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Huestro invento consiste en una mgquina
pars cargar cajones de botellas, principalmente dis-

puestos para cargar botellas para leche o tambien otro
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género de botellas en un cajdn sea pars el suministro
& domicilio o para transportes lejanos.

Nuestro invento esté compuesto de una mé-
gquina pars cargar botellas sobre un eajén, mant eniendo
las botellas a una gran altura o nivel hasta gque hays
un ndmero suficiente agrupadas en un espacio en forma
de cesto para llenar el cajdn ¥y acto Seguido hacer-
las bajar dentro del cajon. Las botellas estén’dis-
puestas de modo a retrasarse en su bajada o descenso
a fin de evitar gque se rompan, rajen o se deterioren
el cajon, Los cajones se conducen o circulan automé-
ticamente hacia la mdquina directamente debajo del
cesto que contiene las botellas y después de relle-
narse se descargan automsticamente de la méquina.

Describiendo y detallando més minuciosa-
mente 10 referido puede decirse que la méquina estd
provista de una faja o especie de delantal destinada
& las botellas, conteniendo una serie de pasos o con-
duttos de distribucion con un mecarismo que distribu~
ye las botellas lateralmente mediante varios conduc-
tos desde una entrada inicial sencillamente dispuesw
ta, E1 cesto que contiene las botellas lleva una se-
rie de carriles o vias fijadas con charnelas o bisa-
gras por segmentos a fin de soportar o mantener las
botellas en forma a que pasen & lo largo del delan-
tal hesta une posicidn o punto encima del cajdn, y
laé botellas en presion sucesiva van empujéndose para
mantener su sitio o posicidn debida, Las botellas
no pueden verterse o descender &l cajon hasta que el
cesto que las contiene se haya llenado completamente y
entonces se establece un eircuito eléctrico que suelta

o dispara un gatillo o tringuete con lo cusl 1los c&a-

rriles oscilan. © basculan hacia abajo, y caen las bo-
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tellas con contraccidn elédstica,

Los cajones vacfos se dirigen intermiten-
te o perigdidamente hacia la mdquina mediante un ele-
vado transportador transversal sobre una mesa basocu-
lable, Bsta mesa se deprime cuando se cargan las bo-
tellas sobre la misma llevéndose inmediatamente fue-
re de la médquina sobre un transportador del genero
parecido a una correa sin fin, Hay un accionamiento
eléctrico destinado al transportador transversal de
funcionamiento intermitente que tiene un motor eléc-
trico provisto de un corta @ abre-circuito dispuesto
en forma a abrir o romper éste ouando hay un cajdn co-
locado en posicidn para ser cargado y parar o detew
ner as{ el movimiento del transportador, de modo que
no se establece el circuito hasta que la caja hays ba-
jado despuéds de llenarse, descargarse de la mesa ¥ le-
vantarse ésta hasts su posicidn elevada.

Las finalidades de nuestro invento pue-
den pues describirse diciendo que se trata de una md-
guina pars ocargar y distribuir botellas a un cesto
destinado & contenerlas y provisto de espacios para
varias o muchas botellas en conformidad con la dimen-
sidn del cajdn y el ndmwero de botellas que ha de colo-
carse en el mismo segin la clase de trdfico o oomercio
de que sSe trate, reteniendo las botellas en el cesto
hasta gque se lleha completamente y entonces desoender
automdticamente las botellas a traves de conduotos
elécyricos en los cajones de las botellas. Otro ob-
jeto o finalidad comprende también la formeé de rete-
ner o impedir que las botellas se carguen o vayan 8l
cesto hasta que las mismas se suelten de éste Wltimo
para caer en 10s cajones y que los carriles hayan toma.

do de mievo su posicidn inicial, Finalmente se ca-
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racteriza también el invento por la carga automdtica
de los cajones hacia la méquina y desde ésta hacia afue-
ra,

Nuestro invento se explica & continua-
cidn mediante la descripeidn que sigue, 1lustrada con
los adjuntos dibujos, en los cuales:

La figura 1 representa un plano del con-
junto de la maquina en la direccidn de la flecha 1 que
seXala la figura 2, en que Se vé el delantal referi-
do de distribucidn con el distributor para pasar o con=
ducir las botellas por los diferentes conductos, as{
como el cesto de las botellas y los transportadores
hacia el interior y exterior,

La figura 2 representa un alzado late-
ral de la figure 1 en la direccion de la flecha 2 de
la figura 1 en que Se ve el transportador de carga
hacia el interior, representado en seccion,

La figura 3 es un alzado final o extre-
mo que expone el final de descarga de la mdquina en
la direccidn de la flecha 3 de la figura 1,

La figura 4 es una seccion longitudinel
vertical hecha por la 1fnea 4-4 de la figura 1 en la
direccion de las flechas 4 en que Se ven sobre todo
el desto que contiene las botellas, los conductos elds-
ticos para la caidu de éstas, la mesa basculante para
los cajones y el transportador de descarga,

La fignra 5 manifiesta una seccidn ho-
rizontal hecha por 1la linea 5-5 de la figura 2 en que
se ve sobre todo la mesa destinada a los cajones de
nivel alto que los mantiene en su posicidon as{ como el
transportador del tipo de correa sin fin para conducir

los cajones cargados fuera de la maquina,

La figura 6 representa una Seccidn ver-
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tical longitudinal, en parte en alzado lateral semejan-
te a la figura 4, en que Se ve la descarga de un cajon
rellenado, mediante el transportador de descarga,

La figura 7 representa un alzado final
parcialmente en seccidn y semejante a la figura 3 en
que Se Ve el pecanismo que funciona mediante los ca-
rriles de los cestos al soltarse la eclisa de suje-
cidn por el electro-imdn eléctricamente regulado que
funciona o se opera mediante las botellas, cayendo es-
tas en un cajon; esta figura estd tomada de la figura
3 a escala mayor,

La figuras 8 consiste en una Seccidn trans-
versal a escala mayor en un plano vertical, por la 1{-
nea 8-8 de la figure 1 en la direccicon de las flechas,
mostrando el cesto de las botellas con los carriles

que las llevan en su posicidn para conducir las bote-

llas, con 108 sujetadores o retentores de las bote-
llas en su posicidn restringida o re-tenida para la
carge de las mismes, viéndose también las caidas o des-
censos elésticos para la bajada de las botellas.

La figura 9 es una seccidn transversal
vertical parecida a la figura 8, en que sSe vé el cesw
to de las botellas en el momento de la caida de éstas,
con el retentor de las botellas colocado para parar
la carga de las botellas,

La figura 10 representa una vista en dia-
grema mostrando el establecimiento del circuito elec -
thico al rellenarse el cesto con las botellas e indican-
do un electro-imen que gobiernu o regula la eclisa que
regula o ajusta el carril en su posicidn de parada.

La figura 11 representa un detalle del
corta~circuito que regula el motor electrico para fun-

cionar el transportador hacia el interior o de cargs,
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viéndose el ajuste automatico de la oconmitacidn, pero
no el establecimiento del circuito, es decir, el des-
censo de la mesa del cajon a circuito abierto,

La figura 12 es un detalle semejante a
la figura 11 en que Se vé el establecimiento del cir-
cuito al elevarse la mesa basculante de los cajones,

A la vista principalmente de las figu-
ras 1, 2 y 3, se vé que la mequina este montada en un
armazon o bastidor 1 provisto de barras fundamenta-
les longitudinales 2, as{ como de barras intermedias
5, carriles altos 4, montantes delanteros 5, montan-
tes intermedios 6, montantes traseros 7, pi€ trasero
8, travesafo 9 y barra delantera 10, Fstas piezas
peden ser de preferencia fundidas de una pieza, em-
palmando y arriostrando convenientemente 1los armazo-
nes laterales o constituirse de barras reforzadas y fi-
jadas en conjunto para formar un solido bastidor de
maquina.

%1 mecanismo de carga y distribucidn de
las botellas se constituye précticamente en la forma
siguiente dispuesta a la vista en las figuras 1, 2 7
4, Hay uns correa transportadora sin fin o delan-
tal en forma de faja 1l que se monta sobre un rodi-
1lo motor 12 y un rodillo suelto o loco 13, dispues-
to transversslmente al bastidor en forma que la super-
fiocie superior de la correa pase encima de una tela
14 que soporta la correa dispuesta en el bastidor trans-
versalmente & la correa o faja. L& correa circula
en la direccidn de la flecha que sSe ve contigua en la
figura 4 y estd accionada por la correa 15 que funcio-
ne o se mueve Sobre una polea 16 calada en el arbol
17 del rodillo motor 12 y cuya corresa Se mieve DPOr una

polea motriz 18 montada en un arbol transversal 19 co-
. .
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mo Se eSclarecera como sigue:

Hay una serie de carriles de gufa 20 oo~
locados & 190 largo de la méquina y fijados & la barra
delantera 10 y & la barra trasera 21 de la parte poste-~
rior de l& mdquina encimu de la punta o parte alta del
bastidor, en forma que los carriles se extienden ha-
cia adelante sobre la correa como se indica en la fi-
gura 4, Los carriles se extienden interiormente en
una serie de curvas 22 y constituyendo en su extremo
delantero los carriles rectos de gufa 23, formando asf
una escotadira o garganta 24 de carga, en el extremo
delantero de la maquina sobre la correa.

La méquina estd provista de cuatro pasos
o conductos R5 dispuestos entre 1los carriles de gufa
20 de modo a poderse cargar cuatro series o filas de
botellas sobre los cajones y el carril central tiene
una ufia 26 divergente o &ngulo curvilfneo formado me-
diante la divergencia del carril de guia colocado en
el centro de la magquina, Ssta ufia tiene una aguja 27
de inflexion giratoria provista de un ensanche 28 y fi-
jede a la ufia mediante el pasador de gorron 29, Los
extremos de los carriles intermedios 30 estan provis—
tos de agujas de inflexidn semejantes en sus partes de-
lanteras para cambiar o desviar las botellas & cada
lado de dichos carriles entre los exteriores 20 y el
carril central 31.

31 funcionamiento de la faja o correa
de carga y distribucidn y pasos de ciroulacidn se ve-
rifica précticamente en la forma siguiente: las bote-
llas pueden cargarse mediante cualquier mecanismo en
ls mdquina para que entren en la esootadura o cuello
24, 51 la sguja divergente 27 estd en la posicidn que

indice la figura 1, las botellas se cargaran sobre el
._'7!-.
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paso opuesto o contrario metiéndose en la base ensan-
chada 28 referida con lo cual la agujsa oscila en di-
reccidn opuesta,

Entonces las botellas estdn bajo la ac-
cidn de las agujas desviadores o divergentes en los
extremos de los carriles intermedios 30 sufriendo la
flexion o curvatura, see hacia la izquierda o & la de=
recha, en conformided con la posicion de la aguja que
coloca o situa las botellas en los diferentes conduce
tos que existen entre los carriles de gufa, Se ve
pues que de este modo las botellas que entran por el
mencionado cuello se desvian alternativamente a la
izquierda y derecha y que las mismas sufren de nuevo
esta flexion, cade una en direcciones o sentidos al-
ternados, de modo que cada oesto de botellas se relle-
nard regular y uniformemente,

Bl oesto que contiene y desaloja las bo-
tellas esta constituido practicamente en la forma que
se describe en las figuras 1, 4, 7, 8 y 9, Como an=
tes se dijo, los carriles longitudinales 20, 30 y 31
Se prolongan haste la barra de paradsa 21, formando un
cesto de ocontencidn de las botellas que se sefala en
general en 32, LoS carriles exteriores 20 estsan pro-
vistos de entrantes o concavidades 33 formadas en sSec~-
ciones con unas orejas intermedias y ouyas orejas tie-
nen unos tejuelos 35 por los que pueden introducirse
los srboles 36 oscilantes longitudinales., Los oarri-
les intermedios 30 estan provistos de orejas de sus-
pensi&n con unos tejuelos 35 que pasan por las mismas
Yy en que estan calados los arboles oscilantes o bascu-
lantes 36 de forma parecida, 3stos &rboles basculan~
tes llevan una Serie de carriles 38 constituidos por

chapas angulares y un dngulo de refuerzo 239 que sSe eX-
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tiende hacia arriba; estos carriles estén fijados cow-
mo Se vé a los £rboles basculantes 36 mediante 10s pa-
sadores 40,

Hay una serie de cubrejuntas 41 fijadas
g laarista superior de 1la barra delantera 10 prolongan-
dose cerca o0 junto a la correa 11 al pasar sobre el ro-
dillo motor 12, Bstas chapas conducen las botellas
desde la correa & los railes 38, Hay unas barras del-
gadas 42 fijadas & traveés del bastidor de la wégui-
ne y llevan unos anillos 43 provistos de alambres fle=-
xibles 44 sujetos al mismo y formando una caida o des-
censo de contraccidn elastica 45 debajo de cada bote-

lla bajo cada una de las secciones del carril 38,

3n el extremo de carga de la maquina y oontigua a las

-
e
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ﬁg‘ cubrejuntas 41 hay una serie de agujas de retencion o
parada 46 fijadas al arbol basculante, préocticamente
en éngulos rectos & los carriles 38, gque actda sobre
unos mielles de parada 47 compuestos de una tirs mete-
lica eldstica, fijados a la parte alta de los carri-
les exteriores 20 y carriles intergpedios 30, 3stos
melles de parada ocupan en estado normal la posicién
indicada en la figura 8, estando tirantes o en tensidn
con tendencia & volver a dicha posicidn; hay unas de-
presiones o canalillos 48 formados en estos carri-
les para gque las agujas 46 puedan oscilar en ellas
cuando los carriles ocupan su posioidn superior o de
conduccidn como estd sefialado en la figura 8.

Tanto 10S &rboles basculantes como de

consiguiente 108 carriles se regulan o funcionan con-

cretamente del modo siguiente:

Con referencia especial a las figuras
1, 3, 4, 7 y 10, se vé una leva 49 fijada &l extre.
mo de cada arbol basculante y de preferencie en forma
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ajustable, reteniéndose en su posicidn mediante un
tornillo de presion 50 y como los carriles estdn re-
presentados oscilando en diferentes direcciones de mo-
vimiento, las levas confrontan o se disponen en di-
recciones contrarias, Hay una barra eclisa 51 man-
tenida por barras montantes 52 y fijada al travesa®o
9 mediante palancas articuladas 53 pivotantes o gi-
ratorias en 54 en las partes altas de dichos montan-
tes 52 y empalmadas en forma giratorie a dicha barra
eclisa en sus extremos inferiores 55, Los pasado~
res de los gorrones referidos se han constituido de
preferencia en forma a poderse desmontar rapidamente
parae gjustar exactamente las mencionadas srticulacio~
nes longitvdinalnente mediante roscado o desenrosca-
do de unas en otras en foma semejante & unas hebi-
llas giratorias. Hay asimismo unos muelles tenso-
res 56 dispuestos entre el pasador 55 y el travesafo
9 que en posicidn normal tira hacia abajo sobre la
barra eclisa y por lo tanto aprieta las levas 49 has-~
ta que tomen la posicidn que exponen las figuras 1y
3 con lo ocual mantienen los carriles 38 en su posi-
cidn horizontal como Se vé en las figuras 1 y 8, de
maners que 1as botellas se cugarsn en el cesto por me-
dio de la faja o correa 11 y asi{ las botellas inme-
diatas siguientes empujaren las primeras o anterio-
res hacia adelante,

51 pecanismo eléctrico de circulacidn

o distribucidn gque hace caer o bajar las botellas esw
td configurado en la forma siguiente que puede ver-
Se principalmente en las figuras 1, 4 y 1l0: se ve
un gancho eclisador 57 fijado & cara posterior de la
barre eclisa 51, sobre el cual actia un cabezal 58

en forma de garfio y montado en la armadura 59 de un
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electroivén 60 que estd a su vez soportado en una ca-
ja 61 calada sobre el travesafio 9; hay una serie de
botones conmitadores 62 dispuestos en la cara delan-
tera de la barra de parads 21 colocada en la posicidn
bajo la accidn de las botellas a medida que van em-
pujéndose hacia la méquina.

Bl circuito eleéctrico se ve principal-~
mente en la figura 10 y funciona como sigue: unos con-
ductores eléctricos 63 constituyen un circuito desde
el manantiel o generador del fluido 64 por el electro-
imdn 60 y cade uno de los conmutadores del genero de
botdn 62 a presidn., ®stos conmitadores est&n todos
en serie y por lo tanto es preciso cerrarlos o conec-
terlos todos antes de establecer el oircuito, De con-
siguiente hay que apretar o empujar completa y hermé-
ticamente las botellas en el cesto 32 destinado a las
mismas, de manera que habré tantas botellas como con-
dictos 45 para ls caida de las mismas, es decir, el
nimero requerido para rellenar el cajon y adewd s hay
que centrarlas apropiada o convenientemente, Ouando
las botellas de los diferentes pasos o canales 25 aprie-
tan o comprimen su botdn de presion correspondiente pa-
ra constituir el circuito, el electroimdn se excita
Soltando la armadura y gancho 58 con lo cual suelta
el gancho de eclisa 57, cayendo entonces las botellas
y moviendo o desplazando los carriles desde la posicidn
indicada en la figure 8 pare tomar lu sefialada en la
figura 9 y mover las levas 49 desde la posicidn que se
vé en la figurse 3 & la indicade en la figura 7, as{
rasan las botellas en un cajon y durante el movimien-
to basculante de las barras de baseulacidn, las agujas
de retencidn o parads 46 se mieven desde la posicion
que tienen en la figura 8 a la posicion sefialada en la
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figura 9, impeliendo O empujando 1los muel les retento-
res 47 a traves de las chapas cubrejuntus 41 e impi-
diendo as{ que las botellas puedan Segulr llenando el
cesto gque las contiene,

Ciando las botellas han caido en su baw=
jada, dentro del cajon, los muelles 56 tiran de la ba-
rra eclisa 51 haciéndola bajar y ponen en oscilacidn
las levas 49 haciéndolas pasar desde la posicidn que
Se vé en la figurs 7 a la indicade en la figura 3, en
cuya operacidn el gancho 57 y el cabezal de garfio
58 entran en sccidn en virtud de apretar el muelle
oompresor 65 la armadura del electroimén hacia ade-

lante; de este modo los carriles se retienen para per-

Z

JEEoERY  mitir la oarge de las botellas sin obstdoulo en su ca-
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vista las figuras 1, 2, 3, 5 y 7, Hay un bastidor

66 transportador provisto de un,par de piés exterio-
res 67 fijaudos al piso o suelo del edificio o casa y
una abmgaders 68 fijada sobre el lado del bastidor
principal de la méquina, de preferencia a los mon~
tantes 6 y 7, Una Serie de rodillos 69 estan montaw
dos en el bastidor 66 a csda lado del mismo pudiendo
girar libremente y en posicion convenientemente apro-
piada psra que un operario pueds colocar los cajones
vacios en el mismo, Hay unes riedas catalinas 70

qie estdn caladas de preferencia mediante drboles 71

y 72 montados respectivamente en los piés 67 y la abra=
zadera 68, Una cadena catalina 73 provista de unos
pasadores 74 de carga se muieve por dichas ruedas ca-
talines & fin de cargar los cajones vacios en la miw
quing como indica la flecha de la figure e F1 meca-

nismo motor se describe a seguido en detalle.
“12--




La mesa basculante que lleva el cajdn
vacio y lo baja al transportador de descarga funcio-
n& en esencia en lu forma siguiente u 1ls viste de las
figuras 2, 3, 4, 5, 6 y 7: Hay una mesa 75 que estd
provista de carriles laterales 76 que Se deslizan o
corren sobre las varillas 77 como 10 muestran las fi-
garas 3, 4 y 5, Los carriles laterales estdn, median-
te un refuerzo de descenso 78, empalmados de un lado
& otro a fin de mantener rfgidos los listones latera-
les uno frente al otro a fin de establecer uns ac-
cidn uniforme. Hey unos brazos 79 y 80 que se pro-
longan interiormente y estdn fijados ales carriles
laterales y se extlienden hasta cerca del transportaw
dor de descarga dispuesto en el centro y que se deSw
cribe en seguida, Las plenchas de gufs 81 estdn em-
palmadas en forma pivotante u oscilante a 108 brazos
79 como se vé en 82 y estan provistas de ramas 83 que
se prolongan hacia atrds,

Hay un par de brezos de palanca 84 y
85 que pueden oscila r mediante pasadores de gorro-
nes 86 sobre las abrazaderas 87 fijadas & las barras
intermedias 3 del bastidor principal de la wmdquina,
Dichos brazos de palanca 84 estén provistos de unos
contrapesos 88 unidos a los mismos mediante otros con-
trapesos 89 montados sobre los mismos mediante torni-
1los de presicn o piezas semejantes, Una articula-
cidn 90 empalms los dos brszos de palanca 84 y 85,
llegando unos rodillos 92 sobre su cojinete extremo
y cuyos rodillos estdn calados sobre la superficie inw
ferior de los carriles laterales 76 de la mesa 75,lenw
diendo as{ & levantar siempre la mesa.

#1 transportador de descarge funciona

esencialmente como sigue, mirando principaimente &




las figuras 1, 2, 4, 5 y 6: Hay un arbol principal 93
montado en el bastidor y que se vé calado en la parte
superior del pi€ trasero 8 donde empalma con la barra
intermedia 3, &ste arbol 1lleva la polea principal 94
que transmite el movimiento a la méquina que pone en
marcha la rueda catalina 95 y mediante la cadena 96
de esta catalina acciona a su vez el engrane 97 fija-
do sobre el &arbol transversal 99. Como antes se ha
dicho, este accionamiento sigue o se transmite por la
correa 15 que acciona la polea 16 y & su vez transmi-
te el movimiento a la faja o correa 11,

La cadens oatalina 96 lleva una serie
de salientes 98 que sobresalen por une sbertura 99
de una chape 100 y cuya chapa estd soportada por un
par de estribos o abrazaderas 101 dispuestas sobre una
varilla fija 102 que sSe prolongu transversslmente al
bastidor, Por 1o tanto & la chapa 100 sirve de so-
porte para 10os cajones rellenos de botellas después
de que la mesa se ha deprimido o inflectado a causa
del peso de las botellas que lo llenan, Las ramas
8% de las chapas de gufa 61 hacen contacto con la vari~
11z 102 con lo que acto seguido sueltan las chapas
de gufa del canto del cajdn como se ve en la figura
6, de modo que el wmovimiento de la cadena catalina 96
en el sentido de la flecha, mueve o desplaza el cajon
relleno de botellas fuera de la méquina.

La regulacidn eléctrica y accionamien-
to motor del mecenismo de carga funciona practicagente
en la forma siguiente, segdn se vé en las figuras 2,
3, 5, 11 y 12: Huy un corto circuito eléctrico desig-
nado en general en 103 y que se vé principslmente en
las figuras 3, 11 y 12, teniendo una chapa fija ais-

lante 104 fijada a la abrazadera 105, llevadsa por un




refuerzo o riostra longitudinal 106 sujeto entre los
montantes intermedios 6 y el montante trasero 7 en el
lado opuesto de 1la maquina del trasnsportsdor de car-
ga, La abrazadera 105 lleva un par de bloques 107
sobre el cual oscila una palanca conmtadora 108 pro-
vista de un saliente externo 109 a un lado del punto
de oscilacidn y un contacto de clavija 110 dispues-

to al otro extremo sobre una chapa aislante 11. Hay
un muelle 112 que en posicidn normal estd bajo ten-
8idn & fin de establecer un circuito eléctrico entre
los elementos de causquillo 113 y 114, en que el 113
tiene una pieza de conexion 115 conectada al conduc-
tor 116, ¥l otro conductor principal del circuito
117 esté conectado & un terminal 118 que tiene un cas-
quete 119 al mismo lado de la chapa aislante 104,
Hay una barrs fleje fijada & la mesa oscilante 105

v sujeta & los listones laterales 76 en el lado opues-
to al transportador de carga ¥y estd provista de un flew
jillo aislante 121 en su extremo superior con una be-
rra conductora 122 formando puente & fin de que en

su posicidn mds elavada indicada en la figura 12, pue-
da formar puente sobre el espacio que hay entre el ele-
méndo 114 y el casquete 119, de modo que en esta posiw
cidn establezoa una corriente electriou que pondré en
movimiento el motor eléctrico,

81 motor estd indlcado en los dibujos

generalmente en 123, el cual mediante un pifion 124
acciona un engrane 125 que engrana con otra rueda den-
tada 128 calada sobre el arbol 72 y que acciona a su
vez las ruedas catalinas 70 de la cadena catalina del
transportador de carga 73, #1 funcionamiento del mew
canismo corta o abre-circuito se verifica como sigue:

Si la mess 75 se halla en su posicién




més elevada y no hay cajon alguno en posicidn de traw
bajo, se estableceri el cireuito mediante los conduc-
tores 116, montantes 115, elementos de casquillo o
manguito 113, clavija 110, elemento 114, chapa 122
formando puente, casguete 119 y montante 118 para co=
nectarse finalmente por el conductor prinecipal 117 al
motor eléctrico, que acclonard el transportador de car-
ga y cuando un owujon se pone en‘contacto con el sa-
liente 119 de la palanca conmutadora 108, el circui-
to se cortard o abrird como se Vvé en la figura 3 me~
diante la solftura o repulsion de la clavija 110, de
los elementos 113 y 114; por lo tanto el transporta-
dor de cargsa quedaré parado o detenido. Se utilizsa
una transmision de muelle helicoidal 129 para trans-
mitir el movimiento desde el motor al pifidn 124 de mo-
do que las paradas y arrangues extemporéneos o brus-
cos del motor no producirdn perjuicio alguno,  Como
Se Vvé en lu figura 3, el cajon que ests sobre la mesa
75 ha sido completamente empnjado o desplazado me-
diante el contacto con el cajon que estd sobre el me-
canismo transportador de carga. De consiguiente,desw.
pués de llenarse el cajon y descender sobre el trans-
portador de descarga y de que la meSa ha subido & su
posicion mas elevada, se colocarsa acto seguido otro
cajon vacfo en posicion de trabajo para sufrir inme-
diantumente su desplazamiento hacia adelante.

Se vé pues que presentamos una miquina
para cargsar botellas en un cajon, cuyo funcionamien-
to es automdtico puesto que las botellas se cargan en
el cesto destinsdo a las mismas, quedando retenidas
en éste hasta que todas luas series o filas se relle-
nen completamente y las botellas ul final de cada Se=

’
rie hacen presion sobre 1los conmutadores electricos

~-16-




estubleciendo un circuito en serie que actua sobre

el mecanismo de circulacidn eléctrica, con lo cusl las
botellas caersn en un cajon vacio, 31 peso del ca&jdn
cargado hace bascular la mesa haclae abajo y el truns-
portador de descarga desplaza o aleja el cajdén, Du-
rante el movimiento de ascenso o subida de la mesa,

se introduce un cajdn vacfo en 1la méquina al arrancur
el motor electrico que gobierna o regula el transrora
tador de cerge y cusndo el cajon estd en su posicion,
el motor eléctrico sSe pare con lo que también pars el
transportador,

Muestro invento puede sufrir considera~
bles modificaciones en su disposicidn constructiva
general as{ como en sus funcionamientos a fin de &apro-
piar la carge a las distintas clases de cajones o bo-
tellas, as{ como para otras splicaciones, sin salir
del concepto fundamental de nuaestro invento, tal y co-
mo Se ha detallado completamente y se define en 10 que
se reivindiocsa,.

i mi= H O DA ~im ~ie

Los puntos de invencidn propia y nue~
va que se presentan para que sean objeto de este Pa-
tente de VIINTE afos, son los siguientes:

1l¢ « Tna méquina para cargar cajones con
botellas comprendiendo un transportador para conducir
las botellas a un cesto y un mecuaniswo para introdu-
cir las botellas después de rellenar el cesto, en un
cajon mediante descurga simultdnea del cesto.

2¢ - Una maquina para cargar cajones con
botellas, segin 10 reivindicado en el punto 1¢ y que
consta de un mecanismo para parar o retener el cesto
contra la descarga de las botellas hasta que dicho

cesto se haya rellenado totalmente,
17




3¢ -~ Una méquina para cargar botellas en
un cajdn segiun lo reivindicado en el punto 2¢, compren-
diendo un mecanismo eléctrico que regula el disposi-
tivo de parada de los cestos y cuyo mecanismo eléctriw
co esté bajo la accidn de las botellas cuando el ces—
to se ha llenado completamente para soltar y dispa-
rar dicho dispositivo retentor,

4¢ -~ Una méquina para cargar un cajdn
con botellas, segin lo reivindicado en los puntos 2¢
y 3¢, que en el circuito del dispositivo de retencidn
eléctrica comprende varios eonﬁutadores dispuestos en
serie que se cierran sucesivamente mediante las bote-
llas al ocupar una posicion determinada dentro del
cesto y en que hay un mecenismo para conducir o trans-
portar sucesivamente las botellas a dicha posicidn de
regulaoién conmitadora y después de cerrarse todos
los mencionados conmutadores dispuestos en serie, sSe
cierra el circuito del dispositivo retentor electri-
co para soltar o disparar esta retencidn,

5¢ - Una méquina para cargar botellas
en un cajdn, segin lo reivindicado en el punto 2¢,
comprendiendo soportes oscilantes para mantener las
botellas metidas en el cesto, en una posicidn deter-
minada, pudiendo dichos soportes oscilar bajo el peso
de las botellas al soltarse el dispositivo de reten-
cidn del cesto, tal y como se ha descrito concreta-
mente,

6¢ - Una mequina para cargar botellas
en un cajdn, segun 1o reivihdicado en los puntos 2¢ y
5¢, gque consta de unas levaa combinadas con los sopor-
tes de las botellas de los cestos y una barra de re-
tencidn que actia sobre dichas levas a fin de impe-

dir la oscilacidon de las mismas y cuyas levas pueden

~18=




oscilar libremente &l soltarse la barra retentora de
la posicidn que retiene a las levas.
7¢ - Una méquina para cargar botellas
en un cajon, segin lo reivindicado en los puntos 2%,
5¢ y 6%, que comprende unos mielles que hacen volver
la barra de retencion a la posicidn retentors sl sle-
Jarse la carga de 1os soportes que mantienen las bo-
tellas, con lo cual directamente después de descar-
garse los contenidos del cesto, vuelven los soportes
a la posicidn que soporta las botellas bajo la influen-
cia de los muelles gue regulan la accidn de la ba-
rra retentora y esta barra que regula las levas com-
binadas con dichos soportes,
8¢ ~ Una maquina para cargar botellas
en un cajon, Segin 1o reivindicado en los puntos 2¢ y

5¢, comprendiendo una brida sobre los soportes que

contienen las botellas de 1los cestos, con 1o cual des-
pués de introducirse en el cesto, descansan los ces$
tos sobre la arista o canto de dicha brida o reborde

a fin de facilitar la descarga de las botellas del

cesto,

, 9¢ -~ Una m&quina para cargar botellas
en un cajdn, segun lo reivindicado en los puntos 1€ y
2¢, que comprende en combinacion con el cesto, unos
dispositivos dotados de un cierto juego para el retra-
S0 elastico a fin de impedir una ceidas brusca o re-
pentina de las botellas del cesto en el cajon que se
halla bajo el mismo, con el propdsito de evitar con
ello la rotura de las botellas durante 10s movimien-
tos de descargs.

10¢ -~ Unsa méquina pars cargar botellas
en un cajon, segin lo reivihdicado en el punto 2%,
comprendiendo unos dispositivos eldsticos de retarda-
~19~




cidn en los cestos, gque sobresalen o se prolongan den-
tro del recorrido de las hotellas mientras que éstas
dltimas se ponen o introducen en posiciones determi-
nadas del cesto a fin de impedir un contacto o choque
brugoo de las botellas metidas en el cesto en 1los obsS~
tdculos de parada o con otras botellas.

11¢ - Una maquina para cargar botellas
en un cajon, segun lo reivindicado en los puntos 2¢,
5¢ y 10&¢, comprendiendo elementos de retencidn pare
los dispositivos de retardacidn de circulacion de las
botellas y cuyos elementos retentores estan combina-
dos con los soportes de las hotellas de los comparti-
mientos y adaptados para proyectarse o actuar contra
dichos elementos de retardacion a fin de impedir se
suelten o disparen y evitar con ello el relleno del
cesto con una o mdés hotellas durante la éperacidn de
la descarga del cesto al cajon que Se halla debajo del
mismo.,

12¢ ~ Una mdquina para cargar botellas
en un cajon, Segun lo reivindicado en el punto 1%,
que comprende elementos de desvio o divergencia com-
binados con el transportader que lleva las botellas
8l cesto y dispuestos en formu a dirigir cada una de
las botellas sucesivamente por diferentes conductos o
recorridos, con el proposito de condueir las botellas
8 determinadas posiciones en el cesto,

13¢ . Una mequina para cargar botellas
en un cajén, segin lo reivindicado en el punto ante-
rior, comprendiendo unas barras directivas en cuyos
extremos se hallan dispuestos los desvios y cuyas ba-
rras definen o determinan los diferentes cursos o tra-
yectorias por los cuales van introduciéndose las bo-

tellas en el cesto, mediante series o filas horizon-
w20 -




tales y verticales respectivamente,

14~ - Una méquina para cargar botellas
en un cajon, Segdn 1o reivindicado en el punto 1%,
que comprende un mecanismo transportador de 1las cu-
jas en el curl se introducen las botellas y cuyo meca-
nismo conduce las cajas en una direccidn o angulo rec-
to respecto a la dirececidn en gque las botellas se trans-
portan o conducen mediante un transportadsor,

15¢ ~ Tne méquina para cargar botellas
en un cajon, segin lo reivindicado en el punto ante~
rior, que comprende una mesa que soporta un cajon y
un mecenismo para mantener dicha mesa con el cajon SO~
bre la misma en posicion levantada y cuys mesa Sopor-
te a su vez un mecanismo que actua tajo la influencia
del peso y al introducirse el peso de las botellas en
el cajdn dicha mesa desciende pars mover el cajon carw
gado al plano de un transportador destinado & conducir
el cajon cargado fuera de la méquina.

16¢ - Una maquina para cargar botellas
en un cajon, segun lo reivindicado en los puntos 14 y
15¢, comprendiendo una parada o limitador movible dis-
puesto sobre la mesa al objeto de restringir o limi.
tar el movimiento mediante el cual el cajdn vacfo se
conduce o transporta sobre la messa para colocar el ca-
jon vacfo en coincidencia exacta debajo del cesto, cu-
yas botellas se impelen para bajar 0 caer dentro del
cajdn,

17¢ ~ Une mequina para cargar cajones
con botellas, segun 1o reivindicado en los puntos 14¢ y
15¢ ~ cuya mesa comprende entradas laterales y trans-
versales, prologgaendose éstas ultimas en una parte del
trayeoto que media entre las entradas longitudinales

al exclusivo objeto de permitir o dejar un paso a la

-1~




cadena transportadora que circula entre dichas entra-
das transversales,

18¢ - Una maquina para cargar cajones
con botellas, segun 1o reivindicado en los puntos 14¢
¥ 164, en que se comprenden una cadena transpgortado-
ro para llevar o cbnducir el cajon cargado desde la
méquine y unos bloques u orejas dispuestos en dicha
cadena Transportadora a fin de impeler o empujar el
cajén cargado después gue baje la mesa a lo largo de
una chepa de gufs dispuesta en la méquina en forma fi-
Ja, mientras que la mesa puede continnar su movimien-
to de descenso bajo el nivel de dicha chaps de gufa.

19¢ -~ Una mequina para cargar cajones
con botellas, segun lo reivindicado en los puntos 1l4¢,
15¢ y 16%, gque comprende un soporte movible pura la
parada o tope que limita la posicion de la caja vacia
0 descargada sobre la mesa y un mecanismo que meve
u oseila dicho tope fuera del recorrido del cajon car-
gado a fin de que la cadena transportadora pueda llew-
var el cajon cargado fuera de la méquina ¥y cuyo tope
estd también provisto de un mecanismo para hacerlo Volw
ver automaticamente a su posicidn operativa o de tra-
bajo durante el movimiento de la mesa a su posicidn
elevada,

20¢ - Una méquine para cargar cajones
con botellas, segun 1o reivindicado en el punto 14¢,
que comprende un motor para que el transpaértador lle-
ve 10s cajones a la méquina vy los conduzca luego fuew
ra de la méquina, en que el oircuito del motor ests
provisto de un conmatador en el curso o trayecto en
que Se muieve el cajdn & su posicidn elevada y en que
dicho commitador se abre ocuando 103 cajones llegan o
alcanzan & laposicidn operativa o de trabajo y el oir-
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cuito del motor del transporte estd interrumpido.

21¢ - Una maquina para cargar cajones
con botellas, segin lo reivindicado en los puntos 13¢
v 20¢, que comprende un mecanismo o medios dispuestos
sobre el conmutador y destinsdo al circuito del motor
a fin de volver a la posieidn que cierra en forma au-
tomética, al alejarse el cajon cargado de la méquina,
&l objeto de que vuelva a arrancar el motor del trans-
porte para colocar un cajdn vacfo en disposioidn de
ser cargado,

22¢ . Una magquina para cargar cajones
de botellas,

Tal ¥y como se ha descrito en la Ne-
moria que antecede, representado en los dibujos que
Se acompafian y con los fines gue se han especifioca-
do,

asta Memoria consta de veintitrés ho-

jas escritas por una sola oara.
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