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a favor de
UNITED SHOE MACHINERY CORPORATION, sociedad constituida
segin las leyes del Estado de New Jersey (E.U.) - de na-
cionalidad norteamericana = con domicilio social en FLE-
MINGTON (E.U.) y con oficinas en BOSTON (E.U.) 140 Fede-

ral Street,

por: |

» Cuerpo tubular de envase ”

-~ -
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El presente‘modelo de utilidad se refiere a un
cuerpo tubular de envase perfeccionadd de material lami~-
nar fibroso revestido.

En los envases‘econémiccs revestidos de chapa me~
tdlica, destinados a contener materias lfquidas, tales co-
mo zumo de fruta, la porcidn tubular estd formada por la
sobreposicidn de las porciones marginales unidas con cola
de una hoja de fibra revestida de chapa met€lica. Se ha
logrado un porcentaje de fabricacidn, comercialmente acep-
table, utilizando un procedimiento que comprende una ope-
racidn especial de unir por medio de un adhesivo caliente,
derretido. ,

Los cuerpos tubulares de envases as{ constitufdos,
aunque sélidos mecénicaineﬁte, déjan al descubierto el bor-
de de la hoja fibrosa en el borde interior de las porcio-
nes marginales sobrepuestas de 1a hoja. Se han intentado
diversos sistemas para proteger esfe borde de una penetra-
cidn perjudicial de 1fquidos. Tiras de laca se han apli-
cado a la zona de unidn para cubrir este borde asi como
las porcidhes contiguas de la plancha metdlica, y se han
dispuesto hojas especiales intermedias de £f£ibra en las
cuales el borde lateral, que ha de constituir el borde in—
terior de los bordes éobrepuestos, queda incrustado com~ |
pletamente en la chapa metdlicas, En general,vlos cuerpos
tubulares as{ formados o han resﬁltado costosos o han si-
do de fabricacién complicada, cuando no ambas cosas & la-
VeZe |

Un objeto, pues, del presente registro es dispo-
ner un cuerpo tubular perfeccionado,‘en el que desaparece

totalmente el inconveniente citadoe.
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A este fin; y de acuerdo con una caracteristica
del presente registro, se ha dispuesto un nuevo cuerpo
tubular, que comprende un adhesivo termopléstico para for-
mar la unidén y un material sellador para el borde que se
extiende desde una capa de sdperficie a otra y alrededor
de la porcidn de fibra al descubierto, situada en el in-
terior de los bordes sobrepuestos, para proteger la fi-
brae

Este adhesivo y el material sellador pueden tener
la nisma composicién o pueden estar constituidos por com-
posiciones mutuamente compatibles en estado caliente y
especialmente adaptadas para sus funciones respectivas de
unir y sellar.

A este fin, se dispone una composicidn adhesiva
termopldstica, cuyos comporentes estdn combinados para
humedecer y unir me jor las cépas impermeables superficia-
les, particularmente las capas constitufdas por chapa de
metal de revestimiento, y para cooperar con un material
sellador termopldstico al que reblandece., Este adhesivo
posee ademds en estado de fusidn una estabilidad que le
hace adecuado para la fabricacidn acelerada de dichos
cuerpos tubulares.

El aellédo de las fibras visibles del borde de la
pieza en blanco o sin trabajar'de fibras recubierta con
chapa de metal, tiene lugar por medio de un material se~
llador termOpléstico fundido depositado sobre el borde de
la hoja de fibra intermedia, Este material puede extender-
se desdé una porcién’marginal de una de las capas de super-
ficie hasta la pércién marginal de la capa opuestae  El ad-

hesivo termopldstico fundido estéd aplicado sobre la porcidn
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marginal correspondiente a la zona de unidn de una de
las capas.' Los,mérgenes laterales se unen para formar
un cuerpo tubular, presentando el adhesivo y las porcio-
nes del material sellador un estado blando,vdeformable.
Las porciones del material sellador que sobresalen del
nivel de la capa, se aplastan para conformarse a la su-
perricie de la misma, cuando se las aprieta contra ella

durante la operacidn de pegar. De este modo, el material

- gellador no solo no entorpece el fntimo contacto entre las

su@erficies a unir, sind que mejora eficazmente el pegado,
Parateste cuerpo tubular as{ constitufdo, resul=
tan particularmente indicados un adhesivo especial, y unos
materiales sélladores termopldsticos a base de polietileno;
En el adhesivo, polietileno, un material polimérico de iso-
butileno mucilaginoso y una resina de hidrocarburo, gque
tiene una potencis limitada disolvente sobre el polieti-
leno, a elevadas temperaturas, estan combinados, en propor-
cionés especiales, a un copoliﬁerorde etileno y acetato de
vinilo. La combinacidn de materiales en estas proporciones
da un resultado cooperativo que asegura fluidez, capacidad
de ‘humectacidn y caracter{sticas de tiempo dtil para efec—

tuar la unidén y de fraguado, que hacen gue el rendimiento

 del adhesivo sea excelente en la fabricacidn rdpida de cuer-

pos tubulares, y que proporcione ademds el adhesivo firmeza
y resistencia & los golpes y a la flexidn incluso a tempe-~
raturas,relativamente bajagg

El méterial sellador del borde que coopera con el
adhesivo termopldstico a base de polietileno, es también,
una composicidén preferiblemente a base de polietilenb. .Cuani

do se emplea un material sellador por separado, puede adap—
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tarse de modo que se pueda utilizar especialmente para
sellar el borde fibrosoe El material sellador debe di-
ferir convenientemente del adhesivo en que ha de tener
menos viscosidad en estado de fusidn para poder humedecer
nds eficazmente y sellar el borde de la hoja de fibra
revestida, y en que ha de reblandecerse con mayor facili-~
dad por medio del caior~que recibe del adhesivo. De este
modo, el material sellador puede reblandecerse y combinar—
se & un tiempo con el adhesivo fundido para formar un cie-
rre continuo que se ihicia en el borde interno de la fran~-
Ja de adhesivo aplicada, sigue alrededor del borde de la
capa de superficie y de las porciones de fibra de la pile~-
ze en blanco, y, sl se desea, llega hasta la capa.contra;.
ria a le que se aplicd el adhesivo,

En el plano adjunto se representa un ejemplo de
realizacidn del cuerpo tubular de envase objeto de este
modelo de utilidad, |

La figure 1, es una vista exterior del cuerpo tu-
bular, ,

La figura 2, es una seccidn transversal del mis-

La figura 3, es un detalle, & mayor escala, de la
seccidn de la figura 2, mostrando la posicién del adhesil
vo y del material sellador en la zona lateral de unidn for-
mada por la sobxeposicién de porciones de la hoja-nicleo-
de fibra, revestida,

| El cuerpo tubular representado estd destinado a
formar la partevcilindrica ~1l—- de envases en general, es-~
pecialmente de envases para productos 1fquidos,‘tales como

zumos de frutas, pero ya se comprende gque este cuerpo tu~
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bular puede recibir tembién otras aplicaciones distin~ '
tase '

Este cuerpo tubular -1- estd formado a partir de
una hoja compuesta, constitufda por un ndcleo =2- de un
material fibroso, por ejemplo cartdq fivra, pasta fibrosa
u otro material laminar fibroso similaer, provisto en sus
dos caras de sendos revestimientos exteriores ~3- de un ma—-
terial laminar metélico impermeable adeéuado, por ejemplo
plancha de aluminio. |

En las hojas compuestas as{ constituidas, desti~

nades & formar envases para zumos de frutas, las léminas

metdlicas estéﬁ protegidas ordinariamente con una resina

. de vinilo tal como cloruro de polivinilo obtenido por pre-

cipitacidn de soluciones disolventes orgdnicas y voldti=
les. B8e emplean también revestimientos de laca y nitroce—~
lulosa qﬁe pueden pegarse por medio de un adhesivo, mien-
tras que les 14minas de aluminio -2- se suelen unir al nié-
cleo de cartén fibra -1- por medio de acetato de pblivilH
niloe | o

Para former el cuerpo tubular -l-, esta hoja com=
puestae estd curveda segdin una configuracién cilfndrica, con
sus ﬁarciones merginales =4~ y =5- unidas en relacidn sobre-
puesta, por medio de un adhesivo aproplados |

En el cuérpo tubular objeto de este modelo de uti-—
lidad, sobre el borde -6- de la porcidn marginal interior
-4-~, se ha aplicado previamente una composicidn selladora
de un material resinoso termopldstico, en forma de un cuer—
po contfnuo -7~ que se extiende, segin un contorno re-
dondeado, desde una porcidn marginal de la cara visible

de'una de las léminas ~3-~, haste la porcidn marginal co-
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rrespondiente de la ldmina -3- opuesta, para fomar un cie-
rre hermético que circunda los bordes cortados del ndcleo
-1 y de las ldminas ~2-.

Adeﬁés, sobre la cara exterior de esta porcidn mar-
ginal -=4- de la hojg compuesta con gque se forma el cuerpo
tubular, se ha apliiado también una capa ~8- del adhesivo
que ha de establecer la unidn entre las dos porciones mar-
ginales sobrepuestas —4- y -5~ de la hoja compuesta, para
formar el cuerpo tubular -1-, Para ello se emplea un ad-
hesivo'termopléstico que se aplica en egtado fundido, y el
material sellador termopldstico -7- se aplica también en
caliente, encontrindose por tanto en estado reblandecido,
de manera que el adhesivo termopldstico -8- fundido, se
entremezdla con este material sellador reblandecido =T-,
formendo un cuerpo contfnuo de material resinoso, que en
el cuerpo.tubular resultante abarca toda la zona interme—
dia comprendida entre las dos porciones marginales sobre- .
puestas —4- y -5- de la hoja, cubre el borde -6- de la
porcidn marginal interior ;4-, y se extiende sohre la cara
interior de esta porcidn marginal -4-, aseguiando asi la
hermeticidad de la unidn entre las dos porciones marginales
sobrepuestas dé la hoja que formas el cuerpo tubular, y al
mismo tiempo la hermeticided del borde interior de esta ho-
ja para proteger debidamente el ndcleo fibroso —1- de la
misma del contacto con los lfguidos que ha de contener el
envase de que haya de formar parte el cuerpo tubuler re-

sultantee
———mmIs g N 0 T A -

Se reivindica como objeto de este modelo de uti-
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le~ Cuerpo tubular de envase Fformado por una hoja
compueste constitufda por un ndcleo fibroso recubierto por
ambas caras por unas léminas impermeables, la cual estd
curvada segin una configuracién tubular, con sus porciones
marginales unidas en relacidn sobrepuesta por medio de un
adhegsivo apropiado, caracterizado porque el borde interior
de la hoja estd cubierto por un cuerpo continuo de un ma=-
terial séllador, que sé extiende desde una porcidn marginal
de una de las ldminas impermeables, rodeando el borde, has-
ta una porcidn marginal de la otra ldmina impermeable, pa-
ra evitar la penetracidn de 1fquidos por el borde del nd-
cleo fibroso de la hoja situado en el interior del cuerpo
del envase,

2.~ Cuerpo tﬁbular de envase segiin la reivindica~
cidn anterior, caraoteriéado porque el cuerpo cont{nuo de
material sellador que circunda el borde de la hoja, estd -
en contacto conformador con la superficie de la porciSn
marginel de la hoja que solapa el boxrdes

3+~ Cuerpo tubular de envase segin las reivindica~
ciones anteriores, caracterizado porque el adhesivo que une
las porciones marginales de la hoja en relacidn sobrepues—
ta, estd incorporado por fusidn al material sellador, for-
mando el conjunto un cierre cont{nuo;

44~ Cuerpo tubular de envase,

Esta memoria consta de ocho pdginas escritas por

ua sola carae
BARCELIONA,

30 ABR
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