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» perfeccionamiento, EN LA FABRICACION de cuchillos »

D. Juan Levi
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de ana ¿atante de invención. por 20 aüos ^ara España y sus colonias 

por "ierfecoionamiento en la fabricación de cuchillos ” ( gruyo C, 

clase 17) á favor de b. Juan Levi, residente en Barcelona (España) 

Consejo de Ciento 10.

El sistema de fabricación dü cucliilxos de dos piezas se li

ta ahora de modo, pue una es* j.ga entraba en e l relleno di

en e l  mango , lo pao daba c0 resultado e l pue la hoja s a

^ f lo ja la  con el uso, desprendiéndose finalmente del mango.

Tara evitar estos inconvenientes henos ideado un nuevo s is te­

ma de fabricación pao es objeto de esta invención, consistiendo en 

la  fabricación de cuchillos de dos piezas, de tal- manera ,¿ue formen 

un solo cuerdo sel ido sia poder desprenderse la hoja del man30 ni 

:> de la  Luja. t '

ün los dibujos adjuntos que forman parte integrante de esta

ma de ful

la fa tr ic

un sol0 c

e l mango

En

:  mu3st 1  a u :

*7* •-  ‘ £> * 1 Uil:a pieza

Big. 0 la aisma p
B? *
^ ¿ o * 3 la misma p

Big. 4 la i i u j i  1 j_

za especial pue entra en la hendidura _del mango.

Big. 5 el cuchillo completo.

.on lo~ mismos dibujos se demuestra claramente e l  proceso pro­

gresivo de la fabricación .

Como se vá, se emplea uno piezu c i l indrica de hierro o de oteo 

material adecuado -c-- (Eig-r 1 ) sometiéndola a presión con lo cual 

se obtiene la forma presentada en f ig ,  2 Entonces se somete la p ie­

za -c- (Pig. 2 ) a la  fresa mecánica para obtener los fresados -b- 

(j-'iíá» o) y una vez _resado y bien ¿pulida se efectúa el corte pjara



practicar ia hendidura -a- que servirá para la entrada del extremo 

convenientemente formado -e- de la  hoja -d- (Figs. 3-4) .

La hoja es formada de material perfilado .preferentemente 

acero, pero también podrá uti l izarse otro material adecuado.

üna fez  formada dicha hoja -d- con su parte correspondiente 

-e-, se introduce en .la hendidura -a- (Fig. o) uniéndose en f r ió  

por remache la hoja con el mango. Dada la  forma especial de la  hen­

didura -a- y de la ^ieza -e-, al remacharse la hoja con el mango 

puedan ambos firmamente unidos,.como se ve en f i g .  5, ya.que e l  re-, 

mache coge la parte especial -e- de ta l  modo que es imposible el rué 

la  hoja se mueva o se a f lo je .  Ambas pattes formarán una sola pieza 

solida cofáo si hubieran sido fabricadas en una sola pieza.

La ventaja de este sistema de fabricación , es evidente , ya 

que e3 mucho mas económico mientras que su durabilidad y estabilidad 

son enteramente iguales a las de un cuchillo fabricado de una sola 

pieza.
/

Hay ademas la ventaja de que formando e l  cuchillo de una so­

la pieza, habrá que hacer e l  mango del mismo material como la hoja 

quiero decir si la hoja es de acero, el- mango también debe serlo y 

s i la hoja fuera de plata también e l  mango debía ser de plata.

Por nuestra fabricación presentada en esta memoria se puede 

hacer la hoja de cualquier material,, adecuado, empleando para e l man­

go otro material mas econo :áco ^reférentemente hierro . E3te mate­

r ia l  bien fresado y ¿mlido dará, el mismo resultado y el mismo buen 

aspecto■como si fuera del material de la hoja, pero su coste será 

mucho más bajo que haciéndolo del mismo material que la hoja.

Finalmente se podrá platearlo, dorarlo, niquelarlo o darle 

bañe o chapa de cualquier metal requerido, sin alejarse de la idea 

del Invento.

También se podrán emplear en la fabricación, tanto del man­

go como de la hoja, cualquier material adecuado a dichos fines.
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