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#» PERFECCIONAMIENTO:

D, Juan Levi

EN LA FABRICACION DE CUCHILLOS »
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2 17) 4 faver de D. Juan Levi, recidente en MParcelona (Ls.ala)

puesto eun el wangu, 1o quc daba cou.o resultudo el gue la hgja ce

Gflojala con el uso, desprendiendose “inaluente del wanro.
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wangzo de la huga.

emcoria mnastrwi:

za especial que zuntra en le hendidura 321 wan-o.

waterial adecuado -c--{Tig- 1) cuasctiendola = cresiln con 1¢ naal
obtizne la furma precseatadu ea 1z, 2 Intonces se somete la rie-

~c~ (Flz. 2) a la fresa mecanica pare ohterer 1os fresades ~be
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En de cuchilios
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2l sistewa de fabricucidu de cuchilios de dus plezas se e hee

ta alora de wolo, gue wia espiga entruba en =1 r2lleno dis-

~

Tura evitur estos incounvenientes hewous idecdo un nueve siste-

0wl nr;n'vf-'\ R : Y- o eyt 3y ~y L 3 1 . -
Soricaclon gue ¢s ovujetou de esta inveuncidn, congistiendo en
icucidn de cuchillos de dus jpiezas, de tal canera wue Toruen

caeryo sclido sin poder desprenderse la hoja del manzo ai

~

Zn ios dibujos adjuntos gue forman jarte intesrante le esta
. 1

Mg. 1 ouna plerza cilindrica de uetal.

Tlg. 2 la wisma pieza prensuda.
Fiz. & la Llswa pleza fresada y provistas dc hendiduora.

Jige 4 Lla Luja lievundo ea su extremo corregsioudlente la jie-

FPlg. 5 el cuchillo cuapleto.

Zon 1ol misaos dibujos se dewues*tra clarumente el Proceso L ro-
de 1. fabricacidn .

Couo se vé, so ewplea nas pleza cilindrics de hierro o e ot
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3) y uua vez freccio
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practicar la hendidnra -a- gue servird para la entrada del extremo

convenientemente formado -e- de la hoja -d- (Figs. 3-4) .

La hoja es foruada de material perfilado preferentemente
acero, pero tambien podré utilizarse otro waterial adecuado.

Una f¥ez forwada dicha hoja -d- con su parte correspondiente
-e-, se introduce eus la hendidura -a- (Fig. 3) unlendose en frio
por reuache la hoja con el wango. Dada la forua esiecial de la hen-
didura -a- y de la pieza -e-, al remacharse 1a'hoja con el wmangou

quedan awmbos firumauente uanidcs, .cowo se vé cn fic. 5, ya que el re-,

\mache coge la parte especial -e- de tal wodo que es iwposibtle el que |
+a 1oja se wuaeva o0 se afloje. iLabas patrtes formarén una 30la riezn
solida cowo si hublesran sidoc fabricadus en una solu piecza.

La ventaja de este sistewa de fabricacidn , es evidente , ya
gue eg auchc was econowico mlentras que su durabilidad vy estabilidad
son enteramente iguales a las de un cuchillo fubricado de una sola

_ . . |

Tay adewas la ventuja de que foruwando el cucaillo de una so-

piezs.

la pieza, aabréd gue hacer el wango del wiswzo waterial como la hoja
guiere decir si la hoja es de acero, el wango tuambien debe serlo y
51 la hoja fuera de plata taubien el wango debia ser de plata.

Por uuestra fabricacidn presentada en esta wewmoria se puede
hacer la hoja dé cualquier material, adecuado, euwjleando para =1 wan-
20 otro waterial was econo:ico . referzatemsnte hierro . LEste wate-
rial Llien fresado y pulido dard el aiswo resultadec y el wiswmo Luen
agspecto como si fuera del waterial de la hoju, pero su coste serd
wucho wis bajo gue nacisndolo del wisuso waterial gue la noja.

Tinalwente se podrd plutearlo, dorario, niquelario o darle
bafic o charu de cualguier wetal requerido, sin alejarse de la idea
del invento. |

Tawbisn ge podrédn eaplear en la fabricacidu, tanto del uan-

$0 cowo ue la huja, cualguier waterial adecuado a dichos fines.
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iedud Industrial,

pudrd cer objeto de

una patente de invencién jor 20 sidos parc Espaiia y sus coloailas.

Le patente Je iuvencidn cuyg privileg

.

bricacidu de cuchilles ” (gsrupo 6, cluse

ra Ccowo nuevs y de iwvenciln pro,ia lo si;

terizado por el hecihc de gque se fabrigue

Bopaila y cus colonlaz deberd recuer en "ver?

an cucnllle en dos pieczas

presentando la usz la hoja y la otra el wango.
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terizudo jor ¢l hecliv 3= gque el mango sea

NS

wetel adecuado de forwa cilindrica, soust

cuarilsate en la fabri

\

1e ?rerfeccicnawienty en la fabricacidn d2 cuchilles” carac—

iendvlo & yresidn para dar-

le la forme necesaria y fresandclo despues ,arc darle el bhuen agpec-

to correcpondiente. .

2e "Terfecci lcnto en la fabricacidn de cuchillos” curac—
terizado ror el hecho de que el wango debldawente forwado v fregsado

es provisto en su extrews en el cual debe

didura gue corre ’0ﬂd° en su ferwa a la p

1¢ ?rerfeccionawmizntc en la fabricacida de cuciilidog” carac—

terizado ;or el hecho de cus la hoja sea

o

teriul apropiudo, llevando exn su parte inferior

gc, upa pieza de forca especial gue e wdapta e

wa de la hendidura practiczda en el swugo

0% Yrerflercicuamiento 2n la fabricaci

.
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on de cuchkililos” curace-

n la hoja en la hendi-
uciuillo en ecta jerte
Fal

Toriien uwaa cula jie~

ecial de 1a henrdidn-
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ra y de la pieza teruiasl dé la hoja , dando couo resuitudo Tinal
un cuchillo de dos partes unidas insolublzmente .

62 ”Perfecciouam;ento en la fabricacién‘de cuchillos” tel
cowv se ha descrito y dewostrado en los dibujos wdjuantos.

Cousta de 4 hojas mecanczrafiadas en una sole cara.

»

Barcelona 20 Lgosto 1996

JUAN DE LA TORRE
PP ‘ '




(.
-

Escala Varidble

JUAN DB La ™OR: =
g A




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



