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n Perfeccionarientos en los radisdores "

¥emoria Descriptiva.

La invencidn objeto de ests retente se refiere s perfec-
oionamientos en lo® rediadores de vspor o agua oslimnte cuycs coleo-
torea superior e inferior estén hechos de fundicidn de hierroc o de otm
metal y unidos por tutos de hierro, acerc u otro metal conveniente; es-
tos perfeccicnamientos tienén por objeto obtener con un pequefio volt-
aen un alto rendimiento omlorifico de dichos radiadores, haoiendo 10 *
was fAcil posible, entre los colectores de los elementos, la ciroula-

0i8n de aire que, por razones de construccién, ¢s imposible realizar



actualments en 108 radiadores de eate tipo con un volimen tan redu-
oido,

Loe @lectores supsérior e inferior eatan hechos preferene

teante de fundicidén ordinaria, o malesabls, pero pueden hacarse om
cualquier otro metal,

Con . ste objeto lo8 tuboa ce fijan en el sxterior de sa-
lient es hedhos de una sola pieza con los ocolsectores de los slementos
en lugar de ester fijos en el interior de sberturas dispuestas en la
-pared de los colectores; de este modo se puede der 2] GOlector un =
ancho semsiblemente igual el d idmetro exterior de los tubos y por lo
tanto cs posible disponer entre dos colectores consecutivos un intér-
valo suficiente para Que pase libremente el aire a la fez Que se man
tiene en limites reducidos el voliimen del conjunto del rad® dor. ‘

La seccidn trensversal de los tubos puede ser ocirculs? o
tener cualquier otra forma; los extremos dd 108 tubos que se adaptan
-en los salientes llevados por los ocolecstores pueden tener su seocién
cirailar asi como los salientes, y esto cualquiera que sea la forma
~del resto del tuboi o blen estos extrenos {lo nismo que los salien-
$63) rueden tener la misma forms que el tubo en 6l casc én que ests
no sea de seccidn drcular,

Los tubos pueden eatar provistos de nervios exteriores u
ondulaciones de forma cuaslquiera que aumentan su superficie de cals-
faoaidn,

El numerc de tubos por elemento de radliador pusde ser cuale
dulers,

En el plano adjunto se rspresenta como e jemplo une fomma
de ejecucidn del objeto de ests inwenocidn,

La figura 1 83 un algzado pardial de parte de un radisdor
que comprende dos elementos, el uno visto en seccidn sertical y el
otro en alzado.

La figura 2 es un semi-salzzdo de perfil y una semi-sec-

cidn vertical de un elemento,
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Los elementos comprenden dell modo usual colectorez supe~-
” ricr =1~ e inferior =2- provistos de uniones -3« gue se han de unir
entre sf con anillos ¢ "nipples" -menguitos- (no reprewentadoe).

Los elementos pueden unirse entre 3i por cualquier otro =
modo, por e jemplo soldados juntos,

Cads colsctor llega cierto nimero de salientes perforadoe
~lie que reciben de un modo hermdtico tubos de hierro -5-, estando ~
rer ejeaplo loe salientes =k- enmangados con prensd u otro mcdic -
Curlqulers en los orificios de los tuios, preferentemente en calien-
te, Pars aumentar la solidez de 1a emsembladiura se puede disphner en
el principio de cade salientée -4 un pequeffo e strangulsmiento en el
cuml se sstrecha el ¢ xtremo Corrsspondiente del tubo al enfriarsejcem
el mismo objeto se puede hacer en cades saliente uns muesca en la oual ’
encaja 1a par te correspondiente del tubo, golpeando por el exterior o'
de aualquler otro modo,

La hermeticidad entre 108 tuboes =5- y los salientes =4= pue-
de esegurarse con cualquier medio conveniente; ya ses por contacto -
directo deltwbo y del @sliente, ¢1 cual puede ser parte cilimdrico y
parte conio o por entero dlimirico o por entero odnico, ,0 llevar -
relieves que faciliten la junta hermética ocon €1 tuboi o bien inter-
ponlendo une meteria o substancia aialguieras que forme junta:r o bien
por soldsdursa, etc,

Se empleara preferentemente para enmengar loe tubos en los
colesctores, un menteje Yue mantendra, en tode o parte de au longitud,’

los tums en la posicibn que han de ocupar pare evitar que se flexen |
por le zcclén de 1g prenaa.

Como es natural, se puede disponer la fijacién de los tu=
bo8 en las uniones ds cualquier otro modp: especialmente 108 extrow
-m03 de 108 tubos puedsn wigar taladrados y atornillarse en 108 &t~
lientes -%- roscados Con ecste objeto.

El modo de montaje de los tutos en loa colectores segin la

presente invencidn permite, como se vé en la fign¥m 1, dar & estos
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coleotores un ancho sensiblemente 1gual al difimetro dd los tubcs -
L 4 -5- vy peor lo tanto guardsr sntre dos colectores suceslvos un inter=
:Q valo pera el paso del aire de un encho oesi igusl al intlrvelo dis-
puesto entre los tubos, como en la construccidn de los radiadores de
- fundiciln usuales, 1o que es importante bajo 81 punto de vista del -
- buen t endiniento térmico de los smparstos.
Mizntres que, por les dificultades que hay en el moldeado
de largos tubos de fundiocién, 1la mlturas que se df a los radiadores
enteranmente de fundicibn es sctualmente limiteds, se pueds con 108
presentes perfeccionemientos conetruir miy facilmente sparatos de
gran alturs teniendo & la ¥ez un excelente rendimiento t&rmioco,
Como & s natural, 1a invencidn se splica 2 la construccidn
de radiadores ds lodos 108 thpos, cualesquiera que sean ¢l nimero y
modo de esgrupscidn de los tubos, 1la disposicidn de los colectores,
etc,, (agrupecidn en haz, plam, cilindro, eté...)
~ezz, , NO T 8, ,==-~
Se reivindice com objeto de asta rstente:

1). Radisdor de vapor o agua calisnte Que comprende colectorses
de fundioldn u otro metal y tuvos de hierro, 3scers qutro metal con=
veniente, carsdterizado por estar Imse tubos fijos on 61 exterior de
salientes perforados hechos de una sola pieze& ®n los colectorea, -
Mientras Yue el ancho de estos dltimos es senaiblemente igual al did*
-metro de los tukos,

2). Perfeccionsamientos en los radisdores,

Bsrcelons, 17 de agosto de 1926,
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