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"Aparato para la preparacibn de partes del corte del calzadoV
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Memoria Descriptiva

Esta invencibn se refiere a un aparato para la
preparaci6n de hojas de material y ostd representada en este
caso como formando parte de un aparato destinado especial-
mente al acabado de un borde de la puntera de un calzado ¥ a
producir a 1o largo de dicho borde una serie de trepados de
adorno.

En la fabricacibn de calzado se acostumbre acabar

el borde posterior de la puntera antes de coserla al chanclo

del corte, y producir una serie de trepados de adornos a 1lo




largo de dicho borde. Uno de los procedimientos corrientes
consiste on rebajar el borde, aplicar a uno de 1os lados del
mismo, calecir para encogerlo, con lo cual la parte no encogi-
da se dobla contra la parte encogida, ¥y producir luego una
gerie de trepados de adornos a lo largo de dicho borde. Es-
tas Ooperaciones (rebajado, encogido y perforado) se han prac-
ticado hasta ahora por medio ds méquinas diferentes, cada
una de ellas al cuidado de un operario distinto.

Seglin una de las forwas de ejecucibdn de la presente
invencibn, se dispone un aparato que comprende mecanismos pa-
ra rebajar, encogér y perforar, y medios para presentar la
pieza de material y conducirla pasandola por dichos mecanis-
mos. BEn el aparato representadc, sl mecanismo rebajador y
ol mecanismo encogedor esfén dispuestos en un solo aparato
v el mecanismo perforador en otro, y un transportador del
material, movible en una trayectoria previamente determina-
da pasa el material desde la posicibn inicial a través de los
dos éparatos vy luego lo lleva otra vez hacia atris a la Po-
sicibn inicial, asegurindose asi que las distintas opera-
ciones serin efectuadas en el lugar conveniente del material.
Este aparato no asegura unicawente la uniformidad en el aca-
bado del borde y en ol perforado del material sino que aunen-
ta la produccifn por cuanto se emplean una serie de transpor-
tadores y se reduce el coste de la mano de obra puesto que
8@ requiere dnicamente un operario. Aungue, como se ha di-
cho, el mecanismo revajador y el encogedor en la méquina re-
presentada, constituyen una sola estructura, se comprenderé
que no es esencial la disposicibn de los mismos en una es-
tructurs Gnica. Se comprenderi, ademés, que se podrd supri-

- mir alguno de los mecanismos en el casO en que se quiera pres-
cindir de alguna de dichas operaciones. ;

En un aparato en el cual el material es sostenido por

un transportador movible hacia y pasado el mecanismo que

(4 Py i
actua sobre el material, especialmente si este mecanismo es
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de aquellos en los cuales varios miembros acthan intermi-
tentemente sobre el material, es dificil alimentar a dste
convenientemente durante la Operacién del mecanismo:."sobre
la obra por el movimiento del transportador. Segin otra
diapoaicién de la invencibn, el mecanismo alimentador esté
asociado con el mecanismo actuador y tan pronto como el
transportador presenta el material al mecanismo alimenta-
dor, la alimentacibn del material pasa a cargo del mecanismo
alinmentador de manera que, durante el funcionamiento del
mecanismo actuador sobre el material, bste es alimentado
uniformeuente de una manera conveniente despubs de pasar
por ol mecanismo actuador. IEn el aparato aqui representado,
existe para los transportadores un medio motor conectado de
tal manera con cada transportador a fin de que bste presen-
te el material por &1 sostenido, al mecanismo actuador y
luego es desconectado del trasportador para permitir que los
brganos alimentadores del mecanismo actuador muevan el ma-
terial (y por consiguiente con el material al transportador)
mientras el material es trabajado sobre el transgortador y
el material es unido de nuevo con el transportador que ha
de presentarlo al mecanismo siguiente que debe actuar sobre
el mismo.

Con objeto de acelerar la produccidn, es convenien-
te ewplear una serie de transportadores y disponer los me-
dios motores necesarics para moverlios répidamente -con muchsa
lnayor rapidez que a la que son movidos por los miembros ali-
mentadores del mecanismo que debe actuar sobre el material.
Por consiguiente, mientras un transportador es movido con
relativa lentitud por los miembros alimentadores de un me-
canismo que ha de travajar el material sostenido por dicho
transportador, un transportador que le sigue, movido por el
mecanismo actuador de los transportadores, puede (si no
existe la disposicibén conveniente para evitarlo) topar con

el primer transportador y sjercer una fuerza sobre &1 para
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empujarlc hacia adelante con mayor rapidez que la permitida
por los miembros alimentadores del mecanismo actuador. Te-
niendo esto en cuenta, otra disposicién objeto de la pre-
sente patente consiste en los medios necesarios para desco-
nectar un transportador siguiente de sus elementos motores
antes de que pueda ponerse en contacto con el transportador
que le precede. En la construccidn representada, los trans-
_ portadores se encuentran conectados con un medio motor comin
por medio de patas que pueden ser levantudas para romper la
conexibn. Cada pata presenta una cola con una superficie que
86 proyecta en la trayectoria de la pata del transportador
siguiente, de manera que si la pata de wn transportador se
encuentra con la pata de un transportador que le precede,
la pata de dicho transportador se levantard sobre la pata
del transportador que le precede, separéndose asi{ el trans-
portador de sus medios de mocidn.

Estas y otras disposiciones objeto de la patente,
incluyendo ciertos detalles de construccidn ¥ combinaciones
de partes, serin descritas como formando parte de una mé-
quina representada, y serdn reivindicadas en relacibn con
los planos adjuntos:

La figura 1 es un alzado de frente de un aparato
de que forma parte la presente patente.

La figura 2 es una vista en perspectiva de le pun-
tera de un calzado despuds de Preparada con dicho aparato.

, La figura 3 es una seccidn de la puntera segﬁn la
1inea 3-3 de la figura 2.

La figura 4} es una vista en perspectiva de la mesa
en el punto de carga del material.

- La figura 5 es una vista en perspectiva del meca-
nismo regulado por un pedal para conectar un transportador
con el mecaniswo motor y para suministrar calor al Gtil en-

cogedor.

La figura 6 es un detalle, parcialmente en alzado ¥
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en parte en seccidn que representa una parte del mecanismo
rebajador y del mecanismo encogedors.

La figura { es una perspectiva que representa par-
tes del mecanismo rebajador separadas.

La figura 8 representa en perspectiva las partes
que sujetan la obra en ol mecanismo porforador.

La figura 9 es una perspectiva que representa una
pieza de obra al ser trabajada por el mecanismo rebajador y
el mecanismo encogedor.

La figura 10 es una vista en perspectiva de los
transportadores de la obra y su mecanismo motor, junto con
una purte de los mecanismos rebajador y encogedor.

La figura 11 es un detalle, principalmente en
seccibdn, de un transportador de la obra con una pieza de
obra sujeta en el mismo y una porcién de la mesa en &l pun-
to de carga.

La figura 12 es una seccibn vertical del mecanismo
motor del transportadors

La figura 13 es una vista en perspectiva de ciertas
partes de este mecunismo motor separadas.

Refiridndonos primeramnente a la figura 1, el apara-
to representado comprende unos mecanismos rebajadores y en-
cogedores que forman un conjunto -A-, y un mecanismo perfo-
rador que forma el conjuntoc -B-. [l mecanismo encogedor es
pricticamente ol miswo que se ha representado y descrito en
la patente espaiiola 82347 concedida en 25 de Enero de 1923,
a la cual puede hacorse roferencia para la compresién de
ciertus partes de las cuales no se hace luego mencibn. En
ol uso de @sta mhquina (figura 9), el borde de la obra -100-
€8 alimentado intermitentemente sobre un soporte -15- por
medio de un .wecanismo alimentador a movimiento cuadruple,
cuyo miembro superior estld representado en -17- debajo de
la herramienta caliente de encoger -19- cuyos bordes verti-

cales estdn conectados respectivamente a los bornes -2l— y
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-23- de un circuito eldctrico (véase la figura 10). Estos
bornes estin consctados (figura 1) a los cables -25- y -27-
que van a un redstato u otro medio conveniente para regular
la corriente y por consiguiente la temperatura del #til en-
cogedor. Lste 4til es mantenido a la temperatura suficiente
para encoger el bdorde de cuere por uno de los lados del mismo
y producir por tanto que la parte no sncogida (generalmente
la flor) se doble contra la parte encogida. Durante el fun-
cionmuaiento de esta herramisnta sobre el cuero, el borde del
mismo es mantenido contra la herramienta por una pata =29-
¥y tan pronto como el cuero sale de debajo de la herramienta
os actuado por un martillo -30- (figura 9) que marca mis ol
doblez hasta producir el efecto representado en la figura 3.
En todo lo que va descrito, el mecanismo es o0 puede ser igum
al de la patente antes indicadas

Para asegurar un acabado uniforme del borde, inde-
pendientements del espesor y naturaleza de las distintas
piezas de cuero gue so pueden presentar, es conveniente re-
bajar el borde del cuero antes de la operacidn de encogido.
Para ello (figuras 6 y 7) se dispone un mecanismo rebajador
que comprende un mismbro tijera fijo -31- sobrs el cual se
mueve el cudro, y un miembro tijera -33- que coopera con el
anterior y que esti provisto de movimiento de vaivdn. Este
miembro tijera con movimiento de vaivén -33- va sujeto a un
extremo de una corredera =35- que so desliza en unas guias
formadas en @l bloque -37- que esth sujeto a la armazbdn de
la méquina por los tornillos -=39-. Con ¢bjeto de mantener
la corredera en las guiae, se dispone una placa de cubierta
-41- la cual estd sujeta al blogue -37- por los tornillos
=43« El extremo interno inferior de la corredera -35- va
montado en -45- a un extremo del tirante -47- cuyo otro ex—
tremo va montado en ol extremo externo del brazo -49-, El
cubo del brazo -49- estd montado giratoriamente sobre un

vistago fijo -51- y saliendo de 41, presenta un segundo bra-
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z0 -53- cuyo extremo externo se encuentra montado en =55-

a uns tira excdntrica -57- que se extiende alrededor de la
oxchntrica -59- sobre el &rbol -61- que constituye el Arbol
motor para el mecunismo encogedor descrito. Para mantener
hacia abajo el borde de la obra sobre el soporie de la obra
-15-, mientras se rebaja dicho borde, un pid de presibn -63-
(figura 9) se encuentra montado entre los brazos de una hor-
quilla -65- sujeta al extrewo inferior de una varilla esta-
cionaria doblada -67- sosteonida en un manguito en la arma’én
de la mhquina. Un resorte de tensién -70- empuja al pib de
presibén -63- (figura 9) para moverlo hacia abajo sobre su
eje. Cuando, por consiguiente, se presenta una pieza de obra
de la manera que describiremos,a los mecanismos de rebajar
y de encoger, se encuentra alimentada intermitentemente so-
bre el soporte -15-, su borde es rebajado, el borde de la
parte rebajada es encogido, el cunto es doblado y el canto
doblado s sometido a la accidn del martillo.

Refiribndonos ahora al wmecanismo perforador de la
obra, puede ser usado como tal cualquier mecanismo perfora-
dor convenisnte. El ilustrado, representado en las figu-
ras 1 y 8, comprende un grupo de punzones ¢ sacabocados sos-
tenidos por el blogue -69- y un pistdn -71- cuya superficie
inferior llana forms un asiento para los sacabocados. El
pistdn presenta un vistago =73~ de reducido didmetro, que
se desliza verticalmente en una cabeza transversal -75- que
puede deslizarse horizontalmente sobre las varillas —-77- sOs-
tenidas por 1a armazbn de la miquina. Prolongindose por
encima del bloque de sacabocados -69- se encuentra una tira
elastica -79~-, que presenta una abertura u orificio para re-
cibir los sacabocados cuando la piel que se trabaja es com-
primida hacia abajo por el pistdn a fin de que los sacaboca-
dos la atraviesen. La tira eolhstica sirve para separar €l
material de los sacabocados cuando el pistdn asciende. &1

bloque de sacabocados =69 - estid sostenido Por una yprolonga-

c1én de 1a cabeza trunsversal -75- y se mueve con 8lla en
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una trayectoria horizontal hacla adelante ¥y hacia atrhs en
1a 1inea de alimentacidn. &1 pistdén -71- se wueve hacia ade-
lante y hacia atrés junto con la cabeza transversal y al mis-
mo tiempo hacia abajo y hacia arriba a su debido tiempo para
apretar ol material contra los sacabocados, para moverse
junto con ellos para aliumentar la obra y para levantar luego
v moverse hacia atrés en la linea de alimentacibdn. En la po-
sicidn indicada eu la figura &, el bloque de sacabocados y
la cabeza transversal -7H- se encuentran en sus posiciones ex-
tromas anteriores consideradas en la linea de alimentacibn y
el pistdn acaba de ser levantado. La cabeza transversal -75-
y con ella sl blogue de sacabocados =-69- se mueven hacila
atrds vy hacia la derecha, el pistdén desciende y obliga al sa-
cabocados a perforar al material; la cabeza transversal -75-
y ol pistén se mueven hacia adelante para alimentar el ma=-
torial y ol pistdn se levanta luego a la posicibdn indicada.
Este ciclo de movimientos se repite de manera que el material
es suministrado y perforado intermitentementes Para soste-
ner el material durante el movimiento de retrocesc de la ca-
beza transversal -75-, del pistbn -71- y del blogue de saca-
bocados -69-, existe un pié de presi6n -8l- que desciende
sobre el sujetador del transportador del material, y que des-
criviremos ahora, para sostener el material en este momento
elevindose de nuevo cuando el material es suministrado hacia
adelante. Il mecanismo para mover la cabeza transversal -75-,
ol pistdn -71- y el pid de presidn -8l- no han sido repre-
sentados puesto que los detalles de su construcciln no for-
man parte de la invencién ¥y que puede emplearse cualguier
mecanismo conveniente para mover a dichas partes.
Refiriéndonos a la figura 1, los mecanismos rebaja-
dor y encogedor -A- descansan sobre un zbcalo -83-, El me-
canismo perforador -B- se encuentra montado en el zbcalo de
tal manera gque pueda aproximarse 0 separarse de los mecanis-

mos rebajador y encogedor -A-,estando sujeto en la debida po-
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sicién por medlio de placas una de las cuales estd represen=-
tada en -84-, y por los tornillos -86-. DPara facilitar este

ajuste, un tornillo largo -85- pasa libremente a travds de
un soporte -87- quedando impedido de moverse longitudi-
nalmente con respecto al miswo, y va roscado en la armazdn
del mecanismo perforador de manera que, haciendo girar el
tornillo, el mecanismo perforador puede ser ajustado como
se ha dicho.

Refiridndonos ufis especialmente a las figuras 1, 4,
¥y 10 a 13, describiremos el mecanismo para presentar las
punteras no trabajadas, a los mecanismos rebajador y encoge-
dor primerasente y luego al mecanismo perforador. Un vés-
tago vertical -89- (figuras 10 y 12) va sujeto por su extre—
mo inferior a una placa base -91l- ajustable en el zdcalo
-83- a mayor o menor distancia de los mecanismos rebajador
y encogedor y por consiguiente del mecanismo perforador.

Hay una polea -93- que puede girar sobre el vistago -89- y
ve movida por medio de la correa =95- desde la polea —=97-.
Esta polea se encuentra sujeta al Arbol -99- montado, y pue-
de girar en la abrazadera -101-, sujeta en forma graduable
por medio de los tornillos -103- a la placa de base -91- antes
citada. Por consiguiente, cuando los pernos -105- que pa-
san a través de la placa de base -91- y a travds de los ori
ficios -107- del zbcalo -83- se encuentran aflojados y se
ajusta la placa de base -91-, la abrazadera -10l- es ajus=-
tada con ella. El Arbol -99- gira por medio de la polea mo-
triz -102- por medio de un engranaje planetaric formado por
un engranaje fijo -104-, un engranaje -106- sujoeto al &rbol
-99- y dos engranajes -108- y-109- sujetos a un &rbol corto
-110-. Este Arbol corto estd montado giratoriamentse en la
polea 302- y dichos engranajes -108- ¥y =109~ engranan res-
pectivamente con los engranajes -104- ¥ =106,

Otra abrazadera -109- se encuentra sostenida asi-

mismo por la placa de basge -91- y esté sujeta a la misma por




medio de los tornillos =l1lll- que pasan a travbs de orificios
en la abrazadera y que estén roscados en salientes formados
en la placa de base -91l- de manera que la abrazadera puede
ser ajustada verticalmente. Esta abrazadera sostiene un ta-
blero horizontal para la obra,que comprende una porci6n de
madera =113- que puede ajustarse al brazo horizontal de 1la
avbrazadera -109- por medio de los tornillos -115- los cua-
les pasan a través de orificios practicados en la porcién
de madera, y una placa metdlica =-117- cuya parte superior
se encuentra al mismo nivel que la parte superior de la
porcidn de madera. liontada sobre la placa -117- de modo que
pueda ajustarse convenientemente, se encuentra un 5uia bor-
des -119- mantenido en su posicién ajustada por medio de
los tornillos -121- que pasan por los orificios -123- de la
porcibn de madera y lu placa y estén roscados en ol guia
bordes -119-. Las cabezas de estos tornillos son ficilmen-
te accesibles, como se ve an la figura l. 1 objeto de
dicho tablero y dicho gula bordes consiste en facilitar la
colocacidn conveniente de 1la puntera en el transportador que
ahora describiremos.

En el aparato representado, se indican en -C- ha
-D- dos transportadores para la puntersa ¥y teniendo en cuenta
qQue ambos son iguales sblo describiremos uno de ellos . Ca-
da transportador comprende una base -125- y un sujetador -127-,
El sujetador va montado en -129- en una horquilla -131- ri-
gida con la base =125, Montada giratoriamente en -133- entre
las ramas de la horquilla se encuentra la palanca acodada
-135-. La cara inferior curvada del brazo corto de la misma
estd en contacto con una hoja elistica -137- unida al suje-
tad.r -127- por un tornillo =139~ que pasa a travds de una
abertura del sujetador. Cuando la palanca gira en el sen-
tido de las agujas de un reloj, como aparece en la figura
11, cesa la presibn del sujetador -127- sobre la obra. Ln-

tonces, el resorte espiral -14l- que une al eje =133- con el
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sujetador =127~ hace levantar al sujetador sobre su gje -129-~
de manera que el operario puede retirar la puntera que ha
sido trabajada. Il operario coloca entonces otra puntera

on posicibn, valibndose del gula bordes -119- que facilita
1a situacibn de la puntera, y mueve la palanca -135- hacla
atris en la poeicién indicada, con lo cual la puntera queda
fuertemente sujeta sobre el traisportador. A fin de asegu-
rarse de que la puntera en ningﬂn caso de moveri con res-
rocto al trausportacor, la cara inferior del sujetador tiene
wna ranura -13%6- en foruma de -V-, como se representa en las
figuras 10 y 11, que coopera con un nervio en forma de -V-
de la base -12h- del transportador.

Durante el funcionamiento de la miquina, los trans-
portadores son cargados por el operaric cuando ocupan la po=-
aicibén del transportador -C- en la figura 10. E1 operario
conecta entonces el transportador con sus medios motores de
la manera que describiremos, con lo cual los transportadores
se nmueven para presentar la puntera a los mecanismos reba-
jador y encogedor -A-. El transportador es entonces separa-
do de los elementos wotores y los miembros alimentadores de
los mecanisumos rebajador y encogedor suministran la obra.

Al ternminar el acabado del borde de la puntera, @l transpor-
tador es conectado de nuevo con los medios motores y €s mo-
vido de manera que presente la puntera al mecanismo perfo-
rador. Se desconecta de nuevo 6l transportador de sus me=-
dios .otores y el material es movido hacia adelante por los
miembros alimentadores del mecanisme perforador. Al termi-
nar sus funciones el mecaniswo perforador, el transportador
s conectado de nuevo con sus elementos motores y se mueve
hacia la posicidn indicada en la figura 10 en su punto de
carga, donde es desconectado de los medios motores de manera
que permanece en este posicibdn.

Vaios a describir ahora estos medios motores y la

manera cémo el transportador es conectado y desconectado de

los mismos. El vastago -143- del transportador -C- (figu-
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ras 10 y 12) es sostenido en posicibn regulada en una ranura
abierta en una arandela -l145- por medic de la clavija-tornillo
-147-, estando dicha arandela sujeta en el extremo superior
de un manguito -149- giratorio en la espiga vertical -89=,
E1l extremo inferior del mangulto =149- estd unido fijamente
a un disco -151- perforado y a travds del cual pasa la espiga
-89-. Montado en =-153- al disco -151- (figura 13) existe
una pata -155- que presenta en su parte inferior un diente
-157- dispuesto para engranar con uno de 1los dientes =159~
formados en la parte superior de la polea -93-. In la posi-
cidn indicada en la figura 10 esta pata -155- ha sido levanta=-
da por la acc i6n de un tope de forma especial -16l-. Il
véstago =-163- del transportador =D- puede sujetarse en forua
regulable en un corte practicado en la arandela -165- por
medio de una clavija a tornillo -167-, estando sujeta dicha
arandela al extremo superior de un manguito més ancho -169-
cuyo extremo inferior estd fijamente unido con un bloque -171-
{figura 13) al cual va montada otra pata -L75-. Esta pata
presenta en su parte inferior un diente -177- el cual puede
ponerse o0 no eu contacto con los dientes’-159- de la polea
-93~ levantando o dejando caer la pata. En la posicibn de
las distintas partes indicada en la figura 10, esta pata ha
sido levantada moviendo hacia arriva un tcpe -179- y la pun-
tera y con ella el transportador es alimentado por los miem-
bros alimentadores de los mecailismos rebajador y encogedor.
La polea =-93- va sostenida por su parte inferior por la tuer-
ca -181- y la contratuerca -183- y la polea esté mantenida
hacia abajo sobre la tuerca -18l- que la sostiene por medio
de las tuercas -185- y la arandela -187-, encontrindose di-
chas tuercas roscadas sobre el extremo superior adelgazado
del vAstago -89-.

El tope -179- que coopera con lcs mecanismos reba-
jador y encogedor, y el tope -189- gque coopera con el meca-

nismo perforador son fijos y su forma estd mejor representada

on la figura 5. El tope -161- que detiene el movimiento de
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un transportador en la poeicién de carga ocupada pcr el trans-
portador -C- en la figura 10, va sujeto a un 4rbol oscilante
-191= a cuyo extremo derecho del misuo, segln se ve en la
figura 5 y en la 10, va sujeto el extremo interno de un
brazo -193- en cuyo extremo externo va montado el tirante
-195- del pedals Cuando el pedal (no representado) es de-
primido para tirar hacia abajo del brazo -193-, el tope
-161- se inclina y permite que la pata -155- engrane con

los dientes -159- de la polea =-93- que gira constantemente.
El transportador principia entonce su mcvimiento hacia los
mecanismos rebajador y encogedor, y continua este movimiento
hasta que la pata -155- alcanza la parte superior del tope
-179- con lo cual la puntera y su transportador son movidos
a lo largo por los miembros alimentadores de ambos mecanis-
LOS.

Se ha explicado antes que el dt1l encogedor es ca-
lentado por una corriente &léctrica cuya intensidad puede
ser variada por medio de un redstato o disposicibdn anidloga.
Refiribndonos ahora a la figura 1, esta disposicibdn se en-
cuentra representada en -197- y estd construida de maneras
que tirando nacia abajo de un brazo cuyo extremo externo
ostd indicado en -199-, aumentard la intensidad de la co-
rriente que pasa a través de la herramienta, a la cual comu-
nicaréd por tanto una mayor temperatura.

Como los detalles de construccidn de esta disposi-
cidn para regular la corriente que pasa a travds de la he-
rranienta no forman parte de esta invencién, y como, por
otra parte, puede emplearse cualquier disposicibn convenien-
te, no entraremos en mds detalles. La construccién del apa-
rato es tal gque cuando el pedal es apretado hacia abajo de
la manera que se ha descrito, para conectar un transporta-
dor a su mecanismo motor, el brazo -199- es descendido pa~-
ra suministrar a la herramienta encogedora el calor suficiente,

Para ello, el extremo externo del brazo ~199-~ va
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unido por un tirante -201- con un codo -203- sujeto al ex-
tremo oxterno de un Arbol oscilante -205- fijado giratoria-
mente en los cojinetes -207- y -209-. Este 4rbol oscilante
es doblado habia ol observador, como aparece en la figura 1,
v un resorte de tensién -211- comectado por su extremo in-
ferior con el 4rvol oscilante y por su extremo superior con
- gl soporte fijo de la obra de los mecanismos rebajador y
encogedor, hace que el 4rbol oscile siempre en una direccidn
tal que el extremo externo de la palanca -199- &s empujado
hacia arriba de manera que no pasa corriente alguna o pasa
muy poca por la herramisnta encogedora. El extremo inter-
no del Arbol oscilante —-205- (Véase la figura 5) lleva suje-
40 un brazo =213- cuyo extremo externo esth doblado y se
prolonga por debajo del brazo -193%- do manera que al depri-
mir el pedal para unir un transportador a su mecanismo motor,
ol Arbol oscilante -205- es movido en una direccibn para -
rar hacia abajo del extremo externo del brazo -199- (figu=-
ra 1) con lo cual swainistra calor a la herramianta encoge-
dora. El pedal (no representado) es sostenido normalmente
levantado por un resorte (no representado tampoco ) de ma-
nera que, tan pronto como el operario 1o suolta, el tirante
-195- del pedal y con &1 el brazo -193- y sl tope -161-
vuelven a su posicidn normal. Si no existieran medios para
mantener al Arbol oscilante -205- on la posicibn conseguida
al apretar ol pedal, este Arbol oscilante volveria asimismo
a su posic16n normal inmediatamente, interrumpiéndoae al
mismo tiempo el calor suministrado a la herramienta. Se
han dispuesto medios (figura 5) para mantener hacia abajo
el brazo -213- a fin de que el calor pueda ser suministrado
a la herramionta durante el tiempo en que un transportador
se nueve desde su posicién de carga hacia los mecanismos
rebajador y encogedor, asi como durunte la mayor parte del
tiewpo que dura la accidn del mecanismo sobre la punteras

Para ello en el Arbol oscilante -205- se eacuentra fijo un
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cubo provisto de un brazo al cual va unido el pestillo -215-
de acero endurecido, por medic de los tornillos -216-. Il
extremo externo de este pestillo sncaja con una muesca =217~
del gancho -219-. IEste gancho va montado en -221- en una
parte fija de la méquina y se encuentra continuanente obliga-
do a moverse contra ol Arbol oscilante -205- por medio de un
resorte de tensibdn -223-, In la posicibn de las partes re-
presentada en la figura 5 el brazo -213%- ha sido inclinado
hacia abajo y el extremo del pestillo -215- encaja con la
muesca -217- de wanera que el brazo =-213- no puede levantar-
se y por coasigulente el Arbol oscilante =-205- no puede girar
rospondiendo a la traccidn del resorte -211- (figura 1).
Al mismo tiewpo, la pata -175- que pertenecs, como recorda-
remos, al transportador -D- ha alcanzado la purte superior
del tope -179- y s mueve hacia adelante junto con el trans-
portador. Las distintas partes estin construldas de tal
manera queé cuando el util sncogedor ha completado aproxima=
damente las tres cuartas partes de su trabajo sobre la pun-—
tera, la pata -175- topa contra el gancho -219- y lo sepa-
ra del pestillo =-215- con 1o cual el resorte =-211- (figura 1)
hard volver al Arbol oscilunte a su posicién inicial y dis-
minuird por tunto la intensidad de corriente suministrada
a la herramienta y por consiguiente el calor comunicado a la
mismaa

Para evitar todo deteriorc del aparato o de la obra
en ol caso de que un transportador chocara c¢on uno que le
antecede, cada pata -155-.-175- que conecta al transportador
con sus olementos motores presenta una cola =225- dohlada
hacia abajo y en su oxtremo posterlor de manera que si una
pata pasa por oncima de la otra, la pata que le precede al=-
canzard la parte superior de la pata que le sigue, con 10
cual desconectari el transportador que le precede de su me-
canismo motor. No obstante, tan pronto como la pata que si-

gue, se mueve lo suficiente hacia adelante, la pata que pasa
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por encima se inclina hacia abajo conectando una vez whs su
transportador con sus elementos wOTOXres.

Los mecanismos rebajador, encogedor y perforader,
y la polea -93- que mueve los transportadores, se mueven
continuamente, Suponiendo que las distintas partes del
aparato se encuentran en las posiciones indicadas en las figu-
ras 5 y 10, estas posiciones son como sigue: El transpor-
tador -C- se encuentra ostacionario en la posici6n de carga,;
su pata -155- se ha deslizado sobre el tope -1l61l- y queda
en reposo contru €l extremo -227- (figura 5) de este tope.
Al mismo tiempo, el gancho -229- (figuras 4 y 10) empujado
por un resorte, encaja con la base para evitar un retroceso
del transportador. Il operario ha soltado el sujetador -127-,
ha retirado la puntera que ha sido trabajada, na colocado
una nueva puntera sin trabajar en el transportador y ha apre.
tado 91l sujetador. El transportador -D- se eancuentra en
posici6n de trabajo con relacidn a los mecanismos rebajador
¥y encogedor -A-. DIste transportador se apoya s8obre una ta-
bla -231- y se mueve en lu direccidn de la flecha indicada
en la figura 10 por los miembros alimentadores de los me-
canismos rebajador y sncogedor a causa do que dichos miem-
bros alimentadores cogen a la puntera no trabajada -100-.
La pata -175- de este traunsportador -D- monta sobre el tope
-179- de mansra que el transportador -D- se encuentra sopa-
rado de los dientes -159- de la polea =-93-, L1 transporta-
dor -D- se encontré, por consiguiente, durante breves momen-
tos en la posici6n que ocupa ahora el transportador -C-. Al
tirar nacia abajo del tirante -195- del pedal a fin de unir
el transportador -D- por medio de su pata -175- a la polea
motriz -93-, el Arobol oscilante -205- fud movido para tirar
hacia abajo del brazo -199- (figura 1) suministrando as! ca-
lor a la herramienta encogedora. Esta oscilacidn del Arbol
tlene lugar tirando hacia abajo el brazo =213- (figura 5)

Yy este brazo se encuentra aun retenido abajo por el pestillo
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-215- con la muesca =-217- en el gancho -219- y por consi-
guiente pasa corriente y por tunto se suministra calor sufi-
ciente a la herramienta encogedora para mantenerla a la tem-
peratura conveniente. Tan pronto ¢omo la puntera -100- quse
es sostenida por el trunsportador -D- ha sido trabajada apro-
ximadamente en sus tres cuartas partes por el mecanisumo en-
cogedor, la pata -175- del transportador -D- topari con el
extremo superior del gancho -219-(figura 10) y lo separard
del pestillo -215- con lo cual la traccibdn del resorte -211-
(figura 1) tirard hacia arriba de la porcidn doblada del
Arool oscilante -205- y woverd bste en direccidn para que

el brazo -199- se levante e interrumpa la corriente eldctri-
ca de la herramienta encogedora. La herramnienta conserva,
sin embargo, calor suficiente para terminar el encogido de
la puntera -100-.

Bl operario apretando de nuevo el pedal hard des-
coender ol tiraante -195- del pedul paras conectar el transpor-
tador -C- con los medios motores y dicho transportador se
moverd r&pidamente hacia los mecanismos rebajador y enccge-
dor. Su pata =15H56- pasaré encima del tope -179- precisa-
mente cuando la puntera no trabajada -200- es cogida por
los miewbros aliumentadores de los mecanismos repajador y
encogedor. Al mismo tiempo, el transportador -D- habrd si-
do conectado con sus medios motores y se movera répidanente
hacia el wecanismo perforador -B- asceondisndo su pata -175=-
sobre el tope -189-, y el transportador -D- seri desconecta-
do de sus medios motores mientras la jpuntera no trabajada
-100- es perforadas Al terminar esta operacidn de perforar,
la pata -175- se separard del tope -189- y los medios moto—
res conducirin al transportador -D- con su puntera tennina-
da a la posicidn ocupada por el transportador -C- en 1a fi-
gura 10, habiendo este transportador -C- dejado esta posicibn
poco antes tal como se ha explicado. El funcionamiento de

éste aparato continva de esta wanera, repitibndose las Ope~-

raciones tal como se ha dicho, colocaao el operario enfrante
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de 1a posicibn de carga y descargando y cargando los trans-

- | portadores y apretando al mismo tiempo el pedal.

Z1 objeto de los varios ajustes del eje =89-, del
mecanismo perforador -B-, de 1los véstagos de los transpor-
tadores -C-D-, y de la wesa de la obra y del gula bordes
-119-~ consiste en poder adaptar el aparato para el trabajo
de punteras de aiversos tipos. Los bordes posteriores de
las punteras foruan arcos de circulo cuyo radio varia apro-
x imadaments de 18 a hHO centluetros. El1 ajuste de los vis-
tagos -143- y -163- en sus arandelas respectivas -1lib5-, -165-
sirve para establecer esta diferencia de curvatura. Cuando
debe ser trabajada unu serie de punteras de tamafio determi-
nado y con los bordes posteriores con una curvatura deter-
winada, los vAstagos -143- y -163- de los transportadores
son ajustados segln el radio de curvatura del borde poste-
rior de la puntera; la placa de base -91- sobre la cual se
encuentra montado el eje -89- y el mecanismo perforador -B-
son ajustados a mayor 0 menody distancia de los mecaniswmos
rebajador y encogedor, -A- segﬁn pueda convenir; y la mesa
para la obra -113%- y el guia bordes -119- pueden ser ajusta-
dos a mayor o menor distancia del eje -89-, ejecuténdose os-
tos distintos ajustes en forma tal gque la puntera colocada
en los transportadores an ol punto de carga y de la manera
indicada en 1lu figura 10 puede ser trabajada convenientemen-
te al moverse lcs trunsportadores sobre sl eje =89=,

Aunque esta invencidn ha sido descrita como forman-
do parte de un aparato especialuente destinade a trabajar
una clase de obra determinada, debe entenderse que la in-
vencibn no se limita en su objeto a esta aplicacidn parti-

; cular descrita ni al trabajo de una obra determinada.

- N 0 T A -

Se reivindica como objeto de esta patente:

1l). Mecanismo para trabajar una pieza de material
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que presenta en combinacidn un jwecanismo para revajar un
borde del material, un mecanismo para encoger el borde re-
bajado, y medios para conducir la pieza de material pasén-
dola por dichos mecanismos.

2)e Aparato para el acabado del borde de una pieza
de material y para perforarla, que presenta, cn combinaci6n,
un mecanismo encogedor, un mecanismo perforador, y medios
para presentar la pieza de material al mecanismo y para con-
ducirla pasindola por dichos mecanismos.

3)e Aparato para trabajar una pileza de material
gue presenta en combina¢i6n un mecanismo para rebajar la
pleza de material, meécanismo para perforarla, y medios para
presentar la pieza de material al mecunismo y para condu-
cirla paséndola por dichos mecanismos.

4)s Aparato para ¢l acabado del borde de una pieza
de material y para perforar la pieza de material, que pre-
senta en combinacibn un transportador para la pleza de ma-
terial, un eje sobre el cual puede girar el transportador, y
mecanismos rebajador y perforador dispuestos sobre la tra-
yectoria circular del transportador.

5)« Un aparato para trabajar o1 borde posterior de
una puntera y producir en ella una serie de trepados de ador.
no a 1o largo de dicho borde, que presenta en combinaciédn un
mecanismo encogedor, uvn macanismo perforador, un transpor-
tador que comprends medios para sujetar la puntera, y me-
dios para mover al transportador en una trayectoria previa-
mente deteruinada para presentar la puntera convenientemente
a dichos mecanismos.

6)s Un aparato para trabajar el borde posterior de
una puntera, que presenta en combinaciédn un mecanismo para
vYebajar dicho borde, un mecanismo para aplicar calor enco-
gedor a dicho borde rebajado, un transportador que compren-
de wedios para sujetar la puntera, y medios para mover al

transportador en una trayectoria previamente determinada pa-

ra presentar convenientemente el borde de la puntera a di-
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chos mecanismos.

7). Un aparato de la clase descrita que presenta
en combinacidn un mecanismo para alimentar ¥y trabajar una
pieza de material, un transportador para la pleza de mate-
rial, movible en una trayectoria para presentar la pieza de
material y conducirla paséndola por dicho mecanlsmo, y meé-
dios para trasladar al mecanismo el gobierno del movimiento
de la pieza de material del transportador.

8)e Un aparato de la clase descrita que presenta en
combinacidn un mecanismo para alimentar y trabajar una pie-
za de material, un transportador para la misma, medios moto-
res para el transportador dispuestos para obligar al trans-
portador a que presente la pieza de material a dicho mecanisa-
mo operador y medios para desconectar al transportador de
sus medios motores durante el funcilonamiento del .:@canismo
operador sohre la pieza de material, y para unir de nuevo
al transportador con sus medios motores al terminar la ope-
racidn.

9)e Un aparato para ejecutar separadamente dos ope-
raciones sobre una pileza de material, que presenta en com-
binacibn un transportador para la pieza de material, un eje
sobre el cual gira el transportador, dos mecanismos para
tratajar la pileza de material, situados en la trayectoria
circular del transportador, pudiendo ajustarse el eje y uno
de los mecanismos con relacibén al otro mecanismo.

10). Un aparato de la clase descrita que presenta
en combinacidn una serie de mecanismos para trabajar una pile-
za de material, una serie de transportadores para presentar
las piezas de material sucesivamente a dichos mecanismos, me-
dios para nover a dichos transportadores a distinta veloci-
dad, y medios para evitar que un transportador choque con
el que le precede.

11 )e Un aparato de la clase descrita, que presenta

en combinacibn un mecanismo encogedor que comprende una he-

rranienta dispuesta para ser calentada, un transportador de
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la pieza de uwaterial, movible en una trayectoria para pre-
sentar la pieza de material a dicho mecanismo, medios para
detener ol movimiento del transportador en una posicidn que
peruita que la pieza de material pueda ser colocada en 81,
y medios para comunicar al transportador un movimiento
hacia el mecanismo encogedor y para suministrar calor a la
herramienta encogedora.

12). Una mAquina para el acabado de los bordes, de
1la clase referida, para trabajar sobre cuerc o materiales
andlogos, en la que los aparatos para efectuar una plurali-
dad de operaciones estin situados en . tan {ntima relacién,
que los mismos pueden estar trabajando al mismo tiemnpo so-
bre diferentes partes de la puntera de un calzado u ctro obvje-—
to andlogo, mientras tal pieza de obra esti siendo conduci-
da primerc a través de uno y luego de otro de los medios ope-
radores, por el mecanismo alimentador de la miquina.

13)s Una mlquina para ol acabado del borde, que
comprende una herramienta calentada, un traunsportador para
llevar la pieza de material contra la herramienta, y wedios
regulados por el avance del transportador para regulur los
medios de calefaccidn de la herramienta.

14)s Aparato para la preparacibn de partes del cor-
te del calzado.

Bercelona, 12 de zgostc de 1926.
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