
Grupo 6o Clase 60i

M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

de la PATENTE DE INTRODUCCION, por 5 años, s o lic ita d a  á fa vo r 

de Don Enrique ARTSAGA Pereyra, res iden te  en Barcelona, para 

"UN PROCEDIMIENTO PARA LA PABRICACION DE RECIPIENTES Y TUBOS 

CILINDRICOS SIN SOLDADURA, DE ALUMINIO Y SUS ALEACIONES” .

La Patente de introducción  a que se r e f ie r e  es ta  memoria 

d esc r ip tiva , e s tá  destinada ó. garan tiza r la  exp lotac ión  exclu­

s iva  de un procedim iento para l a  fab r icac ión  de re c ip ien te s  y 

tubos c il in d r ic o s  sin soldadura, de aluminio y sus a leaciones, 

procedimiento que conocido y practicado en e l  ex tran jero , no 

lo  ha sido hasta e l presente en nuestro p a is , en que e l  recu­

rrente lo  ha es ta b lec id o , por lo  que a l amparo de la  v igen te

Ley de Propiedad In d u str ia l, s o l ic i t a  la  Patente de que se 

tra ta .

Consiste esencialmente e l re fe r id o  procedim iento, en some­

te r  a la  acción combinada de prensas y laminadores, lin go tes  

o panes de aluminio y sus a leaciones, para obtener en esta fo r ­

ma, plancha de espesor y extensión convenientes. Una vez obte­

nidas estas plahchas, se cortan de la s  mis iras unos discos de 

la  medida necesaria , empleando para e l lo  la s  maquinas y apara­

tos que se consideren convenientes, y con lo s  r e fe r id o s  d iscos 

se fo  unan por embutido en una o más operaciones y en prensas 

apropiadas cuerpos c i l in d r ic o  con fondo plano y e s fé r ic o .
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Si se tra ta  de la  fab ricac ión  de re c ip ien te s , se seguirán 

la s  fases de embutido necesario hasta conseguir e l  diámetro 

y longitud que en e l  mismo se desee.

Si son tubos los que se tra ta  de fa b r ic a r , se procederá 

de igu a l manera y una vez conseguido e l  diámetro que haya de 

tener, bastará cortar e l  fondo d e l mismo para obtener e l  tubo 

deseado.

Tanto los  rec ip ien tes  como los  tubos fabricados en la  fo r ­

ma d esc r ita , se someterán luego á la s  operaciones complementa­

r ia s  que se precisen , a s i como á la s  que a fec ten  á su presen­

tac ión  y acondicionamiento.

Los mencionados rec ip ien tes  y tubos, podrán ser va riab les  

en su diámetro y longitud  y en e l  espesor de l a  plancha de 

que se fabriquen.

También serán va r ia b les  la s  calidades de la  plancha de 

aluminio o a lea c ión  de aluminio que se emplee.

En cuanto á la s  máquinas y aparatos con que se l le v e  á ca­

bo e l procedimiento d e sc r ito , serán va r iab les  s in  lim ita c ió n  

alguna, en su c la se , t ip o  y sistem a.

Finalmente será va r iab le  cuanto no a lte r e ,  cambie o modi­

fiqu e la  esen c ia lid ad  de la  Patente d e s c r ita .

=========  n o t a  ===========

Esta Patente se r e f i e r e  á «UN PROCEDIMIENTO PARA LA 

FABRICACION DE RECIPIENTES Y TUBOS CILINDRICOS SIN SOLDADURA,

DE ALUMINIO Y SUS ALEACIONES« Grupo 6o Clase 60®., debiendo 

recaer sobre la  siguiente REIVINDICACION en la  que se determina 

su mencionado objeto:

Reivind ica  e l  recurrente la  exp lotación  exc lu s iva  d e l c i ­

tado procedimiento que esencialmente consiste  en someter á la
\



acción de prensas y laminadores lin go tes de aluminio o sus a le ­

aciones para obtener planchas de grueso conveniente; en cortar 

de dichas planchas discos de diámetro que sea necesario y de 

formas más o menos regulares, y  con dichos discos, por embu­

tid o , en prensas apropiadas, formar cuerpos c ilin d ric o s  con 

fondos, que constituirán los recip ien tes de que se tr a ta  y  de 

los que se separa e l  fondo para obtener los tubos deseados, t a l  

y como se d e ta lla  en la descripción que antecede1.

Consta la  presente memoria de tre s  hojas fo liad as es­

c r ita s  por una sola cara'.

Barcelona 13 de Agosto de I926
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