Grupo 6° Clase 602

MEMORTIA DESCRIPTIVA

de la PATENTE DE INTRODUCCION, por 5 afios, solicitada & favor
de Don Bnrique ARTEAGA Pereyra, residente en Barcelona, para
"UN PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE RECIPIENTES Y TUBOS
CILINDRICOS SIN SOLDADURA, DE ALUMINIO Y SUS ALEACIONES".

La Patente de Introduccidn & que se refiere esta memoris
descriptiva, estd destinada 3 garantizar la explotacidn exclu—
siva de un procedimiento para la fabricacidn de recipientes y
tubos cillndricos sin soldadura, de aluminio y sus aleaciones,
procedimiento que conoeido y practicado en el extranjero, no
lo ha sido hasta el presente en huestro pais, en que el recu—
rrente lo ha establecido, por lo que al amparo de»la vigente
Ley de Propiedad Industrial, solicita la Patente de que se
trata.

Consiste esencialmente el referido procedimiento, en some-
ter & la accidn combinada de prensas y laminadores, lingotes
O panes de aluminio y sus aleaciones, para obtener en esta for-
ma, plancha de espesor y extensidn convenientes. Una vez obte-
nidas estas plahchas, se cortan de las miszes unos discos de
la medida necesaria, empleando para ello las miquinas y apara—
Tos gue se comsideren couvenientes, y con los referidos discos
se forman por embutido en una 0 mds Operaciones y en prensas

épropiadas cuerpos cilindrico con fondo plano y esfdrico.




Si se trata de la fabricacidn de recipientes, se seguirin

las fases de embutido necesario hasta conseguir el diametro
y longitud que en el mismo se desee.

Si son tubos los que se trata de fabricar, se procederi
de igual manera y una vez conseguido el di3metro que hgya de
tener, bastard cortar el fondo del mismo para obtener el tubo
deseado.

Tanto los recipientes como los tubos fabricadds en la for-
ma descrita, se someterdn luego & las operaciones complemsnta—
rias que se precisen, asi como & las que afecten & su presen—
tacidn y acondicionamiento.

Los mencionados recipientes y tubos, podrdn ser variables
en su diametro y longitud y en el espesor de la plancha de
que se fabriquen.

Tambien seradn variables las calidades de la plancha de
aluminio o aleacidn de aluminio que se emplee.

En cuanmto & las mdquinas y aparatos con que se lleve & ca-
bo el procedimiento descrito, serdn varisbles sin limitacidn
alguna, en su clase, tipo y sistema.

Finalmente serd variable cuanto no altere, cambie o modi-

fique la esencialidad de la Patente deserita.

Esta Patente se refiere & "UN PROCEDIMIENTO PARA TA
FABRICACION DE RECIPIENTES Y TUBQS CILINDRICOS SIN SOLDADURA,
DE ALUMINIO Y SUS ALEACIONES" Grupo 6° Clase 602., debiendo
recaer sobre la siguiente REININDICACION en la que se determina
Su mencionado objeto:

Relvindica el recurrente la explotacidn exclusiva del ci-

tado procedimiento que esencialmente consiste en someter & la




ﬂ}—
accidn de prensas y laminadores lingotes de aluminio o sus ale-

aciones para obtener planchas de grueso conveni ente; en cortar
de dichas planchas discos de diametro que sea necesario Yy de
formas mds o menos regulares, y con dichos discos, por embu-
tido, en prensas apropiadas, fommar cuerpos cillndricos con
fondos, que constituirdn los recipientes de que se trata y de
los que se separa el fondo para obtener los tubos deseados, tal
y como se detalla en la descripcidn que antecede.

Consta la presente memoria de tres hojas foliadas es-
critas por una sola cara’

Barcelona 13 de Agosto de 1926
P, A.
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