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La f in a l id a d  de m e d r o  invento cons is te  

en un procedimiento s e n c i l l o ,  e f i c a z  y de f á c i l  e je c u ­

c ió n ,  mediante el cual pueden fa b r ic a r se  neumáticos cu- 

as cubi ertas venti ladas  res is tan  a l o s  pinchazos.
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31 procedimiento se funda en hacer primero el esquele ­

to o neumático propiamente dicho en la  forma usual y co­

r r ien te  y envolverlo  o rodearlo  con carcho de cub ier ­

ta llamado también caucho verde que luego se prensa o 

embute alrededor  de pasadores que forman o r i f i c i o s  o 

núcleos ,  mantenidos su je to s  en su contorno o p e r i f e ­

r i a ,  mediante la  expansión interna a f i n  de p r o d i c i r  

a s í  un neimático p ro v is to  de una cubierta  tenaz para 

r e s i s t i r  lo s  pinchazos y no obstante ser  s u f i c i e n t e ­

mente f l e x i b l e  :/ e lá s t i c a  para impedir l a  des in tegra­

c ión  o descomposición.

jn  lo s  d ibu jos  adjuntos:

La f igura  1 representa un croquis o d ia ­

grama en s e c c ió n  transversa l  exponiendo la  primera f a ­

se de n ie s tro  procedimiento para f a b r i c a r  neumáticos

■el género mencionado.
La f igura  2 manif iesta  una v i s t a  s imi­

la r  a l a  de la  f igura  1, en que se ve' e l  esqueleto  del 

neumático envuelto con me fa ja  de caucho verde o de 

cub ierta ,  antes de c o lo c a r  los  o r i f i c i o s  de l o s  pasa­

dores que constituyen loo aguj eres.

La f igu ra  ñ representa una v is ta  m edran­

do la  nasa de la  f igu ra  2 dispuesta eon lo s  pasadores 

que fo  imán los  entrantes u o r i f i c i o s  colocados en su 

s i t i o ,  a s í  como las  chapas del molde también en p o s i ­

c ión .
La f igura  4 es una s e c c ió n  long itud ina l  

a mayor esca la ,  hecha por ia  l ín e a  4-4 de l a  f ig u ra  'ó.

La f igura  5 expone una v is ta  semejante a 

la  de la  f igura  4 en que se a p l i c a  la  pres ión  intern&aéiea 

por medio de una cámara o saco de a i r e  que se hincha pa­

ra fo r z a r  o meter el oaueno verde emoutido entre los

pasadores .



La f igura  6 expone una vi  ata parecida a 

l a  de l a  f igura  3 mediante una l i g e r a  m odi f i cac ión  del 

pro c e ' im iento , u t i l izá n d ose  una t i r a  de goma en l a  cu-  

c i e r ta .

La f i g i r a  7 representa una s e c c ió n  de de­

t a l l e  o a major esca la ,  necha por l a  l ín e a  7-7 de la  

f ig u ra  6.

La f ig u ra  8 muestra una v is ta  semejante 

a la  de l a  f i g u ra  7 en que se ve la  c 'amara de a i r e ,  

hinchada y el caucho metido o embutido desde la  par­

te i n f e r i o r  de la  fa ja  de caucho entre lo s  pasadores 

rué üe une con l a  parte eu ter io r  del caucho de la  fa ja  

r e fe r id a  de la  cub ierta .

l a  f igura  9 representa una v is ta  s im i ­

l a r  c la de la  f ig u ra  5, mostrando la  forma en que se 

a p l i c a  parcialmente la  pres ión inferna para prensar o 

f o r z a r  el caucho verde a encajarse entre lo s  pasado­

res .
La f igura  10 representa una v is ta  s im i­

l a r  a la  de la  f i g u r a  9 en que se dispone una cantidad 

a d ic io n a l  de caucho ue cubierta  a lrededor  de lo s  pasa­

dores despíes de hinchar parcialmente la  cañara de 

a i re .
finalmente la  f igura  11 muestra una p e r s ­

p e c t iv a  en s e c c ió n  de un neumático completo.

gn l o s  r e fe r id o s  d i b i j o s ,  1 designa e l  

esqueleto o neumático propiamente di dio que puede con­

fe c c io n a rs e  de conformidad con l o s  métodos c o r r i e n t e ­

mente admitidos y cuyo neumático propiamente dicno com­

prende e l  cauchutado corr ien te  en su fo  tuna usual u o r ­

d inaria .
jn  2 se indica el caucho verde o de cu­

b ierta  que corrientemente se a p l i c a  en forma de una f a -



ja, compuesta de var ias  capas o espesores de láminas del 

¿jadas de cancho, aunque en caso r eq ie r id o  también pue­

de estar c on s t i tu id a  por una so la  capa de caucho de es­

pesor  correspondiente .  antes de disponer en su s i t i o  

l o s  pasadores que forman lo  o entrantes u o r i f i c i o s ,  pue 

de a p l i c a r s e  el caucho de c i b i e r t a  2 mediante una so la  

masa o también puede hacerse en dos oecc icnes  o par­

t e s ,  colocando una mitad antes de disponer l o s  pasado­

res j  la  otra mitad despiei  de poner 'estos  en su s i ­

t i o  y se usará el último método de p r e fe r e n c ia  cuando 

se u t i l i z a  una t i r a  o r e ta l  3.

üonforme a m esero  procedimiento puede 

c o n s t i tu i r s e  el molde en la  forma s igu iente  a t í t u l o  

de ejemplo:  e l  molde puede constar  de dos partes  esen­

c i a l e s  que comprenderán las  cnapas l a t e r a l e s  - 4 - 4 ,  i n ­

cluyendo la  parte que forma la  cubierta  o bien s e c c i o ­

nes 5 de chapa de cu b ier ta  separadas y según r eq u er i ­

do pueden co locarse  acto  seguido lo s  pasadores 6 que 

forman lo s  o r i f i c i o s  o núcleos que de ord inario  se d i s ­

ponen en unos a n i l l o s  7, lo cual permitirá la  c o l o c a ­

c ión  de los pasadores antes de haberse co locado la s  

chapas la t e r a l e s  del molde. Pn 6 se señala una cáma­

ra de a ire  que puede hincharse a f i n  de a p l i c a r  l a s  pre 

s ienes  e lá s t i c a s  internas necesar ias  a f i n  de o b l ig a r  

que el Gaucho se prense o embuta entre l o s  pasadores.

gn l o s  casos de u t i l i z a r s e  una t i r a  para 

la  cub ie r ta ,  se empalmará o juntará de p r e fe r e n c ia  el 

esqueleto  mencionado mediante una cantidad de caucho de 

cu b ier ta  en forma anular en proporción s u f i c i e n t e  para 

r e l l e n a r  los  espacios  que median entre lo s  pasadores y 

disponer el restante del cauca o que forma l a  cu b ie r ta ,  

rededor de lo s  pasadores junto con dicha t i r a .  JJsta 

operación puede v e r i f i c a r s e  del modo s ig u ie n te :  en p r i ­

mer l i g a r  se rodeara o envolverá el esqueleto de la  f i -

9 a • i 7 á
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gura 1 con la  cantidad necesaria  de cancho de c u b ier -  

ta  ( f igura  6) dando a l  miaño tiempo el perímetro o con ­

torno s u f i c i e n t e  a l  ne m arico  a l  o b je to  de poder c o l o ­

car  los  pasadores que forman loo o r i f i c i o s ,  a lrededor  

del mismo. iíntonces se dispondrá la  porción restante 

del cancho de cubierta  a l red e ld or  de lo s  pasadores, c o ­

locando la  t i r a  en su s i t i o  correspondiente e in te r p o ­

niendo la  masa dentro del molde de vu lcanizac ión .  Des- 

pue s de esto se a p l i c a  ( f igu ra  8) la  in s u f la c i ó n  de la  

cámara deaire para fo rza r  el caucho verde de la  prime­

ro. s e c c ió n  de la  cubierta  hacia arr iba  y e x te r io m e n te  

entre lo s  pasadores, a f i n  de unirse con l a  goma de la  

t i r a ,  en forma que a l  a p l ica rse  e l  ca ldeocorrespon -  

d iente ,  se entrelacen ambos para c o n s t i t u i r  una masa 

in te g ra l  o única.

También puede precederse del modo s i ­

gu iente :  rodear el esqueleto  con una cantidad de cau­

cho para c o n s t i t u i r  la  cub ierta ,  c o lo c a r  l o s  pasado­

res en su s i t i o  e in s u f la r  o hinchar la  cañara de a i ­

re l o  bastante para embutir o meter el caicho de la  cu­

b ie r ta  entre lo s  pasadores (véase f igura  9) y acto  s e -  

¿ l i o o  envolver l o s  pasadores con e l  caucho restante 

de cubi erta y en contacto juntamente con el caucho f o r ­

zado a penetrar entre loS pasadores ( f igura  10) .  .Lue­

go se enc ierra  la  masa en un molde de vu lcanizac ión  y 

se a p l i c a  una p res ión  a d ic io n a l  a la  cámara de a ire  pa­

ra completar esta operac ión  de prensado compresor y 

o b l i g a r  a que las  masas de caucho de la  cubierta  se unan 

o l iguen  forrando una masa única.
di se u t i l i z a  una t i r a  como r e fe r id o ,  

oe so ore ent i  ende que esta no ha de ser  prácticamente 

e l á s t i c a ,  pudiendo componerse de una manuíactura co r 

m ie n t e  o núcleo ,  como se p r e f i e r a .

- a -
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Desp iés de acabada la  vu lcanizac ión  bajo 

pres ión ,  se saca la  masa del molde, re t irándo le  también 

loa pasadores a s í  como la  cámara de a i r e ,  con l o  cual 

está el neumático terminado y l i s t o  para e l  s e r v i c i o .

Iluestro procedimiento puede someterse a 

numerosas m od i f i ca c ion es ,  pudiendo por ejemplo a p l i c a r ­

se la  capa e x t e r i o r  de carcho de l a  cub ierta ,  envo l­

viendo o rodeando separadamente lo s  pasadores, antes 

de disponer l o s  pasadores en el esqueleto junto con su 

l a j a  de caucho de cubierta  o bien puede co locarse  el 

esqueleto  en un molde p rov is to  de un a n i l l o  de cubier­

ta  desmontable y  envolver e l  esqueleto con caucho de 

cub ierta  mientras está en el molde, después de lo  cual 

se co locan l o s  pasadores rodeándolos con el caucho de 

cubierta  restante ,  a no ser  que l a  primera masa de cau- 

cno de cubierta  sea l o  obstante para prensarse entre 

lo a pasadores y  r e l l e n a r  el molde después de hinchar 

l a  cinara de a i re .

LI r estro  procedimiento puede someterse a 

o t ra s  m odif icaciones  en gran numero, pero la  ca r a c te ­

r í s t i c a  esenc ia l  del mismo se funda en las  dos fases  

cons is ten tes  en con fecc iona r  primero el esqueleto fun­

damental en la  forma que se p r a c t i c a  c o r r i  entemente y 

a p l i c a r  entonces el caucno de cubierta  en forma de una 

capa o capas alrededor  del contomo de dicxio esquele ­

to y h -cer  que se disperse entre l o s  pasadores contiguos 

mediante pres ión  rad ia l  de-de el i n t e r i o r  del esquele­

to, con l o  cual se logra  una c i o i e r t a  que esté p r o v is ­

ta  de o r i f i c i o s  o agu jeros ,  cuyos o r i f i c i o s  pueden t r a s ­

pasar de lado a lado o terminar en e l  i n t e r i o r  pasando 

un s o lo  lado o parte .
— : — — ■. — i. O -L ¿i — - —

i_os punto- de invención propia  y nue-

- c -
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Va ,ie se presentan ¿3i.ro. rte ae^n o b je to  de esta  Paten­

te de V j i a i j  años, son l o o  s i 0 t ien tes :

l t  -  P1 procedimiento para fa b r i c a r  neu­

máticos, oaract erizado en í.ie despie's de con fecc iona r  

el esqueleto de lo s  mismos en fo roa usual o c o r r ie n ­

t e ,  se envuelve o rodea el contorno de dicho esquele ­

to con una f a j a  o capa de caucho de la  cub ierta  y lu e -  

f o se disponen pasadores Co meando o r i f i c i o s  a lred e ­

dor de dicha f a ja  o capa a c i e r t o s  in terva los  que se 

mantienen rígidamente en su lugar o p o s i c i ó n  despules 

de lo  cual se fuerza o embute radicalmente hacia el ex­

t e r i o r  dicha capa de caucno para que penetre entre lo s  

pasadores mediante una pres ión  pue se establece  den­

tro  del esqueleto ,  para f i n a l  mente vulcanizar  la  masa 

mientras se ha l la  confinada o encerrada en un molde.

¿k _ -ji p rocedimi éneo según lo  r e i v i n ­

dicado en el punto 1 - ,  careot erizado además en oo lo -  

Ou.rse una secunda capa de caucno verde sobre l o s  pa ­

sadores y al  es ta o lecerse  l e  pres ión  interna,  el cau­

cho verde que está bajo lo s  pasadores, se prensa nacia 

el e x t e r i o r  entre dichos pasadores a f i n  de unirse a 

la  segunda oapa.
_ j i  procedimiento según lo  r e i v i n -

*
dicado en e l  punto 2*, caracter izad o  ademas en que 

en la  segunda capa c i tada  se interpone una t i r a  o r e ­

t a l .
i i  _ l e j o r a s  en el  procedimiento de 

f a b r i c a r  neumáticos.

i'al y cor..o Se na d e s c r i t o  en l a  . e -  

nor ia  que antecede, re^reseatu-do en lo s  dibujos  que 

se acompañan y con lo s  f ines  que se han e s p e c i f i c a ­

do.
i s ta  Ke-
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¡-.Oria consta de ocho hojas <?oC''itcis por una sola  

o a ra.
í 'a d r id , 14 de .agosto de 1&26

o?, a.
Alberto 4. IB » » » »
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