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Lu finalided de niesitro invento consiste

en 11 procedimiento sencillo, eficez y de facil ejecu-

’

zion,

Fus cibiertas ventiladas resistun = los

mediunte el cual preden fubricarse neimiticos ou.
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oinchazos,
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31 procedimiento se fands en hacer primero el esqiele-
ty o newmstico propiuwente dicno en la foma ususl y co-
rriente y envolverlo o rddearlo con csalciho de cabi er-
fte llumedo también cauicno verde gle luego Se prensa O
embite wlrededor de pesadores jle foman orificios o
alcleos, mantenidos snjetos en s1 contomd 0 perife-
ria, mediante la expansion interna a fin de prodicir
wsi an neimatico provisto de una cabierta tenaz pura
resistir 1los pinchuzos 7 no onstunte ser suficiente-
mente flexible 7 elasticu pura impedir la desintegru-
¢idn o descomposicidn.

3n los dibajos wdjuntos:

L& figura 1 representa in croguis o dia-
Erama en seccidn transverszl exponiendo la primera fu-

ge de niestro procedimiento para Zabricar neizaticos

-

el ,énero mencionzdo.

La figura 2 menifiesta una vista simi-
lar & 1s de la figure 1, en gue se vé el esqieleto del
nelnotico envaelto con 1ne feja de cancho verde o de
cibiertwa, antes de colocur los orificlos d¢ 1los pasé-
dores gue constituyen 1os agajceros.

La figara & represeilta ina vista mo Lran-
do la vasz de la figure & disgiests edn 108 pasadores
gque foman los entrantes m orificios colocudos en su
sitio, asi como las chupus del molde también en posi-
cidn.

La figure 4 es ane seccion longitadinel
& Gayor ewouls, necha por la iinew 4-4 de la figurs 3.

Le figars 5 exjone ne vista Semejunte &
1o de 1 figara 4 en gile se «plica l= presidn internawéres
por medio de 1na cauare O sicd de aire gne se hincha pa-

re. forzar O meter el c&icno verde embutido entre los

pusadores,
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La figura 6 ezpone na vista purecida a
le. de la figura 3 medisante 1ne ligers modificucidn del
proce  imiento, atilizandose ana tire de goma en la cu-
bierta.

La figaira 7 representa una seccidn de de-
Tulle 0 & mayoTr escula, necha pOor la linea 7-7 de la
figira o,

L& figara 8 miestra ana vista semejunte
e le de la figura 7 en gie Se ve la ¢ amars de ulre.
hinchuda 7 el caicho metido o embutido desde la par-
te inferior de la faja de cuacho entre los pasudores
vle we 1ne con la parte exzterior del caucno de la f&ajs
referide de la cuibiertu.

L& figure 9 reprewenta nna vists simi-
lur o le de la figura o, wostrandd la forma en gile wse
aplice purcislmente la oresidn inferna para prensar o
forzar el caucho verde & ernceajarse entre los pasado-
rec,

La figara 10 represents une vista simi-
ler o la de la figira 9 en wie se digpone una cantidzd
wdicional de cuacho de cablerta alrededor de 1los pasa-
dores Gecp1és de hinchar purciclmeante la cémara de
wire.

finalmente la figire 11 muestre une pers-—
pectiva en seccidn de nn neimaiico compl eto.

an 1os tveferidos dibijos, 1 5esigna el
esqueleto o neamatico Lropiamente dlcho que pnede con-
feccionurse de conformidud con 1os metodos corriente-
mente wdritidos y ciyo neamdtico propleamente dicho com-
prende el canchatado cairiente en s1 fowma usual o Or-
dinwria.

dn 2 se indica el celcno verde o de cii-

bierte que corrientemente se uplisa en forma de ana fa-
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Ju complesta de varias capuas 0 espesores de laminas del-
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3 e cz1cho, zungie en c&3d reglerido tumbien pie-

e estar constituf{ds por 1na sola cupa de caicho de es-

Cu

pesor correspgondiente, antes de disponer en su sitio

4

105 pusadores que forman los entrantes w orificios, pue-
de uplicarse el caacho de cibierta 2 mediante una sola
mesz 0 tamhién puede nucerse en dos secciones o par-
Tes, colocundo 1na mitad wntes de disponer 105 puas&add-
res 7 lu otra mitad despiés de poner ‘estos en su si-
tio y se usard el iltimo método de preferencis cuando
se ntiliza nna tira o retal 3,

Jonforme a niesiro vrocedimiento puede
constitairse el molde en lu forme siguniente a titulo
de ejewmplo: el moide puede constur de dos partes esen-
ciules jle cowmprenderan lwd Cuepas laubterales -4-4, in-
cliyendo 1. parte qile formu la cabilertw 0 bien seccio-
nes b5 de chapa de ciﬁierta sepurudud 7 Segun reqileri-
do pireden colocerse acid se:1ido 105 pasadores 6 gue
fornwn los orificios o nicleos g1e de ordinario se dis-
ponen en 1nos anillos 7, lo ci=l permitira la coloca-
¢ion de los pasadores antes de nuberse colocado las
Chwya8 luterales del molde, in & se sefula una cuama-
re de alre gue pnede inincaarse o fin de wplicur las pre-
siones elasticas internas necesarias &« fin de obligur
gle el cuucho 3se prense 0 embate entre los pasadores,

an los cas0s5 de 1tilizurse una tirs puars
la cibiertu, se empalmars o junters de preferencia el
ecrnieleto mencionedo mediunte una cantidad de caucho de
cibierte en foma anilur en proporcidn suficiente para
rellesar 105 espucios gue wedion entre 10s pasadores y
dis.oner el restante del Cu4cho qie formu la cublerts, ai-
receldor de los pasadores janto con dicha tira, asta
Jieracidn puede verificarse del wo0dd sigilente: en pri-

rer lizer Se rodeara O envolvers el esqieleto de lo f£i
& -
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Jira 1 con la cantidad necesuriu de cancho de cubler-
tu (figire 6) daendo al miswo tiempo el perfmetro o con-
torno s1ficiente al ne wmitico <l objeto de poder colo-
cuar los puszdores gqie forman los Jdrificios, alrededor
del mismo.  3ntonces se dispondra la porcidrn  restante
del ceicho de onbierts alrede ldor de 103 pasadores, CoO-
.locendo la tira en su sitio correspondiente e interpo-
nicndo le wass dentro del molde de valcanizucion. Des-
o165 de €sto se asplica (figar. 8) la insuflacidn de le
cetiure dealre puraw forzuar el celcno verde de la prime-
re seccion de lu cubierte haciz arriba y exteriormmente
entre 133 pasadores, « fin de unirse con la gomua de la
tire, en forme que al wplicarse el caldeocorrespon-
diente, se entrelucen wmbos para constitiir nng masa
inte,rel o ‘inica.

También puede procederse del modo s8i-
sliente: rodear el esgleletd con una cantidad de cuu-
cho purw constitnir lu cilolertu, colocar 105 pusSado-
res en 51 8itio e imsiflur o hinchar la camars de wi-
re 15 hustante para embitir o meter el caicho de la ci-
bierte entre los pesudores (veause fizura 9) y acto se-
& 1ido envolver los pusadores con el cancho restante
de cibierta y en contacto juntemente con el caacho for-
20d0 & penetrar enire 105 pesadores (figara 10). Lue-
50 we enclerrz la masa en un molde de vilcanizacion ¥
se wplica una presidn adicionel w lu cémurs de alre pua-
ru completar estu 0serwcidn de prensado compresor J
Jbligar & gie lus musus de curca0 de lu cibierta se nnun
o liglen fomando nu masa ‘inica.

31 se ntilize 1na tiru como referido,
se sobreentiende nule ésta no he de Ser practicumente
eiasticu, pudiendo componerse de una manifsctnira Cos
rriente o nicleo, como se prefiera.

-
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Desp1és de wcubudw la vilcanizacion bajo
presion, se sacs la MaSa del molde, retirandose también
1os pusadores asi como la cémura de aire, con lo caal
esta el newmdtico terminado y listo para el servicio.

Huestro procedimiento puede someterse a
nimerosus modificaciones, pudiendo por ejeuplo aplicur-
8¢ la cuapa exterior de canucho de la cubiertu, envol-
viendo o rodeando separadamente los pasadores, antes
de disponer 1los pasadores en el eagieleto junto con su
Taju de cauacho de cabiertu O bilen puede colocarse el
esqueleto en un molide provisto de un anillo de cibier-
ta desmontable y envolver el esgileleto con caicho de
cabierta mientras estd én el rolde, después de lo cual
Se colocan los pasadores rodeandolos com el caucho de
cibierta restunte, a no sSer yue la prirmera Mmasa de cal-
c:i0 de cubierta ses 10 nustuate puara prenssarse entre
low pasudores ¥y relleaar el wolde despaiés de hinchar
la cirara de wire,

htestro procedimiento puede someterse o
Otrus modificuciones en gran dimero, pero la caracle-
risticua esencial del misro se finda en las dos fuses
consistentes en confeccionur priuwero el esqueleto fun-
durentel en lu fOorma qile se practica c&rrientemente 7
eolicar entonces el calcid de cabierta en fomau de una
Civa O Capas alrededor del conto md de dicano esquele-
to 7 .cer cue se disperse entre 108 paSadores contizguos
rediente presion rwdial deode el iaterior del esguele-

L0, con lo c1al se logru ane cilolerta gue esté provis-
tw de orificios o wgujeros, cayos orificios pueden tras-
puwsur de lad0 & lado o tercinar en el interior pasando
an 8010 lado o purte,

et ¢ e

105 puntoe de¢ iavencion propie y nuie~
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Vo e ce presenten per. jle sewn objeto de este rPalen-
te de Y3iial3 aflos, 29n 1os sl 1iceates:

1¢ - 21 procediniento pars fabricar nei-
Leticos, carwucterizado en yie despi€s de confeccilonur
el esgleleto de 1los mismos en forzu susl 0 corrien-
te, se envielve > rodesz el contorao de dicho ewguele-
to con una faja o capa de cuucno de la cublerta y lue-
¢0 se disponen pasadores [oriendo orificios ulrede-
Jor de diche fajJa 0 Cupa & clertos intervualos gue 3se
vuntienen risidamente en s1 Llicar o posicidn despnes
de 15 cnal se frlerza o0 emdute radiaulmente hucia el ex-
Terior dichea capa de culcio pure jle peneire entre los
vesadores reliunte une presion jue se establece den-
tro Jdel esqueleto, pere firnuliente vilcenizar la masa
mientras se halla confinada O encerruds en un mwolde.

iy — 41 procetimienco segtin lo reivin-
Zicwzdo er el panto 1:, carclierizady wdeds en wlo-
serse ‘1Ma serundsa Cule de calcnd Verde sobre Los pu-
SuroTes 7 ul estuslecerse L. presidn internu, el cul-
.0 verde yle esta bujo 1los pusamdores, Se prensa nacia
el e<terior entre dichos pusciores a fin de unirse «
la segnnda cupsa,

2t - 341 procedimiento sezun 10 reivin-
iicado en el panto 2+, caracterizado ademus en que
e, lu sezunde cepa cltads se interpone uma tira o re-
tul,

44 - ‘ejorws en el procedimiento de
fesricar neamdaticos.

fwl y ©9:0 8¢ na descrito en la le-
cyrin e antecede, resresextado en los dibujos jue
ve wecompatan y con 1os firnes .ie se han especifica-

a9,

ista e~
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rori. consta de ocho hojus escritas por una s0la
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e Tadrid, 14 de agosto de 1926
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