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Es conocido reforzar la s  cintas adhesivas por hilos 

o por an te jido , especialmente eaando l a  cinta adhesiva se des-* 

tin a  a fin es de embalaje, especialmente para formar haeea da 

tobos, barras, botellas y para otros fin es, donde importa ana 

gran resistencia a l a  rotara*
El objeto del modele de utilidad es una cinta adhesiva 

oon refaereo de tejido que es especialmente resistente a  l a  

ruptura, pero relativamente exige sólo an reducido gasto y o* : 
simple en su fabricación.

En la  nueva cinta adhesiva, que especialmente se cons­

tituye como cinta auto-adhesiva, segtin e l  modelo, l a  cinta so- 

portadora se compone de ana hoja de material a r t i f ic ia l  y do
¡

an te jid a  de material a r t i f ic ia l ,  que en ana de la s  caras da j 

l a  hoja de material a r t i f ic ia l  está aplicado sobre afta por es­

tampación preferentemente de modo ooinoidente y con loa h ilos 

de trama en l a  dirección de l a  hoja de material a r t if ic ia l*
El dibujo ilu stra  algunos ejemplos de ejeeución; mues­

t r a *
l a  figura 1 una v ista  sobre el primer ejemplo de e je- i

oación,
la  figura S ana sección segdn lamlínea 11-11, 

l a  figura 5 ana repetición de l a  figura 2, pero para 
la  mejor v isib ilidad  oon distancias gráficas entre los d istin  -i 
to s  componentes!

la  figura 4 en ana sección correspondiente a la d o  l a  
figura 3, ana variante del primer ejemplo de ejecución^
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la  figura 5 ana repetición de la  figura 4, pero oon 
diatanoiae gráficas entre los distintos componente*! j

l a  figura 6 a escala esencialmente mayor gas en la s  

figuras precedentes en v ista  superior, otro ejemplo de ejecu -  
oión, !I

la  figura 7 ana sección segAn la  línea 711-711 d* l a  !
figu ra  6,

la  figura 8 ana repetición de l a  figura 7, peno con 

distancias gráficas entre los d istintos componentes^ !

l a  figura 9 *n ana sección correspondiente a l a  de

la  figura 7, ana variante del ejemplo de ejecución segAn la s  
fig u ra s  6 a 8^

la  figura 10 una repetición de l a  figura 9, pero con ¡ 
distancias gráficas entre los distin tos componentes.

Como ya se ha dld&o, e l Objeto del modelo se extiende 

anta todo a cintas auto-adhesivas, en la s  q.u.e, por lo tanto, 

la  capa de pegamento de l a  ointa adhesiva se compone de un pe­

gamento e *  fr ió  sensible a l a  presión, preferentemente a  basa 

&e oanoho, predominantemente caucho natural. En lo  que sigue 

es supone, por lo tanto, para la  capada pegamento, un pegsman^ 
to en fr ió  sensible a la  presión.

En e l ejemplo de ejecución segdn la s  figuras 1 a 5, 

se compone l a  ointa soportmdora de ana hoja de material a r t i-  í 
f io ia l  1 y del te jido  3 de material a r t i f ic ia l  aplicado a  una 

cara da esta, hoja 1 de mterial a r t i f ic ia l  oon ayuda de la  ce -  
pa B, el cual preferentemente, como se ha representas, es ooin-¡
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oidente con la. hoja de material a r t if ic ia l  1, es decir que la; ' ' ' j
recobre plenamente en el ancho y largo en v is ta  4n planta, p 
oon lo s  h ilos de trama está situado en l a  dirección longitudi­

nal de l a  h c ja l  de material a r t i f io ia l .  El te jido 3 es un te -  
j jid o  de r e jil la ^  se compone ventajosamente de h ilo s de material! 

a r t i f ic ia l  da la  clase de polióstor da acido tereftálioe oomo ¡
terileno.

j¡ ¡
El tejido 5 de material a r t if ic ia l  está preferentemen- 

¡¡ ¡
i te aplicado con aoriló stcr, disoelto en acetato de e tilo  (por }
¡i

so parte provisto de materiales de relleno) sobre la  hoja 1 

de material a r t i f io ia l .  Este medio da anión, respectivamente 
l a  oapa formada por el mismo, se designa en el dibupe oon 2+

E& la  fabricación pnede precederse de ta l  modo que sobra la  he-
'!

ja  1 de material a r t if io ia l  se anta aoriló stcr, disuclto en
i
i acetato de e tilo  (por so parte además provisto de materiales 

de relleno) de modo que tenga baja viscosidad (oapa B)+ Dea -  

p oás de conducir l a  cinta 1 de hoja de material a r t i f i c ia l  so-
¡¡
¡bre un cilindro, entonces el tejido de r e j i l l a  3 retirado con- 
tinuaments desde un ro llo , cayos h ilos de trama están designa­

dos con 3a y cayos hilos de urdimbre están designados oon 3b, 

se adosan contra la  oapa B todavía líquida* la  cinta compuesta, 
a s í  formada, se oonduoe despuás a travós de un canal secador^

¡al que abandona oon e l te jido  de r e j i l l a  3 fijado  fijamente 

sobre l a  hoja da material a r t if io ia l  1. Ahora pueda untarse la
:

capa da pegamento 4, da pegamento en fr ío  sensible a la  presión,
¡ ¡ 
y esto según la s  figuras I  a 3, sobre la  cara vuelta, alejada
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del tejido 3, lo que se prefiere, o sabré a l  te jido  S de r e ji-
l i a  aplicado encima, oamo maestra l a  variante segdn la s  figuras

-!
4 y 5. Esta ejecución coincide por lo demás con la  de la s  figa-  
ras 1 a 5.

La hoja 1 de material a r t i f ic ia l  se compone preferen­
temente en todas la s  ejecuciones, tambión en lo que se desori-

-i
be a continuación, de clorure de polivinilo (PVC)* Para la  nue­

va cinta adhesiva se u tiliz a  especialmente una a s í  llamada ho- } 
ja  de PVC duro que tiene entre otras cosas la  ventaja que su 

resisten cia  a l  envejecimiento, en conjunción con pegamentos, es 

más favorable* siR embargo, la  hoja 1 de material a r t if ic ia l  

tambión puede componerse de una hoja de PVC blanda*

En la  ejecución preferente l a  hoja 1 de PVC tiene un 

eapaeor de o ,04 a 0,06 mm* la  hoja podría ser tambión más grae-í, - Ii
a a . sin  embargo, esto no es necesario aquí, porque e l tejida 

de material a r t if io ia l ,  aplicado encima per estampación, ya 

por s í  mismo produce una resisten cia  a l a  rotura extraordlna — 

píamente a lta , s i  se u tiliza  aquí una hoja 1 relativamente f i  -  

na, la  cinta adhesiva terminada tiene una gran flex ib ilidad , 
lo que ea necesario o por lo  menos muy favorable para fin es de

empaquetado, p a ra le s  qpa la  misma está destinada an ta 'ta íe .

La ejecución segdn la s  figuras 6 a 8 se dieferenoia 
de la  ejecución segdn. la s  figuras 1 6 S sólo porque e l tejido 
de material a r t if io ia l  -aquí seSalado con 5* para diferenciar­

le , oon sus h ilos de trama 5*a y sus h ilos de urdimbre con S'b- 
está ejecutado como tejido plano can amplitud de malla reía t i  -
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vamente estrecha. para obtener ana imagen correcta tiene que
¡

considerarse que e l tejido de ro p illa  3 en la s  figuras 1 a 8 

eat% dibajado aproximadamente a escala  natural, mientras que 

l a s  figuras 6 a lo , para ¡mayor olaridad, contienen una repre -  
sentaoién a escala aumentada, aproximadamente a la escala de 
7 t 1 % 8 t 1 . El te jiao  plano 5, por lo  tanto, no está oonfeo- 

oionado de h iles oon eoocién transversal circular, sino de h i- ¡i
lo s  planos de material a r t i f ic ia l ,  especialmente de nueve de 

h ilos de poliéster de ácido taraftálioo  a modo de terileno* El i 
te jido  plano de material a r t i f ic ia l  5* tiene, frente a l  t e j í  -  

do de r e j i l l a  5, considerables ventajas. Pueda elaborarse téc­

nicamente mejor, ante todo, sin  embargo, l a  cinta adhesiva, a 

causa del menor grosor del tejido plano, no se haoe tan gruesa, 

y *1 pollo individual de cinta adhesiva contiene, oon e l  mismo 

diámetro, una mayor longitud da cinta adhesiva* Finalmente la  

cinta adhesiva, lo que también ea importante, a oausa del t e j i ­
do plano y de su amplitud de malla relativamente estrecha* ob­

tiene un aspeoto más cerrado y una constituoién más uniforme y 
Plana* la  cinta soportadora, oampuesta de l a  hoja 1 de ¡material 

a r t i f ic ia l  y dol tejido plano 3 ' ,  tiene o l aspeóte y la  oonstl- 

tuoián superficial oasi como una cinta eoportadara ordinaria 
de dos oapaa.

ER l a  ejeonaién segán Las figuras 6 a 8 l a  capa 4 do 

Pegamento está  aplicada sobro l a  cara vuelta, alejdda dol t e j í  -  
do de material a r t i f ic ia l ,  y en la? variante segán l a *  figuras 

9 y lo  sobre e l te jido  plano 3 '.  ¡
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Son posibles diversas variantes. Asi,por ejemplo, e l } ¡ 
tejido de material a r t i f ic ia l  puede ser on a s í  llamado tejido

sellado.

t
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Este registro con sta le  la s  siguientes reivindica -
cionss:

¡ 1 .-  cinta adhesiva, especialmente ointa autoadhesi- i
va oon refuerzo te jido , caracterizada parque l a  ointa soporta -

! dora se compone de ana hoja de material a r t if ic ia l  y de un te- 
'! -!

j id e  de material a r t i f ic ia l ,  que en un lado de l a  hoja demate-j
! r i a l  a r t i f ic ia l ,  -pecientamente de mode coincidente recubrida-.

dose can e lla  y con sus h ilo s de trama en la  dirección longl -  ¡

tudinal de la  hoja de material a r t i f ic ia l  -  está  aplicado por i
! estampación sobre data.

S .-  cinta adhesiva segdn la  reivindicación 1, carao - ̂ !
terizada porque l a  cinta soportadora se compone do ana hoja do! ¡}
cloruro de polivinilo y de un te jido  de material a r t i f i c ia l  de 

¡¡ po liáster de ácido tereftálioo  a modo do terilene, q¡oe está 

aplicado por estampación sobre l a  hoja de cloruro de polivi -
¡!

n ilo .

S .-  cinta adhesiva segdn la s  reivindicaOLcnes 1 ó 

2, caracterizada porque el tejido do material a r t i f ic ia l  está 
aplicado por estampación sobre la  hoja de material a r t i f i c i a l  

con áster  acrilico  disuelto sa aoetato de e tilo  (preferente -  

mente provisto de materiales de rellano).
4 *- cinta adhesiva segdn añade la s  reivindicaciones ;

precedentes, caracterizada porque l a  hoja de material a r t if i  -  
! * ' : 

o ia l, preferentemente hoja de olonuro de poliv in ilo , tiene un j

espesor de aproximadamente 0,04 a 0,05 mm*
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6*- cinta adhesiva aeg&n una de la s  reivindicaciones 
precedentes, caracterizada porque e l te jido  de material arti -  

f io ia l ,  aplicado por estampación sobre la  hoja de material ar­

t i f i c i a l ,  oa un tejido de r e j i l la *
6+— Cinta adhesiva segdn ana de la s  reivindicaciones 

1 a * ,  caracterizada porque e l te jido  de material a r t i f i c ia l ,  
aplioado por estampación sobre l a  hoja do material a r t i f ic ia l ,  
e s un te jido  plano, preferentemente da h ilos planos de poli -  

dster de ácido tereftá lioo  a modo de terilene.

7*- cinta adhesiva según l a  reivindicación 6, oa -  

raoterizada parque e l  te jido glano de material a r t i f ic ia l  tie  

no una amputad de malla relativamente estrecha*. ! ' i
8 .-  cinta adhesiva según una de la s  raivln&ioaoionts 

precedentes caracterizada porque l a  hoja de material a r t i f ic ia l  

ee ana hoja de oloruro de polivinllo daro¿

9 * *  Cinta adhesiva, especialmente cinta adtoadhesiva.

Según se describe y reivindica en e sta  memoria de* -
c r ip tiv a .

So detalla e ilu stra  pon lo s  planas ques  la  ¡misma 
se acompasan,

Y cuya memoria descriptiva consta de 9 hojas, fo lia ­
das y escritas a máquina par una s d a  de sus caras.

H .4 r i i  y  g )& 'H g V ¿2

LRLOS ROEB
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