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La finalidad del presente invento es establecer
un procedimiento perfeccionado para la fabricacidén de
aquella clase de papeles de 1ija, vidrio, o esmeril y demas
materiales pulimentadores andlogos, que son de naturalezag
Impermeable, a fin de poderlos emplear sobre superficies
mo Jadas o nimedas sin gque pueda qgfectarles la humedad.

El tnvento consiste en una serie de operaciones
gque permiten realizar el proceso de fabricacidn de una
manera mucho mas préctica y comercial que por los métodos
hasta hoy conocidos.

Procederemos ahora a descridir la aplicacidn del
invento a la fadbricacién de papel esmeril impermeabilizado,
para cuyo caso es preferidle ir tomando el papel gue forma
la base, de una bobina, desde la cual penetra, (despues de
ponerle, st se quiere, una estampacidn o rdtulo en el respaldo),
en un baflo de acelte de linaza que se deberd mantener a una
temperatura de 1002 C, por lo menos. 4l bafio de acelte de
lingza convendrdé afladir una escasa proporcidn, (como de un
0’5 por cilento), de parafina u otra cera apropiada, con el
JSin de aumentar el efecto impermeabilizante.

Despues de salir de dicho bafio se hace pasar el
papel de preferencia, entre un par de cilindros prensadores,

0 calandrias con el fin de eliminar o escurrir todo exceso de
la materia impermeabilizante, deblendo tombien estar calentados
dichos cilindros a una temperatura de 1002 C o mase

Una vez preparado el papel de este modo, se le puede
volver a devanar o enrollar en forma de bodina, o bien se le
hace pasar en el acto sobre una mesa 0 sobre una serie de
planchas o rodillos calientes que se mantlenen a una temperatura
de 1002 C o mds, y mientras se le hace pbasar al papel sobre
esta tabla, o sobre dichas planchas o cilindros callentes, se le
aplica de unajmanera cualquiera aproptada, la substancila
aglutinante que hadbrd de servir para adherir a él el material
pulimentador.

Dicha substancia eglutinante, que podrd consistir en

una mezcla de un aceite secante, (tal como el acelte de linagza
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o de colza), con una goma o resina, (tal como copal o goma
ddmara) o resitna sintética, se calienta a una temperatura de
mas de 1002 C, y se aplica el papel mientras se halla a dicha
temperatura.

He aquil un ejemplo de una composicidn muy indicada
para dicha substancia adherente.

Aceite de linaza o de colza.. 30 partes en peso.

Goma ddmara 0 cop@lesecescsses 40 id * id

En la serie sucesiva de operaciones, el papel ast
impermeabilizado y untado de substancia adherente o aglutinante
va pasando desde la mesa, planchas o cilindros calilentes y se
le vd aplicando la arena, vidrio en polvo u otra substancia
pulimentadora de una manera cualquiera apropiada. Hechas estas
operaciones 8e cuece el papel a una temperatura de mas de 1002 C
Luego se le aplica una segunda mano de la substancia adherente
segun la prdctica usually seguidamente se vuelve a poner @
cocer con Jalmateria bruriidora (a una temperatura de mas de
1002 ¢), despues de lo cual queda ya el papel en disposicidn de
ser utilizado.

El procedimiento anteriormente descrito se podrd
modificar afiadiendo a la composicibén aglutinante anteriormente
descrita una reducida proporcién (como de 2 1/2 a 5 por ciento)
por ejemplo), de cera parafina mw otra clase de cera. En este
caso el papel despues de pasar desde la mesa o planchas calilentes
o clilindros donde se aplica la substancia adherente, se deja
enfriar, aplicdndosele luego, el material pulimentador. El
papel asl revestido para entremedias de unos cilindros calientes
para apretar bien el material brufiidor sobre la capa de
substancia adherente, realizado lo cual se vuelve a calentar el
papel a una temperatura de unos 1002 C, lo menos, como antes;
sin embargo, la segunda capa de substancia adherente y el
segundo recocido o recalentamiento del papel no son imprescin-
dibles. '

Las varias operaciones de recocido o recalentado
anteriormente descritas pueden llevarse a cabo en un horno u

otro aparato recalentador apropiado, y en muchos casos se
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observard que la operacidn se puede llevar a cabo en mejores
condiciones 8t se hace pasar una corriente de aire caldeado
a través del horno, por cualesguiera medios adecuados.

Dicho se estd que empleando el procedimiento
anteriormente descrito, se puede prescindir del uso de
diluyentedvolatiles, con la consiguiente evitacidn de riesgo
de incendio y el peligro que implica para los operarios el

tener gque itnhalar los vapores de dichos diluyentes voldtiles.

N O T 4.
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Habiendo ya descrito y detallado con toda amplitud la
naturaleza de nuestro invento, asl como la manera de llevarlo
a cabo en la practica, debemos hacer constar que las
disposiciones anteriormente descritas son susceptibles de
ligeras modificaciones de detalle, sin que por ello se altere
el principio fundamental del invento, y lo gque constituye la
esencia del mismo y por lo gque solicitamos patente de invencidn
por veinte afios en Espafia es por: "Perjfecclonamientos en la
SJabricacidén del papel de 1lija, de vidrio o de esmeril y demas
materiales pulimentadores andlogos”™,; caracterizdandose por lo
siguiente;

12.~- Un procedimiento para la fabricactidén de hojas
de papel pulimentador impermeabilizado, que consiele en
impermeabilizar la base haciéndola pasar a través de un bafio
de aceite de lingza que contenga una pequefia proporcién de
cera-parafina u otra cera conveniente, y manteniendo dicho
bafio a una temperatura de 1002 C, por lo menos; en eliminar el
exceso de dicho aceite Impermeabilizante por medio de unos
cillindros prensadores que tambien se mantienen calentados a
1002 C o mas; en aplicar a dicho papel la capa de substancia
adherente que consiste en una mezcla de un acelle secante con
una goma, cola o resina sintética, mezcla gue tambien se deberd
mantener a una temperatura de mas de 1009 C; en aplicar lg
materia brurildora o pulimentadora a la base asi preparaday en

recocer el conjunto a una temperalura de mas de 1002 C Yy en



aplicar una'segunda capa de substancia adherente y efectuar 5;??
un nuevo recocido del papel tambien a una temperatura de mas
de 1002 C; tal y como gueda substancialmente descrito.

2%2.3 En el procedimiento gue se especifica en la
reivindicacidn 19, el emplear como substancia adherente un
acelte secante mezclado con una goma, cola o resina, o con

resina sintética, en la prqurct&n agproximada de 30 partes en

peso del acelle por 40 en peso de goma o resina; tal y como
gueda substancialmente descrito.

32.- En el procedimiento gque se especifica en la
reivindicacién 19, el adicionar a la substancia o mezcla
adherente una escasa proporcidén de parafina u otra cera
apropiada, enfridndose en este caso la base despues de aplicarla
la substancia adherente, despues de lo cual se aplica la
materia pulimentadora, pasdndose el material,luego, por entre

unos ctlindros callentes o calandrias para hacer gque la materia

"fl pulimentadora quede bien empotrada en la composicidn

“adherente, recociéndose o calentdndose el papel asi preparado

P

fld‘una'temperatura de 1002 C o mas, segun gqueda substancialmente

~descrito.
' "perfeccionamientos en la fabricacidén del papel

L de i
- de IiJa”/vidrip, o de esmeril y demas materiales pulimentadores

' andlogos”, tal y como gqueda substanclalmente descrito en la

- presente memoria.

Esta, memoria consta de cuatro hojas escritas por

“una sola cara.

Madrid, 10 de Agosto de 1926.

Carl Adolphe Klein -
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