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2.151:0 El A DE S CRIP TI VA 

para s o l i c i t a r

P A T E E T E  D E  I N V E N C I O N

en

E S P A Ñ A  

por VEINTE años

por " Un método par?, l a  compresión y

" e l  secado continuos de las  tr ipas  

" de l  ts.Eaco en la fabr icac ión  de 

" c iga r ros " .

A nombre de

Alctiebolaget E O H 1' A T O E

establecida en

Alstr¿>mergatan 20, Estocolmo,

S U E C I A .
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En l a  f a b r ic a c ió n  de c i g a r ro s ,  la s  t r i ­

pas se comprimen generalmente y secan en moldes de ma­

dera,  donde permanecen, una vez para  a d q u i r i r  l a  compa­

cidad n ecesa r ia  para e l  tratamiento  s igu iente  ( l i a .do ) .
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úi se l i a n  los  c iga r ro s  a máquina, l a s  t r i p a s  han de 

permanecer comprimidas en dicho t M e  un d í a  a p ro x i -  

mtdameno e, pues han d e estar secas por completo an­

tes de -oodeis&’ e t i r a i  automáticamente d e l  molde. Pero  

-  es ecución tan  intensa  ue las  orrpas a fe c ta ra  en 

p e r j u i c i o  l a  cal idau u e l  tahaco.

g l  p resente  invento se r e l i a r e  a un 

met on o o ara  co rorimir y secar ir pinamente l a s  t r i -
t

pas ue t a l  .iodo que puec.au a l a r s e  io s  c ig a r ro s  a ma­

quina inmediatamente después ue  necnas l e s  t r ip a s ,  

d ispon ía  alose t a l e s  medios l e  añera que la s  t r ip a s  

secas requ ie ran  solamente una desecac ión  l i g e r a  para  

poderse  r e t i r a r  d e l  molde,

¿1 invento cons is te  esencialmente en 

colocar  L :  t r i p a s  en un molde que solo  cubre un l a ­

go i. a -i., j i l a s  t ranspor tándo las  automáticamente a otro  

mol". 3 o u 3 cu lr  e el ot ro lad o , Con es o e d escuhr i ..i en— 

to a l t e r n a t i v o  l e  los  lados opuestos - e  l a s  t r i p a s ,  

que ...e este modo se exponen directamente a l a  acc ión  

a tnós f  e - i - a ,  xa operación desecadora se f a c i l i t a  y ace ­

l e r a .  g l  paso ue las  t r i p a -  e un molde a otro pue— 

ue r e p e t i r s e  por v a r ia s  veces,  s i  se quiere,  según el  

grau o :de-desecación que se desee .  enemas, las  t r i p a s  

colocados en un molde pueueu, antes ue pasar  a otro  

moiu e, someterse a a ia  o \aric.s compr esione»^ pal — 

t i snlo d e l  lado uescut i  erto, y c i &íú o pasan a l  segun­

do molde pueuen someterse ue nuevo o u.;.a o mr.s compre­

siones - esa g el  otro lsno, que a ua sazón queda el  

c i r e .

Aparte  de lo  expuesto, los  moldes y lo s  

órganos compresores pueuen l im p ia rse  autmaticament e, 

de modo que las  t r ip a s , a l  entrar er. e l  molde o cuando



sufren la  presión de l  crgano compresor, ¿ocaran s ie  — 

pre en super f ic ies  el 3 las  cuale- Ira u asapar eciuo l-o- 

da lumiedad ".-roe &■*. ente »  e t r ipas  comprimieras preced e. .t e-

rnent e .

Los órganos de l im p ieza  funcionan a c c io ­

nad os aut omát i carne ..te por l a  máqui na.

Ln los  d ib u jo s  adjuntos se representa

una i orina » e  r e a l i z a c i ó n  de un» p a r »  r e a l i z a r

e l  procedimiento ob jeto  a e l  invento, m u i  cardo:

La f i g u r a  1, una v i s t a  l a t e r a l  de l a  má­

quina;  y

La f i g u r a  C, una v i s t a  de l a  misma, por

encima.

Las f i g u r a s  3 y 4, cortes  t r a n s v e r s a le s  

e lo s  c i l i n d r o s  cooperantes ue mol-es .

Las f i g u r a s  ó y 6, pormenores de un d i s ­

p o s i t i v o  compresor.

Las f i g u r a s  7 a 10, pormenores de lo s  ó r ­

ganos de accionamiento para  los elementos de l im p ie ­

za.

j¡n l a  íorma ue e jecuc ión  enpuesta, 1 

u as igna  l a  armauux'a u e iu  mc\q»i.ja, con dos columnas n 

y 3 que s i r v e n  ue apoyo a ios  a r c ó l e »  4 y 5. g s tos  

á rb o le s  se conectan entre s í  por manió de  un á r b o l  i n ­

termedio 60 cuyos muñones -escar.san en l a  columna 2 y 

en co j in e t e s  b i s e la d o s  p a ra  g i r a r  con l a  misma v e l o -  

ciuad.  gn lo s  mencionados c í b o lo s  4 y 5 Lay dos tam­

bor es o c i l i n d r o s  6 y 7 con cavidades o bo ls a s  8 es ­

paciadas  uniformemente por tona su c i rcu n fe ren c ia .  

a .ños  c i l i n d r o s  t ienen  ig u a l  rúmero de bo lsas ,  cada 

una de l a s  cuales  corresponde e“ forma y tamaño a l a  

t r ies ,  o r e l l e n o  que La ---e nacerse .  ¿n e l  fondo de las
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"boleas o receptácu los  8 nay unos o r i f i c i o s  en 

los cuales  entran medios dest inados  a expulsar l a s  

t r i p a s  de la s  bo lsas ,  como más claramente se  exp l i c a

a cont ir.uacion.

La columna 2 forma además dos gu ías  10 

y 11 para  unos pat ines  12 ae  movimiento a l t e rn a t ivo ,  

que por un extremo forma un t r o q u e l  13, e l  cual  coope­

r a  con la s  b o ls a s  8 ue los  c i l in d ro s  correspondientes  

8 y 7. La gu ía  10 de l a  re sb a la d e r a  o p a t ín  12, que 

coopera con el tambor 6, esta s i tuada  en un plano que 

corta  lo s  dos a rbo le s  4 y 5, y l a  gu ia  11 d e l  segundo 

p a t í n  12 se l l a l l a  en un plano que forma ángulo recto  

con e l  primeramente c i t a d o .  Los t roque le s  13 t ienen  

en su extremidad l i b r e  una cavidad 14 que corresponde  

a l a s  cavidades £ de los  c i l i n d r o s  6 y 7, de modo que 

cuando el  t roque l  entra en una cavidad 8, se forma 

un espacio  cerrado o cámara que corresponde en tama­

ño y f i g u r a  exactamente a l a  t r i p a  que se t r a t a  de  

hacer .  d i  movimiento de los  patines  12 con los  t r o ­

queles  13 se e jecuta  por medio de pa lancas  15, monta­

das a p iv o te  en l a  columna 2 ( f i g u r a s  2, 4 y 6 ) *  

i ) i  chas pa lancas 15 re c ib en  un movimiento o sc i l an te  a l ­

te rn a t ivo  por mea i  o a e  una v a r i l l a  16, una p ie z a  ahor­

q u i l l a d a  17 f i j a  a l a  misma v a r i l l a ,  y un r o d i l l o  19 

montado en un muñón 18 d e l a  p i e z a  17, y que se mue­

ve  en una ranura curva de un d isco  20 f i j o  a lo s  á r ­

bo le s  4 y 5 i’espect ivement e . Unos brazos 21, r í g i ­

damente f i j o s  a l a s  p ie za s  aho rqu i l ladas  17, entran  

axialmente en los  tambores o c i l i r d r o s  6 y 7, y t i en en  

unas c l a v i j a s  expulsor&s 40 que encajan en l a s  abe r tu ­

ras S d e l  fondo d e  la s  bolss.s 8 de los  tambores, de mo­

do que a. cada movimiento de la s  p ie za s  17 en un sentido,
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las  c lav i ja s  40 penetran en los  ofif ic ios  9 y expulsan 

ls.s t r ipas  contenidas en la  correspondiente bo lsa  8, 

cono vuestra ls. f igu ra  4. j£n el árbo l  4 g i r a  una 

palanca 22, 23, 42, en cuyo brazo 22 se f i j a  un pivote  

ó < rbo l  24 con una garra 25 que se engancha en los 

o r i f i c i o s  8 d e los c i l indros  6 y 7. Ul árbo l  24 l l e ­

va también una. v a r i l l a  a e u isparo 26, unida a una p i e ­

za ahorquil lada 27 que coopera por. medio de un ro d i l l o  

(no ciibuja&o) con una ranura de guía ab ie rta  en un d i s ­

co 26 f i j o  a l  ¿rbol 5, de modo que el tambor 6 g i re  

intermitentemente al dar vue lta  el árbo l  5. ün el 

brazo *¿2 ui ra  una palanca i j , -¿4, 45, cuyo brazo 43 

t j.e*.e du roa i l i o  (no a ib  ujuao j q --.e se mueve en una r a ­

nura curvo, ne un disco 46 f i j o  a l  árbo l  4» j¿1 b r a ­

zo **5 u e palanca esté unido a un br-azo 48 por medio 

de una v a r i l l a  47, y el brazo 48 se conecta a l  árbol  

24 a el brazo 22 . lid s se unen a l  mencionado á.rbol 

24 uos brazos 49 con escobi l las  g i r a to r ia s  50. La 

longitud l e í  brazo 49 y de la  _,arra 25 es t a l  que pue-  

uar. e t r a r  en las cavidaa es 8 . ján el á rbo l  5 g i r a  una 

palanca 29, 30, cuyo brazo 29 l l e v a  un ¿rbol 21 con 

brazos 49 (con escob i l las  5 0), y una &arra  25, lo mis­

mo que el pivote o árbo l  24. n i  ¿..rbol 31 se conecta 

un brazo 90, art icu lado a l  brazo 44 por medio de una 

v a r i l l a  31, de modo que la  e scob i l la  50 y la  garra 25 

árbo l  reciban el  mismo -movimiento ue osc i lac ión  

que las partes correspondier.t es del ¿rbol 24. jjjl 

brazo 23 a el ¿.rbol 4 ( f i gu ra s  1 y 3) est¿. conectado 

a l  brazo 30 de l  á rbo l  5 por medio ae una v a r i l l a  33, y 

dichos brazos 25 y 30 tienen igua l  longitud, de modo 

que al 0i r a r  intermitentemente el tambor 6 en la  d i r e c ­

ción de la  f lecha  34, el c i l i r d ro  7 r e c ib i r á  exuct&men­
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te la. ..asma rotacióxi intermitente en la d irecc ión  de

1 a x X6cx.U ow *

Las ranuras de los  discos 20 y 28 t i e ­

nen una i orna auechada para que .¿ira. los c i l indros  

£ y 7 a l  r e c a e r s e  los troqueles 13 y perder contacto 

con a qu el 1 o s .

Por otra parte, i t  ranura d e l  disco 46 

t iene  una forma t a l ,  que l a  garra 25 y la  e s c o t i l l a  * 

50 se desprendan de la  cavidad correspordi ent e, 8 , una 

vez que el troquel 13 entre en. u..a cavidad 8 , y l a  ga ­

r r a  y l a  e s c o t i l l a  permanecer, en dicta, posic ión  r e t i ­

rara  hasta que los trazos 72' y 29 vuelven y entonces 

Ir garra y la  e s c o t i l l a  se ponen en contacto con los  

tambores por medio de l  d isco  de levas 46. Lando a 

l o -  tambores 6 y 7 dimensiones iguales, y usando un 

paso o separación igua l  para las  cuvix~cu.es de ambos 

cil indros ,  y hacie.juo g irar1 estos a la  misma v e lo c i -  

ra~x, une- cavidad 8 r e  uno a e loe ta.loores, a cada ro­

tación de este, se encontrará evidentemente f r en ­

te a una cavidad 8 del otro t a ib c r .  Los órganos mo­

tores de los c i l indros  6 j  7 y - s  los troquelas 13 se 

trazan a¿emr.s de manera que, terminada la  rotación in ­

termitente ¿e los tambores, los troqueles 13 penetran 

en las  cavidades S de aquellos, re te j iéndo los  para que 

no g i ren  cuardo las garras 25 vuelven a s u p o s ic ió n  

i n i c i a l .  Ln las columnas 2 y 3 hay unas cuchil las  

36 y 35 que descansan en las super f ic ies  extremas de l  

tambor 6, y que, a l  g i r a r  este, cortan las partes de 

las t r ipas  que socresulen ue bichas super f ic ies  l i n i -  

t c.r.o es.

xiji x aucxC..cüu ¿ato x*e 1 maqui..a es e l
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sig-'-i ent e :

be colocar, las  t r ipas  en las cavidades 

o bolsas 5 del  tambor ó, en el panto 3o.

Girando int ermit ent ement e el tambor ó, 

la s  t r ipas  traspasan las  cuchil las  36 y 37, que las  

recoraan a o.a longitud conveniente, y ao. alcanzar el  

troquel 13 las  t r ipas  reciben su primera compresión. 

Luego se re trae  el troquel 13 a su posic ión  in ic ia l ,  

y une de los lados o la  litad de las  t r ipas  que­

dan l ib re s ,  para, secarse. b l  periodo de desecación  

dura hasta que el tambor 6, en su rotación intermiten­

te, l ie '1.7a. las t r ipas  a l a  pos ic ión  de las  c lav i ja s  

expulsoras 40, que harán pa.,e.r las  t r ipas  a l a  b o l ­

sa opuesta 8 d el tambor 7. A l l l e g a r  a l  troquel 13 

de l  tambor .7, se volverá, a comprimir el re l leno,  se ­

cándose por er otro lado, hasta que l l e g a  a las  c l a v i ­

jas  expul soras 40, que harán, s a l i r  las t r ipas  de l a  

cavidad b de l  tambor 7, pudendo t ras ladarse  aquellas  

con ayuda ue medios adecuados, para su u l t e r i o r  t r a t a ­

miento. 'Tediante esta co .ipresión y descubrimiento a l ­

ternos ue ros l a d o s . opuestos o mitades de las  t r ipas ,  

se obtiene la  venta ja  de reducir considerablemente el 

tiempo necesario para secarlas,  en comparación con el 

necesario hasta ahora, cuando las t r ipas  se encerra­

ban por completo en el molde.

üntre las columnas 2 y 3 hay una barra  

f i j a  de guía 60, con un pat ín  61 que puede moverse un i ­

da a l a  misma, y t iene brazos 62 y 63 provistos de es­

cob i l la s  64 en los extremos, las  cuales quedan ítente a 

los troqueles 13 en su posic ión  le t ra id a  ( f i gu ra s  1 y 

2 ) .  L i  pat ín  61 está unido a una palanca 66 por me­

dio de a. .a v a r i l l a  65, y la  palanca se a r t icu la  a l a

-  7 -
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parte  67 d e la  columr.a 2 . fji pa t ín  61 y los brs.zos 

62 y 63 cor las e s co t i l l a s  64 se mueven a l t e rn a t iv a ­

mente por medio de un r o d i l l o  conectado a la  palanca  

66 v oue recorre una ranura carva practicada en un d i s ­

co 68 f i j o  a un árbol 8 C, de ;ouo que a l  g i r a r  aicj.io 

árbo l ,  las  e sco t i l la s  64 entrarán en la  cavidad 14 de 

los troqueles 13, ret irados  íuera  de contacto, l impian­

do 1 0 to .

A l  a r to l  8 0 se f i j a  una polea 81, que 

llueve oera polea 82 por medio ue una correa; esta se ­

gunda polea 82 se f i j a  a un árbol 83 montado en un 

bloque de soporte 84» a cada, extrero u el a r to l  83 se 

f i ja.  _.n a r to l  f l e x i b l e  85, y en los extremos de estos 

árboles 85 estén las  e scob i l la s  50 ( f i gu ra s  2 y 8 ) , que 

de este '"iô o g iran  entrando en las cavidades 8 de los  

tambores 6 y 7, l impiándolas, cuando g i r a  el árbo l  83.

líaturalment e, las e scob i l la s  pueden reem­

p lazarse  por otros órganos adecuados de limpieza.

j¿s evidente que, s i  se quierej las  t r i ­

pas que salen de l  segundo tambor 7 pueden transmitirse  

otro tercero c i l indro  de moiues, y as í  sucesivamen- 

0̂  0; 0 q qu e se so., et an a otro proceso de c oitp r es i  o n,

y va es eCocio n, antes de nacerías pasar a un traounienuO 

u l t e r i o r .  ^aejná-s, s i  se quiere, coua c i l indro  pue­

de tener uos o mas troqueles,  ue nouo que cada paquete 

se couprima var ias  veces por su lado l i b r e  antes de pa ­

sar a l  c i l indro  siguiente, donde también puede compri­

mirse var ias  veces por el otro lado.

-o -  A O T a  -o -

Los puntos de invención propia y nue­

va que se presentan para que sean ocjeto de esta p a -  

t e-t  3 de VSTAT.a años, sen los s iguientes:

19 - Un método de prensar y secar las
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