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Se sabe que paraitia* recuperación de los productos*
volátiles en general, (erigías industrias en que se producen' 
que se utilizan) y de los hidrocarburos*,en particular, se em|&É$í 
entre otros .procedimientos "basados sobre la aplicación de Hq^pgfpi

% •. i*. -./¥<■ _tales como los,aceites de brea, los ’ac'éites de vaselina, ± 0 S h£ í¿ ; <
1 9■vu

cresoles y otros líquidos del mismo genero; estos líquidos
"¿-y-. 1  ? /*$ ■sirven para operar un lavado'," a contra^corriente de las mez-

cías gaseosas que vehiculan los vapores de disolventes volál ,T
,-"¿fles; este lavado tiene por objeto despojar a las mezclas 

gaseosas de los disolventes volátiles.**
&Alíora bien, se ha reconocido,^ en la aplicación
Diindustrial d#*estos procedimientos, que la adición de

naftalina al líquido lavador, aumenta"su poder absorbent 
& ^  » - •

para los vapores de disolventes volátiles.
OcuirrSV^ "ej emplo, queYuna adición de .10$̂

:o, (pasando entre 1902 y ^ l O ^ C jnaftalina enf trie . ,•-<* e l
permitido coa^roba^un aumento medio 'de 152 de su poder 
absorbente ■ 
el ai re, mi

Fado a observad un aumento medio

los váJ&reS de eterrs* tr- sulfúrico mezclados
■es'?* ■ ji ■ras que-la misma adición^de naftalina en el

■jp* .tofewá4-:%- A  -* i  .______________mismo tricresol, ha¿Xlt
4̂ ®.. 3 ®  t -j20>> de su pader^absorbente para los yapores de bencina de : '• \

hulla mezclados al alumbrado*'
Además, una^dición de naftalina, ofrece po:i^otí^%4;4H’r~ ■' -xm í - • í i ,

parte la ventaja de dií Lr la viscosidad del tricresoll
considerado^en la proporción de 25¡£*a]h^úedor sin que cambi||j4: 

Sin emte^^^^Lrecería contraindicado, bajo el
. . & &  . _ % fe?'

punto de viista industrial', incorporar una cantidad más ¡o:
menos grande de naftalina en un líquido lavador dado.

4EL
adición, p'ódría en efedto, presentábalos siguientes
inconvenientes: "La naftalina puede'^ser arrastrada muy
fácilmente, tanto por-el ¿Vapor de agía como por los vaporear..

* .. - -S*
de disolventes volátiles, de suerte ^ne en la separación,™.,^, 
de estos últimos ñor "ífalent amiento, ;ít di recto o indirecto Jlffcí** ¿.y>- t s s f & i i :-3*. ’ ■- ..

T n v* n J A W A Al AM A •? A ̂  A MI A Ál A A 1*1 A í MI *4* A rrt V 4 A VI 4 A*U A . i.'i 1*del liquidó lavador eóenciado, se despoja también dicho.

' r T : V  - ifc  Y & m c  ***'!• ?*£&



líquido de la naftalina que aumenta su poder disolvente. —
V  . ^  í

La presencia de la naftalina provoca, por obturación?/' 
t í *  * . ’ ■ V R

de las tuberías, nerjuicios diversos en el funcionamiento de_^’ 
t * 'k€ p  r

los aparatos,de destilación*y rectificación.
dU!¿. ■’

Pero la experiencia ha demostrado que agregando aLjí.>j- 
líquido lavador derivados^hidrogenados de la naftalina,MWpV

>..-í j r -
(hidruros de naftalina) ,t¿eh lugar de naftalina, se obtiene 
igualmente la ventaja de un aumento de|*poder absorbente áelj^,|p 
líquido lavador, evitando a la vez los inconvenientes de l a ^ ^ *
naftalina. - ■ ! & / ■ :  : Í Í H  li£í|X

La presente invención, tiene por tanto por objeto, ■y£/ A l
c ■ * $ ?la apli cacióri«de los derivados hidrogenados de la naftalina

en particular ¿La tetrahidronaftaliña, yila decahidronaftaliña, ,;>A: 
':?#* f- ^ **~*V

(conocida bajadlos nombres comerciales de tetralina y decalina),
sean solas o mezcladas en proporciones variables con los NKS?/;-,r

■J " •*’' --Í J,aceites de breadlos aceites de vaselina, cresoles y otrosIs&'v/iK«fe.
,;C.

líquidos del np.£Bao^género, siendo utilizados estos hidruros
de naftalina cPestas mezclas, como líquidos lavadores ' —

, e r ■ , —  " ’absorbentes a^los fine3 de recuperación-‘de los solventes. « 1
volátiles contenidos en .estado de vaporeen las mezclas 
gaseosas.

:aaSe ha constatado notablemente, en el desbenzolado -■**51*5
del gas de hornos de cok, que una mezcla de 60$ de tricresol^á/:
(190-2102 C) y. de 40$ de.#1tetralina suministraban un

■’ - * > - ™rendimiento final superior de 8$ en productos ligeros,
(bencina, tolueno), al rendimiento obtenido, (todas las. -V V
cosas iguales), con los aceites antraeénicos habitualmente

*empleados para la recuperación del benzol contenido en eli  ̂i . ^  ^
gas de los hornos de cok./v£/Y

: «wEstds^hidrurosídé naftalina son solubles en todas-
proporciones en los aceites de vaselina^aceites de brea,

v<.
ácidos carbónicos, cresoles y otros líquidos del mismo
género. Por simple destilación apropiada, los hidruros de‘ *'IJ-.- -.T. **£4 * r.:
naftalina o las mezclas de hidruros de'naftalina y de tal o 
cual líquido «lavador abandonan los disolventes volátiles



absorbidos y ’*$e^eñcuentran regenerados-para volver a entrar- « rv
^  ^

en circulación,:-permitiendo*así asegurar la recuperación de ^  _
los disolventes volátiles, en marcha continua con un aparato^^^ 
conveniente*

Se puede obtener igualmente excelentes resultados,* -- t  ̂ ' *}($&-*** '
empleando de la misma macera y con el mismo objeto, no solo
los derivados “ hidrogenados de ciertos "carburos tales como l a g ^
naftalina, sino también "'los derivados fenólicos de estos
mismos hidrocarburos. Entre estos derivados hidrogenados de

í v C'f -'*r‘ •£'los fenoles se ha comprobado t que sus productos de hidrogena-%gy;.;
. -“O

ción c onvení an«.particularmenté a la recuperación de los•*■:■**
solventes en las condiciones especificadas anteriormente.

Si se toma como -ejemplo la naftalina se precisaf?= "*±- hw:; v.
utilizar paraba recuperación de los solventes los productosx./
de liidrogenación del naftol*| Pero la experiencia ha probado^.^^r,
que los productos de liidrogenación de distintos otros fenoleip^ ; . ^  ,, /Ü51 9 „ e
pueden tener riropiedades^más interesantes aun y que en parti- ^
cular el exahidrofenol'Qvciclohexanol (exalina del comercio;,'^.. et¥y,>v

el exahidro<#esol, (metilexalina del“comercio) permiten•• - |

condiciones.

mayor extensió

realizar la recuperación de los solventes en las mejores
■ -J '’t.-íy ' * —

Se pacde p^r^lanto prever la utilización, en su
' ® tt y
lede los productos de hidrogenación de los

1 ■■ ■-'Íp
fenoles, y en particular del* exahidrofenol o exahidrocresol.^i^*

-i- v „ y
Como en el caso de la naftálina y de otros hidrocarburos d e l - ^§  ̂Jmismo género e stos productos de hidrogenación pueden ser 
utilizados solos o en combinación con otros absorbentes

■*pr ’ ■* \  ̂ _
conocidos. las mezclas se harán en proporciones variables;«#« .*• -con aceites de brea, aceites de vaselina^ cresoles y otros 
líquidos del mismo género;'"serán regenerados por destilación! 
abandonando lós®disolventes volátiles absorbidos, lo que 
permite asegurar la recuperación d e "estos últimos en marcha,
continua con tul aparato conveniente.

Se ha comprobadó^tambien que>los derivados hidro-
wj t i  £

genados hidroaromáticos oralicíclicos suministran igualmente,
■ 4  ^¡-¿t - uy en las mismas condicionesexcelente®, líquidos lavadores



■ ■* *£

■AÍW-í*-" ■; ..*í

^ ’cuya afinidad*o poder de absorción paradlos diferentes disol-;
v ,,a: ventas volátiles es muy g r a n d e :C/§?¡
, . , i ¿ V ‘  , ;  ‘ ®nrv?* 4 ,

Asiese ha encontrado que lOSf^terpenos, (carburos...i . 
** -

" * en C„„H16). v sus derivados*son después- de la hidrogenación ¡r - 10 ^  Jí6d ti|
convenientemente transformados en líquidos de una eficacia
completamente especial para los fines de recuperación por 

■*$? ■lavado de las*mezclas gaseosas a contracorriente* El más
, T - - t & r  j s ' i . v  . ^

y :r> sencillo de los cuerpos de^la serie, es "decir, el pineno, 
h;. (que es el coíistituyente esencial de lá^esencia de trementina 

procura después de la hidrogenación un líquido claro y■-■'■.i' ¿ -TSV •- v, fluido como 'el agua teniendo un poder de absorción completa-
t- ** ' ■
-mente remarcable y soluble en todas proporciones en los 
líquidos lavadores conocidos como lo s^aceites de brea, los -4ÉÍr-v 
aceites de vaselina, los *cresples y-otros líquidos lavadores5̂ ?*?¡; 
del mismo género, (formando^igualmente un disolvente común 
para aquellos^^a estos líquidos no misoibles entre sí).

El procedimiento consiste en lavar las méselas *! £̂il * $*•' O-
gaseosas que encierran los''solventes volátiles que se desea®^^/

■-fs

recuperar, por^líquidos por los terpenos hidrogenados puros <T,¥?*
mezclados a ctRilesquiera^ptros productos reactivos, (como 
por ejemplo de‘terpenos se'puede citar la esencia de trementina,y
que es el producto industrial más corriente de este grupo). *S|;£S| •' -
Estos terpenos^hidrogenados, puestos en?-condiciones apropiadas, ̂  
(lavado, barboteado, lechado,’etc...), en presencia de las 
mezclas gaseosas conteniendo* las substáncias volátiles a 
recuperar abs“orben estas últimas, mientras que por una 
destilación conveniente de los líquidos ‘-lavadores se separani* f  -
los productosjvolátiles que se condensan^de la manera ordinaria,, 
regenerando arla vez, los^líquidos lavadores primitivos, . -

i - '* ; •' H
que, al volver, a entraran el circuito aseguran una recupera-*’"'* 
ción en marcha^continua S'on un aparato,, conoci 
productos volátiles considerados.

*•* .



--><:.

la naturaleza de mi invento, asi como la manera de llevarlo
, f A:..a cabo en lafpractica debo hacer constar, que las disposiciones

anteriormente descritas son' susceptibles de ligeras modifi-^
£  .* |

caciones en sus detalles, sin que por ello se altere el RglS*■ .-i ’
principio fundamental del invento, y ,1o que constituye • :

Ví-t1 '*•». v

la esencia del mismo y. por lo que solicito patente de invención£ o
por veinte/años en España es.^por: 'Hli procedimiento para la

^  ‘ ^  recuperación de los productos volátiles”; caracterizándose^-.
-«*■ A "por lo siguiente: w g f f i ' - f . y.

¿ / / x •
12.- Por el empleo de los derivados hidrogenados 

de la naftalina tales como»la tetralina y decálina, solos
o mezclados en proporciones variables*4 con líquidosJlavadoresn Ai,.
tales como ^ceites de brea, aceites de vaselina, cresoles u 
otros líquidos lavadores del mismo género, siendo restituidos■ * f
estos disolventes volátiles absorbidos por destilación,
operación que regeneradlos hidruros de naftalina o sus mezclas

I ^ ^ ts
y permite strvuelta a entrar en circulación, para una recupe-v .
ración en marcha continua con un aparato a propiado. ' *  ■

2fc.- El empleo, como absorbentes, de los productos
hidrogenados de los fenoles, solos o mezclados con otrosa*

■̂fe-absorbentes conocidosepara la practica de la recuperación fe' 
en marcha continua con Tin aparato apropiado.

1
3 2 .- El empleo de los derivados hidrogenados hidro-

aromáticos o alicíclicos y en particular de los terpenos^ 
cuyo termino más sencillo es el pineno o esencia de trementina, 
bien sola,feb bien mezclada con cualesquiera otros productos o
reactivos, para la recuperación en marcha continua con la 
ayuda de uní aparato apropiado, de uno o de varios de los ./.•
solventes volátiles a extraer de las.mezclas gaseosas. ©>/■ • 

/¿^Un procedimiento para lafe?re cupe ración de losfffe,fe-
productos volátiles"tal y como queda substancialmentet'j' 'íB* •' e
descrito en^la presente memoria»

V,V'.v
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