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En la s  prensas continuas actu a les , l a  materia se mueve en la s  esp iras  

de una o de varias  h é l i c e s ,  y un d i s p o s i t iv o  e s p e c ia l , (d is co ,  t o r n i l l o  

de paso c o n tra r io  conjugado, to rn i j l lo  de paso c o n tra r io  en la  p ro lon ­

gación del precente y girando en sentido  inverso^tcJ impide a esta  

materia e l g irar  con l a  h é l i c e .  Se encuentra por tanto transportada 

hacia  l a  extremidad del t o r n i l l o  donde se comprime enérgicamente sobre 

l a  materia ya comprimida precedentemente.

Esta manera de proceder t iene  numerosos in con ven ientes. La materia so ­

bre tod o , s i  es muy grasa, retrocede  amenudo hacia  atras y sufre una t r i ­

turación que disminuye su ca lidad  y por o tra  parte , produciéndose l a  com­

presión  muy enérgicamente y en un tiempo muy c o r t o ,  e l  l iq u id o  es expulsa­

do Violentamente arrastrando materias so l id a s  que disminuyen l a  ca lidad  

del l iq u id o  obtenido.

La presente invención tiene por o b je to  e v ita r  e s to s  inconvenientes, y 

reposa sobre l a s  s igu ien tes  c a r a c t e r is t i c a s  experim entales. Para que l a

presión  se e fectúe  en buenas con d ic ion es ,  es n ecesa r io  que e s t a ñ o  se 
e je r z a  in ic ia lm en te  mas que sobre un volumen reducido y que l a  reducción

de este  volumen se v e r i f iq u e  , en función  del tiempo, sigu iendo una c i e r t a

le y ,  va r ia b le  con l a  materia a prensar.

La invención permite l a  a p lica c ió n  de esta s  con d ic ion es  e se n c ia le s  a la s



i

prensas continuas y se c a r a c te r iz a  por una h e l ic e  al menos cuya sección  

l i b r e  del f i l e t e a d o  va disminuyendo desde l a  extremidad de admisión de 

la s  materias hasta l a  extremidad de evacuación, en combinación con una 

cu b ierta  perforada que l a  rodea y con medios para compartimentar l a  

materia en e l  in te r io r  de la s  e sp ira s  del t o r n i l l o .

De esta  manera, l a  materia a prensar, tomada bajo un c i e r t o  volumen 

in i c ia l  es l lev a d a  progresivamente a volúmenes cada vez mas reducidos 

de t a l  manera que l a  presión resu ltan te  de la  reducción  de volumen de una 

fu.se a l a  s igu ien te , en un tiempo , dado, sea ju sta  su ficientem ente para l a  

extracción  del jugo sin  que arrastre  materias s o l id a s .  Da redu cción  de 

volumen obtenida entre la s  secc ion es  en la s  dos extremidades de l a  o la s  

h é l i c e s ,  es por l o  menos l a  mitad del volumen p r im it iv o  y puede ser mucho 

mas con s id era b le .

a f in  de poder obtener, con un mismo aparato, e l  tratam iento de d i fe r e n ­

tes  materias, es n ecesa r io  poder hacer va ria r  l a  ve loc id ad  de ro ta ción
i

del t o r n i l l o ,  án e fe c t o  l a  le y  de reducción  del volumen i n i c i a l ,  v a r ia  

según la  materia a t ra ta r ,  y es c la ro  que en general no se podrían modi­

f i c a r  la s  c a r a c te r ís t i c a s  del t o m i l l o .  En consecuencia l a  invención com­

prende igualmente en una forma de e je cu c ió n  p re fe r id a ,  l a  agregación de 

un mecanismo de cambio de ve loc id a d es  a l a  combinación anteriormente d e f i ­

n ida .

La invención se extiende, bien ¡entendido a l o s  medios a emplear para
|

r e a l iz a r  l a  disminución de l a  secc ión  l i b r e  del f i l e t e  de t o r n i l l o  y e l  

compartimenrage de este  ultim o, a s i como a un cambio de v e loc id ad es , 

s e n c i l l o  que permite r e a l iz a r  muy económicamente l a s  d i fe r e n te s  v e l o c i ­

dades n e ce sa r ia s .

31 d ibu jo  adjunto represen ta  a t i t u l o  de ejemplo solamente, d iversas 

formas de e jecu c ión  de l a  invención .

Las f ig u ra s  1 a 7 son v is t a s  esquemáticas de d iversos  d is p o s i t iv o s  de 

disminución de l a  se cc ión  l i b r e  del f i l e t e  de t o r n i l l o  y de su com parti-

ment age.

Las f ig u ra s  8 a 9 son r e la t iv a s  a dos formas de e je cu c ió n  del cambio

de ve loc idad



La, reducción  de l a  secc ión  l i b r e  del f i l e t e  del t o r n i l l o  desde 13P ex tre ­

midad de alim entación a l a  extremidad de evacuación, y e l  compartimenrage 

de este  f i l e t e  de t o r n i l l o  pueden ser obtenidos por uno u o tro  de l o s  

medios s igu ien tes , dados a t i t u l o  de ejemplo, o por sus d iversa s  combi­

naciones:

l 2 . -  Un t o r n i l l o  1 de paso constante, de alma cón ica  o c i l i n d r i c a ,  en e l  

cual l a  reducción de volumen de l a s  e sp ira s  se obtiene por m odificación  

del diámetro e x te r io r ,  combinado con una cadena sin f i n  2 cuyas p a le tas  

3, obturan exactamente cada e s p ir a .  3 s te  t o r n i l l o  1 g ira  en un tubo 4 

taladrado de agugeros 5 para el paso del l i q u id o  y empareja con su diáme­

t ro  e x t e r io r .  _ (f ig . l )

2a . -  Un t o r n i l l o  análogo 1 & combinado con un numero igual o superior a 

t r e s  de d iscos  r o ta t iv o s  6 obturando sucesivamente la s  esp iras  í f i g . 3)

3a . -  Un t o r n i l l o  7 c i l i n d r i c o  de paso contante, de núcleo con ico ,  au­

mentando hacia  l a  extremidad de evacuación de l a  h e l i c e ,  y combinado con 

una cadena 2a de paletas 3a d e l f genero d e s c r i t o  con r e fe r e n c ia  a l a  f i g . l  

( f i g .  2)

4a . -  Un t o r n i l l o  análogo al de l a  f ig u r a  2 combinado con un c ie r t o  nu­

mero ( t r e s  a l o  mas ) de d i s c o s : r o t a t iv o s  análogos a l o s  de l a  f ig u r a  3.
i

tista forma de e jecu ción  no es ta  representada

5S . -  Un t o r n i l l o  c i l i n d r i c o  fe de paso d e c re c ie n te ,  combinado con un 

c ie r t o  numero ( t r e s  o mas) de d is c o s  r o ta t iv o s  6a í f i g .  4)

6a . -  Dos t o r n i l l o s  9 a 1 0 , de paso c o n tra r io ,  conjugados entre s i ,  y 

en l o s  cua les  l a  reducción  de volumen dej4 la s  esp iras  se obtiene por modi­

f i c a c ió n  del diámetro e x t e r i o r .  í f i g .  5)

72 . -  Dos t o r n i l l o s  c i l i n d r i c o s  11 y 12 , de pasos co n tra r io s ,  conjugados 

entre s i ,  obteniéndose l a  reducción  de volumen de l a s  esp ira s  por aumen­

to  progresivo  del diámetro del núcleo de l a s  h é l i c e s .  ( f i g .  6)

8a . -  Dos t o n i l l o s  c i l i n d r i c o s  13 óc 14 de pasos con tra r ios  y v a r ia b les ,  

conjugados entre s i ,  obteniéndose l a  reducción de la s  e sp ira s  por l a  c&s- 

minuclon del paso ( f i g .  7)

Gomo se ha, indicado ya, esta s  d iversa s  formas de e jecu c ión  pueden ser 

u t i l iz a d a s  t a l  como se ha d e s c r i t o ,  pero de p re feren c ia  en combinación
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con un d i s p o s i t iv o  cual quiera'? de cambio de ve lo c id a d , que t ie n e  por ob- 

je t o  hacer propio  e l  aparato para e l  prensado de d i fe re n te s  materias, para

las cuales  l a  l e y  de reducción  de l o s  pequeños volúmenes' i n i c i a l e s  de l a
X

materia, en fu n ción  del tiempo* no es  id é n t ic a .
v

De p re feren c ia  se empleara uno u otro de l o s  d i s p o s i t iv o s  de cambio 

de ve loc id ad  d e s c r i t o s  a continuación , quedando bien entendido que asim is­

mo se pueden emplear o tros , s in  s a l i r s e  del cuadro de l a  in ven ción .
■t r,31 d i s p o s i t iv o  representado por la  f i g u r a ¿ 8 , e s ta  c o n s t i tu id o  por l a  com- 

binacion de un. árbol de e x cé n tr ica  15, llevando un numero apropiado de

excén tr ica s  16 accionando cada una un tr in q u ete  17, con una rueda dentada 

única 18 o oon un c ie r t o  numero de ruedas d i fe r e n te s ,  pudiendo ser ob- 

ten ida  l a  v a r ia c ión  de l a  ve loc id ad  por m odificación  de l a  carrera  de l a s  

excén trica s  o del diámetro de l a s  ruedas, o por e s to s  medios combinados 

Los tr in q u etes  que no deben entrar en acc ión  se mantienen levantados por
K >Y
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un árbol de le v a s  1 9 . En consecuencia  l a s  d i fe r e n te s  ex cén tr ica s  llevadas
a?..

E l d i s p o s i t iv o  representado 

elemento o por l a  combinación

por e l  árbol t i  5 t ienen  carreras  d i fe r e n te s ,  o bien l a s  d iv ersa s  ruedas
I j j  t

tienen d i f e r e n t e »  diámetros, d bien es tosM os  d i s p o s i t iv o s  están combi-
’c:

nados, de ta l  manera que l a  velocidad deseada se obtenga colocando e l
-¡t

árbol de le v a s  19 en l a  p o s ic ió n  deseada para d e ja r  e l  o l o s  tr in q u etes  

n ecesa r ios  en co n ta c to ,  estar do mantenidos l o s  demas fu era  de a c c ió n .

por l a  f ig u r a  9, e s ta  c o n s t i tu id o  por un 

de v a r ios  elementos compuestos de una rueda 

dentada 20 alrededor de l a  cu .̂1 g ira  una corona 21 soportando uno o va-
•¡m

r io s  tr in q u etes  23. En e l  caso de var i o s ,̂ trinquetes, e s to s  están desp la ­

zados unos con re la c ió n  a l o s 3 otros  ennuna cantidad tal^que con doce6íH
tr in qu etes  por ejem plo, cuandp l a  rueda g ira  l / l 2 de vu e lta , en sentido

- ! ^
inverso al sentido de accionado l o s  tr in q u e te s ,  uno de l o s  t r in q u etes  e s -  

ta  en con ta cto ; cuando g ira  en 2 / 12 , viene^-en co n ta cto  otro tr in q u ete  y 

asi sucesivamente.

La corona 21 esta  mantenida, en p o s ic ió n  f i j a  por un muelle 23 y un t o -  

pe 24. Esta accionada por medio de una leva  25 montada sobre un árbol 26
J»y que obra sobre el dedo 29,

3 i  l a  le v a  27 se supone tangente in ic ia lm en te  a l dedo 27 de l a  corona



en su p o s ic ió n  extrema, no se produ cirá  ningún movimiento por l a c t a c i ó n  

del árbol 26.
3 i  entonces, entre l a  le v a  25 y e l  dedo 27, se in se r ta  una ca lz a  28g

de l / l 2 2 / l 2, 3/ l 2 e t c .  d e l  paso correspondiente  al denteado de l a  ru e - 
* >* <!?..*•

da (siendo 12 e l  numero de tr in qu etes  en e s te  ejemplo) se obtendrá en cada
t i  ̂ í _

vu elta  da le v a ,  desplazamientos de la  rueda de 1 /1 2 , 2 /12 , 3 /12, e tc  del
f

paso correspondiente a l a s  ve loc id a d es  pedidas, trabajando cada uno de
■í P v *

l o s  tr in q u etes  separadamente para cada una de la s  ve loc id a d es  ex ig id a s .
•' 4 i  ^

La d escr ip c ión  a n ter ior  e s ta  dada a titu l.p  de ej emplo,T per o l o s  t r i n -

quetes podrian esta r  d isp u estos  la tera lm en te , l a  le v a , reemplazada por 

una ex cén tr ica , l a s  ca lza s  de ^espesor variable  por  una le v a , y l a  v a r ia ­

ción  de ve loc id ad  &er producida por cambio*de l a  excen tr ic id a d  de l a  ex -

c é n tr ica  motora, sin  que estas variantes  salgan del cuadro de l a  invención

1 F
fia IT O T A  py:.\

ir.'*' •
La presente invención comprejnde la s  s ig u ien tes  r e iv in d ic a c io n e s :  

l s Prensa continua, ca racter izad a  principalm ente por una h e l ic e  por 

l o  menos cuya secc ión  l i b r e  del f i l e t e  va%isminuyendo 'clesde l a  extremidad
"-i *

de admisión de la s  m aterias, hasta l a  extremidad de evacuación, en com-"*a
binacion con una envoltu ra  perforada que l e  rodea, y de medios para com-

* ^
partimentar l a  materia en el ^interior de la s  esp ira s  del t o r n i l l o .

i  -4i . _
2S Forma de e je cu c ió n  de l a  prensa según 1 , ca ra cter iza d a  por que l a

h e l ic e  es accionada por e l  interm edio de un mecanismo de cambio de v e lo ­

cidad . "SÉ!
-i

a  .3
32 . -  D is p o s i t iv o s  de reducción  de l a  se cc ión  l i b r e  del f i l e t e  de t o r n i -  

l i o  y del compartimentage d eteste  u lt im o ^ e n  una prensa^segun 1 , ca ra c te ­

r izados  por una h e l ic e  e s p e c ia l  cuyo volumen de e sp ira s  va disminuyendo 

de una extremidad h a cia  l a  ótica, siendo compartimentada' l a  materia en l a s  

esp iras de l a  h e l ic e  por obturadores r o ta t iv o s  o de cadena sin  f i n  o por 

una h e l i c e  de p e r f i l  conjugado. ^  J 6
~ -ív *

4 2 . -  Cambio de ve loc id ad  dem u ltip licad or, permitiendo obtener in stan tá ­

neamente l a  ve loc idad  n e ce sa r ia  de l a  h e í i c e ,  ve loc idad  que v a c ia  con
* *T-

cada materia a prensar y losJfaspectos baijo l o s  cua les  l a  materia se pre -



senta, y que se compone:

;* : ;

. j í

J
) bien de una o varia s  ruedas dentadas montadas sobre e l  árbol de he-

— r~fj. • *
l i o e  y combinadas con un arbbl de ex cé n tr ica s  que acciona e l numero de 

A i  ■ ■■ *
tr in qu etes  deseados, de t a l  suerte que al variar  kas carreras  de l o s

**- ■* J . ’*
tr in qu etes ,"  r e su lta ra  una ve loc id ad  d ife ren te  para cada uno de e l l o s ;  

estando mantenidos elevados l o s  tr in qu etes  a excepción del que tra ba ja , 

por un árbol de le v a s  que basta g irar  encuna fracción--de vu e lta  d e te r -
' 1 Tw-" »

minada para poner en contact'o e l  trinquete, deseado y poner fu era  de acc ión

todos l o s  demas.
" < % % 

b) O bien de una rueda dentada sobre l a  cual g ira  una corona que com-
=3t ■/§

prende un nuiaaro n de tr in q u e te s  desplazados entre s i ’; por ejemplo en

— o en e t c .  de vu e lta , poseyendo e l  árbol motor una1^, 1 , _L
n 2n 3n 4n , 3
e x ce n tr ie a gUe Viene a accionar l a  corona por e l  intermedio de una ca lz a

mientras que l a  carrera  de l a  corona e s t a 1̂ imitada por un tope f i j o ,  pu-jfú
diendo ser suprimida es ta  ca lz a  haciendo e l  tope móvil a f in  de u t i l i z a r  
todo o parte de l a  ca rre ra  de l a  e x c é n tr ica .

5S . -  3n resumen re iv ln d ico jcom o  de mi e x c lu s iv a  invención y como ob~
-r

je to  sobre e l  que ha de recaer  l a  patente que se s o l i c i t a  por ve in te  a - 

ños en 3spaña: P3RREC0iaNAM3ÜM]0S 3JJ LAS" PREHSAS CQETTHTUA3.

Todo conforme queda d e sc r i t <í‘3 en l a  presente ííemoria que consta  de

se is  hojas e s c r i t a s  a maquina por una so la  cara y d ib u jo s  adjuntos
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