KB ORIA DESCRIPD IVaA
que Se acompaiia
a la
solicitud de una patente de invencion por veinte afios en Zispafia a
favor de
La Sociedad de responsabilidad limitada »PRESSOIRS iABILLE» domici-
liada en aAlBCISE (Indre et Loire)
Francia
por
PER¥ECCICHALTIENTOS EN LAS PRENSAS CONTIITUAS

En las prensas continuas actuales, la muteris se mueve en las espiras
de uns o0 de varias helices, y un dispositivo especiul, (disco, tornillo
de paso contrario conjugado, torni@lo de paso contrario en lua prolon-
gacion del precente y girando en sentido inversofte) 1impide a esta
materia el girar con la helice. Se encuentra por tanto transportada
haciu lu extremidad del tornillo donde se comprime energicamente sobre
la materis ya comprimida precedentpments.

Zsto manera de proceder tiene n rosos inconvenientes. La materia so-
bre todo, si es muy grasa, retrocede amenudo hacia atras y sufre una tri-
turacion que disminuye su calidad y por otra purte, produciendose la com-
presion muy energicamente y en un tiempo muy corto, el lizuido es expulsa-
do violentamente arrustrando materias solidas que disminuyen la calidad
del liguidc obtenido.

La presente invencion tiene por objeto evitar estos inconvenientes, y
reposa sobre las siguientes caracteristicas experimentules. Para gque la
presion se efectus en buenas condiciones, es necesario gue esta no se
ejerza inicialmente mas que sobre un volumen reducido y que la reduccion
de este volumen se verifique , en funcion del tiempo, siguiendo una cierta
ley, variable con la materia a prensar. .

Lu invencion permite la aplicacion ée estas condiciones esenciales a las
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prensas continuas y se caracteriza por unw helice al menos cuya seccion
libre del fileteado vu disminugendo desie la extremidad de admision de
1lus Mmaterias hastu lu extremided de evacuacion, =n combinacion con una
cubisrtw psrforada qus la rolea y con medios para compartimentar la
materia en el interior de lus espiras del toranillo.

De estu manera, la maleria a prensar, tomada bajo un cierto volunmen
inicial es llevada progresivamente a volumenes cadu vez mas reducidos
de tal munera gque lu vpresion resultante de la reduccion de volumen de una
fuse a la siguiente, en un tiempo dado, sea justa suficientemente para la
extraccion del jugo sin gue arrastre materias solidas. La reduccion de
volumsn obtenidu entre las secciones en las dos extremidades de la o las
hslices, es por lo menos lu mitad del volumen primitivo y puede ser mucho
nus considerable.,

A fin dz poder obtener, con un mismo aparato, sl tratamiento de diferen-
tes muterias, es necesurio poder hacer variar lu velocidad de rotacion
del tornillo. 2Zn efecto lu lay dé reduccion del volumsn iniecial, varia
serun lu muteriu w trutar, y es claro que en generusl no se podrian modi-~
ficar las caractsristicas del tormillo. En consecuencia lu invencion com=-
prende iguulmente en una forma dg ejecucion preferida, lu agregacion de
un mecanismo de cambio de velocidledes a la combinacion anteriormente defi-~
nida.

Lu invencion se emtiende, bien entendido a los medios u emplear para
realizar la digminucion de 1lu secbion libre del filete de tornillo y el
compartimenragé de este wltimo, asi como a un cambio de velocidades,
sencillo que permite realizar muyieconomicamente las diferentes veloci-
dades necesarias.

21 3ibujo adjunto representa a titulo de ejemplo solumente, diversas
formas de ejecucion de la invencion.

Lus figuras 1 a 7 son vistus esquematicas de diversos dispositivos de
digsminucion de lu seccion libre del filete de torﬁillo y de su comparti-
mentage.

Las figuras 8 a 9 son relutivas a dos formas de s ,ecucion del cambio

de vzlocidad.



‘Fmidad de ulimentacion a lu extramidad de evacuacion, y el compartimenrage
de este fidlete de tornillo pue&en ser obtenidos por uno u otro de los
medios siguientes, dudos a titulo de ejemplo, O por sus Giversas combi-~
naciones:

1¢,- Un tornillo 1 de paso constante, de alma conica o0 cilindrica, en el
cuul la reduccion de volumen de las espiras se obtiens por modificacion
del diametro exterior, combinado con una cudena sin fin 2 cuyas paletas
3, obturun exactamente cada espira. Este tornillo 1 gira en un tubo 4
taladrado de agugeros 5 para el paso del liguido y ewmpareja con su diame-
tro exterior. (fig. 1)

22 .- Un tornillo analogo 12 combinado con un numero igual o superior =
tres de discos rotativos 6 obturando sucesivamente las espiras (f£ig.3)

39 .~ Un tornillo 7 cilindrico de paso contante, de nucleo conico, au-~
mentando hacia la extremidad de evacuacion de la helice, y combinado con
usa cadena 28 de paletas 3% deltgenero descrito con reterencia a la fig.l
(fig. 2)

42.- Un tornillo analogo al de la figura 2 coambinado con un cierto nu-
mero (tres a 10 mus ) de discos rotativos analogos a los de la figura 3.
sgta forma de ejscucion no estairepresentada

5¢, - Un tornillo cilindr ico 8 de paso decreciente, combinado con un
cierto numero (tres o mas) de discos rotativos 6& (fig. 4)

62,.~ Doz tornillos 9 a 10, de paso contrario, conjugudos entre si, y
en los cuales la reduccion de vqlumen deé las espiras ss obtiene por modi-
ficacion del diametro exterior. (fig. 5)

72 .~ DPos tornillos cilindrioo§ 11 y 12, de pasos contrarios, conjugaddos
entre si, obteniendose la reduccion de volumen de las espiras por aumen-
to progresivo del diametro del nucleo de las helices. (fig. 6)

82,~ Dog tonillos cilindricos 13 & 14 de pasos contrarios y variables,
conjugud os entre si, obteniendose la reduccion de las espiras por la dis-
minucion del paso (fig. 7)

Como se hwu indicado ya, estas diversas formas de ejecucion pueden ser

utilizadas tal como se hw descrito, pero de preferencia en combinacion



gt R LA |

con un dispositivo cualquiera”de cambio de'v loyidad que tiene por ob-~
'.1 ;.

jeto hacer propio el aparato para el prenssdlo de diferentes materias, para

las cuales la ley de reduccion de los pequg?os volumenes iniciales de la

W
%

materia, en funcion del tiempo? no es 1dentica.

De preferencia se empleara uno u otro de los dispositivos de cambio

de velocidad descritos a continuacion, quedando bien entendldo que asimis-
mo se pueden emplear otros, sin salirse del cuadro de 1a invenc ion.
= [
Bl dispositivo representado por la figurai8, esta constituido por la com-

W
a

binacion de un arbol de excentrica 15, llevando un nu@iro apropiado de

;

‘ excentricas 16 accionando cads una un trinquete 17, con una rueda dentada
=
unice 18 o0 ceon un cierto numsro de ruedas diferentes, pudiendo ser Oob~

L
tanida la VariuCIOn de la velocidad por modificacion de la carrera de las

excentricas "0 del diametro de las ruedas, o "por estos medios combinados
a,g’ﬂ
Los trlnquetes que no deben entrar en accion se muntienen levantados por
-

un arbol de ieVas 19. En consecuencia las i}ferentes excentrlcas llevadas
por el arbo;!ib tienen cwrreras diferentes, o bien las q;versas ruedas
tienen diferentes diametros, d bien estoé%dos dispositivos estan combi-
nados, de %tal ganera que la velocidad dégggﬁa se obtenga colocendo el
arbol de levas 19 en la posic;on desead a pgra dejar el o los trinquetes
necessrios en contacto, estando muntenidos los demas fuera de accion.

E1l dispositivo revresentado por la figurg 9, esta constituido por un
elemento o por la eombinucioﬁnde varios elementos compuestos de una rueda
dentada 20 alrededor de la cudal gira una corona &1 soportando umo 0 va-

im

rios tringuetes 23. Bn el caso de varios trinquetes, estos estan despla~

5 )
zados unos con relacion a los otros ennmn%\cantidad tafﬁque con doce
A

trinquetes por ejemplo, cuandp la ruedu gira 1/12 de vuelta, en sentido
| .-

) Q‘:\"“
inverso al sentido de accionide los trinquetes, uno de los trinquetes es-
g - 5
ta en contacto; cuando gira en 2/12, vieneren contacto otro trinquete y
- &
asi sucesivamente. s

A
La corona 21 esta muntenida.en posicion fija por un muelle 23 y wn to-~

pe 24. Bsta accionada por medio de una leva 25 mont¢da sobre un arbol 26

i‘A-J .

if\
y que obra sobre el dedo Z2§. ﬁ"’ a

Si la leva 27 se supone tangente inicialmente al dedo 27 de la corona
- 2 rem

"




en su p03101cn extrema, no se producira ningun mov1m1ent

wdel srbol 26. o Ef |

Si entonces, entre la leva 25 y el dedo 27 se inserta‘una calza 28

3
de 1/12, 2/12 5/12 etc. del paso correspondiente al denteado de la rue-

,»A« ~m

da (51endo 12 el numero de trinquetes en este e jemplo) se obtendra en cada

%, F
vuelta de leva, desplazamientos de la ruedy de 1/12, 2/12, 3/12, etc del

vaso corraspondiente a las veIocidaﬁes redidas, trabaﬁando cada uno de
2 ,V' u(-.
1los trlnquetes separadamente para cada una de las velocidades exigidas.
D
La descripcion anterior esta dada a tltulo de eJemplo pero los trin-

e
qustes podrian estar dlspuestos lateralmente la leva, geemplazada por

una excentrica, las calzas de fspesor Variable por una leVa, y la varia-

cion de velocidad &er producida por camb%#‘de la excentr101dad de la ex~
RS
centrica motora, sin que estas variantes salgun del cua%fo de la invencion

La presente invencion comprjnde las 31guientes re1vind10a01ones
12 .- Prensa continua, caracterizaia principalmente por una helice por
3 K

10 menos cuya seccion librs del filete va” ﬂisminuyendo %Fsde la extremidad

de admision de las materias, Hasta la extremidad de evacuacion en com-

-6!
binacion con una envoltura pexforada que le rodsa, y de’ medlos para com-
i
partimentar la materia en el 4nterior de las espiras del tornillo.
‘ % ..

29 .~ Forms de ejecucion de la prensa segun 1, caracterizada por que la

helice es accionada por el intermedio de uﬁ mecanismo de cambio de velo-
m

5 .

o ‘;g

cidad. m; L s
%9 ,- Dispositivos de reduccion de la seccion 1ibre del filete de torni-

E: |

1lo y del compartimentuge de, este ultimo,s

: oo

rizados por una helice sspecial cuyo volumen de espiras va disminuysndo

en una prensa’segun 1, caracte-

-~

de una extremidad hucia la otra, siendo %gmpdrtlmentada la materis en las

-~

espiras de la helice por obtu&adores rotativos 0 de cadena sin fin o por

. £

una helice de perfil conjugado. ﬁ“. , .
' e
42 .~ Cumbio de velocidad demultlplicador permitiendo obtener instanta-
neamente la velocidad neceS¢ria de la helice elocidaﬁ que varia con
2 w5

cadu materia a prensar ¥y 1osaaspectos bajo 1Los cuales la materia se pre-

,.ﬁ ‘z




senta, ¥y que se compone:

» a) bien de una O varias ruedas dentadas mont¢das sobre el arbol de he-

- ‘N‘,a
lice y combinadas con un arhodl de exceatrieas que acciona el numero de

g @ A
trinquetes deseados de tal suerte que al variar kas carreras de los

tr1nquetes résultara una velocidad diferente para cada uno de ellos;

- - % ey
estando mﬁntenidos elevados los trlnquetes a excepcion del gque trabaja,
;,.':,i . " el
por un arbol de levas que basta girar en®una fraccionﬁhe vuelta deter-
R »

ninada para poner en contacto el trinquetgédeseado y poner fuera de accion

_.A

todos los duma.s. ] E*

. ~¢ ";] e
b) O bien de una rueda dentada sobre la cual gira una corona que com-
% R

prende un numaro n de trlnquetes desplazados entre siy por ejemplo en

.. 3
1 senley L v 1 etc. de vuelta, poseyendo el arbol motor uns
n 2n dn 4n ) R |

excentricd gque viene a accionar la corona por el intermedio de una calza

mientras que la carrera de la corcna esta’linitada por un tope fijo, pu-~

A
diendo ser suprimida estu culza huciendo el tope movil a fin de utilizar

. L I
todo o pa.rte de la carrera del la excentrica. _

52 .~ Bn resumen reivindicoécomo de mi exclusiva invencion y como ob~

K
jeto sobre el que hsa de recasr la patente que se solicita por veinte a-
=%

fios en Egpafia: PERFECCIMWVALIIENTOS EN LAS™FPRENSAS CONT INUAS.

e i
' Todo conforme gqueda descrit en la presente biemoria gque consta de

selis hojas escritas a maquina por una solu cara y dibujos adjuntos
[ -

L@ﬁrla*zo de julio de 1926
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