
M E M O R I A D E 3 C R I P T  I V A

que se acompaña 
a la

solicitud de una patente de invención por veinte años en España
a favor de

la  Sociedad H. Schaefer & Gie. domiciliada en 36 Route de Thionville 
avl LU2E13ÜRG0 ÍG.D. de Luxemburgo)
QLL

por
UHÁ BATERIA DE RETORTAS PAPA LA DESTILACION" A BAJA TELESE RATURA 
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La presente invención tiene por objeto una bateria de retortas de des­
tilación  caracterizada por el hecño de que la  destilación se realiza  
en capas delgadas en retortas de fundición por un sistema de calenta­
miento que permite realizar una temperatura uniforme sobre toda la  su­
p erficie  de las  retortas, evitando las perdidas de calor por conduc- 
tabilidad y radiad i ación y por la  construcción especiá. de las retortas 

que permiten evacuar rápidamente los  productos v o lá tiles  al abrigo de 
la  pirogenadon asegurando a la  vez las maniobras de carga y descarga 

muy rápidas del carbón o del cok.
Una de las principales dificu ltades en la  destilación  a baja tempera­

tura reside en la  lentitud con que el calor penetra en la  masa de com­
bustible; ademas cuando se desea someter a la  destilación carbones bitu­
minosos pegajosos lo s  procedimientos continuos son inaplicables. Se t ie ­

ne por tanto que recurrir a procedimientos discontinuos. En estas condi­
ciones la  dimensión de las retortas esta limitada en altura a causa.de 
las d ificu ltades que presenta el descornado del carbón, por tener este 

tendencia a pegarse a las paredes. Ademas en los  procedimientos llama- 
dps de calefacción indirecta el calor penetra del exterior al in terior 
de la  masa a destilar de suerte que las temperaturas decrecen regular­

mente desde el exterior al interior de la  masa. Resulta de e llo  que las



partes en contacto con la  pared destilan y desprenden productos vo lá ti­
le s  que pueden condensarse en las zonas menos calientes del contenido 
de la  retorta . Es por tanto de toda importancia realizar una tempera­
tura uniforme sobre toda la  superficie de la  retorta, de manera que se 

eviten las condensaciones en las zonas a diferente temperatura, las 
cuales se producen en el caso en que la  temperatura no es uniforme.

El fenómeno señalado que se produce en la  masa, se producirla cada vez 

que lo s  vapores de hidrocarburos fueran llevados a zonas de temperatura 

diferente a su temperatura de condensación.

Con c iertos  combustibles, la  destilación no comienza de una manera 
apreciable mas que a temperaturas sobrepasando los  300£. Hasta esta 

temperatura la  mayoria de los carbones llamados pegajosos, conservan 
aun su dureza primitiva y no se aglutinan. Se puede por tanto recurrir 
al calentamiento directo para el secado y el pre-recálentado de cairbon 

de manera que se le lleve  a una cierta temperatura, antes de su intro­
ducción en la  retorta de destilación, donde la  destilación se v er ifica  
por calentamiento indirecto. La destilación se hace mas rápidamente,
los  vapores de destilación se desprenden rápidamente sin sufrir an su
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paso a través de la  masa, condensaciones y destilaciones repetidas; 
se obtiene un mayor rendimiento en hidrocarburos líquidos de buena ca­
lidad, y los  fenómenos de pirogenacion son atenuados. A este fin  es ne­
cesario por tanto que el carbón sea descargado muy rápidamente de la  
tolva donde es calentado para ser cargado en la  retorta .

La presente invención tiene por objeto un conjunto permitiendo r e a li­
zar las condiciones enumeradas mas arriba. Las planchas de dibujo I -  
II y III  muestran una realización de esta invención.

La figura I a plancha I lado izquierdo, es un corte CB de la  figura 3 
plancha I I .  El lado derecho de esta figura es un corte EE de la  figura 
3 plancha I I .  La figura 2 plancha I es un corte GH de la  figura 1. La f i  

gura 3 plancha II es un corte AB de la figura 2. La figura 4 plancha III 
es un corte transversal a través de una pared de una bateria. La figura 
5, plancha III  representa la  tolva de carga automática en una escala ma­

yor .



.La batería esta constituida por una serie de retortas verticales 1 de 
sección rectangular comprendiendo varias células o celdas, l a  pared 
que separa dos celdas vecinas comprende una abertura central 46 ( f ig .  4) 

plancha III  que pone en comunicación la  parte in ferior  de la  retorta con 

el colector de vapor 2. De un lado a otro de este canal central dos 

canales 47 cerrados arriba y abajo preservan al canal central de un so­
brecalentamiento. SI canal central. Si canal central esta cubierto por 

una tapa 48 visib le en la  figura 1 plancha I y la  f i g .  4 plancha I I I .  

Esta tapa móvil impide al carbón caer en el canal central en el momento 
de la  carga y permite a los  vapores llegar al colector 2. Las retortas 
están colocadas en baterías de dos hileras paralelas (plancha I f ig .
1 y 2) y (plancha II f ig .  3 ). 3e puede de esta manera colocar en un 

espacio de dimensiones reducidas un gran numero de retortas. Ademas es­
tas retortas presentan una gran superficie de calefacción .

Cada retorta esta cerrada por arriba por una cubierta 3 maniobrada por 
un eje 6 y una palanca 7. La cubierta esta apretada sobre su asiento 
por palancas de excéntrica. La parte in ferior de la  retorta  reposa so­

bre un zocalo 4 f ig .  1 y 3 que lleva  los  soportes 10 para el eje que 
mantiene la  cubierta in ferior 5. Bsta cubierta esta fija d a  por horqui­
l la s  15 sobre el eje 10 accionado por la  palanca 9. Los estribos 14 
accionados por un e je y una palanca 13 aprisionan la  cubiertas. Si c ie ­

rre se obtiene por palancas de excéntrica 12.
La carga del carbón se v er ifica  con la  ayuda de la  tolva v is ib le  so­

bre la  figura 3 y la  f i g .  5. Ssta tolva es llevada por un carro 30 
que rueda sobre ra iles  31. Ssta constituida por una parte f i j a  32 y una 
parte móvil formando embudo 33. La parte in ferior de la  tolva esta ce­
rrada por dos cubiertas 34 y 35 f i ja s  sobre los ejes 36 y 37 que llevan 
a su vez las palancas de galete 39 y 38. Si embudo 33 esta sujeto a la  

parte f i j a  por las palancas 42 y los contrapeses 43. Una palanca 44 s ir ­
ve para la  maniobra. Las palancas 38 y 39 son accionadas por las  levas 

40 y 41. En la posición figurada sobre la  f ig .  3, los  cierres 34 y 35 
están horizontanímente y cierran la  tolva. Esta puede llenarse por tanto

de materia a destilar.



Maniobrando la  palanca 44 hacia la  derecha, el embudo 35 desciende y 

al mismo tiempo los  cierres 34 y 35 toman las posiciones 34, y 35*.

La tolva se vacia en la  retorta  y al mismo tiempo el embudo cierra el 
o r i f ic io  45 de la  retorta que va a verifica r la  condensación. Para l e ­

vantar el embudo, basta maniobrar la  palanca 44 en sentido inverso, lo  
que levanta el embudo y gracias al juego de las levas 40 y 41 reconduce 

los  cierres 34 y 35 a la  posición horizontal. La maniobra de carga 
puede hacerse por tanto con un solo hombre que obra por una parte sobre 

la  palanca 7 ( f ig .  1) de las cubiertas y por otra parte sobre la  palan­

ca 44 de la  to lva .
La calefacción uniforme de la  retorta se rea liza  por un sistema de. 

mechero que permite regular en cualquier punto la mezcla de aire y de 
gas que se admisionan para arder. Si gas es distribuido^ en las paredes 
exteriores por conductos verticales 17 f ig .  1 y conductos norizontales 

.18 y 19. Sstos conductos desembocan en los  conductos horizontales g 
f ig .  3. Si aire es distribuido por los  Conductos verticales 27 que de­
sembocan por aberturas horizontales en los conductos horizontales a 
f ig .  3. Los conduchos g f i g .  3 llevan lateralmente aberturas 20. Los 
conductos a llevan en la  base una serie de aberturas que lo s  ponen en 

comunicación con los  conductos g. Salientes verticales sobre lo s  la ­
d r illo s  que forman los conduchos a y g realizan una serie de conductos
verticales 21 a lo  largo de las paredes de las retortas. Un la d r il lo
de forma especial 24 estable una separación entre dos sistemas de con­

ductos de aire y de gas. Piezas de forma c ilin d rica  22 pueden ser des­
plazadas de manera que cubran mas 0 menos los  agugeros 28. Aberturas 
establecidas en las paredes hacen accesibles los aeriductos a y g. Si 

gas que llega por los conductos verticales 17 se reparte en los  con­
ductos g y el aire que llega  por los  conductos verticales 27 se reparte
en lo s  conductos a. Según la  posición de las placas 23 el aire y el 
gas arden en lo s  conductos g; cerrando los conductos 21 por lo s  c i l in ­
dros 22 la  llama esta obligada a circular horizontalmente en lo s  con­
ductos g, llega por la  abertura 20 sobre el fondo de las retortas, remon­

ta en lo s  conductos 26, para pasar bien a lo s  conductos 21 de la  h ilera
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superior o bien a la parte delantera de lo s  ^nductos g por las aberturas 

20 siguiendo e l mismo camino hasta llegar a la  chimenea 29.
Separando lo s  conductos 21 por e l desplazamiento de los  cilindros 22 

se puede obligar a la  llama a circular vert icálment e . Por una regula­

ción intermedia se puede obtener por tanto una llama lenta que circule 
bien verticalmente o bien horizantalmente con idas o vueltas. A causa 
de la  dispersión del aire de combustión en un espacio relativamente la r ­

go, se obtiene fácilmente una llama lenta. Ademas esta disposición per­

mite alojar entre dos conductos adyacentes un gran 'macizo de aibañileria 

que constituye un elemento de calor considerable. Se realiza de esta 

manera una temperatura uniforme y regulable en todos los  puntos de la  
superficie de las retortas lo  que constituye una condición esencial 

para la  buena marcha de la destilación .
I O T A

La presente invención comprende las siguientes reivindicaciones:

-j_s Una batería de destilación a baja temperatura, caracterizad-a por 
el empleo de retortas rectangulare s mult i-ce lu lares calentadas exterior- 
mente y presentando en lo s  tabiques que separa cada celda, un canal 
central de evacuación de vapor, rodeado de dos canales formando ca lo r í­

fugo, agrupa:1 as en batería servida por una tolva de carga automática que 
cierra en el momento de la  carga la  s lida de vapores y dispuesta de 
tal suerte que la  apertura de la  cubierta de cada retorta y su carga 

se v e r ificm  por la maniobra de dos palancas una vecina de la  otra.
2a .- Una batería de destilación de baja temperatura, según la  re iv in ­

dicación 1 caracterizada por un sistema de calefacción por llama lenta 
que permite regular la  entrada de aire y de gas en cada punto de varios 

cortes horizontales de las retortas por conductos de gas presentando a- 
’oerturas laterales y lados salientes exteriores, realizando un sistema 
de conductos horizontales y un sistema de conductos vertica les, regula­
bles a voluntad, por conductos de aire presentando en la base una serie 
de a-ugeros que desembocan en lo s  conductos de gas y que pueden ser 
mas o menos obstruidos por una placa de regulación, pudiendo igualmente
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ser obstruidos los conductos verticales por cilindros de regulación.

3 - .-  Una buteria de destilación a baja temperatura según las re iv in ­
dicaciones 1 y 2 tal como se describe en la  descripción y fisuras prece­

dentes.
4e .-  En resumen reivindico como de mi exclusiva invención y como ob­

jeto sobre el que ha de recaer la  patente que se s o lic ita  por veinte a- 
ños en España, UNA RATERIA UE RETORTAS PARA LA DESTILACION A PAJA TBM

Todo conforme queda descrito en la  presente Memoria que consta de 
seis hojas, e saritas a maquina por un solo lado y dibujos que se acompa­
ñan

PSRATURA

11.dria 27 d.e ju lio  de 1926 
flc¡ upTin *5 fucsia
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