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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

Correspondiente a la  so lic itu d  de reg istro  de un Modelo 

de U tilidad , que por veinte anos se s o l ic i ta  para España 

a favor de Don Demetrio SOTILIOS PALOMAR, de nacionalidad 

española, domiciliado en SAN SEBASTIAN, C/ San Francisco
núm. 5 4 - 3 2 -  -  --------- --- -  -  --------------- -------------------- -

p o r

" MAQUINA PERFECCIONADA DOBLADORA DE VARILLAS Y TUBOS

E l gran desarro llo  que en lo s  últimos ^ o s  ha toma­

do en España la  in d u stria  de l a  Edificación , y la s  pers­

pectivas que en el futuro son p re v is ib le s , obligan a per­

feccionar lo s  mátodos empleados en l a  preparación de lo s  

m ateriales en e l la  u tiliz a d o s .

Entre e sto s m ateriales se cuentan lo s necesarios en 

la  construcción de p iezas de hormigón armado, ta le s  como
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la s  v a r i l la s  cuya forma ha de adecuarse en cada caso a lo s  

enlaces entre lo s  diversos miembros de lo s  entramados y de 
la s  armaduras.

E l objetivo del presente modelo de u tilid a d  cuyo re 

g is tro  como modelo de u tilid a d  se s o l ic i t a ,  es una máquina 

perfeccionada destinada a l  doblado de v a r i l la s  y tubos a 

gran rendimiento, s in  necesidad del personal especializado 

que hasta ahora es preciso para re a liz a r  a mano ta le s  co­

dos y dobleces. La nueva máquina puede doblar v a r i l la s  

entre 8 y 30 mm de diámetro, que son la s  normales en l a  e- 

dificaciÓ n, y re su lta  de un gran rendimiento, ya que forma 

l a  to ta lid ad  de un gancho en diez segundos, mientras que 

este  mismo gancho formado a mano, t a l  como es corriente en 

l a  actualidad, exige el esfuerzo de tre s  hombres para aocio 

nar una lla v e , y a veces es preciso  un calentamiento p re li­
minar del h ierro.

En l a  presente Memoria se describe un dibujo que, co­

mo ejemplo y sin  carácter lim ita tiv o , se re f ie re  a l a  r e a l i  

zación de una máquina perfeccionada dobladora de v a r i l la s  y 

tubos de acuerdo con e l modelo so lic ita d o . En e l dibujo:-

La figu ra  1  muestra en perspectiva la  máquina, que pa 

ra  mayor comodidad de su trabajo  se suele montar sobre rue­

das, y

La figu ra  2 muestra l a  misma máquina, segln cortes 

lon gitudinales.

La máquina u tiliz a d a  en e ste  ejemplo para e l dobla­

do de v a r i l la s ,  segdn dichas f ig u ra s , e stá  formada en un 

armazón o bastidor - 1 -  compuesto con h ierros de ángulo, en 

"T" y en "U", soldados, para conseguir una estructura muy 

só lid a , que, además puede ser transportable sobre cuatro 

pequeñas ruedas m etálicas -9- de amplia lla n ta .

El oitado armazón -1- comprende un motor -1 0 -.e lec-
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tr ic o , cuya potencia puede ser entre t r e s  y cinco HP, y cuya 

velocidad normal de rotación es de unas mil quinientas vuel­

t a s  por minuto. Dicho motor transmite su esfuerzo a través 

de un juego de engranajes reductores, compuesto de un primer 

piñén —1 1 — en e l  extremo del e je  del motor, qie puede ser de 

quince d ientes,y  que engrana con una rueda - H a -  de sesenta 

y cinco. So lidario  con e s ta  rueda vá un segundo piñén —11b— 

de veinte dientes que actúa sobre o tra  rueda - 1 1 c- de cuaren 

t a  y cuatro dientes. En e l  e je  - l id — de e sta  última rueda e- 

x is te  un s in -fin  de una entrada que hace mover una corona 

de sesenta dientes dotada de árbol v e r t ic a l . Estos dos ú l t i ­

mos elementos se hallan  dentro de una ca ja  —12— bañados en 

valvu lina. E l citado árbol v e rtic a l —l i e — sa le  por l a  cara 

superior de la  c itada ca ja  - 12— en e l que van situados d is­

paros automáticos -16- regu lab les, y e s tá  en su región supe­

r io r  mantenido por un cojinete en la  mesa -3—. El extremo sa  

líen te  de dicho árbol presenta un exágono en e l  que puede 

acoplarse un p lato  - 8-  para re a liz a r  ganchos to ta le s  o aco­

p larse  un llan tén  doblador - 17— en e l que pueden re a lizarse  

ganchos normales, o ganchos dobles haciendo tope en una "T" 

- 2— situada horizontal y transversalmente en un borde la te r a l  
de l a  mesa.

Mediante l a  corredera - 4— se consiguen la s  d iferencias 

en la s  medidas de lo s  ganchos, con la s  su jeciénes - 5-  de lo s  

extremos de la  c itad a barra - 2-  en "T" de tope.

Para conseguir l a s  d is t in ta s  curvaturas de l a s  v a r i l la s  

ex isten  diferentes bulones —6— y caequ illos - 7-  recambiables 

en l a  máquina, a l a  que se adaptan en - 8-  é en -17-. En -15- 

e s tá  representado un soporte-retén donde se  apoya l a  v a r i l la  
sometida a curvatura .

La máquina se pone en movimiento con e l  mando-13— s i—

3 -



tuado a l  alcgnce de l a  mano del operador en una de la s  cab­

ra s  la te ra le s  del armazón, el cual mando actúa sobre un in­

terruptor - 14-  rev ersib le .

En la s  d iversas realizacion es de e s ta  máquina segdn 

determinadas aplicaciones como el doblado de tubos, caben 

pequeñas variantes dentro de la s  equivalencias técn icas, sin  

por e llo  s a l i r  del fundamente y fin alid ad es de la  invención.

N O T A
EN RESUMEN: e l modelo de u tilid ad  que, por veinte años 

se s o l ic i t a  registrar en España deberá recaer sobre la s  siguien 

te s  reivindicaciones : -

1 . -  MAQUINA PERFECCIONADA POBLADORA DE VARILLAS Y TUBOS 

que se caracteriza  por e sta r  formada en una armazón autónomo 

que comprende un motor, una transmisión de engranajes reducto 

res terminada en un s in -fin  que dá movimiento a l a  corona de 

un árbol v e r tic a l cuyo cojinete superior se b a ila  en e l table 

ro de la  cara superior del armazón y e l  extremo superior de 

dicho árbol sobresale del tab lero  y termina en forma exagonal; 

en e ste  exágono pueden acoplarse un p lato  para re a liz a r  gan­

chos to ta le s  en la s  v a r i l la s  o en lo s  tubos y un llan tén  do- 

blador para ganchos normales, con bulones y caequillos recam 

b iab les; hay una barra en "T" situada horizontal que puede 

graduarse más o mejos a le jad a  del exágono mediante correderas 

lateraL es y su jetadores actuables a mano parahacer de tope y 

conseguir ganchos dobles, un soporte-retán de apoyo del ele 

mentó sometido a curvatura, disparadores automáticos gradúa- 

b les, y un mando a mano colocado latera!.mente para acc io iar  

un interruptor rev ersib le .

2 . -  Por último se reiv in d ica como objeto sobre el que

ha de recaer e l presente Modelo de U tilid ad , que por veinte 

años, se solicita para España y sus Colonias.------ -------------
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" MAQUINA PERFECOIONJd)A DOBLADORA DE VARILLAS Y TUBOS " 

Todo conforme queda expresado en l a  presente Memoria 

D escriptiva que, consta de cinco hojas e sc r ita s  a máqui­

na por una so la  de sus caras y dibujos que se acompañan.-

Madrid, gg Abril de 1.963 
P .A . ,

MORO FEUU MAÑA
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