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MEMORTIA DESCHIPTIVA

Sobre:
" JURTA DE TUBO3 ¢

Sollcitante: FIBROCEMENTOS CASTILLA, S. A., de nacionalidad
espafiola, con domicilio en Guedalsjara, Carre-

tera de Cabanillas, s/n.

La junta de tubos, objeto del modelo de utilidad
que aqul se solicita, presenta sobre todo lo conocido en la
materia positivas ventajas de sencillez, duracién y méxims
economle tanto de fabricacién demo de montaje. |

En particular esta junta de tubos ofrece un her-
metismo garantizado doblemente por su peculiar disefio, y e~

gure eutomdticamente una separacidén entre los extremos de



)

10.

15.

20,

25.

30.

35.

... '. ... ..

, 1og-tﬁstﬁgopplados, pera una fdcil expan516n y una aprecia-

ble flexibilidad.
Le, junta en cuestidn, como seguidamente se descri-

be se materiasliza en un manguito de unién, dotado de un espe-
cial perfil interior y que incorpora unos anillos de un mate~
rial adecuadamente eldatico e inalterable; tambien afecta &
la disposicidén adoptada por los extremos de los tubos a unir,
disposicién que consiste particularmente en un escalonamien-
to progresivo de superficies cilIndricas, en un 4rea de cada
tubo comprendiendo el correspondiente extremo del mismo en
cuyo extremo se produce una superficie troncocénica para fa-
cilitar la entrada de uno de los citados snillos eldsticos en

el momento de efectuarse la unidn.
Estas y otres caracteristicas y ventajas adiciona-

les serdn mdes claramente puestas de relieve en relacién con
los dibujos ilustrativos que se acompafian, susceptibles en

la prédctica-dentro del dmbito del presente modelo de utili-
dad- de cuantas modificaciones de detalle, por accesorias o
secundarias no afecten la esencialidad inventive que, como

tal, es posteriormente reivindicada.

En los citados dibujos se ilustran sucesivamente
tres momentos en la operacién de acoplar dos tubos mediante
la junta que se describe. S6lo se muestran los extremos afec—~
tados y el correspondiente manguito.

En la figura 1 ambos tubos han sido introducidos por
igual en el menguito hasta que los extremos troncocdédnicos de
equéllos entran en contacto con los respectivos anilloe de

material eldstico.
En ls figura 2 he sido introducido uno de los tu-

bos (precisamente el que aparece & la derecha) hasta su po-

8icidn relative de trabajo.
En la figura 3 se muestra le junta en su disposi-
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cién de trabajo, cuando los ejes de ambos tubos coinciden.
De aeuerd; con estas figuras el manguito 1 ha de
cubrir la zona de unidn a tope (aungue no se llegue & un
euténtico contacto) de los tubos 2, 2’. En zonas de los ex-
tremos de estos tubos se ha obtenido por mecanizado las su-
perficies cilindricas 3, 4-3°, 4’, escalonadas hacia cada
extremo de suerte que las 4, 4’ son las de menor didmetro
exterior. El1 propio extremo de cada tubo es mecanizado pa~

ra obtener una terminacién troncocénica 5, 5’ respectiva-

mente.
El mengulto 1, de organizacién genersl cilindri-

ce, presenta una parte interior, central y extenda, de la
citeda forme 6, en cuya parte el didmetro interior es mini-
mo. A ambos lados de esta parte las ranuras anulares 7, T’
sirven de alojamiento a los anillos de goma o material si-
milar 9, 9’. Més 2114 de estas dos ranuras (es decir, mds
hacla los extremos el manguito 1), aparecen los ressltes

anulares 8, 8’, cuyo Aldmetro interior es, no obstante,
algo mayor que el correspondiente a la parte 6.Los dos cos-

tados de cada parte 8, 8’ estdn bisalados por otras tentas
superficies troncoecénicas, de las cuales las exteriores de-
terminan las bocas del manguito 1.

El didmetro exterior de las pertes 4, 4’ es algo
menor que el didmetro interior de la parte 6, de manera que,
al enchufarse los extremos de 2, 2’ en el manguito 1, quede
une cierta holgure entre las superficies enfrentadas de uno
¥ otroe que haga posible una cierta desviacién relativa de
ejes geométricos con objeto de que la junta sea susceptible
de adoptar ecierta curvatura. Este dltima posibilidad no ha
g8ido representada en les fligurss, pero es fdcil de compren-

der le disposicidn que adoptaria un conjunto como el de le
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S igirs {5l dag. ejes geométricos de los tubos 2, 2’ formasen

un ciertb'éngulo entre 8{ y con respecto sl eje del manguito
1; todo ello, claro estd, dentro de los iimites impuestos por

les holguras entre 4, 4’y 6, por wmparte, y la 30 entre las

testas enfrentadas de los tubos.

Ia parte mecanizada 3, 37 tiene simplemente por
objeto esegurar un diémetro exterior uniforme para le super-—
ficie del tubo en le contigltidad de la junta. El escaldn.3—4,
3’=4’ tiene importenciea, como ﬁés adelante se verd. ELl meca~
nigado 3, 3° asegura una altura exacta de este escaldn en to-
do el desarrollo del mismo.

Ios anillos 9, 9“tienen forma térica, y se conci-
ben de manera que puedan deslizar a lo largo de las superfi--
cies 4, 4’, sin salirse del interior de las ranuras T, 77
que, respectivamehte, los alojan., Estas ranuras tienen s tal
efecto la profundidad adecuada, y partisularmente el necesa-
rio exceso de anchura con relacidén al didmetro de los enillos
para prever el aumento de anchura de los mismos como resulta-
do de la compresidén a que son sometidos (compdrense los ani-

llos 9y 9 en la figura 2).
Asi pues, dispuestos los anillos 9, 9’ en sus co-

rrespondientes ranurse 7, 7’, se enchufe cada uno de los tu-
Eos 2, 2° por los oportunos extremos de l; el contacto 2-9y
2’-9’ pe establece respectivamente por las partes troncocé-
nicas 5, 5%, con 1o que los citados anillos.pasan a rodear
con adecuade suavidad les partes cilindricas 4, 4’. Al con~-
tinuer el desplazamiento axisl mufﬁo entre los tubos y el
manguito 1, los anilloe 9, 9’, gque no pueden salirse fuera
de las ranuras 7, T’ que los aslogan, comienzan a deslizar
sobre 4, 4’, hasta que llegén gl escaldn entre 3-4 6 3'=4°,
que no pueden superar. Asl gueda limitads la introduccidn
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nize de forme que la holgura 10 sea le adecuade pars permi-
tir las desvieciones angulares antes indicadas Yy les expan-
siones (de origen térmico o de cuelquier otra naturaleza).
Ya se ha indicedo que les partes 3, 3’ se mecani-
gan para gerantizer une absolute exsctitud en la altura de
los emscalones 3-4 y 3'~4’. Pero la longitud de las mismes
partes 3, 37, desde los escalones hecia el resto del tubo

- no presente més imposieciones a satisfacer que las deriva-~

dds. del costo de produceién.
Sin embargo, puede darse una aplicacién dtil a
los escalones formadcs entre las partes 3, 3’ y las super-

ficies no mecanizadas de los tubos.
Teles escalones pueden, en efecto, servir como re-

ferencia indicadora de une perfecta.introduccién entre tubo
¥y manguito, pues el hecho de que tal introduceidén no pueda
eontinuerse en un cierto momento no es gerentia de haberse
eleenzado le posicidn correcta, ya que cuaslquier cuerpo ex-
trafio puede haber quedado interpuesto entre el eaogldn 3-4

6 3’= 4’ y el correspondiente anillo 9 6 9’. El cltado esca~
16n indicador puede, en este sentido, preverse para gquedar
enrasado con la correspondiente embocedurs del manguito 1
cuando haya sido alcenzede la correcta posicidén de trabejo
(tubo 2’ en la figurs 2, y tubos 2, y 2’ en la figura 3.

Se realizarédn més convenientemente las operacio-
nes de montaje, tal como han sido expresadas, lubricando
edecuadamente las zonas afectadas por el deslizamiento de
los anillos 9, 9°.

Bno de loe puntos decisivos a que debe etenderse
en el disefio de Juntas para tuberies es el de la hermetici-

dad, cuelidad que en le Jjunta agui desecrite queda garantiza-
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ranuras 7, 7°.
135. Tambien ccnstituye venfaja el hecho de gue el des- é
lizamiento sjustado de los anillos -9’ sobre 4-4’, respec- |

tivamente, elimine de estas superficies la suciedad y cuer-
por extrafios, sin necesidad de otras operaciones auxiliares
encaminadas a ese fin, con ello se mejora la productividad
140, en las operaciones de montaje, particularmente en terrenos

fangosos, en tiempo lluvioso, etc.
Son ajenos a las caracteristicas de este modelo de

utilidad los materiales y las dimensiones. De la misma mane-

ra las piezas especiales que sSe colocan normalmente en las
145, instalaciones de tuberf{as pueden gleptar en las zonas de aco-

plamiento a los tubos, idéntica disposicidén que el manguito

citado.

El solicitante se reserva el derecho de extender .
esta demends a los palses extranjeros, reivindicando la mis-
150, ma prioridad de la presente solioifud al amparo del Convenio
Internacionel para la proteccidn de la Propiedad Industrial.
B _0 T A ‘
El Modelo de Utilidad, que se solicita por veinte

afios, para Espafia, de acuerdo con la vigente legislacién, de-
155, beréd recaer sobre: "JUNTA DE TUBOS", segiin las caracter{sti-
cas esenciales de las siguientes:

REIVINDICAGCIONES

18,~ Junta de tubos, para unién de tubos en los que
han sido mecanizadas zonas de los extremos afectados, con
160. objeto de obtener un didmetro exterior uniforme, caracteri-
zada por la utilizacidén de un manguito tubular con superfi-
cie interior cilindrica en una apreciable longitud por el

centro de la pieza, limitada por ambos extremos por sendas
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R asiﬁhﬁyérﬁs gue alojan otros tantos aros de un material
eldstico, estando aguéllas ranuras delimitadas, hacia las ba-
ges del manguito, por sendos resaltes interiores de didmetro
algo mayor que la parte cilindrica central ya mencionada,
eatando formados los flancos de estos resaltes por superfi-

cies tromcocdnicas.
28.~ Junta de tubos, segin reivindicacidn anterior,

caracterizada porque una zona de cada tubo, comprendiendo el
extremo sobre el que se incorpora la junta, presenta superfi-
cie cilindrica de didmetro exterior menor que el de la parte
mecanizada intermedia entre aguélla y le parte principal del
tubo, formando un escaldén apreciable con esa parte mecaniza-
da, siendo el didmetro exterior de esta Yltima algo menor que
el didmetro interior de los resaltes anulares gue limitan ex~
teriormente la ranuras del menguito, mientras que el didmetro
exterior de la parte cilindrica de fada extremo del tubo es
algo menor que el didmetro interior de la parte cilindrice
central del repetido menguito. '
3§.— Junta de tubos, segin reivindicaciones ante-
riores, caracterizada porque la parte cilindrica de tubo en
la zone de cada extremo estd rematada, para llegar al propio
extremo, por una superficie troncocdéniss, con objeto de lograr

un sumento progresivo en el didmetro exterior del tubo, pearse

facilitar la llegada del anillo eldstico correspondiente so-

bre la repetide superficie cilindrica, logréndose esto por '
desplazamiento relativo axial entre tubo y manguito, produ-
ciéndose el deslizamiento del anillo sobre tal parte cilin-
drica, siendo la longitud entre el extremo del tubo y el esca~
1én, que en la superficie exterior del mismo separa la parte
cilindrice méds extrems de le parte intermedis mecanizada, la

apropilada para que el anillo, no pudiendo seguir deslizando
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48 ,~ Junta de tubos, segin reivindicaciones ante~
riores, caracterizada porque las ranuras que elojen los eni-
llos de materisl eldstico son de la profundided adscuada pe-

200, ra qﬁe éstos no se salgan al deslizar, y de anchurs suficien-
'te para dar cabida & le expansidén 1&teral gue se producs en
tales anillos al ser radialmente comprimidos entre el fondo
de la ranura y la perte cilindrica del extremo del tubo, al
ser este introducido en el manguito, una vez que el repetido

205. anillo he superado la parte troneéednica del propic exiremo
del tubo.

58,- JUNTA DE TUBOS,

Segin queda sustancialmente descrito en la presen-
te meporia, que conste de ocho hojas escritas a nmdquina por

210, una 8ola cara y dibujoé.

Megdrid, 22 de Abril de 1963

FIBROCENMENTOS CASTILLA, S.A.
P. P. '
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FIBROCEMENT®S CASTILLA
P. P. FRANCISOR. 84O CASREMIZD
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