
MODELO DE UTILIDAD

M E M O  R I A D E  S C R I P T  I V A 
S o b r e :

" JUNTA DE TUBOS "

Solicitante: FIBROCEMENTOS CASTILLA, S. A., de nacionalidad 
española, con domicilio en Guadalajara, Carre­
tera de Cabanillas, s/n.

La junta de tubos, objeto del modelo de utilidad 
que aquí se solicita, presenta sobre todo lo conocido en la 
materia positivas ventajas de sencillez, duración y máxima 
economía tanto de fabricación demo de montaje.

En particular esta junta de tubos ofrece un her­
metismo garantizado doblemente por su peculiar diseño, y ase­
gura automáticamente una separación entre los extremos de
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ble flexibilidad.

10. La junta en cuestión, como seguidamente se descri­
be se materializa en un manguito de unión, dotado de un espe­
cial perfil interior y que incorpora unos anillos de un mate­
rial adecuadamente elástico e inalterable; también afecta a 
la disposición adoptada por los extremos de los tubos a unir, 

15. disposición que consiáte particularmente en un escalonamien- 
to progresivo de superficies cilindricas, en un área de cada 
tubo comprendiendo el correspondiente extremo del mismo en 
cuyo extremo se produce una superficie troncocónica para fa­
cilitar la entrada de uno de los citados anillos elásticos en 

20. el momento de efectuarse la unión.
Estas y otras características y ventajas adiciona­

les serán más claramente puestas de relieve en relación con 
los dibujos ilustrativos que se acompañan, susceptibles en 
la práctica-dentro del ámbito del presente modelo de utili- 

25. dad- de cuantas modificaciones de detalle, por accesorias o 
secundarias no afecten la esencialidad inventiva que, como 
tal, es posteriormente reivindicada.

En los citados dibujos se ilustran sucesivamente 
tres momentos en la operación de acoplar dos tubos mediante 

30. la junta que se describe. Sólo se muestran los extremos afec­
tados y el correspondiente manguito.

En la figura 1 ambos tubos han sido introducidos por 
igual en el manguito hasta que los extremos troncocónicos de 
aquóllos entran en contacto con los respectivos anillos de 

35. material elástico.
Bki la figura 2 ha sido introducido uno de los tu­

bos (precisamente el que aparece a la derecha) hasta su po­
sición relativa de trabajo.

En la figura 3 se muestra la junta en su disposi-
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ción de trabajo, cuando los ejes de ambos tubos coinciden..

De acuerdo con estas figuras el manguito 1 ha de 
cubrir la zona de unión a tope (aunque no se llegue a un 
auténtico contacto) de los tubos 2, 2'. En zonas de los ex­
tremos de estos tubos se ha obtenido por mecanizado las su­
perficies cilindricas 3, 4-3', 4', escalonadas hacia cada 
extremo de suerte que las 4,4' son las de menor diámetro 
exterior. El propio extremo de cada tubo es mecanizado pa­
ra obtener una terminación troncocónica 5, 5' respectiva­
mente.

El manguito 1, de organización general cilindri­
ca, presenta una parte interior, central y extenáa, de la 
citada forma 6, en cuya parte el diámetro interior es míni­
mo. A ambos lados de esta parte las ranuras anulares 7, 7' 
sirven de alojamiento a los anillos de goma o material si­
milar 9) 9'. Más allá de estas dos ranuras (es decir, más 
hacía los extremos)$el manguito 1), aparecen los resaltes 
anulares 8, 8', cuyo diámetro interior es, no obstante, 
algo mayor que el correspondiente a la parte 6.Los dos cos­
tados de cada parte 8, 8' están bisalados por otras tantas 
superficies troncocónicas, de las cuales las exteriores de­
terminan las bocas del manguito 1.

El diámetro exterior de las partes 4, 4' es algo 
menor que el diámetro interior de la parte 6, de manera que, 
al enchufarse los extremos de 2, 2' en el manguito 1, quede 
una cierta holgura entre las superficies enfrentadas de uno 
y otros que haga posible una cierta desviación relativa de 
ejes geométricos con objeto de que la junta sea susceptible 
de adoptar cierta curvatura. Esta última posibilidad no ha 
sido representada en las figuras, pero es fácil de compren­
der la disposición que adoptaría un conjunto como el de la
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un cierto ángulo entre si y con respecto al eje del manguito 
1; todo ello, claro está, dentro de los límites impuestos por 
las holguras entre 4, 4 'y 6, por u m  parte, y la 10 entre las 

75. testas enfrentadas de los tubos.
La parte mecanizada 3, 3' tiene simplemente por 

objeto asegurar un diámetro exterior uniforme para la super­
ficie del tubo en la contigSidad de la junta. El escalón 3-4, 
3'-4' tiene importancia, como más adelante se verá. El meca- 

80. nizado 3, 3' asegura una altura exacta de este escalón en to­
do el desarrollo del mismo.

Los anillos 9, 9"tienen forma tórica, y se conci­
ben de manera que puedan deslizar a lo largo de las superfi­
cies 4, 4", sin salirse del interior de las ranuras 7, 7"

85. que, respectivamente, los alojan. Estas ranuras tienen a tal 
efecto la profundidad adecuada, y partieularmente el necesa­
rio exceso de anchura con relación al diámetro de los anillos 
para prever el aumento de anchura de los mismos como resulta­
do de la compresión a que son sometidos (compárense los ani- 

90. líos 9 y 9" en la figura 2).
Así pues, dispuestos los anillos 9, 9" en sus co­

rrespondientes ranuras 7, 7", se enchufa cada uno de los tu­
bos 2, 2' por los oportunos extremos de 1? el contacto 2-9y 
2"-9" se establece respectivamente por las partes troncocó- 

95. nicas 5, 5", con lo que los citados anillos pasan a rodear 
con adecuada suavidad las partes cilindricas 4, 4'. Al con­
tinuar el desplazamiento axial mutiio entre los tubos y el 
manguito 1, los anillos 9, 9", que no pueden salirse fuera 
de las ranuras 7, 7" que los alo#am, comienzan a deslizar 

100. sobre 4, 4", hasta que llegan al escalón entre 3-4 ó 3'-4',
^  que no pueden superar. Así queda limitada la introducción
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niza de forma que la holgura 10 sea la adecuada para permi­
tir las deaviaciones angulares antes indicadas y las expan­
siones (de origen térmico o de cualquier otra naturaleza).

Ya se ha indicado que las partes 3, 3 * ae mecani­
zan para garantizar una absoluta exactitud en la altura de 
les escalones 3-4 y 3'-4'. Pero la longitud de las mismas 
partes 3, 3', desde los escalones hacia el resto del tubo 
no presenta más imposiciones a satisfacer que las deriva- 
dásidel costo de producción.

Sin embargo, puede darse una aplicación útil a 
loa escalones formados entre las partes 3# 3' y las super­
ficies no mecanizadas de los tubos.

Tales escalones pueden, en efecto, servir como re­
ferencia indicadora de una perfecta introducción entre tubo 
y manguito, pues el hecho de que tal introducción no pueda 
continuarse en un cierto momento no es garantía de haberse 
alcanzado la posición correcta, ya que cualquier cuerpo ex­
tras o puede haber quedado interpuesto entre el escalón 3-4 
ó 3'- 4' y el correspondiente anillo 9 ó 9'. El citado esca­
lón indicador puede, en este sentido, preverse para quedar 
enrasado con la correspondiente embocadura del manguito 1 
cuando haya sido alcanzada la correcta posición de trabajo 
(tubo 2' en la figura 2, y tubos 2, y 2' en la figura

Se realizarán más convenientemente las operacio­
nes de montaje, tal como han sido expresadas, lubricando 
adecuadamente las zonas afectadas por el deslizamiento de 
los anillos 9, 9'.

Hho de los puntos decisivos a que debe atenderse 
en el dieeSo de juntas para tuberías es el de la hermetici­
dad, cualidad que en la junta aquí descrita queda garantiza-
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ranuras 7, 7'.

También constituye ventaja el hecho de que el des­
lizamiento ajustado de los anillos 9-9' sobre 4-4', respec­
tivamente, elimine de estas superficies la suciedad y cuer­
pos extraños, sin necesidad de otras operaciones auxiliares 
encaminadas a ese fin, con ello se mejora la productividad 
en las operaciones de montaje, particularmente en terrenos 
fangosos, en tiempo lluvioso, etc.

Son ajenos a las características de este modelo de 
utilidad los materiales y las dimensiones. De la misma mane­
ra las piezas especiales que se colocan normalmente en las 
instalaciones de tuberías pueden adoptar en las zonas de aco­
plamiento a los tubos, idéntica disposición que el manguito 
citado.

El solicitante se reserva el derecho de extender . 
esta demanda a los países extranjeros, reivindicando la mis­
ma prioridad de la presente solicitud al amparo del Convenio 
Internacional para la protección de la Propiedad Industrial.

N 0 T A
El Modelo de Utilidad, que se solicita por veinte 

años, para España, de acuerdo con la vigente Legislación, de­
berá recaer sobre: "JUNTA DE TUBOS", segtin las característi­
cas esenciales de las siguientes:

R E I V I N D I C A C I O N E S  
13.- Junta de tubos, para unión de tubos en los que 

han sido mecanizadas zonas de los extremos afectados, con 
objeto de obtener un diámetro exterior uniforme, caracteri­
zada por la utilización de un manguito tubular con superfi­
cie interior cilindrica en una apreciable longitud por el 
centro de la pieza, limitada por ambos extremos por sendas
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que alojan otros tantos aros de un material 
elástico, estando aquéllas ranuras delimitadas, hacia las ba­
ses del manguito, por sendos resaltes interiores de diámetro 
algo mayor que la parte cilindrica central ya mencionada, 
estando formados los flancos de estos resaltes por superfi­
cies troncocénicas.

%a.- Junta de tubos, segtin reivindicacién anterior, 
caracterizada porque una zona de cada tubo, comprendiendo el 
extremo sobre el que se incorpora la junta, presenta superfi­
cie cilindrica de diámetro exterior menor que el de la parte 
mecanizada intermedia entre aquélla y la parte principal del 
tubo, formando un escalén apreciable con esa parte mecaniza­
da, siendo el diámetro exterior de esta última algo menor que 
el diámetro interior de los resaltes anulares que limitan ex- 
teriormente la ranuras del manguito, mientras que el diámetro 
exterior de la parte cilindrica de áada extremo del tubo es 
algo menor que el diámetro interior de la parte cilindrica 
central del repetido manguito.

33.- Junta de tubos, según reivindicaciones ante­
riores, caracterizada porque la parte cilindrica de tubo en 
la zona de cada extremo está rematada, para llegar al propio 
extremo, por una superficie troncocániea, con objeto de lograr 
un aumento progresivo en el diámetro exterior del tubo, para 
facilitar la llegada del anillo elástico correspondiente so­
bre la repetida superficie cilindrica, lográndose esto por 
desplazamiento relativo axial entre tubo y manguito, produ­
ciéndose el deslizamiento del anillo sobre tal parta cilin­
drica, siendo la longitud entre el extremo del tubo y el esca­
lén, que en la superficie exterior del mismo separa la parte 
cilindrica más extrema de la parte intermedia mecanizada, la 
apropiada para que el anillo, no pudiendo seguir deslizando
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miento axial entre tubo y manguito, a la medida apropiada.
43.- Junta de tubos, segdn reivindicaciones ante- j¡ 

riores, caracterizada porque las ranuras que alojan los ani­
llos de material elástico son de la profundidad adecuada pa- 

200. ra que ástos no se salgan al deslizar, y de anchura suficien­
te para dar cabida a la expansión lateral que se produce en 
tales anillos al ser radialmente comprimidos entre el fondo 
de la ranura y la parte cilindrica del extremo del tubo, al 
ser este introducido en el manguito, una vez que el repetido 

205. anillo ha superado la parte troncócónioa del propio extremo 
del tubo.

5§.- JUNTA DE TUBOS.
Segdn queda sustancialmente descrito en la presen­

te mejporla, que consta de ocho hojas escritas a máquina por 
210. una sola cara y dibujos.

Madrid, 22 de Abril de 1963
FIBROCEMENTOS CASTILLA, S.A.
P. P.
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