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El prescnte invento se refiere a un procediniento
perfeccionado, y su aparato correspondiente, para el
tratamiento de diversos materiales por el calor, y se relaclomn
de un modo especial, con la reduccibn de 6xidos metélicos,
tales como el hierro y otros minerales, y con la destilaciébn
de materias carbonosas, como la hulla, por ejemplo,

Con arregl: al invento, el material gue haya de
ser sometido al tratanien o térmico se introduce en la cédnara
de wn horno giratorio u ogscilatorio que esté provisto de unas
placas de contacto eléctricas, a las que se envia una corrien~
te de intensidad apropiada, por el intermedio de unos anillos
colectores u Srganos cquivalentes, estando formado el horno
con unog orificlos de carga, de manera que las naterias des—
tinadas al tratamiento puedan ser introducidas por entre
las expresadas placas de contacto, teniendo, asimisno, el hoxy
no unos conductos de descarga para poder dar salida a los
productos elaborados y acabados, asi como para evacuar los
productos gaseosos y log res{duos.

En algunos casog, comno por e¢jemplo cuando gse reducen
éxidos metdlicos, se introduce tambidn en la cénera del hornd
un agente apropiado que haga las veces de agente reductor
u otro. Cuando dicho agente haya de obrar como agente
reductor o separador, o ambas cosas, se cmplearsi, de
preferencia, un carbon, bien sea en forma de cok, seni-cok,
carbén vegetal o antracita, siem o lo m&s indicado afladir
dicho agente carbonoso en nayor cantidad de la necesaria
para efectuar la reduccién del éxido, de tal suerte que el
agente reductor, no tan golo efectie la reduccién del 6xido

gino que pueda obrar al propio tiempo aisladamente o en
combinacién con la nateria que esté experimentando tratamien
como conductor eléctrico y elemento de resistencia para la
corriente eléetrica. I©n algunos casos, dicho agente, en ve
de obrar cono agento reductor, o adends de desenpeiflar dicho
papel, podrd hacer las veces de separador a fi: de evitar
que se apelmace ¢ aglutine ol material en curso de tratamient
pudiéndose emplear a este ofecto carbén vegetal u gtra.



forma de carbbén, cal, arena, magnesita, dolomita ¥y
substancias andlogas, que ~on muy indicadas para ello.

Las antedichas placas de contacto, deberén estar
convenientemente aisladas y situadas en las extremidades
de la cémara del horno, o cerca de dichas extremidades, y
si se tratase de hornos con cémaras relativamente largas,

o en el caso de utilizarse ocorriente alterna polifésioca,
dichas placas deberdn ir colocadas a intervalos convenientes
a lo largo de la cémara, completédndose el paso o circuito
para la corriente eléctrica entre dichas placas de contacto
por el material mismo, después de haber sido introducido

en la cémara del horno.

En determinados casos, sobre todo cuando se esté
destilando una materia carbonosa cual la hulla, o traténdose
un material que normalmente no sea conductor de electricidad,
la temperatura del mismo podri ser elevada al grado en gque
se convierta lo suficientemente conductivo, o a un grado
superior, a fin de que ofrezca la necesaria resistencia al
paso de la corriente eléctrica quw le es enviada. Esto podré
hacerse introduciendo primeramente un material conductor
eléctrico apropiado en la cémara del horno, y haciendo pasar
por é1 una corriente eléctrica, debiendo ser dicho material
de conductibilidad relativamente baja a fin de que obre
como resistencia al calentamiento. E1l carbén en forma de cok
el carborundum, el semi-cok o la antracita caleinada, dan rmuy
buenog resultados para este empleo. La temperatura de la
cémara del horno, es elevada por medio de éste material de
baja conductibilidad a un grado igual o superior al en que
la materia no conductora o carbonosa que haya de experimentai
el tratamiento térmico, se convierta del estado de aislador
o no conductor de electricidad al estado contrario o sea
el de conductor, (temperatura que serd de unos 5008 C, para
determinados carbones), ¥y luego se introducs 1la materia
no conductora o carbonosa en la cédmara del horno para
que acto seguido empiece a experimentar destilaciédn o

reduccién parcial y resulte 1lo suficientemente conductiva




de por s{ para establecer 1la necesaria resistencia de

calentamiento al paso de la corriente eléctrica a través de
ella, de tal ruerte que el material en tratamiento haga de
resistencia y de conductor eléctrico a un mismo tiempo.
Mediante el tratamiento de minerales por el calor
en la forma que queda explicada, se logra asegurar el
que se caliente con absoluta uniformidad por la totalidad
de su masa, durante su desplazamiento en el interior de
la cémara del horno, a medida que éste revoluciona u oscila.
Adends, el efecto térmico de la corriente eléctrica se
aprovecha con la méxima ventaja, por cuanto que 1la generacién
de calor o la transmisién de éste, o ambas cosas tienen
lugar en el seno del material mismo, con lo cusl se
aminoran considerablemente las pérdidas motivadas por
radiacién u otras causas. El material destinado a trata-
miento, con o sin el aditamento de agente reductor u otro,
podrd si se quiere ser sometido & un calentamiento prévio o
preparatorio antes de introducirle en la cémara del horno.
Para fijar bien las ideas y poder llevar el invento
fécilmente al terreno de la préctica, procederemos a hacer
una descripcién detallada del mismo, con r eferencia a los
dibujos que se acompaflan, los cuales muestran en corte
longitudinal variag formas de hornos muy apropiados para
la aplicacién del tratamiento térmico a materiales que sean
o bien normalmente conductores eléctricos o no conductores,
es decir, en cualquiera de los casos,

La Pig. 1 representa la forma més sencilla de

horno para la aplicacibén del tratamiento térmico de una
nanera continua.

La Fig. 2 es una modificacién del horno representado
en la Fig. 1, y en la que el tratamiento se lleva a cabo
de una manera intermitente.

Ia Fig. 3 es otra modificacién del horno represen-
tado en la Fig. 1, en la que el material que ha de ser objeto
de tratamiento térmico es calentado fuera de contacto con

la materia conductora y resistente.



La Fig. 4 ropresenta una forma de horno en la
gue la materia electroconductora y resistente se calienta de
antemano y después se mezola con la materia que esté
experinentando trataniento.

La Fig. 5 representa una forma de horno que esté
en comunicacién con una cémara externa en la que los materia-
les son s~metidos a calentamiento prévio, y

La Pig. 6 es una modificacién de la Fig. 5.

Los mismos caracteres de referencia, se emplean
en todas las figuras de los dibujos para indicar O6rganos y
piezas andlogas.

A es la chmara del horno y B-B son las placas de
contacto eléctricas a las cuales se suministra una corriente
eléctrica, (bien sea contfnua, o bien alterna, monofésica o
polifdsica), de la suficiente intensidad, por el intermedio
de los anillos colectores C-C.

En el ejemplo considerado las placas-de contacto
vAn aisladas del cuerpo del horno, si bien en algunos casos
bastari con que wia sola de las placas de un par vaya
~aislada, estando 1la otra placa en comunicacién eléctrica
con el cuerpo o caja del horno. El cuerpo del horno vé
nontado en unos rodillog D-D sobre los cuales revoluciona u
oscila por medios mecénicos u otros cualesquiera apropiados.
Dicho cuerpo del horno afecta la forma de un tambor o cilindro
que consta de un casco externo g de metal, con un revesti-
miento gl de una materia refractaria apropiada. En los
ejemplog de lag Figs. 1, 2, 3, 5y 6, la clmara del horno
v4 provista de dos placas de contacto situadas en la
proxinidad de sus superficies opuestas. En cambio, en la
Fig. 4, la cémarad el horno lleva tres placas d e contacto,
con el fin que explicaremos nés adelante.

1 horno repregentado en la Fig. 1, el material
destinado al trataniento, penetra en la cémara del horno,
por un cafibn tubular E que forma parte de una espiral cuya
extrenidad exterior o libre profundiza en un receptéoculo

que contiene el material destinado al tratamiento térmico,
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penetrando el material por dicho cafién tubular durante la
rotacibn del Arbol en el interior de 8ste. Al penetrar el
material en el horno y ponerse en contacto con las antedichas
placas B-B se cierra el circuito de la corriente eléctrica
entre ellas quedando as{ calentado el material. Los residuos
gb§lidos o producto elaborado que resultan del tratamiento
térmico, abandonan la cémara del horno saliendo por otro
conducto tubular El que tambien forma parte de una espiral
pasando los expresados residuos o producto acabado por la
referida espiral para entrar en un recipiente destinado a
recibirlos. El tratamiento térmico en esta forma de horno es
aplicado de una manera continua, puéds los materiales entran
por el tubo E y log resfiduos o productos acabados salen por
el tubo El, durante la rotacién del horno.

En la Pig. 2, la cémara del horno, en vez de llevar
un digpositivo para la alimentacién y descarga conti{nuas
vé4 provisto de una tapa amovible F y de un tubo G para la
salida de los gases, que comunican con una cédmara de
calentamiento prévio u otra en la que el gas o gases puedan
tener aprovechaniento Gtil. ILa tapa B estd hecha de modo que
pueda ser ficilmente amovible a fin de que una carga del
material a tratar pueda ser introducida en la chmara del
horno, para retirarla después'de terminado el tratamiento
por el calor; en este caso se interrumpe la rotacibén u
ogcilacién del horno mientras que se efectian las operaciones
de carga y descarga.

En la Fig. 3 la cénara del horno v4 dividida en dos
compartimientos longitudinales 1 y 2 por medio de un
conducto o tubo aislado y longitudinal H que es coneéntrico
a la cédmara del hornoc. En este caso se introduce en el
compartiniento 1 un material conductor y de resistencia
apropiado, tal comoc el cok, que sirva para cerrar el
circuito de la corriente eléctrica entre las placas de
contacto y el material a tratar por el calor, introduciéndose
el cok en el tubo o conducto H donde se calienta. En uno

de los extremog de este tubo o conducto H se podrédn disponer




medios de carga o alimentacidén apropiados, y m;dios de
descarga en el otro extremo, de manera que el tratamiento
por el calor se pueda llevar a efecto de una manera continua
por el mismo degplazaniento progresivo de la materia en
trataniento a lo largo del conducto o tubo H.

En 1la Fig. 4, la cémara del horno, ademds de ir
dividido en compartimientos longitudinales v4 dividida
tambien por medio de una tercera plancha de contacto Bl en
dos compartimientos verticales 3-4 y estdn, ademds, tomadas
las oportunas disposiciones para que la materia conductora y
regsistente pueda entrar en el compartimiento que contiene los
materiales que son objeto de tratamiento térmico. EL1 horno
vé provisto de un tubo de carga EX, (parecido al anteriormente
descrito con referencia a la Fig. 1) por el cual la materia
conductora y de resistencia entra en el compartimiento 3
y establece un paso para la corriente eléctrica entre la placa
de contactg/de la extremidad izqulierda y la placa de contacto
intermedia Bl, poniendo de este modo & dicho compartimiento
en condiciones de ser calentado. ILa nateria conductora y resis-
tente asi admitida en el compartimiento 3 se v4 abriendo
paso poco a poco en el compartimiento 4, atravesando un egspacio
anular que media entre el c onducto o tubo H y la plancha de
contacto Bl. Al penetrar en el compartimiento 4, la materia
conductora y resistente cierra o completa el circuito para
la corriente eléctrica entre la plancha de contacto B de la
extremidad derecha y la citada plancha de contacto intermedia
Bl, de manera que se caliente dicho compartimiento 4. Desde
éste Wltimo compartimiento penetra la materia conductora y
resistente en el conducto o tubo H, atravesando una canal j
donde se mezcla con la umateria en tratamiento dentro de dicha
canal. La materia destinada al tratamiento térmico es admitida
en el interior de la plancha de contacto intermedia Bl, la
cual es hueca con tal objeto, verificAndose la entrada del
material wr el tubo de carga espiral Elx dentro del cual
experimenta un calentamiento prévio y sirve también para

refrescar la plancha de contacto. A medida que revoluciona el

|




horno el material conductor y resistente vé& penetrando a lo
largo del conducto hl, para introducirse en la plancha de
contacto de la extremidad del lado derecho, que también es
hueca como la plancha de contacto intermedio Bl, experimentando
en ella un calentaniento prévio adicional, y sirviendo tambien
parae enfriar la plancha de contacto. Desde ol interior de

ésta plancha de contacto penetra el material en el conducto

o tubo H por medio de la canal hg, y circula a lo largo del
referido conducto o tubo, para ir a parar al aparato d e descarg
J, (que podri ser de un tipo cualquiera autorizado, tal como
un transportador helicoidal), experimentando el tratamiento
térmico principal durante su paso a través del expresado
conducto o tubo H. En estas condiciones, el material
destinado al tratamiento térmico, no tan solo experimenta
un calentamiento prévio o preparatorio al pasar de las planchas
decontacto 8l & 1a plancha de contacto B, sgino que se habré
mezclado intimamente con ella la rmateria conductora y \
resistente, la cual,al ser wuna materia de naturaleza

carbonosa tal como el carbén, obra como agente o medio reducto
rara la materia en curso de tratamiento, y es en gi adnitida
en @icha materia en estado caliente. Hay dispuesto un conducto
de salida de gases P, gobernado por una vdlvula p, para el
escape de los gases que emanan durante el tratamiento térmico.

En las formas de hornos que vAn provistos de un

compartimiento en el que el material es sometido al calor

Yy en los que dicho compartimiento e¢s independiente de la
cémara del horno descrita al ocvparnos de las Figs. 3 y 4, |
el tubo o conducto H podrd ser de metal o de una materia
refractaria. Cuando dicho conducto o tubo sea de metal

o de otra materia conductora de la electricidad, la uateria
conductora y resistente alojada en el c ompartimiento exterior
deberd estar a un nivel o altura tal que no toque al condyg]
o tubo, calentédndose el material que hay en este dltimo por
radiacién, en cuyo caso el conducto o tubo debers estar
aislado de las antedichas planchas de contacto. En cambio,
si el tubo o conducto H estd hecho de una materia refractaria
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o aislante de la electricidad, la materia conductora y
resistente, podr4 no solo tocar el tubo o conducto sino hasta
llegar & cubrirle, calenténdose el material que éste encierra,
en parte por radiacién y en parte por conducoidne

En las FPigs. 5 y 6, la cémara del horno vA represen-
tada como si estuviese en comunicacién con una cémara externa
de calentamiento prévio K, y provista de un aparato refrige-
rante L para refrescar los resfduos o el producto acabado.
En la Fig. 5, la cémara de calentamiento prévio contiene un
transportador espiral o helicoidal que véd cargando la cémara
del horno de la materia destinada al tratamiento térmico,
entrando dicha materia en la cédmara de calentamiento prévio
por medio de una tolva M. En la Fig. 6 el transportador
espiral o helicoidal vé4 dispuesto por fuera de la cémara de
calentamiento prévio. En uno y otro ejemplo el transportadoxr
espiral o helicoidal estd destinado a ser maniobrado a mano,
por medio de una rueda o volante N, pero habrd casos en que
convenga enplear con tal objeto dispositivos mecédnicos.
El aparato refrigerador consiste en un tubo enrollado en
espiral que comunica, segin se vé en la Fig. 5, por ambos
extremos con el cuello o garganta de salida del horno, o segin
se representa en la Fig. 6, con unode los extremos solamente.
Este tubo enrollado en espiral revoluciona en una cuba o tina
1l que contiene un lfquido refrigerante. ILa cémarade calenta-
miento preparatorio K en la Fige § es calentada exteriommente
por medio de gas, o de otra manera. En k} v4 indicado un
conducto de escape para el vapor, aire caldeado, etc...
procedente de la cémare de calentamiento prévioc. Hay unos
conductos do escape de gases P,Pl situados en puntos
entrenedias de la cémara de calentamientoypfevio X y el horno,
asi como en la parte o extremo de descarga de &ste dltimo
para la extraccién o escape de los gases que emanan durante
el tratamiento térmico. Entre la cédmara de calentamiento
prévio K y el horno hay dispuesta wuna placa prensadors R
designada a evitar que ge mezclen los gases que emanan

del interior del horno y de la cémara de calentamiento
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En la Fig. 6, los gases caldeados que escanan de la cémara

del horno, se utilizan para caldear la cémara de calentanmiento
prévio, la cual en este ejemplo, consiste en una camisa, casco
o ervolvente £1ija k? que oircunda un tubo o cafién ks, que
revoluciona a la par que la cémara del horno. Los gases'
calientes del horno pasan por el tubo o cafién k? ¥ luego
penetran en el tubo 34, aue log conduce al interior de la
canisa o envolvente k?, donde son quemados con aire

comburente que es admitido dentro de la camisa o envolvente
por una canal o conducto S. Consultando las Figs. 5 y 6, se

observard que el 4rea seccional transversal de la cémara del

horno, no es uniforme. Variando el frea de dicha cémara se
podrd establecer una variacién en la temperatura, detalle este
que constituye una caracter{stica de importancia de nuestro
invento. Agf{, por ejemplo, en la Fig. 6, aquella parte de la
cémara del horno que presente el menor didmetro, transmitird
una temperatura muy alta al materisl en tratamientc, debido

al 4rea gseccionsl transversal relativamente menor del
material que constituye esta regién de la cémara del horno,

al paso que en la proximidad de la extremidad exterior de la
referida cémara donde la perforacibén v4& agrandéndose hacia
fuera, la temperatura no serd tan elevada, y si el revestimien-
to del horno en dicha parte que v& en aumento hacia el
exterior esté construida de un material que sea buen conductor
del caldrico, la temperaturs de log materiales que han
experimentado el tratamiento, al aproximarse a la extremidad
externa o de descarga de la cémara del horno, podrd ser
reducida en bastante grado, no pudiendo llegar a recalentarse
la plancha de contacto que hay contigua a la boca de descarga.
La perforacidn o didmetro interno de la cémara del horno

podréd afectar forma circular, hexégona u otra.

Dado caso que el material con el cual se haya
nezclado un agente reductor w otrc, lo haya sido en cantidad
excesiva, una parte o la totalidad de la substancia reductora
podré ser recuperada 0 regenerada en una forma cualquiera

apropiada, y ser utilizada de nuevo.
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Cuando se sometan al tratamiento del presente invento
deterninados materiales, tales como 6xido de hierro, mineral
de cromo, 6xido de bario, por ejemplo, se podrd utilizar una
materia resistente o separadora, o que reura ambas condiciones,
de mayor tamafio o dengidad que el producto a tratar, en cuyo
caso dicha materia resistente o separadora se podri dejar
que permanezca cont{nuamente en la cémara del horno. Esto se
congsigue colocando en el punto de salida de lz cémara del
horno wun elementc perforado o calado o una rejilla, de tal
suerte que solo pueda salir de dicha cémara el producto en
estado granular, no pudiendo atravesar la rejilla el material
resistente o separador en razén a su mayor tamafio o densidad.

Cuando el tratamiento térmico con arreglo al
invento se lleva & cabo en determinadas condiciones o
circunstancias, se podrd observar el desprendimiento de un
gran nimero de chispas eléctricas pequefias, dehidas a la
formacién de pequefios arcos entre varticulas de carbén u
otra materia en la cémara del horno, al separarse unas de

otras durante la oscilacidén o revolucién del horno. ZEstas

pequefias chispitas, de las cuales podrd haber un nimero my
congiderable, quizd en algunocs casos influyan de una manera
importante sobre el resultado definitivo del tratamiento

térmico, por el hecho de establecer un calor local momenténeo |
y vuy intenso en el material sometido al tratamienty o en el |

carbén u otra materia reductora, separadora o resistente.

¥ 0 1 34,

Habiendo ya descrito y detallado con toda amplitud la
naturaleza de nuestro invento, asi como la manera de llevarlo
a cabo en la préctica, debemos hacer constar que las
disposiciones anteriormente descritas son susceptibles de
ligeras modificaciones en sus dimensiones y detalles, sin
que por ello se altere el principio fundamental del invento,
y lo que constituye la esencia del mismo y por lo que

solicitamnos patente de invencidén por veinte aflos en Espafia
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es por: "Un procedirmiento perfeccionado.pkia .
de materiales por el caloxr"; caracterizéndose por lo

giguiente:

12.~ Por un procedimiento que consiste en introducir
el material a tratar, en una cémara de horno rotatorio u
oscilatorio, y en hacer que pase una corriente eldctrica a
través de dicho material para generar calor en 8l.

22 ,~ Un procedimiento para el tratamiento de materia-
les por el calor, que consiste en introducir los materiales
en una cdmara de horno giratorio u oscilatorio, en unién de
un agente reductor, y en hacer que pase una corriente eléctri-
ca a través de los materiales para generar calor en ellos.

32.- Un procedimiento para el tratamiento de
materiales por el czlor, que consiste en introducir los
materiales en la cémara de un horno giratorio u oscilatorio,
enn unién de una materia que haga las veces de conductor
eléctrico y de resistencia, y en hacer que pase una corriente
eléctrica por dichos materiales, a fin de generar una
calefaccién en la masa de los mismos.

42 ,— Un procedimiento para el tratamiento de
nateriales poxr el calor, que consiste\en introducir el
naterial en la cduara de un horno giratorio u oscilatorio
en unién de un material qudhaga las funciones de agente
reductor u otro y gque sirva, a dends de conductor eléctrico
y de resistencia, y en hacer que pase una corriente eléctrica
por dichos materiales para desarrcllar calor en ellos.

52 .~ Un procediniento para el tratamiento de
materiales seglin se especifica en la reivindicacién 32,
en el que el material destinado al tratamiento y la materia
conductopa ¥y resistente eléctrica a la par, son introducidos
en compartimientos serarados de la cémara del horno giratorio
u ogeilatorio, haciendo pasar una corriente eléctrica a
través de la citada materia de conductibilidad y resistencia
eléctricas, a fin de generar calor que es transmitido al

material en tratamiento, sin que los dos materiales lleguen
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a estar en contacto uno con otro.

62.,~ En un procedimiento para el tratamiento de
naterisles por el calor, con arreglo a la reivindicacibn 1%,
el elevar la terperatura del material a un grado igual o
superior al en que llega a tenser 1la conductibilidad suficien-
te para oponer la necesaria resistencia al paso de la corriente
eléctrica que es enviada al interior de zu masa.

72.~ En un procedimiento para el tratamiento de
nateriales por el calor, con arreglo a la reivindicacién 6%,
el elevar la temperatura de la cémara del horno giratorio
u oscilatorio, antes de introduwcir en ella el material, a
un grado igual o superior al en que la materia no conductora
llegue a adquirir la suficiente capacidad conductora para que
oponga de por sfla necesaria resistencia al paso de una
corriente eléctrica a través de ella, a fin de generar calor
destinado a congervar la cédmara del horno a la debida
tenperatura.

82.- En un procedimientoc para el tratamientod e
materiales por el calor, segin se especifioa en la reivindi-
cacibén 6%, el introducir primeramente en la cénmara del
horno una materia conductora y de resistencia eléotrica a
la par y en enviar una corriente eléctrica a través de la
masa del material para calentar este, elevando la temperatura
de la cémare del horno a un grado igual o superior al en que
la materia que de vor sf{ no es conductora de la electricidad
¥y que se halla introducida ya en lac fmara del horno, se
convierte en conductor eléctrico.

9¢.~ Un procediniento para el tratamiento de
materiales por el calor, con arreglc a una cualquiesra de
las reivindicaciones precedentes, el calentamiento prepara-
torio del material antes de cargarle en la cémara del horno.

102.,~ En un procedimiento para el tratamniento de
materiales por el calor, con arreglo a la reivindicacién 18,
el emplear para su realizacién un horno rotatorioc u oscila-
torio que tenga una cémara provista de placas o planchas

de contacto, medios para suministrar corriente eléctrica
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a dichas planchas, nedios para efectuar la cérga de mnaterial
e» dicha cénara del horno entremedias de las planchas de
contacto, y otros medios para poder extraer del horno los
resfduos o el producto elaborado.

112.,- Tn un procediniento para el tratamiento de
materiales por el calor con arreglo a la reivindicacién 58,
el enplear para su realizacién una cérara de horno giratorio
u ogeilatorio provicta de planchas de contacto, con medios
para enviar corriente cléetrica a dichas planchas, un tubo,
cafiSn o conducto que divide la cémara del horno en sentido
longitudiral en dos compartimientos, estando urno de ellos
destinados a recibir el material que haya de experimentor
el tratamiento térmico, y el otro compartimiento destinado
a recibir la materia conductora y resistente.

122,~ En un procedimiento para el tratanientec de
nateriales por el calor, con arreglo a la reivindicacibn 98,
empledrdose nara su realizacién un horno rotatorio u
oscilatorio con una clrara que vé dividida en compartimientos
verticales por uras planchas de contacto huecas, y en comparti-
mientos longitudinales por un tubo, conducto ¢ cailén aislado

digpuesto en sentido longitudinal en la cémara y destinado

a recibir el material o materiales destinados al trataniento
térmico, medios para admitir la meteria conductora y
registente de la electricidad en dichos compartinmientos
verticales, as{ como cn el interior del tubo o conducto
longitudinal y otros medios para admitir el naterisl
destinado al trat:miento térmico, en el interior de las
expresadas planchas de contacto huecas, asi como en el
interior del citado conducto o tubo dispuesto en sentido
longitudiral.

132.- Fn un procedimiento nara el tratamiento de
materiales por el calor, con arreglo a la reivindicacibn 98,
el emplec pare su realizacibdn de una cédmara de horno glratorio
u oscilstorio provista de unas planchas de contacto, de N
medios nara alimentar de corriente eléetrica dichas planchég

de contacto, una cédmara externa de calentamiento prévio de
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los referidos nateriales, cdmara que corunica con la del horno
antedicha y que es caldeada nor el £luido gaseoso caliente,
llevando Adicha cémara de calentamiento prévio en su interior
ur transportador relicoidal para la carga del material en la
cénmara principal del horno.

142 .~ TUn procedinmiento para el tratamiento de
nateriales por el calor, con arreglo a la rcivindicacibn 18,
realizéndose dicho procediriento nediante el empleo de un
horno rotatorio u oseilatorio que tiene una cémara provista
de planchas de contacto eléetrico, siendo 1la perforacidn
o didnetro internc de la chmara de 4rea seccional transversal
variada, medios para alimentar de corriente cléctrica las
citadas planchas de contacto, medios para la carga del
vaterial en la cdmara del horno, y otros medios para poder
extraer o descargar de ésta dltima ¢l producto elabcrado
o los residuosg.

152,- El procedimiento para el tratamiecnto de mate-
riales por el calor, r ealizédndose dicho procedinmiento en la

forma y por lo#medios que quedan substancialmente descritos

y con referencla a uwno cualquicra de los cjemplos representados

en las figuras de los dibujos que se aconmpafian. i

"Un procedimiento perfeccionado para el tratamiento
de matcriales por el calor"; tal y como qucda substancial-
mente descrito en la presente menoria e ilustrado en los

dibujos que se acompafian.

S

Ecta menoria consta de catorce hojas escritas por
une gsola cara.
Madrid, 26 de Julio 1926.

John'Preqtice, Yy
Alfred Petter Pehyson.
Por pogor
WSINTGS L. ceaeza
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