MEMORIA DESCRIPTIVA

de una patente de invencién por 20 afios para Espaiia y sus colonias

por ” Perfeccionamiento en peliculas cinematograficas” (grupo 6,

clase 51) 4 favor del Sr. D. Albert Henry Smith, residente en

Birmingham (Inglaterra), calle Luke’s Road 155,

Esta invencién comprende ciertas wejoras en § refiriendo 4 peli-

culas cinematograficas y similares,

Estas peliculas tienen ordinariamente perforaciones rectangulares
& intervalos a lo largo de sus bordes para poder engranar con los
dientes de los rodillos de alimentacién del aparatc de proyeccién
o aparatos similares. Los rodillos de alimentacién giran con in-
termitencia a una velocidad considerable y por consiguiente los
dientes no efectuan solamente una apresién contra los bordes de
las berforaciones sino que tambien efectuar una accién agarrado-
ra resultando gue el material en los bordes de las perforaciones
se abre y se roupe.

Esta invencién tiene por objeto evitar estos defectos aumentan-
do de esta wmanera considerablemente la duracién de las peliculas.

Segun la presente invencién el perfeccionamiento de las pelicu-
las para cinematografo o artes similares consiste en que s¢ refuer-
za un lado de cada borde en todo su largo mediante una tira o cin-
ta de metal fijada o interpuesta en la pelicula previamente per-
forada. Las_tiras tendrén lengﬁetas recortadas que seran dobladas
para pasar primero atraves de las perforaciones de la pelicula y
despues alrededor del borde de estas perforaciones y la tira de
metal serd dispuesta y conectada a la pelicula de tal modo qué
esta pueda ser enrollada para formar un carrete pudiendo curvarse
perfectamente al pasar atraves del aparato de proyeccién o de o-
tro similar.

Las tiras de wetal estdn conectadas con la pelicula de tal modo

que no pueden separarse.



Las lenguetas de metal son prensadas preferentemente hacia
atras mientras que‘la pelicula y tira metflica pasan alrededor de
una superficie cilindrica. Las tiras metédlicas pueden tambien ele-
girse mds delgadas que la pelicula y si se utiliza esta clase de
tiras, entonces se colocan preferentemente al lado exterior de la
pelicula.

Refiriendome a los dibujos muestran:

Fig. 2 una vista de la cara interior.

Fig. 3 un corte transversal amplificado siendo tomado dicho
corte sobre linea x-x de Fig. 2
‘ Fig. 4 Corte en elevacién longitudinal en escala amplifica-
da sisndo tomado sobre linea y-y de fig. 2

Fig. 5 es una vista mostrando la posicién de la peliculs
‘al estar prensadas las lenguetas hacia atras en el lado interior
de la pelicula.

- Fig. 6 es una seccifén de un trozo de la pelicula en forma
modificada.

Segun la ejecucién de este inventc todo el largo de la peli-
cula -1~ es reforzado en cada borde por tiras o cintas metdlicas
-2-, colocadas en la cara exterior de la pelicula. Estas tiras
metdlicas tienen lenguetas -3-, sacadas de ellas, y dichas lengue-
tas son dobladas alrededor del éngulo de la perforacién -4~ y pren-
sadas contra la parte inferior de la pelicula. Esta pelicula puede
ser enrollada para formar un carrete y para pasar alrededor de
superficies presentado varias curveturas, pero tambien puede correr
en linea recta. Ya que la tira wmetédlica es colocada en la superficie
exterior de la pelicula, el largo de la tira metdlica gque pasa al-
rededor de una seccién curvada de la pelicula se diferenciaréd poco
del largo de la tira metdélica colocada en una seccibén derecha de
la pelicula y por lo tanto un wmovimiento ligero entre la pelicula

Yy la tira metdlica es preferentemente provisto, mientras que al mis-
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mo tiempo la tira metdlica lleva medios para gque no pueda sali
de su sitio con relacién 4 la pelicula, Las lenguetas metdlicas

~3- son prensadas con este fin preferentemente alrededor de los
bordes de las perforaciones, de tal modo ques un pequefio espacio

-5= queda entre el borde de la perforacién y el lado interior de

la lengueta, Para impedir el que las tiras salgan de su sitio, se
doblan algunas -2- hacia adelante y otras -2a- se doblan hacia

atras, Las lenguetas se prensan convenientemente hacla atras en

la pelicula, mientras que esta con la tira wmetédlica es doblada
alrededor de una superficie cilindrica, como se demuestra en Fig.4

de modo que el largo de una tira metdlica aplicada 4 la pelicula

es ligeramentc wayor que el largo de la pelicula, lo que permite
enrollar la pelicula § pasarla alrededor de rodillos con un movi-
miento relativamente minimal de la pelicula y tiras metdlicas, faci=-
litando asimismo 4 que pase la pelicula en una linea recta al ser
pasada atraves del aparato de proyeccién. Para dar suficiente fle-
xibilidad 4 las tiras metélicas, con el fin de evitar asi un dete-
rioro de la pelicula durante el uso, la tira metdlica puede ser de
un calibre wés delgado que la pelicula y para las peliculas ordina-
rias actualmente empleadas las tiras metalicas tendrdn tres milesi-
mas de una pulgada de grueso, siendo formadas de bronce fosforico §
de otro bronce, § de otro metal adecuado que puede ser laminado 6
cortado en tiras delgadas; todos estgs materiales deben poseer na-
turalmente la flexibilidad y resistencia necesarias. La flexibilidad
de estas tiras entre los puntos de fijacién permite tambien wn ligero
movimiento que tienme lugar en las tiras con relacién & la pelicula,de
modo que la pelicula puede pasar por cualquiera curvatura usual.

Las lenguetas de metal pueden ser estampadas en las tiras y pasa-
das alrededor de cualquier borde de las perforaciones de la pelicula
p.e. tal como se muestra en Fig.6; en la cual las lenguetas -6- se
doblan ya alrededor del borde anterior ya del bordg posterior de

las perforacicnes,
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tee aumentada, ya que la duracién de una pelicule hasta la fecha
depende generalmente del deterioro causado en los bordes de tas
perforaciones,

Las cintas metalicas protegen tambien 1% cara de las peliculas
de rasgaduras, wmientras que evitan completamente el gque la pelicu-
la sé’rompa 6 reducen su deterioro 4 lo menos 4 un minimo. Los bor-
des de las peliculas no podrén restregarse, lo que disminuye wmucho
la positilidad de encenderse la peliculé.

Y como este perfeccionamiento esta cowprendido en el articulo 12
de la Ley vigente de Propiedad Industrial podrd ser objeto de una
patente de invencién por 20 afios pars Espafla y sus colonias.,

Se solicita gue se conceda esta patente bajo la convencidn inter-
nacional basandose en la patente del pais de origen que es Inglate-

rrg n? 14028 del 3 de Junio de 1926,

NOTA

La patente de invencidn cuyo privilegio se solicita para Espafia y
sus colonias deberéd recaer en ”"Perfeccionamiento en peliculas cine-
matograficas” (grupo 6, clase 51) siendo lo que se declara como nue-
vo y de invencién propia lo siguiente:

12 ”Perfeccionamiento en peliculas cinematograficas” caracteriza-
do por el hecho de que una pelicula cinematografica es reforzada en
cada uno de sus bordes por una tira plana de metal colocada en una
de sus caras solamente, aplicandose las tiras de refuerzo fijandolas
§ interponiendoidas en los bordes previawente perforados de la peli-
cula,

2?2 ”Perfectionamiento en peliculas cinematogréficas” caracterizado
por el hecho de que es reforzado en un lado en todo el largo de cada
borde mediente una tira plana 6 cinta de metal, llevando lenguetes
de metal en la tira dobladas alrededor de los angulos de las perfo-

raciones en la pelicula, siendo la tira metalica de tal caracter y



¥y coneccién que la pelicula pueda ser enrollada firmement; en un
carrete, permitiendo no obstante un ligero movimiento entre la pe-
licula y la tira metalica, debido & las curvaturas variantes que
toma la pelicula, pero impidiendo la salida de la tira,

3¢ "Perfeccionamiento en peliculas cinematograficas” segln rei-
vindicaciones 1-2 caracterizado por el hecho de que las lenguetas
de metal son prensadas hacia atras en la pelicula, mientras que la
pelicula y tira wetelica son pasadas alrededor de una superficie
cilindrica.

42 "Perfeccionamiento en peliculas cinematograficas” caracteriza-
do por el hecho de que la pelicula es reforzada en una cara sSola-
mente aplicandose las tiras de refuerzo fijandolas o interponiendo-
las en los bordes previamente perforados de la pelicula por medio
de lenguetas de metal estampadas.de la tira metalica y doblades
alrededor de los bordes de las perforaciones, de tal modo que algu-
nas lenguetas se doblen en una direccién y algunas en otra direc-
cién para evitar su salida.

5¢ "Perfeccionamiento en peliculas cinematograficas” segun rei-
vindicaciénes 1,2,3,4, caractefizado por el hecho de gque las tiras
metelicas sean formadas de bronce 6 cualguier otro metal adecuado
para ser laminado 6 cortado en tiras poseyendo la flexibilidad
requerids asi como la resistencia necesaria y que sea preferente-
mente de un calibre wméds delgado que la pelicula, colocandose di-
chas tiras en un solo lado de la pelicula,

62 "Perfeccionamiento en peliculas cinematograficas” tal como
se ha descritc y demostrado en los dibujos adjuntos.

Consta de 5 hojas necanografiadas en una sola cara

Barcelona 14 Julio 1926
JUAN DE LA TORRRN
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