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por "Precedimiento de fabricacidn de tuberias con reves—
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MEMORIA DESCRIPTIVA

El procedimiento de febricacidn de tuberius
con revestimisnto interior de mortero spisonegdo, objeto
de esta patente, viene & solucioner la imposibilidad
préctice con que hasta hoy se habia tropezado al tratar
de congtruir "in situ" tuberias cuyo didmetro interior
ere insuficiente pars permitir el paso de un obrero, re-
solviendo & la vez el problema del encofrado y revesti-
miento interior, sea cuslquiera el didmetro que debe dar-

se & la tuberfia.

En las tuberias cuyo didmetro permite el psaso
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de un obrero por su interior, la operacidén del encofrado,
desencofrado y revestimiento interior no presenta ningun
inconveniente, ya gue hay suficiente lugar pars colocar
love encoirados, deshacerlos y correrlos.

Asi mis&o, la operacidn del reveetimiento en
las tuberfes cuyo didmetro permite el paso de un obrero,
se hace simplemente entrando este en el interior, y una
vez alll deposita en las pareaes el espesor necesério del
material que se destine a revestimiento.

En les tuberfas de pequeiio didmetro, la colo-
cacidén y corrido de los encofrados es operacidn dificil,
va que los encofrados dejados en el interior de las tube-
riag hasta el fraguado de las paredes, luego no pueden
ger retirvados & travds de los otros encofrados que sostie-
nen ain parte de pared no completamente freguada.

En el problema del revestimiento interior de
las tuberias cuyo didmetro no permite el paso de un cbre-
ro, husta hoy no habfa tenido solucidn préctica, tenieéndo-
la ghora completa y econdmica con el procedimiente objeto
de esta patente, y& que con €l se hace posible el enco-
fraic y revestido interior de todas las tuberfas, ses
cual fuere el didmetro que se quiera dar & las misméas.

El prrocedimiento objeto de esta patente, con-
siste en esencia en el empleo de unos encofrados en forma
de anillos © pequeifios tubos, fabricados precisamente por
apiscnamiento del mortero gue se dese&a emplear como re-
vestido de la tuberfa y los cuales, convenientemente dis-
pues tos suspendidos o spoyados, se colocan uno a continua-
cidn de otro, rejuntdndolos o no, pero de manera qQue ven-

gan & formar como un tubo continuo, el que cons tituye el



encofrado, elrededor del cual se dispone el material cen
el que se desea construir la pared de la tuberls, enco-
frado que dejado después preso en el interior del mate-
rial gque forma la pared de la tuberfe, viene & constituir
el revestimiento interno de la misma. |

Caracterizan el procedimiento objeto de esta
patente:

leo, El empleo de cortos tubos © anillos parae
constituir el encofrado, lo cual constituye un perfeccic-
namientec en los procedimientos h#sta hoy practicedes, ya
que evita el dispendio que represente el desarme y corrido
de los encofreados.

2%, Fl empleo de encofrados construidos pre-
cisamente con el mortero que se desea cue constituya el
revestimiento interior de la tuberfa, cuales encofrados
son luego abandonados en la posicion que ocupaban, pasando
a constituir el revestimiento de le misma, lo cual consti-
tuye el perfeccionamiento que representa el haberse dis~
puesto el revestido sin gasto slguno, y el de hacerlo po-
sible sea cualgquiera el didmetro que quiera darse a la tu-
berfa, ya que basta construir dichos anillos encofrados de
revestimiento con didmetro interior precisamente igual al
que se desea que tenge la tuberfa una vez construida.

3°, La exigua longitud de los anillos o cortos
tubos de encofrsdo-revestimiento, caracterizada por ser
menor que la longitud del brazo de un hombre, con lo cual
se hace posibls siempre hacer el rejuntado interiocr de unos
anillos con otros y constituye el perfeccionamiento de evi-
tar resaltos y rugesidades en el interior de la tuberia y

constituye sdemds el perfeccicnemiento que representa el
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evitar que el fluido gue discurre por el interior del tu-
bo pueda llegar a estar en contacto con el material gue
forma la pared propiamente dicha de la tuberia. Ademds,
la exigua longitud que se dd & los anillos © cortos tubos
constituye el perfeccionamiento que representa el que es-
toe pueden ser fabricados por apisonadio del mortero gue
los compone, el cual, dispuesto en moldes convenientes y
bien spisonedo & mano o mecanicamente, hace posible que
dichos anillos ¢ cortos tubos pueden ser extraidos del
interior de loe moldes antes del fraguado del mortero gue
los constituye, sin temor & que se derrumben facilmente.
Los &nillos o cortos-tubos de encof redo-reves-
timiento, pueden ser fabricados con moxrtero de cal, de ce-
mento natural o grgpier, como de cementa portland, de ce-
mento fundido, de asfalto, brea o resina, etc. es deéir
de cualguier material suficientemente aglomerante para po-
der formar con €1 tubos o anillos de suficiente resistencia.
Asimismo, le materis inerte que podré usarse
pere la fabricacién de dicho mortero, podré ser arena c&-
liza o silié%:: la gravilla, el ladrillo machacado, las
gecorias, etc., es decir, cualquier cuerpo inerte capaz
de poder ser aglomerado convenientemente con los glome-
rantes antes citados u otros gue conviniera poder utilizar.
Mezclado el conglomerante y la materia inerte,
con asgua, si agi lo requiere el conglomerante, con disol-
ventes, o bajo la accidn del celor (como, por ejemplo, &l
emplearse el asfalto, alquitranes, breas ¢ resinas) se in-
troduce en moldes convenientes, dentro de los cuales es

apisonedo el rortero, ya a mano, ya mecénic amente, hasta



obtener la suficiente cohesidn para poder ser desmoldeado
antes de fraguar. Podra, en &algunos casos, convenir de-
jar fraguar en parte o totslmente el mortero dentro de

los moldes, sin que ello constituya variacidn dentro de la
esencia de la patente qgue se solicita, si bien hay que ha-
cer notar que las més de las veces seréd conveniente, por
razdn de economia, hecer el desmoldeado antes de haber
fraguado el material.

La forma que puede darse & la gecocidn de los
anilloe © cortos tubos de encofrado y revestimiento, puede
ger la que convengea dar a la tuberlsa, ya circular, ovoide,
eliptica o cusdrada, sin gue varfe la esencia de la patente
al e@plicar una u otra. En las figuras 1 &l 4 se representan
algunas de las gecciones que méds corrientemente podrdn ser
adcptades.

Segdn se ha indicado, los anillos o cortos
tubes de encofradec y revestimiento pueden ser simplemente
dispuestos uno & continuacidén de otro, presentando enton-
ces estos sus bordes lisos, tal como se representa en
gseccidn longitudinal en la figure 5. Este tipo de anillos
scon bordes planos podré ser usado especialmente cuendo el
material que .se ha de disponer scbre de ellos para formeaxr
las peredes no sea muy fluido © no importe que liegue &
estar en contacto con los fluidos que circulen per el in-
terior de la tuberia, Estos miemos anillos o cortos tubos
de bordes lisoe, podrdn ser colocedos uno & continuacion
de otro por intermedio de cierto material de junta, tal
como se represents en la seccidn longitudinal de la figura 6.

Podré considerarse util algunas vecesg, con €l

fin de dar mayor trebazdn & unos anillcs con otros, dispo-



ner ei borde de eetos, como se muestra en vista y seccidn
longlitudingl en la figura 7, o sea con unos salientes dis-
puestos en cruz, los cusales introducidos en mortajas gue
tiene el borde opuesto del anillo siguiente, les impeosi-
bilita su movimiento relativo, tanto en sentido vertical
ctmo en el horizontal.

En la figura &, se representa en seccidn lon-
gitudinel, unos anillos uno de cuyos bordes tiene su sec-
cidn a pico de flauta, abierto hacia el interior, con el
fin de gue al disponerlos unos junto a otros, dejen en
su intericr un cierto espacic que puede ser rellenado con
el material de junta.

En la figura 9, se presenta en seccidn lon-
gltudinal, un tip¢ de anillo con los bordes dispuestos de
tal forma, gue al junter ﬁn anillo con otro deja en la
rarts superior un espacio para poder ser rejuntado por
el extevior del tubo, y en su parte interlor deja un es-
pecio para poder ser rejuntado por la parte inferior del
tubo, con 1o cual se evita el peligro gue presenta el
rejuntadc hecho todo por el interior, o se& de gue se
desprenda parte del material depositado para el rejuntade
de le psrte superior interior.

En la figura 10, se presenta en seccidn lon-
gitudinal unos anillos con bordes de enchufe y espacio
para el rejuntaio interior.

Todos los tipos anteriores, de bordes de
anillo, se han representado para tuboes cilindricos pox
le mayor facilidad gue representa el dibujo de los mis-
mos, perc se insiste en hacer censtar que dichas formas

de juntas, como cualquier otra gue pudiera convenir, lo
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mismo podrdn ser emplesdas para tubos cilindricos que

para tubes de seccidn ovoide, eliptica, cuadrada, etc.
etc.

La menera de llevar a efecto la fabricacidén
de luas tuberfas, objetc de esta patente, podrd ser ve-
risble en lo concerniente & la manere de operar, sin que
ello represente variacidn en léa esencia de la patente,
y&-que dzpenderd en gran parte de gue ls tuberia dgba
ser fgbricada dentro de una zanja © no, si ha de ser
construida de ladrillo o de hommigdn la pared de la mis-
me, de los medios que se diepongan y de otras causas8 gue
en c&ada caso pueden presentar. De todas maneras, & fin
de der un& idea aungue suscinte de la manera de operar
en diversos casos, Yy & titulo de ejemplc, se presentan
elgunas de las maneras mds corrientes que podrén adop-
tarse.

Si, por ejemplo, se trata de construir segun
el procedimiento objeto de esta patente una tuberia cu-
yas paredes deban ser de ladrilleos, se empezard constru-
yende, como se represents en seccidn transversal en la figu-
ra 11, la parte inferior o solera de la tuberia hasta una
&l tura conveniente, cgue supondremos ser la l-1l. Esto hecho,
se irdn colocando los anillos encofrades uno junto a otro,
tal como se representa en seccidn longitudinael y trans-
versal en la figura 17. Dispuestos en esta forma los ani-
lloe o cortos tubos, se irdn colocando sobre ellos, tal
como se Trepresenta en seccidn transversal en ls figura 13,
los ladrillos que deben formar la pared de la tuberia,

utilizsnde los anillos como cimbra o encofraedo, el cueal

dejaio en el interior, cuando camplete el fraguedo del



material de junta de los leadrillos, passrd a actuar cowmc
revestimiento interior de la tuberia.

81 se trate de construir la tuber¥a con pa~
redes de hormigon y supongamos yue dispuesta con el inte-
rior de una zanja, se podrd precceder tal como sigue: Cone-
truida la zanja y refinados convenientemente sus taludes
y solsr&, se rellena la parte inferier de esta con un es-
pesor conveniente de hormigén, tal como se representa en
seccidn transversal en la figura 1l4. Esto hecho, se de-
jard endurecer un poco la masa de homigon y entonces se
colocarén sobre ella los anillosrencofrados, tel como se
representa en luas secciones longitudinal y transversal de
la figura 15. Colocados los anillos ds encofrado, se
verterd scbre ellos el hormigdn, procurando gue se rellenen
por igusl ambos lados, & fin de no producir empujes inne-
cesarios gque pudieran desplazar el encofrado, y continuan-
do asf se ird rellenando la zanja hasta una &ltura con-
veniente, dando a su parte superior la forma convexa que
en la figura 16 se presenta, u otra cualquiera gue pu-
diera convenir. Vertido todo el hormigdn y envuelto asi
convenientemente el encofrado, se deja fraguar dicho hor-
migdn, con lo cu&l los anillos encofrxzios de mortero api-
sonado guedan aprisonados en su interior, pasando desde
entonces lo gue antes fué encofrado y gue did forma in-
terior a la tuberfa, & ser su revestimiento interior.

Cuando la seccion de le zsnja es mucho mayor
que la seccidn de la tuberfa gue se dessa cons truir en su
interior, o debe ser la tuberfa construida elevada sobre

el terreno, se podrd operer utilizando como encofreado ex-



terior, tal y como se representa sn seccidn transversal
en la figure 17, dos tablas 1-1 convenientemente sepéa~
rades y spuntaladas. Dispuestas asi dichas teblas, se
rellenard le parte inferior del espacic comprendido en~
tre ambas con una solera 2, la cual se desja endurecer
hasta presentar suficiente cohesidén pare poder disponer
gsobre ella lcg anillos 3. Una vez dispuestos estos, se
cclocaré sobre ellos el hormigén, tal como se ha indi-
cado en el casc anterior, y asimismo se procederd al to-
tal relleno, quedando la masa 4 tal comoc se representa
en la figura y, por tanto, el material &-4, gque forma
le pared de la tuberfa, envolviendo totalmente el enco-
frado, y esimismo al fraguar el hommigen pasa el enco-
frade de anillcos a constituir el revestimiento interno
de la tuberfa, guedando con ello la tuberis fabricada se-
gdn el procedimiento de fabricacion de tuberfas con re-
vestimiento interior de morterc apisconado, cuya patente

ge sclici ta.

NOTA

Se reivindica comec objeto de esta patente:

1.~ Procedimiento de fabricacidn de tuberias
con revestimiento interior de mortero apiscnade, careac-
terizadc por disponerse el material gue debe constituir
la pared de la tuberfa a construir alrededor de uns serie
de anillos © cortos tubos, construidos con mortero gpisonado,
y que convenientemente dispuestos unos & continuacidn de
otros forman un tubo continuo que &ctia de encofrado mien-
tras se dispone & su alredsdor el material que ha de cons-

tituir la pared, y dejaco luego en el interior del tubo
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construido viene a constitulr su revestimiento interno. .

2.- Precedimiento de fabricacidn de tuberias
con revestimiento interior de mortero spisonalo, segun
la primera.reivindicaoidn, en que log anlilos o cortos
tubos que aotdan de encofrado y luego de revestimiento
interior son obtenidos con mortero de cal, cementos, as-
fealto, bres, bet?nes o resinag, y arena, amianto, esco-
rias, o ledrillo machacado, convenientemsente apisonado
a mdguina o & wano dentro de moldes, de los cuales pue-
den ser extraidos antes o despues de su fraguedo.

3.~ Procedimiento de fubricacidn de tuberias
con revestimiento intericr de mortero apisonado, segmdn
las reivindicaciones 1 y 2, en gue los anillos o cortos
tubos? tienen una longitud menor que el brazo de un hombre.

4.~ Procedimienteo de febricacidn de tuberizs
con revestimiento interior de mortero spisonado.

Todo tal y como se describe en el curso de
le presente memoria, que consta de diez pdginas foliades,
escritas por una sola cara.

Barcelona, 13 de Julio de 1926.

P. p. de Don Cdsar Molinas Opisso,
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