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JJ1  desarrollo moderno del campo de a p li ­

cación del cemento requiere mayores exigencias pura 

l levar la  molienda f in a 'd e l  cemento al mayor extremo, 

la  experiencia compr ueloa no oíste, rite que en los 10 l i ­

nos de bolas para la  molienda (molinos de tubos) de los  

d isp ositivo s  conocidos, existe un lím ite para el grado 

de finura, del producto obtenido porque cor. la  c o r tim a -

1



4

c oCsf
c7>

i

t

c i ó n  ¿ e  l a  n o l i e r d a  f i n a  disminuye e l  rard im iento  

er. p r o g r e s i ó n  á enas i  acl o rápida en r e l a c i ó n  ¿ e l  r e s u l -  

t ed o 'or o a uc id o ,

l o s  erp er iment os ¿3  l o s  p ec t i  o nar i o s  

a e  s s t s  imperito han probado q..e lo  que impide un i n ­

cremento en la  f in u r a  s i n  d ism inu ir  e l  rerdimier-to  

m a te r ia l  en l o s  molinos de l o s  t ip o s  conoc idos ,  se 

furda  en que a c i e r t o  grado ¿o  f in u ra  t i e n e  e l  c e ­

mento fu e r t e  t erd encic. a d h e r i r s e  o p ega rse  a l o s  c u e r ­

pos de molienda en forma que é s t o s  se cubren ¿ e  

p e l í c u l a  que disminuye ia e f i c a c i a  de la n o l i  ende.

e una

un g r a¿o c o ns id er a b le .

j n  v i r tu d  ¿ e  e s t e  hecho t i e n e  este  

invento  por o b j e t o  separar o eliminar d i c h a  p e l í c u l a  

o capo de l o s  cuerpos ¿ e  moliera, durante  las  opera ­

c i o n e s  a i n t e r v a lo s  con v en ien tes .  Set o concepto  

fundamental ¿ e l  invento puede r e c l i n a r s e  por v a r i o s  

medios d 3 l o s  q ’ e se mencionan'’ algunos en l o  que s i -

ó sA'-' *

Una forma de logren d i s h c  f in u r a  coi. -  

s i s t e  en sus traer  o eximir l o s  cuernos de ’.ioliert-a du­

ra n te  c i e r t o  tiempo y en e l  lugar en que api-rece 1, d i ­

f i c u l t a d ,  de l e  a c c i ó n  de  molienda y d i r i g i r l o s  por  el

e sp a c io  l i b r e  ¿ e  la. cámara, ¿ s  molienda de vue lta  o 

d e  nuevo ¿ e n t r o  ¿ e l  molino a un punto en que el mate- 

s i : !  en t ratam iento  es más o rd in a r io  a l i n d e  que pue­

dan v o lv e r  a se g u ir  l a  molienda en ese lugar .  .De­

jando l o s  cuerpos de molienda t r a t a r  d i c h o  materia ,1 b a s ­

to  en esta  forma., se  l im p ia rá n  co ip le ta u en te  de s u ca ­

pe o p e l í c u l a  adhsrente de m ater ia l  f i n o  hasta que ha­

yan seguido de nuevo a l  p unt o d e l  molino en que se r e -

c nb r ah nuev ame nt e con l a  p el 1 c ula ~r o o *
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\ Otra forma. ci e op er ar co nsi s t e e -i i X1 —
s ef 1 a r 0 arr er d e v ez e n e uand 0 lo s c uerpos a e no -
l i  erá a. P¡;• v»a l i b e ra r lo s  de la p e l í cula, mediant 9 umn fZ)

c o r r i  e" ,':t :3 1■1 e a i r e  i  nsu f  1 ad a, cuyo pro c ediimi ento  p ue-
d 3 tene 1 ugar s ea er e l i nt e r io r 0 en el OXt eri 0r d
n o l i  no mrJ gin  qu e con  e l l o s e pr oa uzea s ep.: rae ió n Ci.1 *“
guna er:tl■ e e l  tuat e r ia l  f in a n ert e 10 l i d ,0 y la  part

u ®1 ^is-v.o que ¡.un no ha l le g a d o  a é s t e  ú lt im o  grado.

3?i nalraent e lo e  cuernos de -ioliende, e u e -  

der. ser  d i r i g i d o s  fu era  d e l  m olino h a c ia  un lugar con ­

v e n ie n te  pare, somet e r lo s  m ecánica o q iá•nieament e a 

un p ro ce s o  d e  lim p ieza  o •‘barrido , que una vez v e r i f i ­

cado vuelvan o tra  vez l o s  cuerpos a l  m olino, por ejem­

p lo  a l  lugar de entrada juntamente con e l  m a ter ia l  a

no 1 ei■ p ar a prosa g u ir  el. t r a b a jo .  Le>S u ibu j os adj un-
tos  1’ epres¡ e rrt a n uoa cá ; r  a p ar a m 01 i  e rd a f i  na. d e Un ¿0-
l in o d e Le>l¿s pr ov i st 0 de d i s p o s i t i v o s P¡ r a  r e a l izar
e l  pr 0 c edi mi ent 0 primer ane nt e nombr ad 0 y en que l i  í
gura 1 ex o one una se co i ón  lo n g itu d in a l de la  cámar a d e
mol i eí rd- c . x i na y la  f ig u r a  2 un c o r t e  t rau ov e rsa l u e la
mi snc•• La cámclX ci d 0 m olienda f in a  1 es tá l i  ai t ad a
p or aribos extr enos medi ant e una p; red f  i IX. 1 d o b l e 2 en
el ext r  emo de la entrad a y  3 en e l  ext remo de la Cl 0 l. -
CctX'-mjcL• 0 q li& n d i  spue s to  en forma co.r r i e nt e e n C ó.
Xvllct e d i c has pa:r ed es d o b le s ,  unas p a l eta s co lo c . r\ , ,

r ad i  aImert e que ¡d ir ig e n e l  m a ter ia l  de sd e la  cir<cur:-
f  er enc ia  a e l mo 1 :i no hac i a su  e je , a f i n di3 l lev a :r io al
ext r  e'no c. 3 la  cárTiara de mo 1 i  3 nd a f  i  .a. •i  y a l  ex t ]c emo d e

d esca rg a  a l  muñón 5 hueco d e l  m ol ino .  La p t-.red i u t e -  

r i o i  —- e l  .uolimo esta p r o v i s t a  a q nerv ios  6 d is p u e s t o s  

d i s t a n c i e n  mutuas conven ientes  y que t i e n d e n  a aumen­

tar l a  a loura  s,scer.sional de l a  carga d e l  molino en el
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d i  sp uest o

tambor en que le. d i r e c c i ó n  es h a c ia  a r r ib a ,  

ele molienda f i n a  está, p r o v i s t a  l e  un tubo 

axialment e so lidament e f i j a d o  a l a  cámara gi

7

rundo d icho  tubo juntamente cor. l a  cámara de molienda 

f in a  y ten iendo  in te r io rm en te  un t o r n i l l o  t ra n sp or ta ­

dor S en una d i r e c c i ó n  t a l  que durante el g i r o  de la  

cámara que im pel irá  un c i e r t o  o b je t o  en el tubo ha­

c ia  el extremo de sum in istro  o carga, d e l  m ol ino .  JJn 

l a  parea extremo d o b le  2 hay un caso l i b r a  9 desde el 

t libo a l a  cátiara de molienda f i n a ,  --'.ientras que el 

tubo está cerrado por su extremo opuesto .  ,¿¡n e s te  

ú l t im o  extremo d e l  tubo y a ángulo r e c t o  a l  mismo se 

h a l la n  d i s p u e s t o s  dos  brazos  curvos d 3 p a l e t a  hue­

ca (v é a se  f i g u r a  2) l o s  cua les  'durante el g i ro  d e l  

molino  _svantan l o s  cuerpos u 3 molienda desue la  carga 

11 -.3 r a  l l e v a r l o s  a l  tubo 7 por  el cual el t o r n i l l o  

t ra n sp orta dor  8 l o s  conduce a l  extremo de suministro  

o cumulación de l a  cámara de  n o l i  end^ de donde pa ­

se n de nuevo a. l a  cámara de molienda, por d icho  tubo 9 

DI tubo 7 se mantiene en p o s i c i ó n  me­

d ia n te  r i o s t r a s  arqueadas 12 f i j a d a s  con  l o s  pernos 13 

d e ja rá  o pare, l o s  ú l t im os  l o s  esp a c ios  l i b r e s  de l o s  

nerv ios  6. 'Tediante esta d i s p o s i c i ó n  l o s  d i s p o s i t i -

vos  de f  i  j ; ,c i ó n no están exp uie í?tos a l  d e s g a s te .

j j sta  s o l i c i t e que corresponde  a 1 el

pr  es ent; ad a. en Diñamarca, e l 14 de agosto  de 1925, se

; coge a l o s  b e n e f i c i o s  d e l  a r t í c u l o  16 de l a  Ley de 

p rop ieda d  I n d u s t r i a l .

- 0 - -• 0 T - 0 -

Los p untos d e inv en c ión  p ro p ia  y nue-

va. que se  presenta n para qu e o e a n o b je t o  de esta P r -

t e rt e f e  v e i n t e  años, son lo s  s i g u i e n t e s :

-  Un p roced im ien to  en r e l a c i ó n  con1?



1 - n o l i  ere-, a f i n a  d e l .  cemento u op era c iones  s im i la re s  

en m olinos  de col-es (m ol inos  cíe t  dbo) caract  er izado  

en. que durante  el í  ui c ionan i  ento y a in t e r v a lo s  apro ­

p ia d le ,  lo.:., cuerpos de  moliendo se animen o l i b e r a n  de 

la  p e l í c u l a  de m a ter ia l  sdherente  cae l e s  r o a - a  y 

u i  smi nuy e s u ef' i  c a c i  a. de no 1  i  ou- a .

29 -  Un p roced im ien to  según l o  r e i v i n ­

d i ca d o  en e l  punto 1 ?, carnet e r i z o  uo en ope en un l u -  

pc..r conven iente  d e l  molino, l o s  cuerpos de  molienda 

se d i r i g e n  por  stu e sp a c io  l i b r e  hacia  el extremo de 

entrada d e l  mol ino a f i n  de que se mezclen de ese mo­

do  con  mat e r i a l  más casto  y cíe c o n s ig u ie n t e  queden lira 

p i o s .
3 ° -  Un p roced im iento  según lo  r e i v i n ­

d i ca d o  en el punto 19, c a r a c t e r i z a d o  en que en un l u ­

gar apropiado d e l  molino, l o s  cuerpos 0.5 molienda, se 

someten a l*-. a c c i ó n  d e l  a i r e  de ins i f  l a c i o  n.
40 _ u n p í o c e d i n i e n t o  según lo  r e i v i n ­

d ica do  en e l  punto 19, c a r a c t e r i z a d o  sr. que en un 

lugar  conven iente  d e l  molino, lo.-, cuerpos de moliendo.

:t e r io r  y se  someter; meca. nica, o quimi-  

:8v;t e a. una a c c i ó n  de  l im p ieza  para, v o lv e r  entonces
ü 0 d i r i g e r a l

C cú. -*! 3 y. 0 0 &■

al .noli s o .
f o  _ Un proced im iento  para l a  molienda

i  i  ix d e l  cemento o s i m i l a r e s .
Pol  y como se lia. d e s c r i t o  en la  uemori '

que antecede, representado en lo s  d ibu jo . ,  que ~e ¡̂ .cora 

peñan y cor; l o s  f in e s  que se  han e s p e c i f i c a d o .

U3t a 1.1 emo r i  a c o nst a de  c i  nc o ho j as 

e s c r i t a s  por  una s o la  carr. -
...C/JU 1- iu , (Oiv j u l i o  x9~U

AThwto de ISaabnru
Por Poder
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