MODELO DE UTILIDAD

Que por veinte allos pars Espafia y sus posesiones ,
ge solicite a favor de Dii# Corina Cristopulos Arbe,
de nacionalidad Espafiols, domicilieda en Madrid, (Es-
pafia) Cartegens, 16 y D. Tito Mezzi Lavagna de Naclo-

nalidad Italiana domiciliado en Madrid, (Espsafia) Lo-

pe de Rueda, 34 por:"CABEZAL PARA LA SOLDADURA DE FLAS

TICOS"

MEMORIA DESCRIPTIVA
La presente descripciodn sé refiere & un cabe-
zal de soldadurs para materiales plésticos y especial
mente pare films de hojas o en forma de poliethyleno,
polivinild o semejantes,

El solicitante es propietario del M, U.n273329
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concedido.

Por un dispositivo de las mismas caracteristioss, que
ha proporciocnado un excelente jﬁego en la industria,.
Este dispositive efectus DOS sgoldaduras von corte si-
multeneo debido & que,al bajar la hoja caliente de la
guillotine, realiza simultsnesmente la doble scldadura
depositando en ambos lados del mismo el material que ha
Bundido cortandose.
En el modelo original, el elemento calefactor y de cor-
te se constituye po¥ una resistencia filiforme que &c-~
tus en el momento que ha sujetado el mmterial a tre-
tar por une patilla horquillada.

Bl modelo de utilidad que se solicita, se basa en el
mismo principio que el anteriormente descrito, sosti-
tuyendo la resistencia filiforme por una cuchille que
se calientea por mediacidn de una resistencia yuxta-
puesta y en intimo contacto. de‘manera que es posible
el funcionamiento continuo del cabezsal sin peligro de
ruptura de dicha resistencia que gueds totalmente ais-

lada de la zona de trabajo, Con este sistema de consi-
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gue una gran economia en el precio de fabricacidn de
la méquine por haber eliminado el trasformador d@ &li-
mentacién de la resistencia de corte, que por su pe-
quefia resistencia eléctrica no era posgible conectar
directamente a la corriente de 1fnea (125 o 220 vol
tios) mientras la resistencia que se utiliza en el mo
delo que se solicita tiene hilo de seccidn y largo
caloulados paera lograr su conexidn directs a la 1i-
nea de alimentacidn (125, 220, 380 voltios. )

En este mismo cabezal, se¢ modifican notablemente los
mecanismos que proporcionan ie sujeccidn del matefial
& tratar, @l objeto de alcanzar una retencién efec-
tiva, sea cual sea el grueso del cuerpo que ha de ser
soldado y cortado, a& la vez que esta retencidn presen
ta un cardocter eléstico gue imparte una mayor repi-
dez y precisidén en la operacidn.

Para la mejor comprension de cuanto antecede, se acom
pafia uneg hoja de planos en los que se pepresenta esque
méticamente la invencidn que a2 continuacidén y con re-
ferencie & los mismo planos, se desoribe detalladamen

te.
- 3-—
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En dichos dibujos:

La fig. 12 es una vista lateral de alzado del gis-
positivo de que se trata.
Le fig., 28 es una vista frontal del mismo elemen-
t0 seccionado & lo largo del plano marcade como II-II
en la figura 1e.
La fig. 38 finalmente ilustra une vista lateral
de la cuchilla de corte con la resistencis adoseada.
Segin queda representado en los dibujos, la mar
c& -1- se refiere a la bancada del conjunto, que en
una de la extremidades comporta una caje de conexidn
-2~ para el suministro, controlsado mediante inter-
ruptor incorporado -3- en la parte superior, de una
resistencia a la que mds adelante se hace mencidn.
Sobre le parte considerads como fije del elemento que
se describe, se establece un sjs de articulseidn —4-
para un brazo-5-portador de la cuchilla de corte —b6-
la cual se retiene simplemente por introduceidn ten~
sioneda a lo largo de una delss aristas longitudina-
les, on este easo la marcada como -7- que tensiona

Y.
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eldsticamente @ la anterior cuchilla por la forma cuas
drada dela seccién del citado brazo =5- y en cuyw arig
ta de penetracidén se previene unas garras -8- que son
la gue entra en conﬁ:cto con la anterlormente citada
cuchilla, & manera de disminuir la zona de contacto
que permitirfe la transmisidén del calir engendrado pa
ra la misma a través de la resistencia eléctrica in-

corporada -9- que se sujete’ mediante los agrafes latems

rales y conexionada adecuadamente @& al saja - 2 - Es-

te brazo articulado que presenta en la extremidad de
basculacidn una empufiadura -10- de material dielde-
tirco y resistente al calor, mercedo como -10- gque &l
ser presionads menualmente, vence la resistenciﬁ de
un resorte =ll- ligado por una parte a este mismo bra
z0, y por de otra cubierta -12- en la que se es-—
tablece la articulscion -4- y en la cusl asimismo, se
presenta un segundo brazo -13- que mediante un resor-
te -14~ tiende en el reposo, a alecanzar una posicidn
equivalente a la tedrica de la bisetriz del angulo

definido entre la superficie de la bsse y el plano

-5m
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activo de la cuchilla, en tanto que en el momento en

que el brazo porsador de esta es accionado & través del
maneral -10- esta segundo brazo intermedio bmscula, pa-
r& gpoyar sobre los tacos de soporte -15- de material

eléstico, entre los cuales se define la 1inea de corte
~16~ ei la que penetra la cuohilla en el momento en que
&l seguir ejerciendo la preaién en el maneral =10 ﬁqg
ce la resistencia elédstica del resosre =l4- que mantie-

nen la posicidn anteriormente indicada para el reposo

entre los brazos moéviles.

1l brezo movil intermedio ~13- presenta un perfil
rectangular, preferentemcnte hueco, tal como se apre—
cia en la figure 28 sl tiempo que una& ranura laongitu-—
dinal ~17- a través de la que discurre y se guia la cu-
chillas -6- y efectus la nisidn de retener sl material
& tratar por simple presidén sobre los tacos elésticos
=15=.

De la descripeidn precedente, se deduce la facili-
dad de soldadura y corte de una banda tabular continua

de los maseriales adecuados, en los que regularmente

~6-
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distribuidos se disponen los objetos que han de ser
preservados, realizandose las citadas operaciones en
un tiempo limitado & los segundos de colocacidn y ac-
clonamiento del brazo superior psara gque cede uno de los
dichos elementos gueden perfectamente dispuestos para
su expsdicidén a uso.

Descrite suficientemenne la naturaleza y objeto
de la peesente invencidn se hace constar que en la mig
me. podrém ser variables los materiasles, formas y dimen
siones, y en genersl, cualquier otro detalle accesorio
0 secundario que no altere, camble ni modifigue la esen -
octalidad propuesta.

Los términoe en gue queda redactada la presente
memoria, con ciertos y fiel reflejo del objeto deseri
to, debiendose tomar con cardcter amplio y nunca en

forma limitativa.

| RETVINDICACIONES

le,.- "CABEZAL PARA BA SOLDADURA DE PLASTICOS", Esen=

cislmente caracteriado por comprender dos brazos ar—
ticulados sobre un mismos eje, de cuyos brazes uno &dop
ta 1la pesicidn tedrica de la bisetriz determinada por

i
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, 61 extremo y la base de sutentacidén del conjunto, en
ume de ocuyas extremidades se establece la artioﬁlacién
citada, y mantenidndose los anteriores elementos en
las posicidén citada y durante el reposo de funoiongmiqg

130 t0 mediante la incorporacidn de sendos resortes de los
cuales uno es helicoidad y detraccidn unidos entre el
brazo superior y el soporte de articulapidn, en tanto
que ol otro y correspondiente al bfazo intermedio es
preferentemente filiforme y tendido entre ambos bra-

135 z08 basculantes.

28 ,-"CABEZAL PARA LA SOLDADURA DE PLASTICOS"
Segﬁn’la reivindicacidn anterior, caracterizado porque
el brezo extremo superior p-resenta una seccidn recta
trangversal de generacidn cuedrada y dispueste de me-
140 nera ¢ ue una de sus diagonales coincide con el plano
de basculacidn, con la particularidad de que la aris-
ta inferior queda tallada de maners que proporciona con
distanciones uniformes una gargas enfrentadas em ambos
laterales entre las que se aprisiona y mantiene una cu-
145 chille laminar de material altamente conductor del oe-

-8



lor que en la parte interna del mismo brazo dispone adoe:
sads de una resistencia eléctrica unide por engrapado y
protegida a efectos dlelectricos.

38 ,~"CABEZA PARA LA SOLPDADURA DE PLASTICOS"

150 Segin las reivindicaciones anteriores, caracterizado
porgque el brazo intermedio presenta un perfil rectan-
gular que segun el plano de basculacidn y en coiciden—
cia con el posiéionado de la cuchills perteneciente
el brazo superrior que lo arrastra en el desplazamien~

158 to a través de empufladura exterior, presents una hen-
didura longitudinal y pasante de ambas paredes oponen
tes del cuerpo de formazion, que coineciden con otra
hendidura semejante proporcionada en la base por la
separacidn existente entre dos elementos longitudina-

160 les de material eléstico, entre los cuales y la super
ficie inferior del citado brazo intermedio, se efec-
tua la retencidn del material a tratar

48,- "CABEZAL PARA LA SOLDADURA DE PLASTICOS"

Segin queda descrito y reivindicado en la presente
165 memoria gue consta de nueve hojas foliadas y mecano-

grafiadas por une sola cara a la gue la llustren los

n 'm L Y
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