
Memoria, d e s c r i p t i v a  que se acompaña á la  S o l i c i t u d  de Cer-
i

t i f i c a d o  de A d ic ión  á la  patente p r in c ip a l  N® 94,741, expedida 

e l  24 de Enero de 1926, á favor  d e l  P ro f ,  Dr, Ing. H u g o  

J u n k e r s, res idente  en Aachen-Erankenburg (Alemania), por 

"UN DISPOSITIVO PARA LA RECALCADURA de CHAPA", presentada en e l  

M in is t e r io  de Trabajo, Industr ia  y Comercio,

El presente invento se r e f i e r e  á otra conformación del  d i s ­

p o s i t i v o  para v a r ia r  la  forma de la  chapa según la patente p r in ­

c i p a l  N° 94.741 y se propone conseguir  una s i m p l i f i c a c i ó n  del  

a c c i  onami ento,  tanto cuando se maneja á ma:po como por medios me­

cánicos  haciendo que s o l o  se n e c e s i t e  un es.fuerzo ún ico  para con­

seguir  tanto e l  agarre de la  p ieza  de traba jo  como la  a l t e r a c i ó n  

de forma ( re ca lca d u ra  ó, e s t i r a j e ) .

Esto se consigue según e l  invento haciendo que la s  quijadas 

de cada, par de estas  situadas a l  mismo lado de la  herramienta se ji 

apoyen en un cuerpo prensor con s u p e r f i c i e s  o b l i cu a s ,  de manera 

que una pres ión  e j e r c i d a  sobre las  quijadas r e a l i c e  tanto e l  c i e ­

r re  y a p r ie te  de la p ieza  de t ra ba jo ,  como también e l  movimiento 

de las  quijadas en d i r e c c i ó n  de la  s u p e r f i c i e  de la  chapa. Al ' 

mismo tiempo se px*evé con p r e fe r e n c ia  e l  r e t r o c e s o  automático de 

la s  quijadas á su p o s i c i ó n  i n i c i a l  al  cesar la  pres ión ,  mediante 

m uelles ,  pesos ó s im ila res .

Según e l  sent ido  de la  in c l in a c i ó n  de la s  s u p e r f i c i e s '  o b l i ­

cuas de l o s  cuerpos prensores ó de la s  caras de la s  quijadas  apo­

yadas en estas  s u p e r f i c i e s  obl icuas»  dichas qu i jadas  se a p rox i ­

marán ó a le ja ra n  entre s i  por l a  indicada pres ión  ó sea,  se ob­

tendrá una reca lcadura  o un e s t i r a j e  de l a  p ieza  de ti ’abajo  co­

g id a  entre la s  quijadas.



El invento permite s e r v i r s e  de cua lesquiera  d i s p o s i t i v o s  

prensores para e l  accionamiento de l  instrumento, por ejemplo ca­

b a l l e t e s  de t o r n i l l o ,  prensas de h u s i l l o  ó s im i la res .  De igual  

manera un d i s p o s i t i v o  de e s ta  c la s e ,  por e f e c t o  de su s e n c i l l o  

funcionamiento se presta  también de modo e s p e c ia l  para ser movido 

mecánicamente. También es p o s ib le  t ra b a ja r  simultáneamente va r ia s  

p iezas  de t ra b a jo  ó e l  t ra ba jo  simultáneo de bridas  p a ra le la s  de 

un p e r f i l ,  insertando la s  herramientas según e l  invento en dichas
i

prensas en acoplamiento en s e r i e .

El d ibu jo  adjunto presenta v a r io s  ejemplos de e je c u c ió n  d e l  

invento.

La f ig u ra  1 presenta en v i s t a  de r e l i e v e  un par de quijadas.

La f ig u ra  2 presenta e l  acoplamiento fundamental de un d i s ­

p o s i t i v o ,  según e l  invento,  en secc ión .

La f ig u ra s  3 y 4 presentan en s e c c ió n  l o n g i tu d in a l  y trans­

v e r s a l  un d i s p o s i t i v o  para r e c a l c a r  br idas  p a ra le la s  de un per­

f i l  en U, rea l izándose  e l  accionamiento de l  d i s p o s i t i v o  mediante 

una prensa de h u s i l l o .

La f ig u ra  5 presenta o t r a  forma p o s ib le  de e j e c u c ió n  de un 

d i s p o s i t i v o  según la s  f iguras  3 y 4, en se cc ió n  l o n g i tu d in a l .

Según la  f igura 1, la s  quijadas 1 y 2 están p r o v is ta s ,  según 

se ha. d e s c r i t o  ya en la  patente p r in c ip a l  de pro longac iones  3 a 

modo de d ientes  ó peine,  la s  cuales  3irven para gu iar  l a  p ieza  de 

tra ba jo  durante la  deformación y al  mismo tiempo impiden que 3e 

desvie .
La f igura 2 presenta un d i s p o s i t i v o  p r o v is t o  de t a le s  qu i-
i

jadas.  Las q u i j a d a s . 1, 2, 3, 4 están p ro v is ta s  en su lado  v u e l to  

contra l a  p ieza  de tra ba jo  6 de s u p e r f i c i e s  ob l i cua s  7, la s  -cua­

l e s  pueden r e sb a la r  sobre otras  s u p e r f i c i e s  o b l i cu a s  correapon- 

d ientes  de cada uno de lo s  cuerpos prensores 3, 9.
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Meciente muelles  10 in s e r to s  en l o s  r e c o r t e s  le  la s  q u i ja -  

l3.s 1, 2 o 8, 4 (o  también mediante pesos de a cc ión  análoga) la s  

quijadas se mantienen separadas entre s i  en la  p o s i c i ó n  de reposo 

Si sobre l o s  cuerpos prensores 8, 9 se e j e r c e  una presión,  

entonces,  por e f e c t o  de la s  s u p e r f i c i e s  ob l i cu a s  7, actúa sobre 

la s  quijadas, además de la  fuerza v e r t i c a l  de pres ión ,  o tra  tam­

bién h o r iz o n ta l ,  que t iende á aproximar entre s i  la s  quijadas 

apoyadas en e l  mismo cuerpo prensor. Mientras que con la  fuerza 

v e r t i c a l  se r e a l i z a  e l  agarre s ó l i d o  de la  pieza de t raba jo  6 

entre la s  qu i jadas ,  la s  fuerzas h o r iz o n ta le s  r e a l i z a n  e l  acerca ­

miento de la s  qu i jadas  y por cons igu iente  una reca lcadura  de d i ­

cha pieza de t ra b a jo .  En la  d i s p o s i c i ó n  inversa de la s  s u p e r f i ­

c i e s  ob l icuas  7, de suerte que la  fuerza  h o r iz o n ta l  or ig inada 

a i  oprimir unos contra o t ro s  l o s  cuerpos prensores ,  t iene  tenden-: 

c ia  á g i r a r  ha c ia  afuera de la s  qu i jadas ,  t iene  lugar,  natura l -
, i

mente, un alargamiento de la  p ieza  de t ra ba jo ,  

i Las f iguras  3 y 4 presentan e l  accionamiento simultáneo de

v a r io s  de es tos  d i s p o s i t i v o s  mediante una prensa de h u s i l l o  para 

deformación simultánea de dos br idas  p a ra le la s  de un p e r f i l  en U. 

Los instrumentos constru idos  en conformidad con l a  f igura  2 se 

insertan  en la  prensa de h u s i l l o  12 acoplados en s e r i e  y trabajan
y I

simultáneamente la s  dos br idas  13, 14 d e l  p e r f i l  en U,

Los cuerpos prensores 14, 15, 13, 19 y la s  p iezas  interme­

d ias  16 recambiables se unen á guias 17, de manera que se des ­

plazan en d i r e c c i ó n  de la  pres ión  de prensado, pero no pueden 

desviarse  lateralmente .

En la  forma de e je c u c ió n  de la  f igura  5 cor respondiente á 

la s  f iguras  3 y 4, l a  pres ión del  cuerpo prensor 14 se transmite 

por un ba s t id or  de tra ba jo  a l  o tro  directamente por medio de dos 

quijadas 21, 22 que pueden seguir  e l  movimiento de deformación.



9 8 0 1 9

Asi se e v i ta  en la deformación de br idas  p a ra le la s  de p e r f i l e s  

e l  ensanchamiento de la  parte no trabajada de l  p e r f i l , '  e l  cual 

podría  presentarse  a l  hacerse la  pres ión  s irv ién d ose  de quijadas 

con caras o b l i cu a s  también entre la s  bridas,  por e f e c t o  del acor-  

tamiento de la  d is ta n c ia  entre dichas bridas  p a ra le la s .

N O T A

Se r e i v i n d i c a  como nuevo y de propia invenc ión  y como Adi­

c ión  á la  Patente p r in c ip a l  K° 94,741, expedida e l  24 Enero 1926,

I o -  Un d i s p o s i t i v o  para var iar  la  forma de chapas, según la  

patente N® 94.741, caracter izado  porque la s  qu ijadas  s ituadas a l  

mismo lado de la  herramienta (1 ,  2 ó 3 ,4 )  se apoyan con super­

f i c i e s  o b l i cu a s  en un cuerpo prensor {3 ó 9) de manera que una 

pres ión  e j e r c i d a  sobre las  quijadas r e a l i z a  e l  agarre (6 )  y a l  

mismo tiempo e l  movimiento de la s  quijadas en d i r e c c i ó n  de l a  

s u p e r f i c i e  de la  chapa.

2o-  Un d i s p o s i t i v o  según l o  re iv in d ica d o  en e l  punto 1, ca­

ra c te r iz a d o  porque en cada par de quijadas ,  se preven muelles

(10) pesos ó s im i la re s ,  lo s  cuales ,  a l  cesar  la  pres ión  de pren-
>

sado, vuelven la s  quijadas á su p o s i c i ó n  i n i c i a l .

3°<* Un d i s p o s i t i v o  según l o  re iv in d ica d o  en l o s  puntos 1 y 2 

ca racter izad o  porque en la misma prensa (12) se disponen v a r io s  

d i s p o s i t i v o s  acoplados en s e r i e ,  con e l  f in  de poder t raba jar  

simultáneamente var ias  p iezas  de tra ba jo  ó una s o la  p ieza  en va­

r i o s  puntos.

4 o-  Un d i s p o s i t i v o  s.egun,lo r e iv in d i c a d o  en e l  punto 3, ca­

r a c te r iz a d o  porque en lo s  puntos de tra ba jo  suces ivos  se i n t e r ­

calan pares de quijadas que transmiten la  pres ión  desde un punto 

de t raba jo  directamente al o tro ,  y pueden seguir  e l  movimiento 

de deformación de la s  p iezas  de t raba jo .



Este C e r t i f i c a d o  de A dic ión  recae sobre mejoras en e l  ob je to  

de l a  Patente p r in c ip a l  N® 94 ,74l ,  expedida e l  24 de Enero de 

1923, por "UN DISPOSITIVO PARA LA RECALCADURA DE CHAPA", como 

queda d e s c r i t o  en la presente memoria, caracter izad o  en la an-
t

te r i  or Nota y representado en los  ad juntos  d ibu jos .
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