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lll objeto del modelo se re fiere  a una máquina Bolo - 

o adora de fondos p a r a la  fabricación continua de saoos con 

válvula, de papel o análogos, con suplemento de válvula ple­
gado en un omito.

S¡n lo s procedimientos conociuos pora l a  fabricación i 
continua de saoos con válvula, con suplemento de válvula pie- 

gado en un canto, existe e l inconveniente de que un sapiernen J  

to  de válvula colocado en uno solapo de esquina posterior con 

canto plegado en su extremo avanzado, puede obtenerse en e l ! 

saoo terminado de fondo cruzado en e l ángulo del saoo adecúa- } 

do para la s  manipulaciones en la  máquina llenadora sólo bajo ! 

l a  condición de que los fondos cruzados, en una fase  especial ;

de trabajo , se vuelvan hacia el lado del saco lib re  de la  cos-^ 

tura longitudinal. .*y.to es indeseable porque este  lado lib re  ¡ 

de lo, costura longitudinal generalmente se quiere aprovechar 

plenamente para una impresión de propaganda, de modo que lo s  ¡ 

fondos cruzados no deberán eotar plegados hacia este lado 

d.el saoo. Al introducir un suplemento de válvula, igualmente 

provisto en e l extremo avanzado de un canto plegado, sobre ! 

u.na solapa de esquina avanzada, resu lta  l a  válvula de oarga 

sin más en la  esquina correcta del saoo,adecuada, para lo s pro-^ 

oe sos en la  máquina llenadora, con fondos oruzados plegr dos ¡ 

sobre e l lado d& caco que contiene la  costura longitudinal.

Existe otro procedimiento segán e l cual e l  supleman - 

to de válvtüa introducido sobre una solapa de esquina avanza -

da, oomo también e l suplemento de válvula introducido sobre
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!} una, solapo, de esquina posterior con canto de plegado situado 

! delante, dan por res altado una válvula situada en e l  saoo te r-  ¡ 

minado con válvula y fondo oruzado en e l ángulo del caco ade­

cuado para los procesos en la  máquina llenadora, estando pie- : 

gados lo s fondos orneados siempre en e l lado del saoo que oon-¡

'i tiene la  costura longitudinal.
}] Este procedimiento para l a  fabricación de sacos con }
¡! válvul.a de una o varias capas, de papel o análogos, en lo s  ¡
i Í ;
j; que la s secciones de tubo transportadas transversalmente en 

!, ambos extremos están colocados como fondos causados y se pro- ¡
p I

ve en de un suplemento de válvula plegado en un aanto, consis­

te en que los suplementos ue válvula, con canto de plegado e l- ¡ 

i¡ ^nado delante án l a  dirección de transporte, se oolooan a elec- 

i oián en e l fondo todavía abierto, derecho en la  dirección de }

i transporte, sobre la  solapa ce esquina avanzada, o bien en e l
¡

ii fondo todavía abierto, izquierdo en la  dirección de transporte,'

! sobre l a  solapa de esquina, posterior.
' -& presente modelo se re fiere  a una máquina ¡

i colocadora de fondos para la  ejecución de este  procedimiento', j 

¡ En la s  máquinas conocidas para colocar fondos, la  instalación  ¡ 

para la  introducción de l a  hoja de válvula e stá  dispte sta  fija-^ 

mente en un lado de la  máquina,, por lo que resultan  foraosamen- 

; te lo s antes mencionados inoonveniesnte del procedimiento cono­

cido.
para l a  ejecución del procedimiento se propone por e- 

3.1o una máquina col o o adora de fondos con una in stalación  in tro-
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ductora de hoja de válvula que p liega volviendo a l  oanto del 

suplemento de válvula, situado delante, en l a  dlreoolón 

transporte, en la  que la  Instalación introductora de la  hoja 

de válvula es corrediza transve rsalne nt e a la  trayectoria de 

la  pieza de labor desde un cuadrado de fondo a otro y e s  re­

gulable en la  posición de fase de su trabajo de ta l  modo que 

la  misma introduce el suplemento de válvula, en euro de lo s  la-! 
gos de l a  bolsa sobre l a  solapa de esquina avanzada, o en el i 

otro lado de la  bolsa sobre la  solapa de esquina posterior.

Aunque es conocido el que pueda disponerse corre di -  ¡ 

zanente algunas herramientas manipulador rus para una bandada ¡ 

m aterial de labor transversalmente a la  trayectoria, pero has-! 

ta ahora todavía no se lia. propuesto el hacer corrediza como ! 

un todo, trnnaversalmonte a la  trayectoria, una máquina par- ¡ 

o ia l, como la  instalación  introductora de hoja do válvula, que; 

se compone de un rollo  de material con in stilac ió n  desenrolla-! 

dora un dispositivo  de t iro  de avance, una in stalación  corta-i 

dora, una instalación plegadora y una instalación  qplioa& ra } 

de m aterial adhesivo, puesto que en ello  se requieren construc­

ciones e s p e c ia l e s ,  que se indicaran en la  siguiente descrip -

oidn. !
La máquina coloor.dora de fondos segdn e l  modelo, se

explica en un ejemplo de ejecución represento do en lo s dibu-  ̂

jo s , adjuntos.
La, figura  1 muestra un saco de fondo cruzado con vál-! 

vula, en que lo s fondos cruzados están plegó dos sobre el lado
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! del saco que contiena l a  costura longitudinal, y e l  su.plamen 

! to de válvula, con canto delantero de válvula prolongado y re- 
¡ forzado por plegado, está  situado en la  esquina dere oha que 
!; avanza.

Las figuras 2 a 4 muestran la s  conocidas fa se s de !

[ ooafeooión de un saco con válvula de fondo oruzado, en que e l  ¡ 

ji suplemento da válvdLa tambián esta situado en la  esquina de -  !
¡i !
¡i lan tera derecha del saoo y está provisto de un plegado inte -  j 

¡ r io r  para la  inserción del extremo saliente del tubo de vál -  !t
vula después del llenado del saco, en lo  que, sin  embargo, ¡¡ t
lo s  fondos cruzados están plegados vueltos hacia e l lado del ¡

saco lib re  de costura longitudinal. !

Las figu ras 5 y 6 muestran la s  fa se s de confección

i de un saoo con válvula de fondo cruzado, en que e l  suplemen -  !
!! ! 

to de válvula de nuevo e s tá  situada en l a  esquina derecha del !

saco quE avanza y está  provisto de un plegado interior vuelto

¡i para l a  inseroión del extremo saliente del tubo de válvula des-

}: puás del llenado del saco, pero en que lo s  fondos cruzados e s -

i tán plegados hacia el lado del saco que contiene la  o os tura

; longitudinal.

La figura 7 es una v ista  la te ra l esquemática de una 

máquina odLooadora de fondos constituida segtin l a  patente.

La fig u ra  8 es una v ista  sobre la  máquina coloo adora 

de fondos segtün l a  figura 7. }
Las figuras 9a y 9j son una v is ta  sobre piezas de la ­

bor en estaciones sucesivas d6 trabajo de l a  máquina colooac&ra
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de fondos.

I La figu ra  l o  es una sección según l a  lin ea A-B en

¡ la  figu ra  7 a mayor escala . i

La figura 11 es una reación según la  línea o-D en ¡
' !

: la  figu ra  le  a mayor escala . i

I En la s  conocidas máquinas colooadoras de fondos (com-j

párese figura 1 a 4) la  in stalación  para l a  inseroiónde la  ho-¡ 

ja  de válvula está dispuesta fijamente en un lado de la  má - 

¡ quina. En e lla s  se r e t ir a  una t i r a  de papel por ro d illo s es- 

¡ tiradores desde un ro llo  de reserva y en una in stalación  oor- 

tadora se separa en hojas individuales que se pliegan en la  

tenaza plegadora de un dilindro de tenazas plegadoras de ta l 

modo que un trozo, que corresponde a l anoho deseado de la  so­

lapa del suplemento de válvula, sobresalga por delante por en- 

i' olma de l a  tenaza plegadora. Este trozo se echa hacia a trás 

por medio de un tope dispuesto próximo por encima del o ilin  - 

dro de tenazas, plegadoras, despuás de lo cual, la  í̂ <%ja con

i !  pliegue vuelto hacia atrás es conducida por el o ilin d A d e  te- 
r *
i nazas plegadoras por delante de una instalación  aplicadera de

adhesivo. Despuás, a l  seguir marchando e l  cilindro de tenazas ) 

}¡ plegadoras, l a  hoja en su oara in ferio r se aplioa sobra e l  

fondo abierto del saco de l a  sección de tubo transportada par ¡
\ delante con la  misma velocidad. Por lo  tanto, necesariamente ' 

i e l  canto plegtdo- del suplemento dá válvula siempre estará s i -  ! 

tuado hacia delante en l a  direocMn de maroha de ins piezas de ¡

i
!

labor.
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¡! un la  figura 1, en el saco 1 de fondo cruzado están
¡i
! plegados ambos fondos cruzados S y 3 sobre e l lado del saoo, ¡

; en que se encentra la  costura longitudinal 4. La válvula 5 '

¡ que por un suplemento de válvula está prolongada y reforzada ¡

j¡ por un canto 6 plegado por delante, está situada en l a  esquí -  !
¡¡ !
}{ na derecha in fe r io r . i

¡¡ S i ahora se quiere in sertar una hoja de válvula que,

¡' por ejemplo, para l a  introducción del extremo salien te  del ttn- '

¡ bo de válvul. a está provista  inte rio  mente de un oanto 7 - íigu -

¡ ra  2- plegado vuelto, entonoes en la s  in stalaciones conocidas

¡ introductoras de hojas de válvula no puede oolooarse este su-

í plamento de válvula en l a  misma esquina del saoo, sino que tie ^
¡ i

ne ^ue introducirse en la  esquina Izquierda in ferio r, ya que, ¡ 

jl como se ha expuesto anteriormente, el canto plegado vuelto, ¡

j, bien sea e l cauto 6 á 7, siempre se encuentra en el oanto s i  -  

¡! tuado delante del suplemento de válvula, visto en la  dirección

¡ de marcha de la  pieza de labor (váase flechas 8) a travás de
!{  ̂ " ! ¡¡ la  maquina. !

¡ Ahora bien, es importante para lo s procesos en l a  má- ;

i quina llenadora que la  ^elvula está  siempre situada ai una, de

terminada esquina del saoo. p;.ra llevar la  válvula a l  ángulo
' ¡
¡in fe r io r  derecho del saoo terminado con fondo oruzado, en que j

¡ se necesita en la  máquina llenadora, hasta ahora se aplioaba

una maniobra volviendo lo s fondos hacia el otro lado del saoo,

como e stá  ilu strado  en l a  figura 3 . Si se vuelve entonoes este

saco (váase figu ra  4) da modo que lo s  fondos oruzados, o orno es :
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! usual, están arrib a, la  válvula estará le nuevo en la  esquina 

inferior derecha. En e l lo s ,  sin  emtargo, los fondos oruzados 

: e stá  plegados hacia el lado de l a  bolsa que no tiene la costu- 

i ra  longitudinal, Esta circunstancia da lugar a objeooiones, 

porque este  lado lib re  dé l a  costara longitudinal generalmen 

¡ te quiere aprovecharse plenamente para una impresián de pro­

paganda, de modo que lo s  fondos cruzados no deben e s ta r  p ie- ¡ 

gados hacia este la-do.

Los suplementos de válvula, oon canto de plegada 

situado delante en la  dirección de transporta, se introducen 

a eleooiÓn en el fondo dereoho todavía abierto sobre l a  so la-
¡

¡i pa de esquina que avanza (váase figu ra  1) o sobre e l fondo 

!¡ izquierdo, todavía abierto, visto e n la d ire o o iá n d e  transpor- 

}! te , sobre la  solapa de esquina que corre posteriormente (váa- 

se figura 5).
Como se ha ilustrado en l a  figu ra  6, la válvula 9 

¡ está situada en el ángulo superior izquierdo del saoo 10 de 

¡ -válvula y tiene él oanto- 11 plegado en el in terior de la< vál -  

r vula, como en lo s  sacos segón la s  figuras 2, 3, y 4. s i  se g i-  

}! ra  ahora e l saco segtín la  figura 5 en l a  dirección de la  f i e -  ¡ 

cha 13 a l a  posición representada en la  figura 6, l a  válvula 

: se encontrará en. l a  esquina inferior derecha, pero , oomo se  ¡ 

¡ desea, en un saoo de fondo cruzado oon costura longitudinal 

situada arriba y con fondos cruzados plegados hacia este  lado,

¡ oomo en e l  saco segón la  figura  1, de modo que el lado libre !

! de costura longituniná. puede aprovecharse plenamente para una
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impresión de propaganda,
Para l a  ejecución de estos procedimientos de fab r i­

cación se r ía  obvio equipar la  máquina oolocadora de fondos en ; 

cada lado de mía. instalación  introductora de hoja de válvula. ¡i
pero esto no es posible, porque e sta s  in stalaciones son bastan-

i
te grandes y especialmente en la  fabrloaoión de saoos cortos 

con fondos oruzados y con válvula, formarían interse colón ai 

el centro de l a  máquina, es decir que no pueden disponerse 

u.nas al lado de o tras.

Por e llo  l a  máquina oolocadora de fondos según l a

patente se constittye de t a l  modo que una única in stalación  ;
¡

introductora de hoja de válvula es corrediza transversamente !i
a la, trayectoria de la s  piezas de labor y es regulable de t a l

modo que en uno de lo s üsdos de la  bolsa introduce e l  suplemen-i
¡

to de válvula sobre la  solapa de esquina del fondo que avanza ¡

(váase figura  1) o en e l otro lado de l a  bolsa sobre la  so la -  

pa de esquina del fondo que corre posteriormente (váase figu­

ra  5).

La máquina oolocadora de fondos contiene; en el orden 

de sucesión de la  fabricación (váase figu ra  9) la s  siguientes ¡ 

estaciones de trab a jo ;

a) una Estación para individualizar y alinear la s  ¡ 

seooiones de tubo 13 generalmente de varias oaPas. desde una j 

p ila de piezas  ae labor y para 6 l  transporte de la s  d istin tas I 

secciones de tubo en l a  dire cción de l a  flecha 14 en l a  máqui­

na.
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b) Una estación para maroar previamente la s  lín eas 

de pliegue 15 y 16. ¡

0) Una estación para levantar y abrir previamente lo s i
i

extremos de lo s  tubos 17 y 18. ¡
!

d) Una estación para l a  cdooaoión de lo s  cuadra dos ! 

de fondo 19 y go. i
a) Ha estaoión para la. c oloo ación de una hoja R pa -

ra la  fonoíicidn de un refuerzo de válvula respectivamente de 

manguito de válvula.

f )  Una. estación para l a  aplicación del m aterial ad -  

hesivo 22 para e l fondo.
!

g) Una estación para volver primeramente la s  solapas ! 

exteriores la te ra le s  del fondo 25 y 24 y despuós de la s  so la­

pas l a t e r a l  s de fondo in teriores 25 y 26.

h) Una estación para pegar encima ha ja s  de tapa de 

fondo 27 y 28 en e l  o aso de que sea deseable esto .

1) Una estad.ón para volver evehtualments s i  se requie­

re los fondos cruzados tSzminados 29 y 30 hacia e l  lado in fe-  ' 
r io r  de l a  bo lsa .

j )  Una estación para depositar la s  b o lsa s .

Gomo en ambos lados de l a  máquina, oon excepción de
¡

l a  introducción de la  hoja de válvula, tienen que efectuarse 

iguales operaciones en ambos extremos de 3a s pie zas de labor, i
la  máquina oolooadora de fondos está constituida, simó tr io  ámen­

te a ambos lados de l a  máquina; para regular la  máquina a tu  -

bos de diferente longitud, se modifica l a  distancia de ambas
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mitades de máquina 31 y 33 (figura 8) por lo s  hu sillo s ros -  

oados 33, 34, 35 que son girados oonjuntamante par un árbol 

longitudinal 36 impulsado por motor y se accionan mediante  ̂

mando de botón pulsador.

la  instalación  37 oolooadora de hoja de válvula está 

dispuesta en l a  máquina de ta l modo que pueda cooperar a elec­

ción oon l a  mitad de máquina 31 (posición 37 en figura 8) o 

oon la  mitad de máquina 33 (posición 3 7 ' en figu ra  8 ) ,  es de- 

o ir que pueda correrse transversalmente a la  trayectoria de 

l a s  piezas de labor.

Para la  regulación a diferentE s longitudes de bo lsa, 

oomo es usual, la  disposición está establecida de modo quB a l  ¡ 

aocionar e l  árbol longitudinal 36 se mueva sólo la. mitad de 

máquina 31 sobre e l fundamento 38 de la  máquina, mientras que i 

l a  mitad de máquina 3R, en la  que están  alojados asegurados 

oontra corrimiento longitudinal tambión el árbol longitudinal 

36 y lo s h u sillo s roscados 33 a 35, está  atornillada fijamen -¡ 

te sobre e l fundamento, para que la  in stalación  oolooadora de 

hoja de válvula, en una conmutación de l a  máquina a otra Ion - i 

gitud de bolsa, se mueva también, la  misma puede estar unida 

fijamente con la  mitad de máquina 31. j s t a  unión se disuelve 

para poder desplazar l a  in stalación  37 oolooadoza de hoja de 

válvula desde el latió de máquina 31 a l  otro. Para este despla­

zamiento está  previsto un travesano 39 (figuras l o  y 1 1 ) que 

en e l lado de l a  mitad oorrediza 31 de l a  máquina está atorni- i

liado en una consola 4o la te ro ! adicional, atorn illada sobre
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: e l  bastidor fundamental 30, y en el lado de la. mitad 32 de má­

quina f i ja d a  sobre el bastidor fundamental, está atornillado 

: en una consola 41 adicional, f i ja d a  a la  mitad de máquina 32#

¡I if¡ in stalación  37 oolooadora de hoja de válvula está provista i 

¡! de dos poleas móviles 43 y 43 (figura 11) que pueden rodar so-; 

l¡ bre correspondientes o arrile s de traslación  en el travesaño 

i 39 a l  correr la  in stalación  introductora de hoja de válvula 

y sujetan l a  misma de esta manera.

El corrimiento de l a  in stalación  introductora de hoja ;

! ae válvula 37 se efe otáa mediante una rueda manual 44, que es-i 

¡¡ tá f i ja d a  delante sobre un árbol 45, que e s tá  alojado g ira to ­

riamente en l a  in stalación  introductora de hoja de válvula. ¡ 

En el otro extremo el árbol 45 lleva un piñón 46, que engrana j 

; en una cremallera 47 qpte está atornillada en e l lado in fería?

; del travesano 39. S i, por ejemplo, se ha desplazado la  in sta -  

lación introductora de hoja de válvula mediante l a  rueda ma - 

 ̂ anal 44 hacia l a  mitad de máquina corrediza 31 y se ha atorni­

llad o  con á sta , e l  piñón 46 rueda sobre la cremallera 47 a l  

' accionar el husillo  36 para a l  corrimiento de la  mitad de ma -  ¡ 

' quina 31 sin  d ificu ltad .
la  impulsión da l a  instalación  37 oolooadora de vál ^ 

yula se efe otáa par medio de un árbol 49 apoyado en la s  o oneo-t " .
! la s  4o y 41, provisto de un muelle 48 insertable pasante, cuyo 

árbol recibe su impulsión desde la rueda dentada 50 propulsa- 

 ̂ da desde la  máquina, por medio de la  rueda dentada 5i sujeta 

sobre su extremo sa lien te . En l a  instalación  introductora de
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hoja de válvula 3? está  alojada giratoriamente contra corri­

mientos longitudinales una ruada dentada B3 que muestra una

ranura en odia, en l a  que resbala e l muelle inaertabla 48, 

de modo que en cualquier posición se transmite l a  impulsión 

desde e l  árbol 49 a l a  rueda dentada 88. Desde la  rueda den -  

tada 58 se transmítela impulsión por l a s  ruedas 63, 64, 66 

a l árbol impulsor 56 de la  in stalación  introduoora de hoja de 

válvula.
Para alcanzar ahora que l a  instalación  in  -  ! 

troduotora de hoja de válvula introduzca l a  hoja de válvula, 

en uno de lo s lados de l a  máquina, en l a  esquina avanzada del 

} fondo segón la  figura 1, y en e l otro lado de la  máquina, en i 

la  esquina posterior del fondo segón l a  figu ra  5, se despla -  ¡ 

za la  posición de fase de su trabajo . Para ello  se a sa lta  l a  }

! rueda impulsora da l a  instalación  desdo au a jo  y se desplaza 

¡! l a  in stalación  en diraooión p e r ifé r ica  correspondiendo a un 

ancho de bo lsa , después de lo  cual l a  rueda impulsora debe 

f i ja r s e  de nuevo.

En lugar de una instalaoión  corrediza intro­

ductora de hoja de válvula pueden estar prev istas también dos 

instalaciones oorredizas introductoras de hoja da válvula una 

detrás de otra en la  máquina oolooadorade fondos, en e l oaso 

¡¡ de que deba introducirse un suplemento de v á lw la  de dos oa -  

¡j ipaa, que por ejemplo oonsieta en dos hojas de diferente corte.

ER e l  oaso de que no se requiera l a  posib ilidad  de correr e s  — 

¡ ta segunda instalaoión introductora da hoja da válvula, l a  má-̂
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' quina segán l a  Patenta también pueda combinarse oon una. in s­

talación oorrianta, no oorrediza para l a  introducción da l a  

hoja da válvula, qua es mas barata que l a  corrediza. Alterna­

tivamente oorno a a natural tambión puede e sta r  constituida 

la  primera in stalación  introductora da válvula como in sta la ­
ción f i j a  y la  segunda nomo instalación  a erradiza transver -  

salmente.
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Esta reg istro  consta Re la s  siguientes re i-

vindioaoionest
1 .-  Maquina oolooadora de fondos para la  

fabricación continua de cacos con válvula, de papel o análo­

go s, oon suplemento de válvula plegado en un canto, oon una 

in stalación  oolooadora de h o ja  de válvula, que pliega in v lr  -  
tiendo Al canto del suplemento de válvula situado delante en 

l a  dirección de transporte, caracterizada porque l a  in sta la  -  
oión introductora de hoja de válvula es corrediza transver -  

calmante a l a  trayectoria  da l a  pierna de labor desde un oca -  

arado de fondo a otra y e s  dasplatzable en l a  posición de fase 

de su trabajo  de ta l modo que introduce e l suplemento de vál­

vula, en uno de lo s  ja dos de l a  bolsa sobre l a  solapa de es­

quina que corre avanzada, o en e l  otro lado de 3a bolsa sobre 

l a  solapa de esquina que corre retrasada#

2#- Máquina oolooadora de fondo, según la  

reivindicación 1, caracterizada porque la  instalaoión oolooa­

dora de hoja da válvula e stá  apoyada por ro d illo s móviles en 

un travesado f i j o  en e l bastidor da l a  máquina y es oorradiza 

por un piñón que puede g ira rse , por ejemplo mediante manivela, 

cuyo piñón engrana en una cremallera f i ja d a  en e l travesaño.

5 .-  Máquina oolooadora de fondo, según la s  

reivindicaciones 1 ó 2, oaraoterizada porque l a  impulsión de 

l a  in stalación  oolooadora de hoja de válvula se compone de un 

árbol transversal apoyada en e l  bastidor de l a  máquina oon un
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muelle introductor pasante, y do una rueda dentada asegurada 
oontra oorrimiente longitudinal en l a  dirección de introduc -  

ción de l a  hoja de válvula, que eon una ranura de ouHa rodea 

a l  muelle introductor del árbol tran sversal.
4 *- Máquina odocadora de fondo, segdn 

la s  reivindicaciones 1 ¿  5, caracterizada porque l a  in sta la

ción introduotora de hoja de válvula está  unida diaolublemen -L
.!

te oon l a  mitad de máquina mdvil para l a  regulación a d ife  -  ¡ 

rentes anchos de bo lsa .
B.- Maquina odooadorade fondo segán la s

- i
reivindicaciones 1 á 4, oaraeterizada por una segunda in sta  -

}
laoión introduotora de hoja de válvula, dispuesta delante o 

detrás de la  primera, en l a  direoelón de transporte, p a r a la  

oonfeooidn de un suplemento de válvula de dos sapas, ouya 

in sta lao ián  e stá  dispuesta f i j a  sobre una mitad de máquina 

o puede ser corrediza como la  primera in sta lao ián  introduc -  

tora de hoja do válvula.
6 .-  Máquina ooloeadorade fondos para la  

fabricación continua do sacos eon válvula, de papel o amále -  
g o s , oon suplemento do válvula plegado en un oanto.

Según se desoribe y reivindica o n e sta  as -

lea planos reg la-
moria descrip tiva.

Se detalla  e , i l t—

mentarlos que a l a  misma se aoomi__

Y ouya mamaria descriptiva, consta de 16 

h o jas, fo liad as y e sc r ita s  a máqpiüa. poy una so la  de sus oaras.

Madrid, ^ Febrero 1963.
*08 aOEl^
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