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‘P A T B ¥ T E

a favor de
UNITED SHOE MACHINERY COMPANY S.A.E.
por:
YPERFECCIONAMIENTOS EXN LOS METODOS DE COMPRIMIR LAS PLANTAS DEL CALZADOVY

Memoria Descriptiva

Esta invencibn se refiere a 1os mbtodos para compri-
mir las plantas del calzado y estéd explicada en relacidbn con
una miquina automAtica de alisar suelas, del tipo descrito en
la patente espafiola N2 90678 con la cual pueds practicarse
ventajosamente este mdtodo.

_ En la fabricacidn de diferentes clases de calzado,
éspecialmente en el calzado de setiora, de clase ligera, se
desea genaralmente obtener el efecto llamado de "ecanto revatido"

e@s decir, dar forma a la planta de tal manera que el margen o

canto de la suels {incluyendo el cerco cuando se trata de
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calzado cosido con cerco) se encuentre junto al corte, con
una abertura tan estrecha como sea posible entre dichas pie-
zZas.

En 1la fabricacibén de calzado cosido con cerco se ha
comprobado gue es nmuy dificil, si no imposible, producir un
borde tan arrimado como en el calzado tipo escarpin, debido
a que los materiales, que estin sujetos entre si por medio de
la costura interior, forman un nervio o saliente, aun cuando
2stén recortaios todo 10 posible juntc a los puntos de la
costurea interior, que tiende a mantener el margen de la suela
separado del corte. También se encuentra generalmente en ca-
da extremo de la costura intserior un fruncido en el bhorde del
coerte, que forua un saliente que contribuye al mismo efecto
¥y que incluso a veces hace que la planta de la suela no que-
de lisa, dificultando la adaptacibn del tachbn junto a la 1li-
nea de la bocatapa. Se ha demostradc que era imposikble corre-
gir estos defectos completamente con la operacibn de alisar
la suela, aun cuando se le adicione el procedimiento ya co-
nocido de martillar el mérgen de la sudla en el enfranque,
yuesto que una vez la suela ha sido sujeta al cerco, actia
couwo un medio de unibn para mantener los materiales que so-
bresalsan de la costura interior, evitando que se separen li-
bremente por la presibn de la operacibn de alisar. Como va-
riante se ha propuesto aplanar suficientemente los materia-
les que sobresalen, antes de colocar la suela, ya por medio
de un martillo, ya por la accibdn de un rodillo tal como los
empleados en las whquinzs de alisar las suelas. Un trabajo
manual como el martilleoc de los materiales que sobresalen,
es lento y costoso, y no uniforme en sus resultados y debe
ademés ser practicado con mucho cuidado para no deteriorar el
calzado. Se ha observado adewhs que, usando la presidn ejer-
cida por un rodillo especialmente con miquinas de tipo automh-
tico, existe un gran peligro de deteriorar el calzado por

ejercerse un esfusrzo estraordinaric sobre la costura inte-
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rior, particularmente en el caso en que seé emplean mate-
riales relstivamente ligeros como sucede generalmente en el
calzado de sefiora.

La presente invencidn tiene por objeto un método
de tratamiento del calzado cosido con cerco, segﬁn el cual
los materiales que sobresalen de la costura intericr pueden
ser aplanados de una manera uniforme y en el grado que sea
necesario para facilitar la formacibn del deseado borde
arrirado,y la perfecta adaptacibén del tacdn, sin peligro de
deteriorar el calzado aln cuando éste esté hecho de materiales
ligeros. Segln este método y bajo unoc de sus ilmportantes as-
pectos, se aplica a la planta del calzado, despuébs de haber
procedido a la operacibn de coser el cerco y preferentemente
también después de recortada la costura interior pero antes
de aplicar la suela al calzado, una pieza de un material fle-
xible que se denominarad generalmente "silla" y por medio de
este material se ejerce luego presibén para hacer compacta o
para aplanar la plunta del calzado para preparar éste para
la colocacibn de la suela. Ee tambibén ventajosc aplicar al
material flexible o "silla" una traccibn por cada lado en di-
reccibén de la altura del calzado, a fin de ..antenerlo apre-
tado contra la planta durante la aplicacién de presidn. Si-
guiendo este métcdo, pueden utilizarse con ventaja en el tra-
tamiento del calzado preparatorio para la aplicacidn de la
suela, mAquinas del tipo hasta ahora empleado, que aplican
presibn autowmidticamente por rodillo para alisar la suela,
puesto gque el material flexible interpuesto hace el efecto
de una almohadilla, evitando el deterioro del calzado por la
presibn relativamente considerable ejercida por los rodillos
de estas migquinas.

La invencidn se comprenderi por la descripcibn si-
guiente, hecha ccn referencia a los planos adjuntos, del mé-
todo que pueds ser practicado con ayuda de una miquina del
tipo citado y parcialmente representada en los planos, en los

cuales,
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La figura 1 es un alzado lateral de la parte fun-

cionzl de la mAquina.

La figura 2 es un detalle a mayor escala de la "sillal',

Las figuras 3 v 4 representan los extremos de la pun-
ta y del tacdn de un calzado cosido con cerco, antes delci-
lindrado de la costura interior, y

Las figuras 5 y 6 representa: los mismos despuds de
practicada dicha operacibn.

1 calzade -10- que debe ser sometido a tratamiento,
es colocado sobre un soporte del tacdn -12- y un soporte de
la punta -1l4- que se encuentran montados pudiendc oscilar en
conjunto sobre un perno -16- de manera que oscilen debajo
de un cilindro -18- oprimide fuertemente por un rescrte y
sostenids por el brazo -20- articulado en lu parte posterior
de la mAquina, por la accidn de un mecanismo motor convenien.
te. Para una descripci6n completa de todo ello, puede ver-
se la patente anterlor antes mencionada.

La nueva silla =22- de la presente invencibn estd
unida por dos resortes -24- y -26- a cada lado de una palan-
ca -28- bifurcada, articulada en el soporte de la punta ¥y
que puede ser situuada en cualquier posicidn por medio del
segmento =30-, La silla representada se construye preferen-
temente de cusro curtido por el método indio, (constituido
por una especie de pergamino curtido a la grasa, fabricado
al parecer segﬁn los primitivos procedimientos empleados por
los indios de Norte Ambrica) y presenta su parte de la carne
contra el calzado. IEste cuerc presenta la flexibilidad su-
ficiente para conformarse ficilmente a todo el contorno del
calzado y al mismo tiempo es suficientemente resistente en
su lado de la carne para el objeto propuesto. ILa silla va
proviata por detrids ue su porcién central o en el enfranque
del calzado, de unas orejas -32- una a cada lado, a las cua-
les va sujeto el resorte -24-. Su porcidn delantera se en-

cuentra hendida en awmbos lados en -34%- y las hendiduras se
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extienden en la silla longitudinalmente, y cada una de las
porciones marginales o tiras -36- as! formadas en cada lado
es acortada por la separaci6n de un pequetic pedazo en la pro-
ximidad del centro y los dos bordes asi obtenidos son unidos
vor medio de placas -38-, lLas hendiduras -34- son preferible-
mente curvas, como se representa, para formar unas porciones
colgantes a las cuales van sujetos los resortes -26= por me-
dio de las placas -39-. Las tiras acortadas tiran de la par-
te delantera de la silla déndole por contraccibén de su peri-
feria una forua cbéncava longitudinal, como se representa, de
manera que cuando los resortes -26- son estirados hacia aba-
jo por la palanca -28- tanto el extremo de la punta de la
silla como las demds porciones se adaptaradn y tirardn hacia
abajo sobre la planta del calzado en la mhquina. ILa silla
representada tiene la longitud suficiente para cubrir por
completo la planta del calzado. Las tiras -36- estén de pre-
ferencia colocadas por fuera de las porciones colgantes for-
madas por las hendiduras =34-.

Las figuras 3 y 4 representan los extremos de la
plenta de un calzado despuds de recortada la costura inte-
rior. En ellas estéin representados el nervio o saliente -U40-
gque se proyecta verticalmente a 1lo largo de la costura in-
terior, y el fruncido saliente -}42- que se forma en el cor-
te en la purte del asiento del tacbn., Estas partes salien-
tes, si se dejan tal como estén en el calzado terminado se-
parardn la suela de la palmilla de tal manera que serd muy
dif{cil, ei no imposible, obtenerel borde arrimado deseado
entre el mirgen de la suela y del cerco, y el corte. Este
inconveniente no puede ser evitado en forma adecuada alisan-
do la suela, puesto que después de cosida la suela, el sa-
liente de la costura interior se encuentra tan fuertemente
retenido en posicidén que no puede ser aplanado satisfacto-

riamente.

Se ha propussto como variante colocar el calzado,
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2 después de recortada la costura interior en una maquina tal

como las eupleadas haste ahora para alisar suelas por la

presi6n de un rodillo, y cilindrar los salientes con el ro-
dillo de alisar. Se ha demostrado, sin embargo, que en esta
operacibébn existe un gran peligro de castigar la costura in-
terior o de otro modo deteriocrar el calzadoc, especialmente
si lu labor estd hecha con materiales ligeros, como sucede
con el calzadc de setiora. Segln esta invencién se evita
este inconveniente interponiendo una lamina de material fle-
xible y resistente, por ejemplo una silla come la descrita,
entre el calzado y los elementos que aplican la presibn,

Es preferible que la silla esté formada de un material tal,
que la porci6n saliente de la costura interior no pueda pe-
netrar sensiblemente en &€l y se ha demostradoc que el lado de
la carne del cuero adecuado para sillas es mejor que el la-
do de la flor por ser de mayor resistencia. DIn las figuras
5 y 6 aparece el resultado obtenido por ol tratamiento des-
crito.

La miquina representada, provista de una silla tal
como se representa y se ha descrito, puede tambibén emplear-
se con ventaja en todos los casos como maquinas para alisar
suelas y puede ser utilizada para los mismos calzados des=-
puds que la suela ha sido cosida,o de otro modo sujetada a
ellos, con lo cual se obtiene un borde mejor arrimado alrede-
dor de toda la porcibdn del calzado por delante del tacdn.

Si se desea, la silla puede ser vuelta del revés de .anera
que la superficie més suave del lado de la flor del cuero que_
de en contacto con la superficie de pise de la suela. La si-
lla descrita ejerce una considerable traccibn sobre el ex-
treuo de la punta del calzado, asi como sobre los lados,gra-
c:as a la concavidad longitudinal descrita, asegurdndose ast
el efecto perseguido tanto en la punta como en los lados de
la parte delantera. La concavidad longitudinal de la silla

evita asimismo que bsta se deslice longitudinalmente al cal-

zado y la tensibdn de sus lados évita que se deslice transver-
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\salmente, contribuyendo asi a la compresi6n 0 aplanamiento
de los materiales del calzado.

Aungue hemos descrito la silla come hecha de cuero,
puede tawbibn emplearse cualquier otro material dotado de la
tenacidad suficiente. Se ha observado que el cuero curtido
por el método indio daba muy buenos resultados tanto para
el cilindreado como para el alisado de las costuras,

Cuando el calzado cosido con cerco se somete al
tratamiento descrito, el rellenc colocado entre la palmilla
y la suela puede ser enteramente suprimido en la porcibn
central del calzado. De esta manera, la suela en esta por-
cibn se encuentra mucho mAs préxima a la madera de la horma
que si se interpone un relleno, con 1o cual resulta mis fé-
cil la conformacibén de la suela al contorno de la planta de
la horma.

N O T A

Se reivindica como objeto de esta patente:

1). E1 perfeccionamiento en los mbdtodos de fabri-
cacidn de calzado cosido con cerco, que consiste en aplicar
una pleza de material flexible a la planta de un calzado
después de cosido el cerco y antes de colocar la suela, y
actuar a travbs de este material flexible para aplicar pre-
sidn compresora a la pl anta del calzado.

2)« El perfeccionamiento en los mbétodos de fabrica-
cibn de calzado cosido con cerco, que consiste en aplicar
una pieza de cuero flexible a la planta de un calzado des=-
puds de cosido el cerco ¥y recortada la costura y antes de
aplicar la suela al calzado, y ejercer sobre dicho cuero
presién por wedio de un rodillo para comprimir los materia-
les de la planta del calzado.

3)s En la ejecucibn del método consignado en las
reivindicaciones 1a & 22, el enpleo de una pieza de cuero

curtido por el mévodo indio, con la parte de la carne apli-




’/85

cada contra el calzado para comprimir o alisar los mate-
riales de la planta del calzado.

4). E1 perfeccionamientc en los métodos de fabri-
cacibn de calzado cosido con cerco, que consiste en apli-
car a la planta del calzado despuds de coser el cerco y an=-
tes de colccar la suela, una silla que se extiende a lo lar-
go del enfranque ¥y porcibn delantera del calzado, tirando
de dicha silla por ambos lados del enfranque y de la parte
delantera en la direccibdn de la altura del calzado parse man-
tener la silla fuertemente contra la planta del calzado y
ejerciendo wl mismo tiempo presibn sobre dicha silla por
medio de un rodillo pars comprimir los materiales de la plan-
ta del calzado.

5)¢ En la ejecucibn del mbtodo consignado en cual-
quiera de las reivindicaciones anteriores, el empleo de una
sill a de hoja de material flexible que esti dispuesta pa-
r= ser aplicada a la planta de la porcibn delantera de un
calzado y presenta acortada la porcidn periférica de su
borde para producir en ella una concavidad pare recibir al
calzado.

6), En la ejecucibn del mdtodo consignado en cual-
guiera de las reivindicaciones anteriores, el empleoc de una
silla de hoja de material flexible dispuesta para cubrir la
planta de la porcibn delantera de un calzado la cual silla
presenta hendiduras formadas longitudinalmente en los lados
de la misma y teniendo sus porciones marginales comprendi-
das entre dichas hendiduras ¥ sus bordes laterales, acorta-
das a fin de dar a la silla una forma cbdncava longitudinal-
mente al calzado.

7)e En la ejecucibén del método consignado en cual-
quiera de las anteriores reivindicaciones, la coubinscién
con un soporte para el calzado, de un rodill o relativamente

movible para ejercer una presién cilindradora sobre la plan-

ta de un calzado cosido con cerco, colocado sobre dicho so-
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porte, despubds de cosido el cerco y antes de colocar la
4 suela, ¥y de una silla que comprende una piezg de cuero cur-
tido por el mbtodo indio u otro cuero flexible, que estd
dispuesta para ser interpuesta entre dicho rodillo y el en-
franque y porcibn delantera del calzado, y presenta su la-
do de la carne contra el calzado.
&)e En la ejecucidn del mbtodo consignado en cual-
- quiera de las reivindicaciones anteriores, la combinacidn
~ con un soporte para el calzado y medios para aplicar una
presidn comprssora a la planta de un calzado sobre dicho
soporte, de una silla de material flexible dispuesta para
ser interpuesta entre dichos medios de compresi6n ¥y la plan=-
ta del calzado, la cual silla esti formada de wanera que pre-
sente contra una porcibn de la planta del calzado, una cara
cbncava en sentide longitudinal del calzado.

9)s Perfeccionamientos on los métodos de comprimir

las plantas del calzado.

Barcelona, 1°, julic 1926.
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