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31 presente invento tiene por objeto un
procedimiento de fabricacidn por el que pucden obitener-
se llantas sin soldudura,

" : La primera materia de una llanta obteni=-

da por el presente procedimiznto es un disco de chapa

qQue se comete & las diversas operaciones descritzs a
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cortinuacign. 81 disco pusde modelurse primero
con el fin de modificir su espesor en aslgunas de sus
partes. gsta modificacidn puede obtensrse por uno
de los siguientes procedimientos;

a) quitar metal por medio de una herra-
miente d2 corte; esto es, procediciento d3 confacecidn.

b) Choques sucesivos entre matrices apro-
piedas, es dzcir, procedimiento de estampacidn.

c) Compresidn entre matrices apropiesdas,
esto es, forje de prensc.

d) Compresidén entre rodillos cilirdricos
6 cdricos acanwledos, esto es, leminscidn.

3stas diversas opsraciores pueden hacer-
se 2n frio o en celiente, y combinarse entre ellas de
un modo cuclguiera,

La figura 9 representa esquendiicemente
el caso de lsmin=cidén entre rodilloz cdnicos, que se re-
fiere al dispositivo de leminwcién mercionedo ern le
edicidn n° 20.397 & la patente francesa n® 465.871.

Después de esta primera operacidn, los
discos de chape adoptan formus como las representades
en les figurss 4, 5 y 6.

31 disco asi mod zlado ce embute despuds,
de modo qus prasente une pirte central plana o abombada
Y una purte periferica cilirmdrica. Le parte centrul
puegte o no recibir un orificio de didmetro m’s o menoc

LY

crinde, Los Giscos embutidos prasentan entonces per-
files cohn los que se indicen en las figuras 1, 2 y &.

La parte central dz1 embutids se separe
en sezuidu de lo parte periférice por un m<io cuclquie-

re (herramients cortente, cizall:, purzon, etc.); pulierdo

utilizarse como se irdica luego.

La parte cilirdrica gue presents o no
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prasents difcrencics de eszpesor, costin el medeloeje dubo

anteriormente ol disco, se utilize pure form.r le llen-

dste recibe su formz definitive por los

melios siguientes, empleato: Seperubemente ¢ :o combing -

<) Une presidn Giriside en el sentido del
3je a2 1 1llevte, evtre lerrsniari.s 42 Torm: apropicde.

<
v

g5 v gjemplo G2 este cano.
¥) Uns precidn cirigids en 21 sentido del
rayo de la llinta, entre herrsaiicmtes e forme wpropic-

2o
‘ATl

La figura 8 ypresente un ejeaplo de este
€S0,

¢) Un crrollamienio entrs uno o v.rios

(6]

peress ds rodilloz, de perfiles silzxcucdos, gue den & la
11:vte 1o fori quc se quier:, sin elterur su espesor,.
Cuwno le llante huye de prisentzr en
su parfil treuasvers:zl difTerencice de espornr, patle ob-
tenarse este rerult.do por los aslics gue se enuaerun
& continuzeidn, utilizedos seprredanente o combiredos,
1° Artes de emkutir, per cenfeccidn, por
entempecidn o por compresidn de ur disco Lo chopn, como
ge 2. dicho zutes, con raferencic, a titulo de ejenplo,
& lus figuras A4, 5'?6, etondliédose gue pusien gpliczrse
Opereciones « 1l ntis de cuclesguiera otras perfiles.
£°. Después de embutir el disco de choipe,
20T laminacidy o compresidn de 1o p.ris cilimdrice 221

4. oo B A . tem d . o . . -
diico embitido, oo. iric ¢ on c..liznts 2.5 UNO O V-

rios paris do radillos ¢ cilimiros provistes 4

[¢]

aecunele-
durcs epropisdes, el modo inlic.Co = titulo da gjsaplo

per 1. figur. 10,

al procediniento 4z {atricocidn d2 2len-
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Y&z £il cogture que constituye el objeto dz1 presente
invonte, va lizo el procedimiocnto €2 vtilizecidn fa-
cultetive de la parte central dzl disco embutido cuya

erte periferice ha servido p-ra former la llente.

g

dsta perte central pusde emplecrse de las
dog manerzs siguientes:

&) RBara fecrmar el disco o pelio qua reune
la llanta 3 2) cubo de lc ruzdc, y gue constifuye el

objzto de la patente frencesa n® 490.601.

™

acte disco o pzfio se dermigre por la le-

<

tra -a- en les rigurcs, 11 y 12 adjuntas, ¥ por la mis-

s
()
Do ]
3
o
D

me letra se le designe er los diku 112 acomgafian la
o.tante citzde n° 49C.€C1,

4n este caso, el didmetrec del disco de-
k2 aunegntirsce antes por lumninecidn o compresién cntre

cilirdros o rodillogs &

W

forme apropiede, como los rs-
presentados a tituls de sjemplo nor Jo figura 13.
Lz oparucidn se hace en frio o en crlien-
te, ¢omn 1o ivdizada antes con referencie & 1z figurae
9; ¥ se rzfiers «l dispositivo de laminccidn cpuntedo
en la «dicidn n® 20.327, & la pateante francesa n® 465.871.
41 disco asi snsumchedo se aabuite de nue-
vo 3 ge modela pure recibir la forme conveniente, y ce
Tij:. 21 cubo ¥ & le llentz d2 1l: ruea madiznte remaches,
goldedura o cuslquiarea otro medio =decucdo,
Y) Pere Tornur 21 disco o pcofio de la rue-

manturde previwimente su didnsiro como se ceebe

jen
ful
[&]
furn
o
m
=

Le figurc 14, amuestira & moto de gj amplo
une monzre de utilizesr 21 disco en tales cormiciones,
Pepresenta 21 disco ~plicedo a la llanta por soldadure.

Lo Tigure 18 reprasenta une varisrte por 1: cual =21 dis-
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llartas metélicses

2)

parves.

@ n)

b} s

zcabe de decirse,

a punzénpde otro

. dillos apropiadns.

e)

ca cilimdrice, biexn por presidn,

co se fijz mediante piezes ¢e unidn intermedias.

y nimero 604.246, se¢ scoge a los benefichs del articulo
o 16 de la Ley de Propiciad Industriel.

-0- N OT & -0O-

astz solicitwd, gque correspormie 2 lea pre-

sertoda en Francic el 17 de agosto de 1925, vajc el

Los punios de irvencién propis y nucve
) que se presentan pore que sean objeto de esta Paten-

te Ge VAINTL afios, son los singuientes:

- Un procedimiento de fabricacidén de

sin costure, caracterizado por lo su-

celiente o en frio:

cesidén de las operaciones siguientes, practicades en

- Confeccidn o modelado de un disco

de chape, con ayude de una herramienta cortante, por
estampacién o por compresién entre matrices, o por la-
minacidn entre rodillos o cilindros scanaledos, con el

fin de darle diferencias de espesor entre sus Giversas

- smbutido del disco modelado como

periférica cilidrica;

modo cualquiersa;

- Fijacidn directa,

denodo que forme uie piezu dotadla

de perte central plana o sbombeda, y de otre parte

c) - Serrecién de le parte central de

la periférica del disco embutidgp, por corte, cizalls,

d) - Modelzdo, despucs de separar la
perte central del disco embutidode su perte periféri-
en el sentido del eje
de le. rueds o er el sentido de los rayos, o por lami-

racidn o arrollamiento entre uno o varios psres de ro-

gir aumentar diéme




tro, de la parte central separada del disco embutido

por soldadura, o con sgyuta de piezeas auxilieres, so-

tre un cubo o sobre una llente obtenida por 1los éfocé— . i
dimierntos de febricacidn antes apuntados, de manera |
que se componga una rueda.

f) - Modelsdo de lavarte central separe-
d: del disco embutido, para utilizarla en la formacidn
de una rueda, censistiendo este modelado en una lemina-
cién entre rodillos eaprogados, pera aumentar el diéme-
tro del disco, r en un embutido de sus bordes.

2¢ - Un procedimierto para fatricar
llantes sin soldadura.

Tal vy como se ha descrito en la liemo-
ria gue antecede, representado en los &itujos que se
acompafian y con los fines que se han especificado.

dWste liemoriz conste de seis hojas
escritas por una sole care.

Mzérid, 8 de julio de 1928

Ch/. - & -
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