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El presente invento t i e n e  por ob je to  un 

procedimiento de fa b r i c a c ió n  por el que pueden obtener­

se l la n ta s  s in  soldadura.

La primera materia d e una l la n ta  ob ten i ­

da por el presente procedimiento es un d i s c o  de chapa 
que se somete a las  d iversas  operaciones d escr i ta s  a
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continuación.  d i  d i s c o  puede modelarse primero

con e l  f i n  de modif icar  su espesor en algunas de sus 

partes .  lista m od i f i ca c ión  puede obtenerse por uno

de lo s  s igu ientes  procedimientos;

a) Quitar metal por medio de una herra-

mi ente. de cor te ; esto es, procedi miento de con fecc ión .

L) Choques sucesiv os entre matrices apro
piadas, es d ec ir , procedimiento d e estampación.

c) Compresión entr e matrices apropiadas,
esto es , f o r ja  de prensa.

d) Compresión entr e r o d i l l o s  c i l i n d r i c o s

ó cónicos  acanalados, esto es, laminación.

üstas d iversas  operaciones pueden hacer­

se en f r i ó  o en c a l i e n te ,  y combinarse entre e l la s  de 
un modo cualquiera.

La f ig u ra  9 representa esquemáticamente 

el caso de laminación entre r o d i l l o s  cónicos ,  que se r e ­

f i e r e  al  d i s p o s i t i v o  de laminación mencionado en la  

e d i c i ó n  n° 20.397 a la  patente francesa n° 465.871.

Después de esta primera operación, lo s  

d i s c o s  de chapa adoptan formas como las representadas 
en las  f iguras  4, 5 y 6.

131 d i s c o  asi  modelado se embute después, 

d e modo que presente una parte  central plana o abombada 

y una parte p e r i f é r i c a  c i l i n d r i c a .  La parte  centrad

puede o no r e c i b i r  un o r i f i c i o  de diámetro mis o menos 

grande. Los d i s c o s  embutidos presentan entonces oer -

f i l e s  coito l o s  que se indicen  en las  f iguras  1, 2 y 3.

La parte centr&L d e l  embutido se separa 

en seguida de la  parte p e r i f é r i c a  por un medio cualquie ­

ra (herramienta cortante, c izalla . ,  punzón, e t c . ) ;  pudiendo 

u t i l i z a r s e  como se in d ica  luego.

La parte c iL i r d r i c a  que presenta o no
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presenta diferencias de espesor, ¿o^ún el mod elaj e dado 

unterioment e ni disco, se utiliza- pura forzar la l la n -

slsta r e c i t e  su forma d e f i n i t i v a  por lo s  

medios s igu ientes ,  empleados c aparad anent e ó en coaib i ra ­

c ión .

u) Une. pres ión  d i r i g i d a  en el sentido d e l  

aj e d .3 la  l lnr.tr , entre herran! ertv s de forma apropiada.

La f  i jura  7 es un ej enplo de este  caso.

b) Una pres ión  d i r i g id a  en si sentido del  

rayo de la  l lanta ,  entre berra -lientas de forma apropia-
Ct «

La f ig u ra  8 presentí, ur. ej emplo de este
caso .

c) Un arrollamiento entre uno o varios  

pares de  r o d i l l o s ,  de p e r f i l e s  adecuados, que dan a la  

1 1 - uta lo forra que se quier.--, s in  a l terar  su espesor.

Cuando la  l lanta haya de presentar en 

su p e r f i l  transversal d i f e r e n c ia s  de espesor, p u d e  ob­

tenerse e-"-te resultado por l o s  medios que se enumeran 

a continuación:, u t i l i z a d o s  seporadaonent e o combinados.

I o Artes de embutir, per confecc ión ,  por 

estampe.ción o por compresión de un d isco  de ch. pa, como 

se ha dicho antes, con re fe re n c ia ,  a t í t u l o  de ejemplo, 

a las  f iguras  4, £ y 6 , ent endiérd ose que pueden an licars  

operaciones a 1 1 . utas de cualesquiera otros p e r f i l e s .

2° .  Después de embutir el d ie co  de etapa, 

por laminación o compresión de i w p_rte  c i l i n d r i c a  del  

d i ¿ co embutido, f r i ó  c en ca l ien te ,  e„tre  uno o va ­

r io s  pu.r es do r o d i l l o s  c c i l in d r o s  prov is tos  de acanala­

duras apropiadas, del  modo indic-Aio a t í t u l o  de ej emulo 
por: la figura 10 .

n i  procedimiento de fa b r i c a c ió n  de l l a n -
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tas s i c o n t u r a  que const i tuye  el obj eto d e l  presente 

invento, va l ibado el procedimiento de u t i l i z a c i ó n  f a ­

cultativa. de la  parte  centra l  d e l  d i s c o  embutido cuya 

part e p e r i f  erice ha servido para formar la  l la n ta .

lista parte centra l  puede emplearse de las  

dos maneras s ig u ien tes ;

a) y,ara f e m a r  el d i s c o  o paño que reúne 

la l l a n ta  y el cubo de la  rueda, y que const i tuye  el  

obj eto de l a  patente francesa  n° 490.601.

Jote  d i s c o  o paño se d e c i d a  por la  l e ­

t ra  -a -  en ios  i i g u ra s ,  11 y 12 adjuntas, y por la  mis­

ma l e t r a  se l e  designa en loo  d ibu jo  o que acompañan la  

-ostente c itada n° 49 0 .COI.

Jn este caso, el diámetro de l  d i s c o  d e ­

be aumentarse antes por laminación o compresión entre 

c i l i n d r o s  o r o d i l l o s  d o forma apropiada, como lo s  r e ­

presentados a t í t u l o  de ejemplo por ] a. f i g u ra  13.

La operación se hace en f r i ó  o en c a l i e n ­

te ,  como la  indicada ar.tes con re fe ren c ia  a la f igu ra  

9; y se r e f i e r e  al  d i s p o s i t i v o  de laminación apuntado 

en la  e d i c i ó n  n° 20.397, a la  patente francesa n° 465.871.

J1 d i s c o  asi  ensanchado se embute de nue­

vo y se modela para r e c i b i r  l a  forma conveniente, y se

f i j a  al cubo y a l a  l la n ta  de le rueda mediante remaches, 

soldadura o cualquiera otro  medio adecuado.

da s in  aun

P a r a  f o r m a r e l  d i s c o  o p a ñ o  d e l a  r u s

r.t is .x  3 ¿ n r  e v ia m e n t  e s u  d i á m e t r o  como o *3 0 ¿X tw c-.

¿ e  d e s c r i b i r .

La figuirn. 14, muestra a modo de ejemplo 

una manera de u t i l i z a r  el d i s c o  en ta le s  c o rd ic io n e s .  

Fe-presenta el d i s c o  ap licado a la  l la n ta  por soldadura. 

La f igura  15 representa una v a r ia r te  por 1? cual el d i s -
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co se f i j a  mediante piezas de unión intermedias.

¿¡sta s o l i c i t a ,  que corresporde a la  p re ­

sentada en Francia el 17 de agosto de 1925, oajc  el 

número 604.246, se acoge a los  ‘benéf icas  de l  a r t í c u lo  

16 de la  Ley de propiedad In d u s tr ia l .

- o -  IT O T a - o -

Los puntos de invención propia y nueva 

que se presentan pera que sean ob jeto  de esta paten­

te de VdllTTd años, son los  s i  ngui entes:

19 - Un procedimiento de f a b r i c a c ió n  de 

l lan tas  metódicas s in  costura,  caracter izado  por la  su­

c e s ió n  de las operaciones s igu ientes ,  pract icadas  en 

ca l i e n te  o en f r í o :
a) -. Confección o modelado de un d isco  

d e chapa, con ayuda, de una herramienta cortante, por 

estampación o por compresión entre matrices, o por l a ­

minación entre r o d i l l o s  o c i l i n d r o s  acanalados, con el 

f i n  de d a r le  d i f e r e n c ia s  de espesor entre sus d iversas  

part es
b) - .Embutido de l  d isco  modelado como 

acaba de d ec ir se ,  demodo que forme una pieza dotada 

de parte  centra l  plana o abombada, y de otra parte  

p e r i f é r i c a  c i l í  n d r ica ;

c) -  Separación de la  parte central de 

la  p e r i f é r i c a  del d is co  embutidp, por oorte, c i z a l la ,

a punzón,o de otro  modo cualquiera;
d) - Modelado, después de separar la  

parte centra l  d e l  d is co  embutid ode su parte  p e r i f é r i ­

ca c i l í n d r i c e ,  b i en  por presión, en el sentido del  e je  

de la  rueda o en el sentido de los  rayos, o por lami­

nación o arrollamiento entre uno o va r ios  pares de r o ­

d i l l o s  apropiados.

e) - F i j a c i ó n  d i re c ta ,  s in  aumentar dié.me-

*' <•>
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tro, de la  -parte centra l  separada de l  d is co  embutido 

por soldadura, o con ayuda de p iezas au x i l ia res ,  so ­

bre un cubo o sobre una l la n ta  obtenida por los  proce ­

dimientos de f a b r i c a c i ó n  antes apuntados, de manera 

que se componga una rueda.
f )  -  Modelado de laparte  centra l  separa- 

di de l  d i s c o  embutido, para u t i l i z a r l a  en la formación 

de una. rueda, cons is t iend o  este modelado en una lamina­

c ión  entre r o d i l l o s  apropiados, para aumentar el diáme­

tro  d e l  d isco ,  y en un embutido de sus bordes.

2? - Un procedimiento para fa b r ica r  

l lantas  s in  soldadura.

Tal y como se  ha d e s c r i t o  en la Memo­

r ia  que antecede, representado en lo s  d ib u jos  que se 

acompañan y con lo s  f in e s  que se han e sp e c i f i ca d o .

dsta Memoria consta de se is  hojas

escr i tas  por una so la  cara.

Madrid, 8 de j u l i o  de 1926

Vi**
P • a .
to de VÜVtoX*
Por Poder
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