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LMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencidn tiene por objeto un procedimiento
de produccidn de combustibles sin humo a partir de hullas ri-
cas 0 no en materias voldtiles, previamente aglomeradas segun
los métodaos y & las presiones ordinarismente empleados, y los
aparstos para la puesta en prictica del procedimiento.

Zste procedimiento estd fundadao en la destilacidn progre-
siva, por medio del vapor de agua o de un gas cualquiersa, de
hulles tomadas bajo la forma de particulas sproximadamente de

4 -
0/8 milimetros, previamente aglomeradas con un szlutinante




apropisao (brea, asfalto, sulfito de celulosa u otro),

Segdn la natursalezs de los carbones empleados y la pro-
gresividad de la calefaccidn, los aglomersdos pueden ser lle-
vados ya sea a una riqueza en materias voldtiles del 12 al
14 por 100, conveniente g 1lo0s carbones de cocina, ya sea a una
rigueza en materias voldtiles variable del 6 al 12 por 100, lo
cual da un combustible que arde con una regularidad angloga a
la de la buena antrscita inglesa.

3e presentan tales carbones al final de la destilacidn
(si ha sido esta pien llevada, de acuerdo con los principios
expuestos) en su forma de aglomeracidn inicial:; dichos carbo-
nes son de aspecto brillante, notablemente duros, mucho mas
compactos gue los gglomerados ordinsrios, resistentes al sgus,
al gire y a la humedad. Constituyen un combustible escogido y
un excelente suceddneo, segdn la naturaleza del carodn emplesado,
de todos los carbones daomésticos o industriales de calidad.

Los sgparatos de realizacidn comprenden;

1f Instalaciones de aglomeracidn del tipo corrientemen-
te empleado;

22 Un horno de destilacidn progresiva;

3¢ Instalaciones de recuperacidn, que permiten recoger
los alquitranes y productos voldtiles procedentes de la desti--*
lacidn,

Las instalaciones de aglomerscidn estdn reunidas al horno
de destilacidn por dispositivos de transporte apropiados.

21 horno de destilacidn comprende, preferentemente, un con-
junto de cdmaras operatorias, con un grifo distribuidor que sir-

Ve para asegurar la circulacidn metédica del flufdo cslentador




(vapor de agua 0 gases neutros cualesquiera) por estas cama-
rsas.

Este grifo distribuidor comprende con preferencia, por
una parte, uno o varios 4rgsnos fijos denominados en conjun-
to caja, y, por otra parte, un drgano mévil llamado llave,
susceptible, por ejemplo, de sufrir desplazamientos angula-
res slrededor de un eje fijo,

&n el interior de la llave hay alojados unos conductos
que terminen, cads uno, en un orificio de entrada y en un ori-
ficio de salida existente en el contorno exterior de la pro-
pia llave, contorno que es uns superficie de revolucidn alre-
dedor del eje.

on cada una de las posiciones dadas s la llave glrededor
del eje, un cierto ndmero o la totalidad de estos orificios
de la 1llave quedan en frente de las aberturas respectivamente
correspondientes dispuestas alrededor de la caja que se ajusta
con la llzve,

Estas aberturas de la caja sbastecen a los conductos in-
teriores o exteriores a dicha caja, que terminsn unos respec-
tivamente en las tuberias de entrada de la corriente flufda
en cada camera operatoria, y 1los otros respectivsmente en las
tuberfas de salida de la corriente flufda de cada cémara opera-
toria, y otros, en fin, en canselizsciones que conducen o0 reco-
gen una corriente flufda del conjunto del sistema.

Manteniéndose en el cusdro generel del dispositivo asf
descrito, se puede realizar toda circulacidn metddica de uns

corriente fluida o de varias corrientes fluidas distintas, =




travéds de las cémaras operatorias, en el orden que se quiera,
con o sin puesta fuera de circufto de una o varias cémaras.
Por una rotacidn periddica de la llave se podrd, sin despla-
zar las materiass contenidas en las cémarss operstorias, rea-
lizar sobre estas materias 1los mismos efectos que si estas
avanzasen progresivamente en un tunel fijo recorrido de extre-
mo a extremo por una corriente fluida, y después en uno o va-
rios tuneles recorridos cada uno por un flufdo especial. Se
poarsd también hacer actuar metddicamente uns corriente fluida
sobre lg materia contenida en unm cierto nimero de cdmaras en
serie, y, después de haber hecino pasar esta corriente por apa-
ratos independientes cualesquie;a, hscerla volver sSobre la ma-~
teria contenida en otra serie de camsras.

. Los dibajos adjuntos representan, a tftulo de ejemplo,
una forma de ejeecucidn de un grifo distribuidor y una forma de
ejecucidén de una csamara operatoria,

lg figura 1 es una seccidn vertical del grifo.

Les figuras 2 y 3 son secciones horizontales, segdn las 1{-
neas -2 y 3-3 de la figura 1.

La figura 4 es un dessrrollo ae la periferis de la llsve.

l1s figura 5 es una seccidn vertical, parcial, de una cé-
mara, segun la 1inea 5-5 de 1la figura 6.

Ia figura 6 es una seccidn vertical, psrcial, de uns ca-
mara, segin la iinea 6-6 de la figura 5.

la figura 7 es una seccidn nhorizontal segdn la linea 7-7
de la figursa 5,

La figura v es una seccidn vertical del mismo aparato car-

2ado de materias que se han de tratar.




Zn esta forma de ejecucidén, la caja presenta dos series

circulares de Oriricios &3, 82, 83,..+», 83 ¥ 01, b2, PB3,...,
EB’ respectivamente unidos a las partes bajas y altas de una
serie de cdmaras operatorias A, 42,...., 8g. La llave presen-
ta en su periferia dos series correspondientes de orificios

Cl, C2seses Cg ¥ 42, 4z,..., dyi en la masa de esta llave hay
practicados unos canales ¢p-da, c3-d3,..., Ce-dg, que hacen co-
municar los orificios situsdos uno encima del otro; ademés,

un canal ¢ hace comunicar el orificio ¢; con un conducto de lle-
gada & que estd articulado en ey con el fin de permitir la ro-
tacidén de la llave, y un canal d hace comunicar el orificio g?
con un conducto f articulado en fj.

Pars uns posicidn sdecuasda de la llave, el flufdo que na-
ye penetrgdo en el canadl ] volverd a salir por el orificio c1
¥V la abertura aj de la caja que en el caso representado queda
en frente del mismo. De este modo se dirigird hacia la entra-
da de la camara operatoria Ay, que atravesard para salir ganan-
do por bp el orificio superior del cansal Q?-_g; la corriente
recorrers el canal g?-g? de arriba a abajo, saldrd por el ori-
ficio E?' atravesard la segunda cémsra operatoria A%, pasard
por el canal Q' —g?, después por la cdmara A%, y as{ sucesiva-
wente, recorriendo cada compsrtimiento y cada cdmsrs pers lle-
gar por rin a salir aefinitivamente de la llave por el orifi-
cio d y el conducto de evacuacidn t que ests empalmado con €1,
an este ejemplo las cdmaras Ay y A3 se encuentran actualmente
fuera de circuito, estando la primers en carge y la dltima en

descarge. .

- ’ . .
Segun las figuras 5 a 3, cads camara operatoria consiste,




por ejemplo, en una tolva vertical 21 de seccidén rectangular,

que 1leva interiormente traviesas 22 cuyo perfil afecta la
forma de una V invertids u otra sandloga. Estas traviesas
horizontales y paralelas estén emplazadas al tresbolillo, su-
jetadas y soportadas por las dos paredes opuestas P P y Q & de
la tolvsa; .os huecos 23 practicados con este objeto en dichas
paredes tienen un contorno que atrecta el perfil exterior de
las traviesas, pero estdn limitsdos por 1la norizontal que sos-
tiene las dos ramas de la V o de la U invertida.

Parslelsmente a las paredes P Py 2 R ¥ exteriormente a
la volva, se encuentran otras dos paredes verticales R Ry 5 S,
que con las primeras constituyen dos cajones Jlaterales 24 y 25
con relscidn a dicha tolva,

nstos cajones estén divididos por tabiques norizontales
26, 27,

la materia que se ha de tratar es introducids en la tol-
Va por una vélvula aspropiada de la parte superior y llema el
volumen total interior, salvo los espacios prismaticos del
interior de las ramas ae las traviesas en forma de V o de U
invertidas. oe evacia del mismo modo tal materia, por 1s
parte inferior,mediante otra vdlvula apropiada 23.

£Zn estas condiciones, si se insufla o aspira un fluido,
segin el trayecto en chicana representado por las flechss en
la tigura o, y constituido tanto por los espacios libres pris-
maticos de debajo de las traviesas como por las aiversas por-
ciones de cajones laterales que reunen LoS espacios prismiti-

cos de un piso de traviesas al siguiente, la materia puests en

tratamiento sufrird el aesesdo.




La circulacidn metddica del rluido gaseoso insufledo o
aspirado permite;

s) someter las materias tratadss a la accién no de una
corriente gaseossa ae composicidn invarisble, sino por unsa
suces1dn de corrientes gaseosas cuyas caracteristicas fisicas
¥y quimicas pueden ser modificadas progresivamente; en psrti-
cular la temperstura de Los gases puede varisr gradualmente
de piso en piso, aoe modo que se tenga en cada parte del apa-
rato la temperatura apropiads;

b) hacer minima la resistencia opuesta por €l apsrato
cergado a la circulacidn de los gases;

¢) sacumuiar en el sparato una msss considergble de lsas
materias tratadas, hasta si son frégiles, sin que haya estru-
jamiento de TaleS materias bajo Su peso, puesto que este es
soportado en su mgyor parte por las traviesas, y las capas
inferiores se encuentran descsrgadas ae la presidn de la su-
periores;

d) 1llensr y vaciar el gparato sin que haya estrujsmien-
t0 0 rotura de las malerias en tratamiento, puesto que las tra-
viesas dlispuestas gl tresbholillo amortiguan ls velocidad de
caidg y reducen considersblemente los cnoqhes.

Como se comprende, podrd variarse la disp031cién de los
conductos 0 cansles que si1rven para hacer comunicar lss extre-
midaaes ae las diferentes traviesas en cade lado del norno,
asi como se podrisn espaciar mds 1los tabiques norizontales 26

27 de modo que se reunieran en paraielo los pisos de travie-
sas dos g d0s, tres a tres o andlogsamente.

Ademéds, en lugar de disponer en las psredes P P y q Q




aberturas 24 en ambas extremidades de cada traviesa, podrid con-

venir obturar ya s€s uns, ya Seéa ambas extremidades de un cier-
to nimero ae traviesss; & consecuencla de esta obstruccidn, la
corriente gaseosa asplraaa O 1mpelids serd obligada a pasar en
mayor O menor parte por debgjo de LosS pordes de estas traviesas
en la masa misma que se ns de tratar; el recorrido del gas &
través ae la masa podrd, por 1o demds, variar de todos los mo-
dos posivles, segun le posicidn de las extremidades de las tra-
viesas abiertas o cerradas, segin La posicidn y €L espaciado de
los tabiques 26 o 27, o segidn otras circunstancias. 3e puede,
en caso necesario, disponer drgenos obturadores, regis tros, co-
rrederas y otros, susceptibles de ser accionados desde el ex-
terior para cerrar o descubrir, a voluntad, las sberturas 23,
ya sea individualmente, ya sea por grupos.

Las traviesas a su vez pueden estar pro%istas de perfora-
ciones mas o menos finas.

la tolva vertical podrs presentar una seccidn circular, y
las traviesas, en lugar de ser rectilineas, podrdn tener unsa
forma poligonal o circular, concéntrica con ls tolva.

Las traviesas se apoyardn entonces sobre las parcdes de la
tolva, por intermediacidn de soportes apropiados.

la corriente fluida stravesard de absjo a srriba o de arri-

'

ba aabajo, la totalidad o parte de la mssa de 1los aglomerados
u otras materias que llenen la tolva.

Ll numero y la capacidad de estas cdmarss operstorias son

Variables segun las etapas sucesivas de temperatura que se ha-

yan de realizar y segun la tonelada-hora que se trats de produ-

cir,




Bs de notar que como ciertas cémaras operatorias o gru-

pos de cAmaras pueden ser, gracias al dispositivo del grifo
distribuidor, aisladas de las otras cdmaras 0 grupos de céma-
ras, Sera posible someter las materias a operaciones indepen-
dientes sucesivas, 10 cual no podria realizarse, por ejemplo,
en un norno de tidnel, en el cual los fluidos calefactores que
recorren las diversas gzonas solo muy dificilmente podrian ha-
cerse independientes,

Sean cules fueren los apsratos empleados, los explicados
mas arriba o cualesquiera otros derivados de ellos, o adn un
simple horno de tunel vertical w horizontal, es de toda necesi-
dad que tales aparatos reslicen un reparto uniforme del flufdo
calentador por la masea, y que la progresividad de la calefac-
cidn que produce la destilacidn sea metddicamente regulada y
adaptada a la natursleza de cada calidad de carbdn. Para los
aglomerados del mismo volumen, la calefsccidn ha de variar con
el contenido en materias voldtiles, y, en principio, ser tanto
més lenta cuanto los aglomeredos estén confeccionsdos con car-
bén mds graso,

Se na comprobado especialmente:

Que psara carbones magros y 1/4 grasos, es aecir que ten-
gan como méximo el 12 por 100 de materias voldtiles, aglomera-
dos en trozos de 50 gramos gproximsdasmente, una velocidad de
calefaccidn del orden de 2 grados cent{gredos por minuto evita
toda explosidn y todo agrietamiento del aglomerado;

Que para las mezclas en partes iguales de carbdn graso

o flamigero con carbones magros, la velocidsd de cslefaccidn,

en las mismas condiciones de tratamiento descritas, ha de ser
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reducida y llevada a 1'5 grados centigrados o a 1 grado cen-
t{grado por minuto, aproximadamente;

Jue pars los flamigeros o grasos sin mezcla, en las mis-
mas condiciones de tratamiento, esta velocidad ha de descender
més alld de 0'5 grados centigrados por minuto;

ue la rigueze en cenizas actda en rgzén inversa de ls
riqueza en msterias voldtiles y que puede calentarse mds répi-
dgmente, sin peligro de explosidén o de agrietamiento, un car-
bdn flamigero ceniciento que un carbdén flamfgero puro.

Se ha comprobado, por otra parte, que una ligera oxidacidn
previa del carbdn graso y flamigero, ya sea por secado directo,
ya sea por aglomeracidn de las substasncias oxidantes, permite
en igualdad de condiciones sumentar la velocidad de calefaccidn;

Que pueden evitarse en cierta medida estos inconvenientes,
moliendo muy finamente 1los csrbones que se han de aglomerar,
Siendo la tendencia al ,agrietado o al hinchado en razdén inver-
sa de la finura del molido,

Estd, en fin, indicado que en el procedimiento de cale-
faccidn progresiva expresado més arriba,Ase han de tomar todas
las precauciones para evitar la combustidn de los aglomersados,
la cual tendria por efecto recubrirlos con una peliculs de ce-

niza y perjudicar su aspecto.
NOTA

Por la patente de invencidn a que se refiere la presente
memoria descriptiva, se RWIVINDICA la propiedad y la explota-
cidn exelusiva de;

l.- Un procedimiento pars la obtencidn de combustibles sin

.




humo, de buen aspecto y de elevado valor comercial, por des-
tilacidén de aglomersdos de nulls, tal como se fabrican corrien-
temente en las instalaciones de aglomeracidn existentes, carac-
terizado por el hecho de que el carbdén tomado en forma de par-
tfculas es mezclado con un aglutinente apropiado, destinado a
constituir aglomersados suficientemente resistentes para ser
manipuledos, los cuales son entonces tratados en un norno es-
pecial por el vapor ae agua O pOr um gas cualquiera no oxige-
nado o débilmente oxigenado, siendo la temperatura llevada pro-
gresivamente hasta unos 550 o 600 grados aproximadamente,

2.- Un procedimiento segun la reivindicscidn 1, caracte-
rizado por el hecho de que las materias grasas introducidas
por el aglomerante y los hidrocarburos contenidos en el carbdn
son expulsados por destilacidn mds o menos completamente, segin
el producto final que se desee obtener, y recupersdos luego de
efectuada la destilacién,

3.~ Un procedimiento segun la reivindicacidn 1, caracte-
rizado por €l necho de gue la conduccidn ae caiefaccidn es de-
terminada de modo que se realice la destilacidn progresiva de
la materia, segdn modalidades adaptadas a la natursleza y al
gstado de divisidn de los carbones puestos en tratamiento;
siendo la progresividad de la calefaccidn una condicidn esen-
cial para evitar el agrietado o el hinchado de los aglomersdos,
vy debiendo ser regulada de tal suerte que lg elevacidn de tem-
peratura sea, pars sglomerados de dimensiones corrientes,
aproximadamente de medio grado centigrado a dos por minuto, se-
gin la natursleza de 1los carbones, )

4.- Un procedimiento segin la reivindicacidm 1, caracte-




rizado por el necho de que, antes de ser mezcladao con el aglu-
tinante, el carbdn, especialmente cuando se trata de carbdn
graso, es desecado en una agumosrersa oxidante,

5.- Una instalacidén pars ls puesta en prictica del pro-
cedimiento segun las reivindicaciones 1, 2 y 3, que comprende
un sistema ae cdmarss operatvoriss con dispositivo distribuidor
destinado a asegurar la circulacidén metddica de una o varias
corrientes flufdas a través ae materias sdlidas inmdviles en
estas cdmsras; caracterizado por una parte mévil o llave ade-
cuadg para girar en un sistema fijo o caja, comprendiendo di-
cha llave interiormente un cierto ndmero de conductos cada uno
de los cuales posee, en la periferia, un orificio de entrada
¥y 0otro de salida, presentando dicha caja en su contorno que
coinciae y avraza €1 de la llave, aberturas que, por una parte,
estédn destinsass, en cada una de las orientsciones dadas a la lla-
ve, & encontrarse respectivamente en frente de los orificios
de la misma, y, por otra parte, estan reunidas cada una por un
conducto interno o externo a la caja con ls entrada o ls sali-
da de una de las camaras operatorias o sdn con causl de llegada
a la instalacidn o con el canal de evacuacibn de una corriente
fluida,

€.~ Una instalacidn segin 1s reivindicacidn 5, caracte-
rizada por el hecno de que la abertura del primer conducto de
dicha Llave esté reunido por intermediscidn de la caja y de
sus conductos con la entrada de lg primera csdmgra operatoris,
estando reunida la salida de tal cdmara con una de las sber-

turas del segundo conducto de dicha lLlave, lg otra sberturs de

este conaucto con ls entrada ue la segunds cdmars opergtoria, y




asi sucesivamente nasta el dltimo conducto de lsg Llave,

7.- Uns instalscidn segin las reivindicaciones 5 y 6,
carscterizada por el necno de que cada una de aichas camaras
estd constituida por una tolva vertical con aberturas en 4dos
de sus paredes opuestas, por traviesgs nuecss aispuestas anori-
zontalmente de modo que sus exftremidades desemboquen en tales
aberturss y por medios de comunicacidn dispuestos en 10s dos
lados opuestos de la tolvg para haqer comunicar dichas gbertu-
ras en un orden tal que una corriente gaseosa aspirads o insu-
flada a través del aparato cargaaobesté obligada a circular
serpenteando por debajo de las‘diferentes traviesas y a través
de las aﬂerturas correspondientes.

.- Una instalacidn segin las reivindicaciones 5 g 7,
caracterizada por el necho de gue un cierto ndmero de dichas
aberturas son cerradas.'ya Séag a voLﬁntad, ya sea de modo per-
manente, en una sols 0 en ambas extremidades de las traviesas
respectivsas, cbn el fin de obligar s una parte de los gases
asPlrados 0 1mpelidos qﬁe atraviesen la masa tratada, pasando
por aebajo de los bordes de las traviesas.

¥.~ Una instalacidn segin las reivindicaciones 5 s o,
caracterizada por el necho de que las traviesas estdn provis-
tas ae perforaciones méds o menos finss.

10.- Una instalacidn segin las reivinaicsciones 5 g 9,
Caracierizada por el necho de que la tolva verticsl presenta
ung seccidn circulsr Yy que las traviesas tienen una forma po-
ligonal o circular concéntrica s la tolva Yy Se gpoyan en las
paredes de la misma por aintermediscidn de soportes, atravesan-

do la corriente fluida de absajo a arribs o de arriba a abgjo




la masa que llene 1la Tolva,

Sean cusles fueren las circunstancias que concurrsn con
la esencialidsd del objeto ae la patente, definida en las an-
teriores reivindicaciones, cual objeto estéd comstituido, por,

) "Un procedimiento para la fabricacidn de combustibles sin.
humo".
Consta la presente memoria ae catorce hojas folisadsas,
escritas por ﬁna 80lg carsg,
Barceions, 26 de Junio de 1926,
P, p. de la Compagnie des llines de VPCOIGIL, NORUX &
DROCOURT y D, Iéon MOURGHON,

J. BONET DEL Rlo
P.P.
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