
I

98

MEMORIA DESCRIPTIVA

Compagnie des Mines de VOCOIGIIE, 1I0EUX & DROCOURT y D. Láon MOURGrXON

PARI S



4

P ATEME DE INVialíGIOlí 

por dO años

para "Un procedimiento para la  fa o r ie a c ió n  ae com ousiibles

sin  numo,T:-----------------------------------------------------------------------------------------

» •
a favor de la  Compagnie des Mines de V^COIGIíE, UOEUE & DRO- 

COURI y D. Xóon MOURGEOK, dom iciliados  en PARIS.

MEMORIA DESCRIPTIVA

la  presente invención tiene  por ob je to  un procedimiento 

de producción de combustibles s in  humo a p a r t ir  de bu llas  r i ­

cas o no en materias v o l á t i l e s ,  previamente aglomeradas según 

lo s  me'toaos y a la s  pres iones  ordinariamente empleados, y los  

aparatos para la  puesta en p r á c t ic a  del procedim iento.

Este procedimiento está  fundado en la  d e s t i la c ió n  progre­

s iv a , por medio de l vapor de agua o de un gas cualquiera , de 

bu llas  tomadas bajo la  forma de p a rt ícu la s  aproximadamente de 

0/d m ilím etros , previamente aglomeradas con un aglutinante



apropiado (b rea , a s fa l t o ,  s u l f i t o  de ce lu lo sa  u o t r o ) .

Segiín la  naturaleza de lo s  carbones empleados y la  pro - 

g res iv id ad  de la  c a le fa c c ió n ,  lo s  aglomerados pueden ser l l e ­

vados ya sea a una r iqueza  en materias v o l á t i l e s  del 12 a l 

14 por 100, conveniente a lo s  carbones de coc in a , ya sea a una 

riqueza en materias v o l á t i l e s  va r ia b le  de l 6 a l 12 por 100, lo  

cual da un combustible que arde con una regularidad análoga a 

l a  de la  buena a n trac ita  in g lesa .

Se presentan ta le s  carbones a l f in a l  de la  d e s t i la c ió n  

( s i  ha s ido es ta  bien l le v a d a , de acuerdo con lo s  p r in c ip io s  

expuestos) en su forma de aglomeración i n i c i a l ;  dichos carbo­

nes son de aspecto b r i l la n t e ,  notablemente duros, mucho más 

compactos que lo s  aglomerados o rd in a r io s ,  r e s is te n te s  a l  agua, 

a l a ire  y a la  humedad. Constituyen un combustible escog ido  y 

un excelente  sucedáneo, segán la  naturaleza d e l carbón empleado, 

de todos lo s  carbones domésticos o in d u str ia le s  de ca lid ad .

lo s  aparatos de r e a l iz a c ió n  comprenden;

1? In sta la c ion es  de aglomeración d e l  t ipo  corrientemen­

te empleado;

2? Un horno de d e s t i la c ió n  progresiva ;

3? In sta la c ion es  de recuperación , que permiten recoger  

lo s  a lqu itranes y productos v o lá t i l e s  procedentes de la  d e s t i - -  

la c ió n .

la s  in s ta la c io n e s  de aglomeración están reunidas a l horno 

de d e s t i la c ió n  por d is p o s i t iv o s  de transporte apropiados.

h l  horno de d e s t i la c ió n  comprende, preferentemente, un con­

junto de cámaras op era tor ia s , con un g r i f o  d is t r ib u id o r  que s i r ­

ve para asegurar la  c ir c u la c ió n  metódica del f lu id o  calentador
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(vapor de agua o gases neutros cualesquiera) por estas cáma­

ras.

Este g r i f o  d is t r ib u id o r  comprende con p re fe re n c ia ,  por 

una parte , uno o va r ios  árganos f i j o s  denominados en conjun­

to  c a ja ,  y ,  por otra  p a rte , un árgano mávil llamado l la v e ,  

s u s ce p t ib le ,  por ejemplo, de s u fr ir  desplazamientos angula­

res alrededor de un e je  f i j o .

En e l  in t e r io r  de la  l la v e  hay a lo jad os  unos conductos 

que terminan, cada uno, en un o r i f i c i o  de entrada y en un o r i ­

f i c i o  de sa lid a  ex is ten te  en e l  contorno e x te r io r  de la  pro­

p ia  l la v e ,  contorno que es una s u p e r f i c ie  de revo lucián  a lre ­

dedor del e je .

En cada una de la s  p o s ic io n e s  dadas a la  l la v e  alrededor 

del e j e ,  un c ie r to  mímero o la  to ta l id a d  de estos  o r i f i c i o s  

de la  l la v e  quedan en frente  de la s  aberturas respectivamente 

correspondientes dispuestas alrededor de la  ca ja  que se a justa  

con la  l la v e .

Estas aberturas de la  ca ja  abastecen a lo s  conductos in ­

te r io r e s  o ex te r io re s  a dicha c a ja ,  que terminan unos respec­

tivamente en la s  tuberías  de entrada de la  corr ien te  f lu id a  

en cada cámara op erator ia , y lo s  otros  respectivamente en las  

tuberías  de sa lid a  de la  corr ien te  f lu id a  de cada cámara opera­

t o r i a ,  y o t r o s ,  en f i n ,  en can a lizac ion es  que conducen o r e co ­

gen una corr ien te  f lu id a  del conjunto de l sistema.

Manteniéndose en e l  cuadro general d e l d is p o s it iv o  as í 

d e s c r i t o ,  se puede r e a l iz a r  toda c ir cu la c iá n  metódica de una 

corr ien te  f lu id a  o de varias  co rr ie n te s  f lu id a s  d is t in ta s ,  a
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travos de la s  cámaras op era tor ia s , en e l  orden que se quiera, 

con o s in  puesta fuera de c i r c u i t o  de una o va ria s  cámaras.

Por una rota c ión  p e r ió d ica  de l a  l la v e  se podrá, sin despla­

zar la s  materias contenidas en la s  cámaras op era tor ia s ,  rea - 

l i z a r  sobre estas materias lo s  mismos e fe c to s  que s i  estas 

avanzasen progresivamente en un túnel f i j o  recorr id o  de ex tre ­

mo a extremo por una co rr ie n te  f lu id a ,  y después en uno o va­

r io s  túneles re co rr id o s  cada uno por un f in id o  e s p e c ia l .  Se 

podrá también hacer actuar metódicamente una co rr ie n te  f lu id a  

sobre l a  materia contenida en un c ie r to  número de cámaras en

s e n e ,  y , después de haber hecho pasar es ta  corr ien te  por apa-
«

ratos  independientes cua lesqu iera , hacerla  vo lv er  sobre la  ma­

t e r ia  contenida en otra  s e n e  de cámaras.

lo s  d ib a jos  adjuntos representan, a t i t u lo  de ejem plo, 

una forma de e je cu c ió n  de un g r i f o  d is t r ib u id o r  y una forma de 

e je cu c ió n  de una cámara operator ia .

14 la  f ig u ra  1 es una secc ión  v e r t i c a l  de l g r i f o .

las f igu ras  2 y 3 son secc ion es  h o r iz o n ta le s ,  según la s  l í ­

neas 2-2 y 3-3 de la  f ig u ra  1.

la  f ig u ra  4 es un d e s a rro l lo  ae la  p e r i f e r ia  de la  l la v e ,  

l a  f ig u ra  5 es una secc ión  v e r t i c a l ,  p a r c ia l ,  de una cá­

mara, según la  l ín e a  5-5 de la  f ig u ra  6 .

la  figu ra  6 es una secc ión  v e r t i c a l ,  p a r c ia l ,  de una cá­

mara, según l a  l ín e a  6-6 de la  f ig u ra  5 .

l a  f ig u ra  7 es una secc ión  h or izon ta l según la  l ín e a  7-7 

de la  f ig u ra  5.

la  f ig u r a  c es una secc ión  v e r t i c a l  d e l mismo aparato car­

gado de materias que se han ae t ra ta r .
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hn esta  forma, fe  e je cu c ió n ,  l a  ca ja  presenta dos ser ies  

c ir cu la r e s  de o r i f i c i o s  aj_, ag, a g , . . . ,  ug y £}_, b^, £ g , . . .  , 

b y , respectivamente unidos a la s  partes bajas y a lta s  de una 

s e r ie  de cámaras operator ias  A i, A2 , . . . ,  Ag. la  l la v e  presen­

ta en su p e r i f e r ia  dos s e r ie s  correspondientes de o r i f i c i o s  

£ 1 , c g , . . . ,  £e y í 2 » £ V; en la  masa de es ta  l la v e  iiay

p ract icad os  unos canales c^ -d g , £ g - £ g , . . . »  £ £ -£ 5 , que hacen co­

municar lo s  o r i f i c i o s  situados uno encima del o tro ; además, 

un canal c hace comunicar e l  o r i f i c i o  c_¡_ con un conducto de l l e ­

gada <2 que está  a rt icu la d o  en e^ con e l  f i n  de perm itir  la  ro ­

tac ión  de la  l l a v e ,  y un canal £  hace comunicar e l  o r i f i c i o  £7 

con un conducto f  a r t icu la d o  en f-] .

Para una p o s ic ió n  adecuada de la  l l a v e ,  e l  f lu id o  que na­

ya penetrado en e l  canal £  volverá  a s a l i r  por e l  o r i f i c i o  

y l a  abertura aj_ de la  ca ja  que en e l caso representado queda 

en fren te  del mismo. De este  modo se d i r i g i r á  hacia l a  entra­

da ae la  cámara operator ia  A]_, que atravesará para s a l i r  ganan­

do por bg e l  o r i f i c i o  superior  d e l canal d2- c 2 ; la  corr ien te  

re co rre rá  e l  canal £^-c^ de arr iba  a abaj'o, sa ldrá  por e l  o r i ­

f i c i o  £*, atravesará la  segunda cámara operatoria  A p a s a r á  

por e l  canal £^- £^» después por la  cámara A^, y a s í  sucesiva­

mente, recorriendo cada compartimiento y cada cámara para l l e ­

gar por f i n  a s a l i r  defin itivam ente de la  l la v e  por e l  o r i f i ­

c io  £  y e l  conducto de evacuación f  que está  empalmado con é l .  

hn este  ejemplo la s  cámaras Ay y Ag se encuentran actualmente 

fu era  de c i r c u i t o ,  estando la  primera en carga y la  última en 

d e sca rg a . .

Según la s  f ig u ra s  5 a d, cada cámara op erator ia  c o n s is te ,
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por ejem plo, en ana to lv a  v e r t i c a l  21 de secc ión  rectangular, 

que l l e v a  interiorm ente tra v iesa s  22 cuyo p e r f i l  a fe cta  la  

forma de una V in v e rt id a  u otra  análoga. Estas tra v iesas  

h or izon ta les  y para le la s  están emplazadas a l t r e s b o l i l l o ,  su­

je tada s  y soportadas por la s  dos paredes opuestas P P y £ de 

l a  to lva ; lo s  huecos 23 p ract icad os  con este o b je to  en dichas 

paredes tienen un contorno que a fe c ta  e l  p e r f i l  e x te r io r  de 

la s  t ra v ie sa s ,  pero están lim itados por la  hor izon ta l que sos­

t iene la s  dos ramas de la  V o de la  U in v e rt id a .

Paralelamente a la s  paredes P P y Q Q y exteriormente a 

la  t o lv a ,  se encuentran otras dos paredes v e r t i c a le s  3. R y S S, 

que con la s  primeras constituyen dos cajones la te r a le s  24 y 25 

con re la c ió n  a dicha to lv a .

Estos cajones están d iv id id os  por tabiques hor izon ta les  

26, 27.

la  materia que se ha de tratar  es in trodu cida  en la  t o l ­

va por una válvula  apropiada de la  parte superior  y l l e n a  e l  

volumen t o t a l  in t e r io r ,  salvo lo s  espacios  prism áticos del 

in t e r i o r  de la s  ramas ae la s  tra v iesa s  en forma de Y o de U 

in v e r t id a s .  6e evacúa de l mismo modo ta l  materia, por la  

parte in fe r io r ,  mediante otra  válvula apropiada 26.

En estas  con d icion es , s i  se in s u f la  o asp ira  un f lu id o ,  

según e l  trayecto  en chicana representado por las  f le ch a s  en 

la  í ig u r a  5, y con stitu id o  tanto por io s  espacios  l i b r e s  p r i s ­

máticos de debajo de la s  tra v iesas  como por la s  d iversas por­

ciones de cajones la t e r a le s  que reúnen io s  espacios prism áti­

cos de un p iso  de trav iesas  a l s ig u ie n te ,  la  materia puesta en 

tratamiento s u fr irá  e l  deseado.
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l a  c ir cu la c ió n  metódica del t lu id o  gaseoso in su flado  o 

aspirado permite;

a) someter la s  materias tratadas a la  acción no de una 

corr ien te  gaseosa ce composición in v a r ia b le ,  sino por una 

sucesión de co rr ie n te s  gaseosas cuyas c a r a c te r ís t ic a s  f í s i c a s  

y químicas pueden ser m odificadas progresivamente; en p a r t i ­

cular la  temperatura de lo s  gases puede va ria r  gradualmente 

ae p iso  en p is o ,  ae modo que se tenga en cada parte del apa­

rato  la  temperatura apropiada;

b) hacer mínima la  r e s is te n c ia  opuesta por e l  aparato 

cargado a la  c ir cu la c ió n  de lo s  gases;

cJ acumular en e l  aparato una masa considerable  de las  

materias tratadas, hasta s i  son f r á g i l e s ,  s in  que haya es tru ­

jamiento de ta le s  materias ca jo  su peso , puesto que éste es 

soportado en su mayor parte por la s  t ra v ie sa s ,  y la s  capas 

in fe r io r e s  se encuentran descargadas de la  pres ión  de la  su­

p er io res ;

d) l le n a r  y va cia r  e l  aparato s in  que haya estrujamien­

to o rotura  de la s  materias en tratam iento, puesto que la s  t ra ­

v iesas  dispuestas al t r e s b o l i l l o  amortiguan la  velocidad  de 

caída y reducen considerablemente lo s  choques.

Gomo se comprende, podrá variarse  la  d isp os ic ión  de lo s  

conductos o canales que s irven  para hacer comunicar la s  e x tre ­

midades de la s  d i fe re n te s  tra v iesas  en cada lado del norno, 

a s í como se podrían espaciar más lo s  tabiques H orizontales 26 

o 27 de modo que se reunieran en p a ra le lo  lo s  p isos  de t ra v ie ­

sas dos a dos, tres  a tres  o análogamente.

Además, en lugar de disponer en la s  paredes P P y Q Q



d

aberraras B'ó en ambas extremidades de cada tra v ie sa , podrá con­

ven ir  obturar ya sea una, ya sea ambas extremidades de un c i e r ­

to  número ae trav iesas ; a consecuencia ae es ta  obstru cc ión , ia  

co rr ie n te  gaseosa aspirada o impelida será obligada a pasar en 

mayor o menor parte por debajo de io s  oordes de estas trav iesas  

en la  masa misma que se na de tra ta r ; e l  re corr id o  d e l gas a 

través de la  masa podrá, por lo  demás, variar  de toaos lo s  mo­

dos p o s io ie s ,  según la  p o s ic ió n  de la s  extremidades de la s  t ra ­

v iesa s  ab iertas o cerradas, según la  p o s ic ió n  y e i  espaciado de 

l o s  tabiques 26 o 2Y, o según otras c ircu n sta n c ia s . 3e puede, 

en caso n ecesar io , d isponer órganos obturadores, r e g is t r o s ,  co­

rrederas y o tro s ,  su scep t ib le s  de ser accionados desde e l  ex­

t e r i o r  para cerrar o descu b rir , a voluntad, las  aberturas 23, 

ya sea individualmente, ya sea por grupos.

la s  trav iesas  a su vez pueden estar  p rov is ta s  de p e r fo ra ­

ciones más o menos f in a s .

la  to lv a  v e r t i c a l  podrá presentar una secc ión  c i r c u la r ,  y

la s  t ra v ie s a s ,  en lugar de ser r e c t i l í n e a s ,  podrán tener una

forma p o ligon a l o c i r c u la r ,  con cén trica  con la  to lv a .

la s  trav iesas  se apoyarán entonces sobre las  paredes de la

to lv a ,  por interm ediación de soportes apropiados.

l a  corr ien te  f lu id a  atravesara de abajo a arr iba  o de a r r i—*
ba a abajo, la  to ta lid a d  o parte de la  masa de lo s  aglomerados 

u otras  materias que llenen l a  to lv a .

ii l  numero y la  capacidad de estas cámaras operatorias  son 

v a r ia b le s  según la s  etapas sucesivas de temperatura que se Pa­

yan de r e a l iz a r  y según la  tonelada-hora que se tra ta  de produ­
c i r .



Es de notar que como c ie r ta s  cámaras operatorias  o gru­

pos de cámaras pueden ser , gracias  al d is p o s it iv o  d e l  g r i f o  

d is t r ib u id o r ,  a isladas de la s  otras cámaras o grupos de cáma­

ras, será p o s ib le  someter la s  materias a operaciones indepen­

d ientes  sucesivas, l o  cual no podría  r e a l iz a r s e ,  por ejemplo, 

en un norno de túnel, en e l  cual lo s  f lu ía o s  ca le fa c to re s  que 

recorren  la s  d iversas zonas so lo  muy d i f íc i lm e n te  podrían na­

cerse independientes,

¿Sean cules fueren lo s  aparatos empleados, lo s  explicados 

más a rr iba  o cualesquiera otros  derivados de e l l o s ,  o aiín un 

simple norno de túnel v e r t i c a l  u n or izo n ta l ,  es de toda n e ce s i­

dad que ta le s  aparatos r e a l ic e n  un reparto uniforme del f lu id o  

calentador por la  masa, y que la  progresiv idad  de la  c a le fa c ­

c ión  que produce la  d e s t i la c ió n  sea metódicamente regulada y 

adaptada a la  naturaleza de cada ca lidad  de carbón. Eara lo s  

aglomerados de l mismo volumen, l a  ca le fa c c ió n  na de variar  con 

e l  contenido en materias v o l á t i l e s ,  y, en p r in c ip io ,  ser tanto 

más len ta  cuanto lo s  aglomerados están confeccionados con car­

bón más graso.

3e na comprobado especialmente:

Que para carbones magros y 1 /4  grasos , es d e c ir  que ten­

gan como máximo e l  12 por 100 de materias v o l á t i l e s ,  aglomera­

dos en trozos  de 50 gramos aproximadamente, una ve loc id ad  de 

c a le fa c c ió n  del orden de 2 grados centígrados por minuto e v ita  

toda explosión  y todo agrietamiento de l aglomerado;

Que para la s  mezclas en partes igu ales  de carbón graso 

o flam ígero con carbones magros, la  ve loc idad  de c a le fa c c ió n ,  

en la s  mismas condiciones de tratamiento d e s c r i ta s ,  ha de ser
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reducida y llevada  a 1 T5 grados centígrados o a 1 grado cen­

tígrado por minuto, aproximadamente;

^ue para lo s  flam ígeros o grasos s in  mezcla, en la s  mis­

mas condiciones de tratam iento, esta  v e loc id a d  ha de descender 

más a l lá  de 0 T5 grados centígrados por minuto;

3ue la  riqueza en cenizas actúa en razón inversa  de la  

riqueza  en materias v o lá t i l e s  y que puede ca len tarse  más rá p i­

damente, s in  p e l ig r o  de exp los ión  o de agrietam iento, un car­

bón flam ígero  cen ic ien to  que un carbón flam ígero  puro.

3e ha comprobado, por otra  p a rte , que una l i g e r a  oxidación 

prev ia  del carbón graso y flam ígero , ya sea por secado d ir e c t o ,  

ya sea por aglomeración de la s  substancias oxidantes, permite 

en igualdad de condiciones aumentar la  ve loc id ad  de ca le fa c c ió n ;

^ue pueden ev ita rse  en c ie r ta  medida estos  inconvenientes, 

moliendo muy finamente l o s  carbones que se han de aglomerar,

• siendo l a  tendencia a l .agrietado o al hinchado en razón in ver ­

sa de la  f in u ra  del m olido.

Está, en f i n ,  indicado que en e l  procedimiento de c a le ­

fa c c ió n  progresiva  expresado más arriba , se han de tomar todas 

la s  precauciones para e v ita r  la  combustión de lo s  aglomerados, 

l a  cual tendría  por e fe c t o  r e cu b r ir lo s  con una p e l íc u la  de ce ­

n iza  y p er ju d ica r  su aspecto .

II 0 T A

Por la  patente de invención a que se r e f ie r e  la  presente 

memoria d e s c r ip t iv a ,  se HEIVIIIDICA la  propiedad y la  exp lota ­

c ión  exc lu siva  de;

1 . -  Un procedimiento para la  obtención de combustibles sin



humo, de buen aspecto y de elevado v a lo r  com ercia l, por des­

t i l a c i ó n  de aglomerados de h u lla , t a l  como se fabrican  co rr ie n ­

temente en la s  in s ta la c io n e s  de aglomeración e x is te n te s ,  carac­

ter iza do  por e l  hecho de que e l carbón tomado en forma de par­

t íc u la s  es mezclado con un aglutinante apropiado, destinado a 

c o n s t i tu ir  aglomerados suficientem ente r e s is te n te s  para ser 

manipulados, lo s  cuales son entonces tratados en un horno es­

p e c ia l  por e l  vapor ae agua o por un gas cualquiera no oxige­

nado o débilmente oxigenado, siendo la  temperatura llevada  pro­

gresivamente hasta unos 550 o 600 grados aproximadamente.

2 .  -  Un procedimiento según l a  re iv in d ica c ió n  1 , caracte ­

r izado  por e l  hecho de que la s  materias grasas introducidas 

por e l  aglomerante y lo s  h idrocarburos contenidos en e l  carbón 

son expulsados por d e s t i la c ió n  más o menos completamente, según 

e l  producto f i n a l  que se desee obtener, y recuperados luego de 

efectuada la  d e s t i la c ió n .

3 .  -  Un procedimiento según l a  r e iv in d ic a c ió n  1, ca ra cte ­

r izado  por e l  hecho de que la  conducción ae ca-Lefacción es de­

terminada de modo que se r e a l i c e  la  d e s t i la c ió n  progresiva  de 

la  m ateria, según modalidades adaptadas a la  naturaleza y a l 

estado de d iv is ió n  de lo s  carbones puestos en tratamiento; 

siendo la  progresiv idad  de la  c a le fa c c ió n  una condición  esen­

c i a l  para e v ita r  e l  agrietado o e l  hinchado de lo s  aglomerados, 

y debiendo ser regulada de ta l  suerte que la  e leva ción  de tem­

peratura sea, para aglomerados de dimensiones c o rr ie n te s ,  

aproximadamente de medio grado centígrado a dos por minuto, se ­

gún la  naturaleza de lo s  carbones.

4 .  -  Un procedimiento según la  r e iv in d ica c ió n  1 , caraete-
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rizado por e l  hecho de que, antes de ser mezclado con e l aglu­

t in a n te , e l  carbón, especialmente cuando se trata  de carbón 

graso , es desecado en una atmosfera oxidante.

5 .  -  Una in s ta la c ió n  para la  puesta en p rá c t ica  del pro­

cedimiento segiín la s  re iv in d ica c io n e s  1, 2 y 3, que comprende 

un sistema de cámaras operatox'ias con d is p o s it iv o  d is tr ib u id o r  

destinado a asegurar la  c ir cu la c ió n  metódica de una o varias 

co rr ie n te s  f lu id a s  a través ae materias só lid a s  inmóviles en 

estas cámaras; caracterizado  por una parte móvil o l la v e  ade­

cuada para g ira r  en un sistema f i j o  o ca ja ,  comprendiendo d i -  

cüa l la v e  interiormente un c ie r to  ntímero de conductos cada uno 

de lo s  cuales posee, en la  p e r i f e r ia ,  un o r i f i c i o  de entrada

y otro  de s a l id a ,  presentando dicha ca ja  en su contorno que
i

co in c id e  y auraza e l  de la  l l a v e ,  aberturas que, por una p a rte , 

están destinadas, en cada una de la s  or ien tac ion es  dadas a la  l l a ­

ve, a encontrarse respectivamente en fren te  de lo s  o r i f i c i o s  

de la  misma, y , por otra  p a rte , están reunidas cada una por un 

conducto interno o externo a la  ca ja  con la  entrada o la  s a l i ­

da de una de las  cámaras operatorias  o aiín con canal de llegada  

a la  in s ta la c ió n  o con e l  canal de evacuación de una corr ien te  

f lu id a .

6 .  -  Una in s ta la c ió n  segiin la  r e iv in d ica c ió n  5, ca ra cte ­

rizada por e l  hecno de que la  abertura del primer conducto de 

dicha l la v e  está  reunido por interm ediación de la  ca ja  y de 

sus conductos con la  entrada de la  primera cámara operator ia , 

estando reunida la  sa lida  de ta l  cámara con una de la s  aber­

turas del segundo conducto de dicha l la v e ,  la  otra abertura de 

este conducto con la  entrada ae la  segunda cámara op era tor ia , y

\



asi sucesivamente nasta e l  último conducto de la  l la v e .

7 . -  Una in s ta la c ió n  según la s  r e iv in d ica c io n e s  5 y 6, 

caracter izad a  por e l  necno de que cada una de dichas cámaras 

está  con st itu id a  por una to lv a  v e r t i c a l  con aberturas en dos 

de sus paredes opuestas, por tra v iesas  nuecas dispuestas n or i-  

zontalinente de modo que sus extremidades desemboquen en ta les  

aberturas y por medios de comunicación d ispuestos en io s  dos 

lados opuestos de l a  t o lv a  para hacer comunicar dichas abertu­

ras en un orden ta i  que una corr ien te  gaseosa aspirada o insu­

f la d a  a través del aparato cargado esté  obligada a c ir cu la r  

serpenteando por debajo de la s  d i fe ren tes  trav iesas  y a través 

de la s  aberturas correspondientes .

d . -  Una in s ta la c ió n  según la s  re iv in d ica c io n e s  5 a 7, 

caracter izad a  por e l  necho de que un c ie r t o  número de dichas 

aberturas son cerradas, ya sea a voluntad, ya sea de modo per­

manente, en una so la  o en ambas extremidades de la s  traviesas 

r e sp e ct iv a s ,  con e l  f i n  de o b lig a r  a una parte de lo s  gases 

aspirados o im pelidos que atraviesen l a  masa tratada, pasando 

por debajo de lo s  bordes de la s  tra v iesa s .

y . -  Una in s ta la c ió n  según la s  re iv in d ica c io n e s  5 a d, 

caracterizada  por e l  necho de que la s  trav iesas  están p r o v is ­

tas ae p er fora c ion es  más o menos f in a s .

Una in s ta la c ió n  según la s  re iv in d ica c io n e s  5 a 9, 

caracter izad a  por e l  necho de que l a  to lv a  v e r t i c a l  presenta 

una secc ión  c ir cu la r  y que la s  tra v iesa s  tienen una forma po- 

l ig o n a i  o c ir cu la r  con cén trica  a la  to lv a  y se apoyan en las 

paredes de la  misma por interm ediación de sop ortes ,  atravesan­

do l a  co rr ie n te  f lu id a  de abajo a arr iba  o de arriba  a abajo
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l a  masa que l le n e  la  to lv a .

Sean cuales fueren la s  c ircu n stan cias  que concurran con 

l a  esen cia lidad  del ob je to  de l a  patente, d e f in id a  en la s  an­

t e r io r e s  r e iv in d ica c io n e s ,  cual o o je to  está c o n s t i tu id o ,p o r ,

"Un procedimiento para l a  fa b r ica c ió n  de combustibles s in  

humo".

Consta la  presente memoria de catorce  hojas fo l ia d a s ,  

e s c r i t a s  por una s o la  cara.

Barcelona, 26 de Junio de ly26.

P. p. de la  Compagnie des Hiñes de ViTCOIGIÍil, KOüUX &

¡H0C0U2T y D. Iáon MOUáGüOlf, 

J. BONET DEL RÍH
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