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HENORIA DESCRIPLIVA
gue se presenta pars unir a ia solicitud
de
MODELYD DA UL ILIDATL
formulada el 5 de Abril de 1963, con el N¢ 98,735
e n F
 ESPALA
~por  VEINIE aiflos
a nombre de INGe. RO3E:T WEIINGER, de nacionalidad sustrige-

ca, residente en Landstrasse 41, ard, Vorarlberg, austria,

El invento se refiere a una caja de woldeo con cdma-

pors
"UN LISPO0SIRIVO DE Cadi DE MOLURO CON Calliiid LIS-

N . :

PUBSZAS EN SEIEM

== R T I S I I B B I S S I I S T S R A R S = 2 & \
i

ras dispuestus en serie, para la fabricacidn mecdnice de
placas de yeso de lu maxima exuctitud de medidas y superfi-
cie lisz, en la gue las placas de yeso se vacian en posicidn
5 vertical, siendo expulsadus de la caja bajo presidn.
Las cujas de moldeo de este tipo, monbedas en mdqui-
‘nes de moldeo de yeso, sirven pers confeccionar pimcas de
construeeidn pare construir paredes. Las médquinas de este
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tipo consisuven suslbancliadimente en ung Serle ue cdnaras ver-

ticales, dispuestas direciumentie unws junto & otras, y en las

gue dos imdos esirecnos opuestos estén abiertos. Uno de los
iados esirechos da acoglda a ung estanra movible por via

aidrduiics, que es desplazable vor tode la altura de la cé-
marsa, mientras gque ol olro liado estrneho sirve cumo uberti-

T
'

ra de cur s paras Lla pastea de yeso. Uno vez qgue la pusta de

vezo imtirotucido en la ceEmsrz e ha eundareclio, se expulsa
ia pluce, todovie iwmedz del molde con gyudsz de lo oo amps
niirdvlica. Como el yesc "crece" .l iraguar, es decir, que
zumenta de volimen y ello en una medida nads despreciuble,
resuita cue duranie el fra w.do ¥y ie expulsidn de iu .:.::."‘
ca Se regentan fuerzus enormes, que tienen que ser gbsorii-
Gas porp J.;... cxja Ge moldeO.

Como dus piscus de yeso Zabricedns de egie modo tie—~
nen que tener ia miusima exuctitud de wedidus 7 la mejor ca-
lidzd de supevrficle, es necesurio que las puredes ue ies
cimnlas ge ehcuentren parslelas en unz foims ideal y posean
ang suverficie awgoiutamente ilsc. Pura poler sisisiacer es—
tas condiciones tan dificiles, ce veniun pmsia shora confec—
cionando tales c&j..8 de moldeo exciusivamenie de metal, cro-
méndose .us superficles gue en .ran en contucto con la pasis

de yezo. BEllo era &5i, no solsmente pars redoucir lus ifuer—

o]

zas de rozamienlo y nacerlas 1o més pequeiiss posibles, sino

tanbién con objeto de cantrarresiuir le agresividsd quinica del

das en cuaided de paredes de ceparacldn sers las clusras en
estas czjas de moldeo trala consiso gastos extremadsmente
ele vados puesto que ius piacas Lenfan que volver a ser rec—

tificadas y pulidas coustantemente, con objeto de conseruir-
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so el mentenerlms lisas y paralelas, tal como se deses y es
necegario.

A peszr de le excelente Llisura deL revestiniento de
cromo, resultaba imposible impedir eun er servicio, gque en
las paredes de las chnuras volviera a depositarse siempre
de nuevo una deloada pelifcula de yeso que, con objeso de
poder garantizar ia calidad de las placas a verter, tenia
gue zer eliminada con gran esfuerzo, despuds de demaonbar-
ge ls méquina pafa ello.

Estos inconvenientes los orillia el invento, »or el ne-
cho de gue las paredes de separacidn, wiidas fijemente, pero
de modo desmontable, con las partes lauteraies de las cana-
ras, formadas preferentements por barras de forma de U, con-
sisven en vidrio.

La proposicidn de acuerdo con el invento, gue estri-
ba en prever piscmg de vidrio pura ias ciivaedas paredes de se-
paracidn, ha eliiuinedo de un sélo golpe todos estos incon-
venientes. Sobre la placa de vidrio no se deposita ninguna
pericula de yeso, Ge modo que no ¢s necesario iimpisr las
paredes intermedius, evitdndose con ello los gastos corres—

pondientes, Tampoco precisa la superficie ve la placa de

e s ——— T

vidrio un tratamiento especiai, ya que sus superficies no so- .

lemente son especiainente lisas, sino taubidn paralelas de
manera ideal, gracias al procedimiento especial de su fa—
vricacibn., Bilo r percute Ge maners ventajosa en los _astos
de fabricacidne.

A continuacidn serd descrito ¢l invento més detalla~
demente, a base de las figuras del ditujo, sin que los efec—
tos representados sirvan para limitar el invento. La TLig., L

muestra una caja de moldeo vertical, vista en pergpectiva;
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la fig. 2, algwes cémaras de moldeo abiertas con parrilla

superpuesta para lu Tormacida de lengHetas, y la fig. 3
ilustre, e: perspectiva, la parrills de la fig. 2, en re-
presentacidn individual. ia fig. 4 muestra otra csja de
noldeo, vista en perspective, en la gue, al igual que en
ia fig. 1, se han cupricido las partes restantes de la mé-
quina, tales como el bastidor, la estanpa, etc., en honor &
la wmayor ciaridad, mientras que sus partes centrales nsn
sido separadas para una e jor ilustracidu. La fig. 5 mues-
tra un detslle dei taladro de la pared de separacidn.

Los cémarzs de moldeo representadas en ei divujo (Ffig.
1), estdn formadas por les paredes de separucidn lon, itu-
vinzles o transversales L y 3, cousistentes en vidrio en-
dur-cido de pare@es gruesas. Les paredes de separacidn 1
apoyades contra la pared anc‘né de lus placas de yeso a con-
feccionar, se encuentran sujetas entre las ram=s 8 de las
barras de sosorte 2, de fo:ma de U, mantenidndose sujetas
entre si, de modo que no pueden desplazarse, por medio de
pernos roscados 6. lLas placas 9, soliadas entre las ramas
8 de las barras de sovorte 2 y dispuesias preferentemente
en las oximidades de los pernos roscados o, refuerzan La
resistencia a Ll sresidn y pro orcionan a lag burius de so-
porte 2 la rigidez necesaria, de noio que no ge Ceforman
por las fuerzes de expamsidn transversul del yeso, al fra-
susr éstee

Para montar fdacilmente las piacas de yeso sn el Llu-
sar de construccidn, estdn provistas de ranuras Yy de dus
coi‘respomlientes tengletas. Montando barcas 7 en Las cée
waras de la caja de mowdeo, en los correspondienics lugaw

res, se escoban iws « vidades o sallentes. Pari ... barras
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se emplea preferentemente acero templ:c do inoxidable.

En l= fig. 2 han sic. .o . ssentadas lus estanpas de
prensudo 4 accicn ¢ - por vis hidrdulics y que clierren los
lzdos Inferiores de las céuaras, asi como su est..ciara.

La estampa de pre sado 4 oprime desde clujo, o través de

lae barra de coporte 10 y de iz lusercidn de junta 5, contra
la cared tra;sverS@L 3 de vidrio, gyue se mueve entre iags
paredes de separiecidn lonsitudinales 1,

G verter ia

&

El lado estrecho skierto, que sirve
pasta de coluda o para ezpulsar iz sisca f.aguada, esvd cu-
Wierta en la fig. 2 por la perrilia 16, istaudo retirada
iz parrills, se vierte is mesi de colada. Inmedimtanente
despuds se vuelve o colocur la parrilis y ie masa de cola-
da, gue es impulsada por las barras 14 de ila purrilis a tra-
48 de la abertura 17 formsda por dichus barras, se fr.gua y
forma con ello la len Heta desenda, en el ejemplo represeii—
tado. 31 en Luger de la lenglets exigida en este lugar, se
guisiera formar wwa ranufa, entonces se pued. counseguir la
ranure con ayuds de ung varrilis de estructura andloga.

La parrilla corsisteé cu barras 14 de acero inoxidable,
cuyas dimensiones estdn de acuerdo coun les Gimensiones in—
tériores de las cémaras. Estas barras estdn wnidas fijzzen=-
te entre sl por medio de passdares transvers=ies 15, de modo
que no pueden soltarse. Le vnerrille de ecuerdo con la iIig. 3
sirve para la confeccidn de lenglletas en las placas.

De acuerdo con el iuvento se confecclonan ias obus-
ras un poco més estrechas em el f.ndo que sor la abertura
de expulsién, a saler, en alrededor de 0,07 mm. Con eilo se
compense la prosidn de apriete de la estampa 4, de modo gque

lus cédmaras no se enganchan por avsjo. Por congi._ulente, se
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pueden empiear taubién premsas de menor poteuncia para la

expuwsidbn de las placas, sobre todo debido tambidn & que las

paredes lisas del molde de vidrio ofrecen un rozauiento bag-
tante menor, que las paredes metélicas cromadas, por bien
puiidas que estén,

Si las paredes de separacidn L, consistentes en viario
se sujetan dircctamente por medio de las barias laterales
de forme Ge U, entonces las puredes de separucidn se reven-—
terian irremisiblemente.

Entre ia pared de separscidn 1 y la rama 8 Ge la barra
latersl contizua 2, se mrevé, de scuerdo con el invento, una
insereidn 11 de wn ugterial eldstico, tal como, par ejemplo,
cartén prens:=do, papel secante, caucho 0 material sintdti-
co, Egta insercidn 1l es izuar de wicha que la rsws 8 de La
barre lateral 2 e igmal de large que ésta. Para represen=
tar las inserciones, se na dbujado, en da fig. 4, parte de
lz caja de moldeo en posicidn separada. wos taiadros 12 dan
acogida a los pernos roscados 6.

El didmetro dei taladro de ia pared de separacidn,
por el gue ge introduce el perino rogcado, €s sustaucilaimen-—
te mayor que el Gidmetro del propio peri:0 roscedo. in este
taladro se inserta un wanguito 13 de material eldstico tel
como caucho o materdal sintético, cuyo largo es igual al
grueso de la vered de separacidén 1. BL didmetro interior del
marguito 13 es i ual al didmetro del jerno roscado 6.

A peser de las encrmes presiones que tiene que absor-
ber la caja de moldeo durante el Tiaguado del yeso o duran-
te la expulsién de las lacas dae yeso resisten las paredes
de separacién 1, consistentes en vidrio estos considerzbles

egfuerzos gracias a las inserciones de acueruo con el inven-
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Esta soliciiud gque corresponde o ius prese tades en
Austria el 7 ce Abril de 1962, bajo el itum. & 288L/62 y en
Alemania el 28 de Euero de 1963, bejo el Ilm. W 29.763/50 a,
se acoge a los penelficios del articato Bl del vigente ste-

wito sobre Fropiedad Indastrial.

Log puntos que cowmo carseterfstica de uovedad se preseri- !

tan pacs que sean objeto de este Liodelo Ge Utilidud en Espais,
por VIIIMNE eiios, son dluz scigudentes:

lte= Un dispocisivo de cujn de moldeo ccn cémaras dis—
puesﬁasven serie, para la fabriczeidn ecenics de pluces de
yeso de méxime exactitud de medidas y suceriicie iisa, en el
cue las placus de yeso se vicoten verticaimente y del que son
exoulsedas bajo rosidn, carscterizado pornue lus jciedes de

P s Lo - v 1 N . . ) - i
sepuraclidn, uniaos fijcmente, Xro de nwo gue pucden solilar-—

se, con las carles iotiorzies 4@ lus cimuras, realdsadss pr fe-

rutemente como bar.us e ToiNa e U, eutdn lechas de vidrioc.
2o~ Un dlspositivo d@ Caja de moldeo de acuerdo con

la reivindicacidn 1, carscterizude jorque erire ia suiel de

separzeidn y la carte latelii, Ce srevisto una ilnsercidn
gue recubre if jurue Lasciide

Jta= Un divpositivo de C&j.. Ge molides de L.oue o con
ias reivindicuciones i y 2, Ciracterisado SorQuUe las Ilnserw-

ciones son eldsticas.

deo~ Un dlopogliivo de C&ju de moldeo de scuerdo con

-7 -




las reivindicuciones 1, 2 7 3, caracterizado porgue Co=-

mo ingercione: sirven cartdn premssado, papel sccanle, caue-

c..0 o nateriales siitéiicos.

¢o= Un dGizpositivo de caja de moldeo de acuerdo con

. 5 la reivindicaeidn L, csracterizudo porque los taladrow (ls-

)
3

ouestos en ia jareld (e sepurzcidn, consistente en vidrio,

oy

goporban man uibtos elds.icos ara dar acosida a Los

de sujecidn.

o

JEIL OB

6% e~ Un dispositivo de caja de moldeo de weueldo con

10 las reivi.dicaciones 1 y 4, carscterizado ocorgyue el largo

de los menguitos eldsticos es igual al graeso de la paved

de sen.racidr.

to— Un dispositivo de caju de moldeo de wcueruo c¢in

los reivindicaciones 1, 4 y 9, carucierizado poryue los

15 mu uitos eldsticos consisten en caucho o material oiutd-

tico.

BLe= Un dicpositivo de caja de moldeo con clmaras Cise

puestas en gerie,

Tal y como ce na descerito en la liemorie que easntecece,

nes gue se han especificado,
Este Heworia conzia de ocho hojas egeritas

por ung Sola carsz.

5V5e -8 -
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20 repr sentadc en los dibujos que se acompziln ¥y con 103 fi-

néquina
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