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MEMORIA DESCRIPTIVA

que se  presenta para u n ir  a l a  s o l ic i tu d  

d e

M O D E L O  D E  U T I L I D A D  

formulada e l  5 de A bril de 1963, con e l  Ne 98.735

e n

E S  P A L A  

por VEINTE años

a  nombre de ING. RODERT WEUNGER, de n acion alidad  au str iar­

e s ,  re sid en te  en L an dstrasse  41, Hard, V orai'lberg, A u stria , 

por:

"UN DISPOSITIVO DE CAJA DE MOLDEO CON CiKAlAS L IS- 

PUESTAS EN SEA lE"."

E l  invento se r e f ie r e  a una c a ja  de moldeo con cáma­

ra s  d isp u e sta s  en s e r ie ,  para l a  fa b r ic a c ió n  mecánica de 

p laca s de yeso de la  máxima ex ac titu d  de medidas y su p e rfi­

cie  l i s a ,  en l a  que l a s  p lacas de yeso se  vacian en posic ión  

5 v e r t ic a l ,  siendo expulsadas de l a  c a ja  bajo p resión .

Las c a ja a  de moldeo de e s te  t ip o , montadas en máqui- 

'jaas de moldeo de yeso, s irv e n  para confeccionar pracas ds 

construcción  para co n stru ir  paredes. Las máquinas de e ste
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tipo  con sis jen sus ta n d a  Jmente en una se r ie  ae camaras ver­

t i c a l e s ,  d isp u e stas directam ente unas junto a o tra s , y en l a s  

que dos lados estrech os opuestos están  a b ie r to s . Uno de lo s  

lados estrech os da acogida a una estampa movible por vLa 

h id rá u lic a , que es desplazable por toda l a  a l tu r a  de l a  cá­

mara, m ientras que e l  otro lado estrech o  s irv e  como abertu­

ra  de carga  pai'*a l a  p a sta  de yeso. Una v es que l a  pasta  de 

yeso in troducida en la  cámara se ha endurecido, se  expulsa 

la  .¡.laca, todavía húmeda d e l molde con ayuda de la  estampa 

h id ráu lica . Como e l  yeso ' crece" a l  fr a g u a r , e s  d e c ir , que 

aumenta de volumen y e l lo  en una medida nada d esp rec iab le , 

r e s u l t a  que durante e l  fraguado y re. expu lsión  de l a  p la­

ca se  presentan fu erzas enormes, que tienen  que s e r  ab sorb i­

das per la  c ..ja  de moldeo.

Como la s  piucas de yeso fa b ricad a s  de e s te  modo t i e -  t 

nen que tenor la  máxima e x a c titu d  de medidas y l a  mejor ca- } 

l id ad  de su p e r f ic ie ,  e s n ecesario  que l a s  paredes de l a s  

cámaras se  encuentren p a ra le la s  en una forma id e a l y posean 

una su p e r f ic ie  absolutamente l i s a .  P^ra poder s a t i s f a c e r  e s­

ta s  condiciones tan  d i f í c i l e s ,  se  venían h asta  ahora coníec- 

cionando ta le s  c a j .s de moldeo exclusivam ente de m etal, ero- [ 

mandóse ra s  s u p e m c ie s  que en .ran en con tacto  con l a  pasua í 

de yoso. E llo  e ra  a s í ,  no solamente para red u c ir  l a s  fu e r -  !

zas de rozamiento y h acerla s  lo  más pequeñas p o s ib le s , sino ¡ 

también con objeto de c o n tra rre sta r  l a  ag re siv id ad  cuím ica del

azufre contenido en e l  yeso . La confección de p lacas croma­

das en caridad  de pare oes de sep aración  para l a s  cámaras en 

asmas c a ja s  de morueo t i a r a  consigo gasto s extremadamente 

ele vados puesto que ra s  orneas tenían que vo lver a se r  re c ­

t i f ic a d a s  y pu lid as constantemente, con objeto de con seguir-30
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se  e l  m antenerlas l i s a s  y p a ra le la s , t a l  como se desea y es 

n ecesario .

A pesar de la  excelente l i s u r a  d e i revestim iento  de 

cromo, re su lta b a  im posible impedir en er s e r v ic io ,  que en 

5 l a s  paredes de ra s  cámaras v c rv ie ra  a d ep o sita rse  siempre 

de nuevo una delgada p e lícu la  de yeso que, con ob jero  de 

poder g a ra n tiz a r  j a  carid ad  de la s  p lacas a v e r te r , ten ía  

que se r  elim inada con gran esfu erzo , después de desmontar­

se la  máquina para e l l o .

10 Estos inconvenientes lo s o r i l l a  e l  invento, por e l ae­

cho de que l a s  paredes de sep arac ió n , unidas fijam en te , pero 

de modo desmontable, con l a s  parte s l a t e r a le s  de l a s  cáma­

r a s ,  formadas preferentemente por barras de forma de U, con­

s is te n  en v id r io .

15  La proposición  de acuerdo con e l invento, que e s t r i ­

ba en prever p lacas de v id r io  para l a s  c i  cadas paredes de se ­

paración , ha erininado de un só lo  golpe todos e s to s  incon­

ven ien tes. Sobre la  p laca  de v id r io  no se  d e p o sita  ninguna 

p e líc u la  de yeso , de modo que no e s  n ecesario  lim p iar la s  

*20 pareaes in term edias, evitándose con e l l o  lo s  g a sto s co rre s­

pondientes. Tampoco p re c isa  l a  su p e rfic ie  ae l a  p laca  de 

v id r io  un tra tg a ie n to  e sp e c ia l ,  ya que su s  su p e r f ic ie s  no so ­

lamente son especialm ente l i s a s ,  s in o  también p a ra le la s  de 

manera id e a l ,  g rac ia s  a l  procedimiento e sp e c ia l  de su  fa -  

25 b ricac ió n . E llo  r . percute de manera v e n ta jo sa  en lo s  gastos 

de fa b r ic a c ió n .

A continuación se rá  d e scr ito  e l  invento más d e ta l la ­

damente, a base de l a s  f ig u ra s  d e l d ib u jo , sin  que lo s  e fec­

to s representados s irv a n  para lim ita r  e l  invento. La f i g .  1 

30 m uestra una c a ja  de moldeo v e r t i c a l ,  v i s t a  en p ersp ectiva ;
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l a  f i g .  2) algunas cámaras de moldeo a b ie r ta s  con p a r r i l la  

superpuesta para la  formación de len gü etas , y la  f i g .  3 

i lu s t r a ,  en p ersp ectiva , l a  p a r r i l l a  de la  f i g .  2 , en re ­

presentación  in d iv id u a l. La f i g .  4 m uestra o tr a  c a ja  de 

moldeo, v isr ;a  en p ersp ectiva , en l a  que, a l  ig u a l que en 

la  f i g .  1, se  lian suprimido l a s  p arte s re s ta n te s  de l a  má­

quina, ta^es como e l b a s t id o r , l a  estam pa, e t c . ,  en honor a 

la  mayor c la r id ad , m ientras que su s p a rte s c e n tra le s  han 

sido separadas para una mejor i lu s t r a c ió n . La f i g .  5 mues­

t r a  un d e ta lle  del ta lad ro  de la  pared de separación .

Las cámaras de moldeo represen tadas en e l  d ibu jo  ( f i g .  

1 ) , e stán  formadas por l a s  paredes de separación  lon g itu ­

d in ales o tr a n sv e r sa le s  1 y 3, co n sisten te s en v id r io  en­

durecido de paredes g ru e sa s. Las paredes de separación  1 

apoyadas con tra  l a  pared ancha de la s  p laca s de yeso a  con­

fecc ion ar, se  encuentran su je ta s  en tre l a s  ramas 8 de la s  

barras de soporte 2, de foj.ma de U, manteniéndose su je ta s  

entre s í ,  de modo que no pueden d e sp laz a rse , por medio de 

pernos roscados 6. Las p lacas 9 , so ldadas en tre l a s  ramas 

8 de l a s  b arras de soporte  2 y d isp u e sta s  preferentemente 

en l a s  proximidades de lo s  pernos roscados 6, refuerzan l a  

r e s is te n c ia  a l a  presión  y proporcionan a l a s  b arras de so­

porte 2 la  r ig id e z  n e c e sa r ia , de modo que no se o efoaman 

por l a s  fu e rz a s  de expansión tra n sv e rsa l d el yeso , a l  f r a ­

guar é s te .

Para montar fácilm ente l a s  p laca s  de yeso en e l  lu ­

gar de construcción , e stán  p ro v ista s  de ranuras y de la s  

correspondientes mengüe t a s .  Montando b arras 7 en l a s  cá­

maras de l a  c a ja  de moldeo, en lo s  correspondientes luga­

r e s ,  se  escotan rae vtdades o s a l ie n t e s .  Para b arras



se  emplea preferentemente acero templado in oxidab le .

En l a  f i g .  2 han s ic  , presentadas l a s  estampas de 

prensado 4 acción d r. por v ía  h id ráu lic a  y que c ie rran  lo s  

lado.,, in fe r io re s  de das cám aras, a s i  como su e s t - r c o a ra .

5 La estampa de preosado 4 oprime desde ab a jo , a  trav és de

l a  b a rra  de ..oporte 10 y de da in serc ión  de ju n ta  5, contra 

l a  ja rea  tran sv ersa r  3 de v id r io , que se  mueve entre la s  

paredes de sep aración  lo n g itu d in a le s 1 .

E l lado estrecho a b ie r to , que s irv e  para v e r te r  l a  

10 p a sta  de co lada o para exp u lsar la  p laca  fraguada, e s t á  cu­

b ie r ta  en l a  f i g .  2 por la  p a r r i l l a  16. Estando r e t ir a d a  

l a  p a r r i l l a ,  se  v ie r te  l a  inasa de co lad a . Inmediatamente 

después se vuelve a co locar la  p a r r i l la  y ra masa de co la ­

da, que es impulsada por l a s  b arras 14 de ra p a r r i l l a  a t r a -  

15 és de la  abertu ra  17 formada por dichas b a rra s , se  fragua y

forma con e l lo  la  len güeta deseada, en e l  ejemplo represen ­

tado. S i  en rugar de l a  lengüeta e x ig id a  en e ste  lu g a r , se 

q u is ie ra  formar una ranura, entonces se  pued . conseguir r a  

ranura con ayuda de una p a r r i l l a  de e stru c tu ra  an áloga.

20 La p a r r i l l a  c o n sis te  en barras 14 de acero  in ox idab le ,

cuyas dimensiones están  de acuerdo con l a s  dimensiones in ­

te r io re s  de l a s  cám aras. E sta s  b arras están  unidas fijam en­

te entre s í  por medio de pasadores tra n sv e rsa re s  15, de modo 

que no pueden s o l t a r s e .  La p a r r i l l a  de acuerdo con l a  f i g .  3 

25 s irv e  para la  confección de len güetas en l a s  p la c a s .

De acuerdo con e l  invento se confeccionan ra s  cáma­

ra s  un poco más e stre c h as  en e l  f  nido que por l a  ab ertu ra  

de exp u lsión , a  sa e e r , en alrededor de 0,05 mm. Con e l lo  se 

compensa l a  presión  de a p r ie te  de l a  estampa 4 , de modo que 

30 la s  cámaras no se ensanchan por ab a jo . Por con sigu ien te , se
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P?73 5^pueden emplear t i b i e n  prensas de señor potencia para l a  

expursión de l a s  p la c a s , sobre todo debido también a que la s  

paredes l i s a s  del molde de v id r io  ofrecen un rozamiento bas-

ta a te  menor, que l a s  paredes m etá licas cromadas, por bien 

pu lidas que e stán .

S i  l a s  paredes de separación  1 , co n sis te n te s  en v ia r io  

se su je tan  directam ente por medio de l a s  b arras la te r a le s  

de forma de U, entonces l a s  paredes de separación  se reven­

tarían  irrem isiblem ente.

10 Entre l a  pared de separación  1 y l a  rama 8 de l a  b arra  ,

l a t e r a l  contigua 2, se  prevé, de acuerdo con e l  invento, una 

in serc ión  11 de un m ateria l e l á s t i c o ,  t a i  como, por ejemplo, 

cartón prensado, papel secante, caucho o m ateria l s in t é t i ­

co, E sta  in serción  11 es ig u a l de ancha que l a  rama 8 de l a  

15 barra l a t e r a l  2 e ig u a l de la r g a  que é s t a .  Para represen- í 

t a r  l a s  in se rc io n es, se  ha dibujado, en l a  í i g .  4 , parte de }

la  c a ja  de moldeo en posic ión  separada, nos taradnos 12 dan 

acogida a loa pernos roscados 6. í

E l diámetro dei ta la d ro  de ra  pared de separación , ¡

20 por e l  o ue se  introduce e l perno roscad o , es su s tare  talmen­

te mayor que e l  diámetro del propio perno roscad o . En e ste  

ta lad ro  se in se r ta  un manguito 18 de m ateria l e lá s t ic o  t a l  

como caucho o m ateria l s in té t ic o ,  cuyo largo  e s  ig u a l a l  

grueso de l a  pared de sep aración  1 . E l  diámetro in te r io r  d el í 

25 manguito 13 es ig u a l a l  diámetro del perno roscado ó.

A pesar de l a s  enormes presiones que tien e  que absor­

ber ia  c a ja  de moldeo durante e l  fraguado del yeso o duran- (

te la  expulsión  de la s  l a c a s  de yeso r e s i s t e n  l a s  paredes ¡.

de separación  1, co n sisten tes en v id rio  e sto s  con siderables 

30 e sfu e rz o s g ra c ia s  a l a s  in serc ion es de acuerno con e l  inven-
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E sta  s o l ic i tu d  que corresponde s. ra s  prese ta c a s  en 

A ustria e l  7 de A bril de 1952, bajo  e l  Núa. A 2881/62 y en 

Alemania e l  28 de Enero de 1963, bajo  e l  Fún. W 29.763/80 a , 

ae acoge a  lo s  b en e fic io s d e l a r t íc u lo  51 d e l v igen te E sta­

tuto sobre Propiedad In d u s tr ia l .

7

:

Í'í 0   ̂ .¿i

Los puntos que como o a r a o te r í s t ic a  de novedad se presen- . 

tan para que sean objeto de e ste  Modelo de u t i lid a d  en España ! 

por VEINTE años, san loo  s ig u ie n te s  i í

1 - .-  Un d isp o s itiv o  de c a ja  de moldeo con cámaras d is -  ¡
)

puestas en s e r ie ,  para la  fa b r ic a c ió n  mecánica de p lacas de ¡ 

yeso de máxima ex ac titu d  de medidas y su p e r f ic ie  l i s a ,  en e l  t 

que l a s  p laca s de yeso se  v ierten  vertícálm ente y del que son ¡

expulsadas bajo  p r-sió n , caracterizad o  porque ra s  paredes de 7 

separación , unidas fijam en te, pero de zumo que pueden so lta r '-  ^

se , con l a s  parteo la b o ra le s  áe la s  cámaras 

r  ateniente como b a r .n s  de foima o.e catán

re ali zalas pr fe 

lie olía s de *vi d ri c .

2 - .-  Un d isp o s it iv o  de c a ja  de moldeo de acuerdo con 

la  re iv in d icac ió n  1 , ca rac te r iz ad o  porque en tre l a  pared de 

separación  y ra parte rab era- , te  ira provis to una in serción  

que recubre j.a ^arre r a to r a l .

í'!
í}

3^. 

r e i  v i

-  un d isp o s it iv o  de ¿e moldeo de acuerdo con

ndicaciones 1 y 2 , c or-acterinado porque l a s  in se r-

ciones son e l á s t i c a s .

4 - .-  Un d isp o s it iv o  de caj de moldeo de acuerdo con
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l a s  re iv in d icac io n es 1, 2 y 3* caracterizad o  porque co­

mo in serc ion es sirven  cartón  prensado, papel secan te , can­

e lo  o n a te d ía le s  s in té t ic o s .

5 ^ .-  Un d isp o s it iv o  de c a ja  de moldeo de acuerdo con 

la  re iv in d icac ió n  1, carac terizad o  porque lo s  ta lad ro s d is ­

puestos en l a  pared de sep arac ió n , co n sisten te  en v id r io , 

soportan manguitos e lá s t i c o s  para dar acogida a  lo s  peíaos 

do su jec ió n .

6&.- Un d isp o s it iv o  de c a ja  de moldeo de acuerdo con 

l a s  re iv in d icac io n es i  y 4 , caracterizad o  porque e l  largo  

de lo s  manguitos e lá s t ic o s  e s  ig u a l a l  grueso de l a  pared 

de sep rac ión .

7 - . -  Un d isp o s it iv o  de c a ja  de moldeo de acuerdo con 

i; s re iv in d icac io n es 1 , 4 y 5, ca rac te r iz ad o  porque lo s 

manguitos e lá s t ic o s  con sistan  en caucho o m ateria l s iu te -

repr- sentado en lo s  d ibu jo s que se  acompañan y con lo s  f i ­

nes que se  han e sp e c ific a d o .

E sta  Memoria cons ta de ocho hojas e s c r i t a s  a  máquina 

por una so la  cara .

t ic o .

8 ^ .-  Un d isp o s it iv o  de c a ja  de moldeo con cámaras dis'

Madrid

P
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