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Fl presente invento se refiere a un méto-
do de envase para materiales pulverulentos fundado en
el hecmo bien conocido de gque si se agrega una pequefia
cantided de sire al material, este Wltimo presentars,
por lo que respecta a su wovilided, la misma fluidez
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de los 1fguidos. 31 invento tiene por objeto el relle-
no del material pulverulento en esas condiciones en en-
vases tales como barriles, sacos, etc,, 0 en un recipien-
te-medide instalado entre los envases y el deposito de
abastecimiento.

Ahora bien, para comunicar al material
pulverulento la fluidez requerida basta unicamente
con agregarle tal cantidad ie aire que las particu-
las de aq1él no se hallen ya en contacto directo en-
tre si, sino gue al quedar encerradas en el aire se
saprime la friccion entre las mismas. Se ha demos~
trado, por ejemplo, gue puede comunicarse al cemento
la filuidez necesaria & los expresados fines, haciéndo -

le susceptible de ser depositado o vertido en enva~

ses o recipientes, si se le agrega tel cantidad de ai-
re que el volumen total del material se eleve aproxi-
madamente de un 15 & un 205,  3n estas cndiciones

el cemento puede Ser envasado en toda clase de reci-
pientes, por ejemplo, bsrriles o sacos, blen sSean és—~
tos porosos O no, permitiéndosele pasar & llengr 108
recipientes por la fuerza de la gravedad, o realizando
esta operacion por succidn o presidn mediante una
bomba,

51 los recipientes se llenan del modo
anterio mente indicado y conforme al presente proce-
dimiento, la fluidez del material podré utilizarse pa-
re suprimir la necesidad de pesar el material a los
fines de limitar la cantidad de material abastecida
pera el relleno, ya que esta cantidad tiene gque Ser
limitada fijando el tiempo requerido para el relleno,
lo gque puede reslizarse por medio de un relevador de
tiempo de cuaslquier sistema, que abra y cierre periddi—

camente el condncto de entrada del material, No es
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necesario medir la cantidad exacta de materiél, en vo-
lumen o en peso, mientras se abastece con él &l reci-
piente de envase, sino que debe ser asegurado durante
Su carga por medio de un recipiente-medida dispuesto
entre el deposito de abastecimiento v el receptdeulo

& rellenar,

Este sistema de envasado puede emplear—
se ventajosamente, entre otros fines, para el relleno
de sacos de la clase blen conocida, es decir, sacos
provistos de una velvula de entrada, pero, por lo de-
mas enteramente cerrados, y fabricados, generalmente,
de papel, Bn el aparato de llenar piede disponerse
un mimero variable de ramas o brazos, acondicionados
parg sSer sbiertos por separado, o conjuntamente algu-
nos de ellos, de tal manera que un mimero determinado

de sacos pueda ser llenado por separado o simulténea-

mente, separdandolos luego a un lado y reemplazdndolos
por otros vacios,

31 material puede ser reducido a dicho
estado fluido v satursdo de aire por la adicidn de €s-
te, el cual es conducido & traves del materisl, de
preferencia en direccion ascendente, sometiéndole, si
Se desea, au una agitacidn sdimulténea, Ista opera-
¢idn puede reslizarse de una manera contima, puesto
que el material tratado es constantemente descargado
del recipiente y substituido por otro nuievo, en conti-
nio encadenamiento.  asf, pues, la operacidn puede rea-
lizarse con intermitencias, de manera que todo el ma-
terial contenido en el deposito sea primeramente tra-
tado por completo, siendo después descargado en los co-
rrespondientes recipientes-medidas © receptéculos y re-
llemdndose el deposito oon nuevo material, Bl aire

puede ser agregado, bien forzdndole a entrar bajo pre-
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sidn en el recipiente, o haciéndole pasar por succion
& través del mismo.

Bl método puede realizarse s la tempera-
tura que se desée y con aire a temperatura y presidn
igualmente potestativos, puesto gue la presidn en el
recipiente, en el que el material se mezcla con el ai-
re, puede variar segun las circunstancias. Rl aire
puede ser introdicido en el recipiente de diferentes
maneras, por ejemplo, a través de una hilera de ori-
ficios en el fondo del recipiente o junto al mismo, o
& lo largo de su superficie interior, o en otros pun-
tos interiores del mismo, Cuando el aire es proyecta-—
do por succidn a través del recipiente, se requieren,
naturalmente unas aberturas correspondientes para la
entreda o admisidn del aire en agueél.

Fntiéndase que el término "aire" al que
nos venimos refiriendo, comprende cualgunier gas, fluido
o substancia en forma de aire, 0 una mezcla de €sSoOS
elementos, Y la expresion "material pulverulento”

Se refiere a cualquier material en formu de polvo,
bien sea gruieso o fino, 0 & una mezcla de ambas cla-
ses, o bien, por dltimo, a uno o diferentes materia-
les,

Finalmente, Se comprenders que en al—
gunos casos la adicidn de un gas especf{ficamente selec-
cionado hace posible producir una reaccion quimica o
f{sica entre el aire introducido y el material trata-
do al mismo tiempo que se reslizd la mezcla de aire y
meterial pulvernlento. Como ejemple de reaccidn qui-
mica puede citarse una oxidacidn del material por el
oxigeno del aire, o una reduccion del material por su
tratamiento por ges de bidxido de carbono o hidrdgeno.

Y como ejemplo de reaccidn quimice aparecen el caldeo
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0 enfriamiento del material por el aire introducido,
0 por una absorcidn del aire en el material. Bl tér-
mino "aire' o “"gas", a esfte respecto, comprende cual-
quier substancie en formsa de aire o vaper,

Bsta solicitad, que corresponde a la pre-
sentada en Inglaterra en 7 de Julio de 1925, bajo el
nimero 17.419, se acoge a los beneficios del artfculo
16 de la Liey de Propiedad Industrisal.
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Los puntos de invencion propis y nue-
va que se presentan para qie sean objeto de esta Pa-
tente de VEINTE afios, son los siguientes:

1¢ - Un meétodo de envasado de materia-
les pulvaraulentos, caracterizado por el hecho de gue
el material con el que hayan de rellenarse 1os enva-
ses o recipientes (barriles, sacos, etec.), 0 la medi-
da instelada entre el recipiente y el deposito prin-
cipal, #s reducido & un estado de fluidez por la adi-
cion al mismo de upa cantidad de sire sificiente para
eliminar el contacto y friceidn entre las part{culas
separacas del meterial.

2¢ - Un método, segun lo reivindicado
en el sunto 1=, caracterizado por la adicidn de aire
al waterisl en una cdmure mezcladora & través de la
cial sSe hace pasar el aire, y en la gae puede simul-
tdéneamente agitarse el material si se desea.

3¢ - Un meétodo pars rellenar envases O
recipientes, segun lo reivindicado en el punto 1¢, ca-
racterizado por el mecho de que la cantidad de mate-
rial con el que se rellenan los envases 0 reciplen-
tes, es medida por limitacidn de tiempo.

4¢ - Jn método, segun lo reivindicado
en el puntomlé, caracterizado por el empleo de Sacos
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cerrados provistos de una vdlvula de admisidn,

5¢ - Un método, sezun 1o reivindicado en
el punto 1#&, caracterizado por el empleo de un gas o
fluido que reacciona fisica o guimicamente sobre el
material,

6% ~ Métodos de llenar envases O reci-
plentes, tal y como queda substancialmerte descrito
en la presente Memoris,

7¢ ~ Un método para envasar materiales
pulverulentos,

Pel ¥ como 8o ha descrito en la lew
moria que antecede y con los fines gue Se han espe-
cificado.

Bsta Memorie consta de seis hojas es-
critas por una sola cara.

Madrid, 7 de Julio de 1926

P. 4,
Alberto 8¢
Por Poder

flzabure

EL/ . —Em



	Bibliographic data
	Description
	Claims



