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pera una patente de invencidn por veinte afios, por = o~
cedimiento para aplicar capas de aluminio sobre metsles =
a favor de la Razdn Social Metallisator Berlin Aktienge-
selleschaft, residente en Berlin-Neukdlln (Alemanisa)

Lahnstrasce, 30.-

Hace ya tiempo que se esfuerza la thenica en com-
binar y alear o liger intimemente con el metal de base, 1o
bafios o capas de aluminio que se aplican en la forma reque
rida sobre distintas piezes de trabajo como cubiertes pro-

tectoras contra las acciones quinicas o ai abjeto de ele -



var su refractabilidad al fuego y se rexliza sometiendo
las referidas piezas racubiertéas de dichos bafios & un
caldeo posterior que en caso deseado puede hacerse tambien

en un ambiente o atmdsfera cuslgviera. Si se Ffehrican les

o)

canas de epnlicscibdn del aluminio por el procedimiento de

o

la inyeccibn metdlica o por via galvénica, puede obtener-
se una alerecibn de esa natursleza aunque con ciertas difi-
cultades y mediante el emplco ds determinados procedimien-
tos sujetos a precaucidbn. Hastes shors no obstante no se
ha logredo preoparar las cepas dc aluminio exentas de de-
fectos mediante la aplicacidn del aluminio en forma de
une pasta de aplicecién 0 recubrimiento, ligundo luego me
diante un caldeo ulterior el aluminio de l& caypa con el
metal fundamental.

31 objsto del invento consiste pues en un procedi-
miento con el cual no solo puede fabricarse el balio de
gluminio mediente le aplicacidn de un polvo de eluminio
procedente de uns pasta sobre la pieza de trabajo y rea-
lizer la lige o aleacibn de erta cape por medio del caldeo
sino rue tambien climina o suprime las dificultades actua
les de la aleacdn hoy corrientemente en uso mediente la
splicacidn de una capa de recubvrimiento por inyeccién 0
zalvanizscidn sobr-~ la pieza retdlica permitiendo de un
mo?o sencillo le corbinacidn o 1°ge Intima del aluminio
con 21 metal de hase.

41 invento estribs ~n el ccnocimiento de que la
presencia del giliclo o substancias silicatades producen
mediante ¢l caldeo pbsterior una aleacidn efectiva de la
capa de aluminio con el metal fundementel, en cualquier
forma que se fabrigque.

Si el recubrimiento de aluminio sobre la pieza
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metalica se verifica en forma de una paste suceptible de
extendersc del modo mencionado, hay gue tener en cuents de
no user en 1o posible para la fabricacibdn de la pasta, un
aglutinante o camento orgénico porque come lo demuestra
la experiencia el aluminio que en forma pulverulents conw
tiene la nasta, en »reseneia de sglutinsntes orgénicos se
transforma facilmente en oxido de aluminio Aurente el cal-
deo subsiguiente o bien constituye con el carbono de la
substancia organica un carburo de aluminioc v dificulta por
lo tanto le producecidn de une sleacibn con el metal de a
se.,

No puede fabricerse un revastimiento extendible o
avlicable sobre la pieza metdlica para alearse con ella
mediante un caldeo posterior, segﬁn un primer ejemplo de
realizacidn del invento sino mezclando el polvo de alumi-
nio con orcna cuarcifera o materias similares, asi como
un aglutinente inorganico como caoclin o magnesia gue se
revuelve hasta constituir una pesta. Si el revestimiento
preperado de e:ta manera se caldea despubs de haberse de-
secado, le »resencis del silicio en 1la referida caps de
gran eficecia quimice garantiza une alcaeibdn perfecta do
le misma con el metal fundasmental,

An vez de usar substancizs que contengan ficido si-
licico o silice, pueden emplesrss tambien en lugar de la
arena antedicha, en caso deseado, las que posean simulta-
neanente la natureleza de un cemento o aglutinante tales
como por ejemplo el silicato pothsico con que se fabrica
el vidrio. “n ecte caso pusds fabricarse la pasta senci-
1lamant~ jncorporando al polvo de sluminio dicho silicato
potésico, pues tambien de este modo se logra el efecto fa-

vorablzs mencionado.



Con cualguiera de ambos ejerplos de realizacibn
del invento,al hacerse el caldeo final 2 temperaturs bas-
tante elevada, se obtiene un revestimiento de Ffirme adhe~-
rencie asi como unas aleacidn gue wresenta lss mismas ven=-
tajas y cuye superficie exterior resulta de un tono algo
obscuro. Wste tinte o coloracidén ohscura dimsns de una
combustidn parcial del alumiﬁio formandose el oxido alumi-~
nico a gue con frecuencia se asocia simultanecamente el hie
rro, si la pieza sometida al trabajo contiene este (1timo
metal. %sta chscara o pelicula de oxido puede separarse
facilmente mediante cepillos raspadores o bien por medio
del aparsto soplente de arena en caso de gue el revesti-
miento de luminio solo se destine al embellecimiento o
a2 su proteccidn contra las écciones guimicas. Si no obstan
te la cava aluminica estfd destineda a elevar la refracta-
bilided de la pieza del trabejo no serf preciso someterla
a un tratamiento mecan’co ulterior puesto que paras esta fi
nalidad la nelicula de oxido referido resulta por el con-
trario ventajosa,

Tambien la aleacibn de revestimientos mas o me-
nos puros o lirpics gue se obtienen por via gelvénica o
eléctrica o por el mhtodo d2 inyecccibn metdlica u otros
medics, puede faciliterse considerablemente mediente um
caldeo posterior ejscutzado segln el vresente invento. Rl
revestimiento aluminico hecho por ejemplo mediante inyec-
cién se inmergird en siljcato pothsico y despuds de secado
se caldearf la pieza juntamente con el revestimiento. Tam
bien puede introducirse la pieza provista de le capa alum
nica mediante procedimiento eléctrico o de inysceidn en

unea masa de arena cuarcifera y cometerla entonces a inten-



so caldeo. Como de este modo se descompone parcialmente
la arena por el aluminio a fin de gue no se debilite mu-
cho 1ls capa de gsluminio por esta descomposicién, resulta
conveniente adicionar algo de polvo de aluminioc a la are-~
na cuarcifera,

Tanto mediante el empleo del silicato potésico co-
mo tambien mediante la insroduccibdn en la arens cusrcifem
es probable gque el eislamiento del aire producido en” &s-
tos procedimientos tenge tambisn cierta influencisa,

71 nuevo procedimiento se aplica ventajosamente a
la fundicidn o hierro coledo, hierro forjado o dulce, &ce-
ro y otros metales de fusidn elevada y cobre. En vez de
a2luminio puerden tarbisn eplicarse revestimientos de magne
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sio o aleaciones de aluminio segin la presente invenciodn.

Descrito suficientemente el presente invento lo
que se declara como de novedad e invencibn propia, son
las siguientes reivindicaciones:

1.~ Procedimientc pera fabricar capas de aluminio
o magnesio, de aplicacidn sobre metales medisnte caldeo
subsiguiente del revestimiento aplicado, caracterizado en
realizarse Aicho celdeo mediente la presencia del silicio
o substancias silicatadas.

2.- Procedimiento segln reivindicacibn 1, carecte
rizedo on mezclarse polvo de aluminio o de magnesio con
gilieio o combinaciones silicicas reductoras, aplicedo me-

diante 21 empleo de un aglutinente inorganico en forma de



une caps o revestimiento y cque en caio requerido se caldes
despubs de previa desecacidn,

Z.- Procedimiento segln reivindicaciones 1 y 2,
carasctaerizado en aplicarse vna mezcla de polvo de alumi-
nio o de magnesio, arena cuarcifera o materias similares
con caolin o magnesia sn forma de una pasta extendible.

4.- Procedimiento seghn reivindicaciones 1 y 2,
cerecterizado en gue como combinaciones silicicas se enm-
plean las substancias tales como el silicato potésioo,
qué sgirven simultaneamente de aglutinante apropiado para
trensformar el polvo de aluminio o de magnesio en una pas-
ta extendible.

5.~ frocedimiento segln reivindicscibn 1, carac~
terizado en gue 15 capa de aluminio o de magnesio se apli-
ca primeramente en forma conocida mas o menos lirpia, me-
disnte los procedimientos de la inyeccidn metélica, méto-
do electrico o formas marecidas introduciendose acto se~-
guido en silieato notésico o materias similares y some -
tarlo finalmente a un caldeo ulterior despubds de hsberse
desecado.

6.- Procedimiento segln reivindicacidn 1, carac-
terizado en gque despubs de aplicerse con mayor o menor
pureza el revestimiento ds aluminio o magnesio en forma
conocida sobre la pieza de trabajo, se introduce esta du-
rante el caldeo final en &cido silicico o substanciss que
contengen silice, tales, la arena cuarcifera.

7e- Procedimiento ssgln reivindicacibn 6, carac-
terizado cn mezclarse a le arena cuarcifera o materias
similares, el polvo de gluminio o megnesio.

8.~ Procedimiento pare aplicar capas de aluminio



2 Va3 ]
2 ot
) = s

y w
OBy &
Aal e ui

sobre metalies.- Seglin se describe y reivindica en 1l pre=-
sente merorie descriptiva.
Consta esta memoria de sietc péginas foliadas y

escritas vor vna cola carsa.

liedrid, a 1 de julio de 1926

Leocadio Lbpez y Lbvez

P.P.= s
(/7%'“74; —
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