I EIMORTIA DESCRIFTIVA

o

para una patente de invencidn por veinte afios, por = Pro-
cedimiento para priver de gases al agua de alimentacibn
de calderas por medio del vacio= & favor de 1la razbn so-
cial Thilipp Miller G. m. b. H., rosidente en Stuttgart

(Alemania) Wolframstresse, 50.-

s conocido el privar ds gases al agua por medio
del vacio. Pero con frecusncia fallan las instalaciones
muy rapidamente. Estas exigen ademés mucha fuerza para su
funcionamiento. Bl invento gue se describs a continuacidn
elimina los defec os conccidos hasta shora en forma senci-

llisima y ademés completamente gratuita.




Es conoceido ol llevar retornos de fango de una o
de varias calderas de vapor a un purificador de agusa. Es-
te retorno de fango trabaja en formas tal que constantemen
te ec evacuads de la caldera una cantidad determinada de
agus de caldera rica en fango. Hasta ahora esta agua ha

. sido conducide directamente al purificador del agua para
que no ge vierds 2l cealor del agua fangosa.

Ahora bien con arreglo al invento, este agua fan-
gosa de caldera, que la mayor parte de las veces cae con
una temperatura de unos &00° y mas, dehe ser empleada pa-
ra nrivar de gases al agua de caldera. HWsto puede ser res~
lizado de una manera muy sencilla colocado por encima de
un recipimte de vacio un aparato aspirador de aire por
chorro de vacio, & traves del cual corre el agua de cal-~
dera rica en fango o tembien sclarente el vapor obtenido
del agua de caldera rica en fango. La mezcla de vapor de
aire, etc, puede ser introducida en un calentador previo
0 medio anélogo, donde =1 vaper eg condensado, misntras
gue el aire evacuado puede egcapar. Si en lugar del pro-
cedimiento del retorno del fango fuese emwpleado el proce-
dimiento, podria naturalmente ser aprovechado tambien pe-

. ra el migmo fin el llamado conducto regenerador. En gene-
ral, vara el fin que sepersigue puede utilizaree cualquier
conducto de agua de la caldera bien sea que tenga que eva-

cuar de una caldera, fango o sosa o sales facilmente so-
lubles w otras materias espesas; el obJjeto perseguido de-
pénderé naturalmente de la cantidad de agua que se haya
de evacuare. En el procedimiento de retorno del fango, la

. ’ centidad de aguas fangosa de - cualders evacuada dependeré

del esnedor de residuos con que 21 agua purificada llegue




a la caldera. Bn el procedimiento regenerativo la cantided
de agua de l1la caldera rica en sosa evacuada depende en cam
bio del grado de espesor del carbonato, que en el regenera-
dor ha de ser preeipitedo por le ccsa rebornada y de qué
exceso de g0sa se congidera aun éomo admisible para el ca~
so dado. Si se tretase de svecuar sales facilmente solubleS

1

8]

- cantidad de agua de caldera que se ha de svacuar se re-

31

ira cegin la rroporcién de sal contsnida en =21 agus de

n

alimentacidn que se juzgue aun admisible para el caso dado
En los distintos casos pusden ser evacuadas por consiguien
te cantidsdes nuy difercntes de agva de caldera y con arre
-glo a las mismas puede ser muy diferente tambien el efec
to de desgasificacidn, En la mayor parte de los casos se-
r4 sin embargo suficiente la cantidad de agua de caldera
evacuada para hacer posible una desgasificacidn satisfac~
toria del aguea de alirmentacidén. Bxplicaremos aun mas exac-
tamente con un ejemplo el modo de trabajo del procedimien-
to.

En el dibujo puede verse una representacidn esque-
matica de una instalscidn correspondiente.

Por & son designadas las calderas de vapor, por E
los conductos de agua de éaldera que parten de las calde-
ras; ¢ es el conducto colector del agua de caldera, 4 un
aparato de desaglie el cual puede ser conectado en el con=-
ducto ¢ para separer del sgua rostante sl vapor que se far
ma en virtud de la caida de presibn; e es un conducto de
vapor a traves del cual es conducido al aparato aspirador
de aire por chorro de vapor f el vapor formadd en virtud
de la distensidén de presibn; a traves del conducto corre

la mezcla de vapor y gases al calentedor previo h, en el




cual es introducido, a traves del conducto i, el agusa que

se ha de purificar; a traveg del conducto k pueden escaper
los gases evacuados; a travseg del conducto 1 entra en el
purificador el sgua éaientada por el vapor; a traves del
conducto'E eg evacuada ellagua de caldera que sobra des—
puds de la distonsibn de presidn, saliendo, bion el aire
libre o hien a un calentador previo o al purificador se-~
gln el fin gue persigue 1la conduceibn del agua de caldersg;
& travée del conducto n son aspirados los gases del agua
de slimentacidn gue &3 encuentran en el recipiente O la
cual puede ser agua purificsda o tambien una mezcelea de
egua purificede ¥ »roducto de condensacidn. En el reci -
piente o pued2 ser introducida, a traves del conducto P
agua del purificador y eventualmente producto de condensa~
cién a traves del conducto g.

Bl agua entra por si misma en el recipients 0, bar
medio del vacioc producido mediante el aparato de chorro ;;
Una o varias vflvulas de flotador, gue pueden ester dispuss
tas en @1 recipiente O producen un nivel constantemente
ignual en el recipiente 0. Tembien indica el nivel'del agua
si se bha conseguido el vacio descado. La bombha z_toma el
agua dosgasificada del recipiante 0 y la impele en‘la cal-
ders a traves del conducto 5. Del ejemplo siguiente se de-
ducen les cantidades de varcr gue pueden esperarse del agusa
de calders para el apsratc de chorro ¥

Las calderas & deben vaporizar por cjemplo 40,000
Kg. de agua por hora. De agus de csldera deben ser evacus-
das, a treves de los conductos bye, el 5% de las canti-
dedes vaporizadas y por consiguiente 2,000 Kg« por hora.

E1 excoeso de presibn en las calderas es 14 atm, y el agua

.




mo en el separsdor de liguidos d & un exceso de presidn
de 2 atm. Bl calor del 1liquido del agua con 14 atm, de ex

ceso de presibn 200,32 WE y el del agua con un exceso de

de caldera debe s r llevada en los conductos b y ¢ asi co-
)

presibén de .3 atm. es en cambio solo 144,1 WE. Por medio

de la distensibn guedan libres por consiguiente 56,22 WE
o por kilbgramo de agua y segln ecto para los 2,000 Xg.

112440 Y%, de lo cusl se deduce que de 2,000 Kg. de agua

de caldera, por la distensidn de 14 stm. & 3 atm., son

producidos 112440 - 168 Rg. de vapor proximamente, con
670,5
| un volumen de 168 = 77,8 m3 proximamente. Se comprende
2,16

| facilmente que con esta cantidad de vapor, a un exceso de
presibén 3 atm. es conseguido un vacio excelente si se tie-
ne en cuenta que solo se trata de gue son cantidades de
gases relativamente pequefias, las gue puederdesprender el
ague y gque podrian empeorar el vaclo.

Ia ventaja especial del procedimiento es la de no
ser necesarias peartes movibles gue facilmente se desgas-
tan y que todc el trabajo se verifica gretuitamente sin
empleo alguno de fuerza, porgque ademas ya existen los

conductos de agua de las calderas,

Descrito suvficientemente el presente invento lo
que se declara como de novedad e invencidn propia, son
las siguientes reivindicaciones:

l.- Procedimiento pars la desgasificacidn del ggug




de alimentacién de calderss por medio del vecio, caracte-

rizedo porgue el vapor obtenico del agua de caldera por
medio de la distensidn es emple=do paré el ‘uncionamiento
de un aparato aspirador de aire por chorro de vapor, el
cual esté en comunicacidn con un recipiente gue contiene
el sgua de alimentacibn.,

2.~ Procedimiento segﬁn la conclusidn l, caracte-
rizado porgque en el conducto de agua de la caldera es co-
nectado un aparato de dssagie el cual separa dsel agus res-
tante el vapor v»nroducido por la distensidn del agua de csdl
dera.

3.~ Procedimiento seghn la conclusibn 1, caracte~
rizado porque todo el agua A= caldera es conducids sin
previsa separacién de vapor, a través del aparato aspira-
dor de aire por chorro de Vapor.

4,.,- Procediriento para nrivar de gases al agua de
slimentecibn de calderas por medio del vacio.- Seghn se
describe y reivindica en la presente memoria descriptiva,
y se ilustra con lcs dibujos que a la wisma se acomparian.

gonsta esta memoria de seis phginas folisdas ¥y

gscrites por una sola carsa.

Vadrid, 2 30 de junio de 1926.
Leocedio Lbpez y Ldépez
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