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MEMORIA DESCRIPTIVA
que se presenta para unir a la solicitud
de
MODELO DE UTILIDAD
formilede el 1 de Atril de 1963, con el Ném. 98.653
en

EsPalaA

por VEINTE aios
a nombre de WILLIAM WALTER ARTZT, de nacionalidad nortes~
mericena;residénte en 116 East 68th Street; Nueva York,
Estados Unidos de América, pors
"UNA PRENDA DE UNA FPIEZA"®

Esczsooes =====c z==s===_ sss=sesssssss==

Este invento se refiere generalmente a prendas de ves-
tir y se dirige en particular a me jaras en prendas teles co-
mo camises en forme de T, cemisas de polo, chaquetas de pi-
Jema y simileres,

He sido propussto anteriorm:ente; por ejemplo en la pa=
tente norteamericana Nim. 2.588.606, expedida el 11 de mar-
z0 de 1952; proveer prendas del cerecter antericrmente men-
cionado que son de construccion de una pieze y estén fomadas
de tal modo que las mangas de las mismes son enterizas con

las porciones del cuerpo pera eliminar las costuraes en las
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menges de las prendas respectivas. Las piezas elementales

98653

zonae de los hombros, para aumentar de este modo la

»

comodi-
dad de los usuarios y la vida dtil de les prendas en compa- :
racién con prendas similsres que tengsm manges unidas. Con objel
to de efectuaf ahorros en el trabajo requerido y de reducir |
el desperdicio de material & un minimo, se rropuso former di-
chas prendes cortendo una serie de piezas elementales; dig=-
puestas alternativanente; en forma de T, pera la formacidn
de pm*endas; & partir de un tubo aplanado continuo de mate-

riel, estando las piezas elementales en forme de T dispuestas

con las barras o cabezas de las mismas extendiéndose longi-
tudineimente en lados alternativemente opuestos de la linea
media del tubo aplensdo y estendo dimensionades de tal mo-
do gque las porcibnes extremas opuestas de las barras propor-
clonen los dorsos y frentes de los cuerpos de las prendas
acabades, mientras que los espesores dobles de les slmas de

les piezas elementales en forma de T proporcionan los pares de

estén proporcionedas pars que la enchure de cada barra sea la
misme que la longitud del alma correspondiente y por lo tmto; :
las barres de las piezas elementales en forma de T, dispues-
tas alternativemente; pueden solaperse convenientemente para
utilizer asi eficazmente uétancia.‘lmente todo el material del
tubo. La gbertura del cuello de cada prenda se forma cortan-
do una é:nertura adecuasdamente arqueada en la poreién margi- |

nel plegada del tubo en el cual estd situada la barra corres-

pondiente de la pieza elemental, en forme de T, de formacién
del cuerpo, Segin el método existente, se forma una prenda

acabada a pertir de cada una de las plezas elementeles des-—
pués de cortarse las Yltimas del tubo, y tembien, de cortar-

ge a lo largo del horde de plegado que une los espesores do- i
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bles del alma, abriendo la pieza elemental y volviéndola
luego a plegar & lo largo de la linee media, que se extiende
trangversalmente & las porciones que forman las menges, y fi-
nelmente par costures continuas que se extienden a lo largo de
cada lado de las porciones cobertoras de formacidn del dorso
y frente, y a lo largo de los bYordes inferiores de las porcio=-
nes contiguas de formecidén de las mangas.

Aungue el método existente, enteriormente descrito, de
produccién de prendas del cardcter descrito reduce & un mini-
mo el desperdicio del material a partir del cual se formen las
prendas y efectia tembién shorros sustanciales del trabajo re-
querido, las prendas resultantes tienen ciertams caracteristi-
cas indegesbles. En primer lugar, los hombros de las prendas
se extienden rectos desde la abertura del cuello en vez de in-
clinarse hacia abajo, como se prefiere para obtener el mejor
ajuste y meyor comodided del usuario, y las mangas son de an-
churg uniforme por toda su longitud, en vez de egtrecharse
hacia sus extremos abiertos. Ademéds, lus prendas producidas de
acuerdo con el método existente descrito tienen partes de cuer-
po lzs cuales son tembien de snchura uniforme desde la perte
superior a la parte inferior de las mismas,mientras que es de-
seable que la porcidén de cuerpo de le prenda se estreche hacie
ebajo, 8 fin de evitar un exceso de materisl en derredor de la
cintiira del usuario.

Es por lo tento un objeto del presente invento crear
prendas del cardcter descrito por un método que es genersl-
mente similar al que se hace referencia en lo anterior, como se
describe en nuestrs patente U.S enteriar, pero en el cuzl se .
modifica el método de modo que lae prendas resultantes tienen

hombrog que se inclinen hacie abajo y manges y partes de cuer-
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po estrechadas para mejarar de este modo grandemente el ajus- |
te de la prenda y la comodidad del usuario, sin sacrificio al- .5':‘.-
guno sustancial de las ventajas del método conocido con res-
pecto al shorro de trabajo y s la reduccidn del desperdicio
del material,

Segdn un especto de este inven’co; el alma que define
lz3 mangas de cade pileze elemental en forma de T es hecha si-
métrice en torno a una linee media que se extiende cn genersal
trensversalmente e través del tubo =plansdo desde le sbertu-
ra del cuello, pero que ectd inclinsda con respecto & uns
perpendiculer al eje longitudinel del tubo aplenado de mode
que se incluye un dngulo agudo entre le lines media de la por-
eidn de la pieza elemental, que forma las mengas y el borde
plegado del tubo que Be extiende a lo largo de la porcidén ex-
trema de le barra de la pieza elemental, en forma de T; des—
tinada a formar el dorso de la prenda. Despues de que dicha
pleze elemental es cortada del tubo y cortada a lo largo del
borde de plegedo del tubo aplanado que une el espesor doble
del alma de le plezs elemental en forma de T, se abre la pieza
elemental y se vuelve a plegar a lo largo de las lineas medias .
de la porcién que forme las mangas, las cuales formen asi
hombros que se inclinan hacia sbgjo desde la abertuye del
cuello, y finalmente se proveen costuras cont{nuas a lo largo
de cada lado de las porciones de formacién del dorso y fren-
te a lo largo de los bordes inferiores de las porciones conti~
gies que formen las mangas.

Preferentemente, cada pieza elemental empieada para
producir una prende que incorpore el invento, tiene sus por-
ciones,l que formaen las mengas, estrechdndose en la direcciém

que se separa de la abertura de cuello correspondiente, mien-

-4 -




A 5 <

10

15

25

30

tras que el borde interior de la porcién extrema de la barra
de la pieza elemental, en forma de '33; gue se destine a for-
mer el dorso de le prends esté en un dngulo con respecto a
le linea media inclinade de las porciones de formacién de las
mansas; el cusl e8 iguel al dngulo agudo entre le lfnea media
y el barde plegado del tubo mplansio, de modo que; cuando se
abre la pieze elementel y se vuelve & pleger luego a lo largo :
de las lfneas medies de las porciones de formecién de las men-
gas, como se ha descrito snteriomente, los bordes laterales
de la porcién de la pieza elemental que forma el frente que-
derén encima de los bordes laterales de la porcién de la pie~
za elemental que fomma el dorso. Al formar una prenda a par- |
tir de una pieza elemental que tenga la configurscién anté-
riomente descrita.; se corta preferentemente la porcidén de

la pieza elementel que forma el frente a lo largo de su 1li-
nee media que se extiende desde la abertura del cuello hasta
el borde inferior de la porcién que forme el frente, para de-
finir uwne aberturs frontal pera le prende.

En une realizscién del invento, & les porciones margi-
nales que definen la abertura frontal de l= prenda se les per—
mite solapar , pars proporcionar de este modo une prenda del
tipo envuelto. En otra realigzacién del invento; las porciones
merginales que definen lg abertura frontal de le prenda son
vueltas hacia atres para que definen bardes de plegado que se
apoyan & tope en la sbertura frontel, para proporcioner as{
une prende del tipo de cmrdigen. Es todavia otra reslizacién
del invento, los bordes de la porcién frontel que definen la ,
gbertura frontal de le prenda son hechos apoyerge a tope, pars |
proporcioner de este modo caré.efer canpleto en el frente de ‘
la prenda debido e la tendencis de dichas porciocnes merginales |
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Los enteriores, y otroe obdetoa, caracter{sticas y

frontales a so lapa.rae .

vantajas del -invento serédn evidentes en la siguiente descrip-
cidn detellada de realizecionss ilustratives del miame; la
cual ha de leerse en relaci6n con los dibujos adjuntoe que
formen parte de la m:l.ame., y en los cueles:

Ia figure 1 es una viste en plenta de un tubo eplana-
do de material que tiene una serie de dibujos , dispusstos el-
temativamente; gobre el mismo pera definir las lineas & lo
lai'go de las cuales se corta el tubo para proporcionar plezes
elementeles de formecién de la prenda segin este invento.

La figura 2 es una vista en plenta de una piegza elemen-
tal cortada del tubo de ls figurse 1 y luego extendida de pla-
no. ‘

la figura 3 es una vieta en alzado de frente de une
prenda formada a partir de la piezz elemental de la figura
2. | |

la figura 4 es una vista similar a la de la figursa 3,
pero qt;,e muestra une prenda que tlene un envolvimiento acen-
tuado,. |

‘La figura 5 es una vista en alzedo de frente similar

al de la figura 3, pero que muestra otra prenda formada & par-|

tir de la plega elemental de la figura 25 y

Ia figura 6 une vista en alzedo de frente de todavia
otra pi'enda formeda a partir de la pleza elemental de 413 fi-
gura 2.

Heciendo referencia a los dibujos en detalle, e ini-
cialmente a la figura 1 de los mismo se verd que se muestran
2l1{ un tubo aplanedo elargado 10 de material, estando dicho
tubo farmedo preferentemente de un tejido de punto en méqui-

et 1 o ;
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na c¢ircular, aunque pueden utilizerse tubos de otros mate-
riales tale-s‘como, por ejemplo, pafio encho, materiel lami-
nar flexible, nylon tejido u otros hilos sintéticoa; y simi-
lares.

Después de haber sidc aplamdio el tubo 10 de material
parsa ptoveer dos cepas de material unidas entre si & lo lar-
g0 G0 lor bordes laterales plegedos, se cortan de las mismas
une serie de piegzas elementales, de formacién de la prenda,
dispuestas al'bernaﬁ.vanente; que tienen las formas que se des=- f
cribe en detalle en 1o que sigue. En la figura 1, se muestran
una serie de dibujos 12; 14 y 16 dispuestas sobre el tubo
aplenado 10 en preperaecién el corte del ¥Yltimo a lo largo de
los bordes de dichos dibujos para proporcionar laes piegas ele- :j
menteles deseedae. Se notard que ceda uno de los dibujos 12; \
14 y 16 es sustancialmente de configuercién en fome de T, ex-
tendiendose la cabega o barra de cada dibujo longitudinalmen-
te y extendiendose el elma del mismo lateralmente con relacién
el tubo 10. ;

Al describir la forme especifica de los dibujos se ha-
ré referencia particularmente al dibujo 12, pero ha de com=-
prenderse que todos los dibujos son idénticos,

Se verd que el dibujo 12 estd formedo con un alme 18
que corresponde a lae porciones de formecidn de las menges
de la pieza elemental y que tiexien une longitud en sustancia
igual a la mitad de lg, snchure del tubo a.pla.nado; Yy une barra

que incluye les porciones extremas 20 y 22 que corresponden a
las porciones de la pleze elementel de formeeidn del frente
y dorso y que tienen enchures aproximadamente igueles 2 le
‘mitad de l= aenchura del tabo aplanado 10. Pussto que la lon-
gitud del a.lﬁa es sustancialmente la misma que la anchura de
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-recién de corte.

le barra en cada dibujo en forme de T, log dibujos pueden
disponerse convenientemente sobre el tubo aplensdo 10 con

las barras de los dibujos sucesivos dispuestos altemative-

mente en lados opuestos de la linee media longitudinel del tu- |

bo y ocupendo las porciones extremas de cade barra los espa-
cios sustancialmente rectengulares incluidos entre las barras
Y las elmas de los dibujos contiguos. Asi, como se ve en 1la
figura 1, sustancialmente todo el tubo aplenado 10 esté cu-
bigrto por loz diversoe dibujos excepto en los espacios 24 y
26, encerrados por almas y ‘na.rraé de las piezas elementales
12 y 16 en loa extremos opuestos del tubo; reduciendo de es-
te modo a un mfinimo el meterial desperdiciado al cortar va-
rias piezas elementales que forman les prendas del tubo 10,
Aungue solo se hen ilustrado tres dibujos como superpuestos

sobre el tubo aplanado 10, es evidente que la longitud del tu-

bo es 80lo la limitaclién real del ndmero de dibujos que pueds
disponerse en le menera mostrada; y que; gl =e desea; puede
usarse un tubo de cualquier longitud mientras se utiliza un
s0lo dibujo y se mueve a cada une de las posiciones sucesivas

de los dibujos ilustrados, 12, 14 y 16 sextin prosigue la ope-~

Segin el presente invento, el alma 18 de cada uno de
los dibujos 12, 14 y 16 es simétrica en torno e una linea me-
dia 28 la cusl se extiende gemeralmente transverselmente al
tubo 10 pero estéd inclinade con respecto a la perpendicular
a2l eje longitudinal del tubo de modo que la linea media 28 es-
t4 en angulo agudo 32 con respecto al borde plegado 30 del tu-
bo 10 que marcha‘a. lo largo del borde exterior de la porcidén
22 del dibujo que fome la espelda. Ademé.s; sunque la poreién

20 del ditmjo, que forma el frente, es preferentemente de an-

1
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chure uniforme y tiene su barde interior 34 em la direccién

de la linea media longitudinel del tubo eplanado 10, la por-
o1én 22 del dibujo, que fomna la espslde, se estrecha prefe- |
rentemente hacie su extreﬁ:idad libre el tener su borde inte-
rior 36 extendido en un dngulo 38;'een respecto & la linea
medie 28; el cual es igual al éngu.le,agm.io 32 enteriormente
mencicnedo, y por tento igual el dngulo 40 entre el borde 34
¥ la lfnes medis 28, |

' El alma lB.d‘e cada dibujo se estrechs preferén’oemente
también hacie au extremidad libre, ¥ puede obtenerse el es-
trechamiento deseado disponiendo el borde 42 del alma, el
cual es contiguo al ‘ncz;de 36 de la porcién 22 de formacién
del dorso; perpendicular a la linee media 1ong_ltqdiné1 del’
tubo eplanado 10; mientras que el borde opuesto 44 del alme
18 se extiende en el mismo édngulo con respecto & la linea me-
dia 28 que el borde 42. EL borde extremo del alma 18 inoclu~
ye pré#e_rentemente unse porcién 46 que se extiende entre el

‘borde 44 y la 1fnee media 28 a lo largo del borde plegado 48

del tubo eplanado 10, y une porcién 5 que se extiende emtre
el borde 42 y la lines medie 28 en un dngulo e la dltime el
cusl es igual el éngulo entre la lfnea media 28 y la porcién
merginel 46 es deeir; tembién iguel el éngulo 32.

El borde extremo 52 de le porcién 22, de ceda dibujo;
formadora del dorso se extiende perpendicularmente a la 1{-
nea media longitudinal del tubo splansdo 10, mientras que el
borde extremo 54 de la porcidn 20 de formecién del frente
forma un dngulo obtuso 56 con respecto al borde 34; ouyo én-
gulo obtuso es igual al dngulo 58 incluido entre los bordee
extremo y lateral 52 y 56, de la poreién 22 de formacién del

dorso.
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Fim]mente; el borde exterior de la barrs de caia
bujo en forma de T estéd formado con un corte central 60, de
curvatura adecueda pare definir le eberturae del cuello en la
pleza elemental de formacidén del cusrpo de la pranda.; Prefe~
rentamen‘ba; una poreidn lateral 62 del corte 60 estd forme~
de con un radio menor de curveturs que la del otro lado‘ 64
de dieho corte para que la sbertura del cusllo de la prenda
scebeda caiga més baja en el frente que en el dorso como se
explicard mes completamente en lo que sigue.

Al producir prendes del caracter indicado; laes dos ca-
pes superpuestas del tubo aplanado son cortadas simultenca-
mente & lo largo de las lineg.s definidas por los bordes 52;
36, 42, 50, 46, 44, 34, y 54 y las porciones 62; y 64 del
corte 60, Aungue los dibujos tales como los dibujos 12, 14 y
16 son dtiles para definir las lineas a seguir por un corte-

dor dirigido manualmente, deberia comprenderse qus, en la pro-

duscién en masa o préctica comercial, toda la operscidn de
corte se ejecuta preferentemente estempado las pilezas elemen-
tales desde el tubo por medio de trogueles, para la fomseién
de las plezas elamentales; de fomea adecuada; que tienen la

configuracién de los dibujos descritos, y en tal caso los tro- :.

queles se fomarén pars que tambidn corten simultaneamente a
lo largo del borde plegado 30 en el lade del tubo eplemado 10
que corresponde al borde exterior de la poreién 20 formedo-
ra del frente, es decir; a lo lergo del borde de la ¥Yltima
que se extlende entre el corte 60 y el borde extremo 54,

les plegas elementales cortados del tubo 10; hayen si-
do formedas empleédndo dibtujos del caracter descrito y‘ un cor-
ta.dor; mamelnen te dirigi&o o por trogueles de formacién de
piezas elementales; adecuadanen te fonﬁados; tendrén cada una
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la forme mostrada en la figura 2, cuando la pieza eleenta;l -
estd extendida de plano.

Se verd que la pieza elemental 12a de le figura 2 in-
cluye una poreién formadora del dorso 22a proviste por el es-
pesor doble de material sobres el que fue superpuesta la por-
cién extrema 22 del dibujo, una poreién 202, de formeeién del
frente; fsrovista. por el doble espesor del materiel sobre el |
que fue superpueste la porcién extrema 20 del dibu;lo; una. a.ber-*.i:
tura de cuello 60g que corresponde al corte 60 del modelo; y
las porciones 185; formedoras de las manges, que se extilenden
lateralmnte; en log lados opuestos de les porciones de for-
macidn del dorso y frente y provistas por el espesor doble
cortado de material que quedq. por debajo del alma 18 del di-
bujo. Ademds, le porcién 208, de formacién del fmnte; de la
pleza elemental 1l2a estd dividida en dos porciones igusles
por el corte 66 que se extiende desde la porc':l_.én 60a de la
aberture del cuello hasta el borde inferlor 54a de la porcién
de fommacidén del fmnte; y el corte 66 es farmado simultenea~
mente con el corte de la pieza elementeal del tubo aplanado;
cuendo se usan troqueles de formaeién de piezes elementales,
como se ha descrito previamente, 0 puede formarse el corie
66 después de haber esparcido de plano la pieza elementa.l; co-i
mo en la figura 2, '

' La pieza elemental 1l2a es formada en un cuerpo de pren—
da mpiegando 'dicha pieza elementel a lo largo'de las lineas
medias 28a de las porciones 1l8a, que formen las mangas, que
se extienden desde la sbertura del cuelle 60g y que corres-
ponden a la lfnea medis 28 del dibtujo correspondiente, La pie-'
za elementel 12a, cuando ha sido asd replegade, tiene el as- |
pecto; desde delente, mostrado en la figurs 3; en le cuel se
ve que las lineas de ‘plega.do definen los hombros inclinedos
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hacia abajo 28a. Ademds, la aberture del cusllo 60a de la
prende es méds profunde en el frente que en le espalda camo
resultado del desplezemiento del corte 60 & un lado de la
1inea media 28 del dibujo correapondiente mostrado en la fi-
gura l. Aunque se ha ilustrado la aberturae del cuello o carte
como cortede & 1o largo de las li{neas arquesdas 62 y 64 de
diferentes radios para proveer el desplazamiento necesario
de la abertura del cuello 60a de modo que la parte delentere
de la abertura del cuello sea més profunde o inferior que el
dorso de la miama.; bha de comprenderse que el corte 60 puede
ger sustenclalmente sanicircular; sl se desea, en cuyo caso
el centro del corte semicircular estard desplezado con res-
pecto a le linea media 28 hacia el lado de la barra del di-
bujo en forma de T que corresponde a la porcidn fromtal de
la pieze elemental de formeeidn de la prenda.

El cuerpo de la prenda es acabado asegurando entre ai
los bordes superpuestos de los lados del dorso y frente y a
lo largo de los bordes inferiores de las menges can les cos-
turas de puntos continucs 68 y 70. Se verd de la figura 3 que
las ma.né,a.s 18a de la prends se estrecha hacia sus extremos |
exteriores y siguen la pendiente descendente de los hombros
28a mientras que los lados del cuerpo de la prenda convergen
teambién hacia abajo, pare proveer de este modo un ajuste me-
jorade pare el usuaric y la consiguilente mayor comodidad del
dltimo.

Puesto que los bordes laterales 36a de la poreién 22a
de formeecién desl dorso; de la pleza elemental 12a convergen
hacle el borde extremo 52a que fomma el lado inferior de la
prenda en el dorso de la misma, y puesto que las dos pertes
dividides de la porecién 205; de farmacién del fzente; de la
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rior hasta la parte inferior de la misma, pero tienen sus

bordes exteriores 34a cosidos a los bordes convergentes 36a
en la pmndacompleta,. serd evidente que los bordes 66g y 66b
de la porcién de fomaeidén del frente que se extiende a lo
largo del corte 66 tienden a solaparse en la prends acebada,
como se muestra en la figura 3. Asi; la prenda producide de
acuerdo con el presente invento puede ser del tipo envuelto (_
estando la abertura de la prenda en el frente fe la misma nor-
malmente cerré.do; es decir, con los bordes 66a y 66b en la re- |
lgcién ilustreda solapada; por medio de una einta 72 asegura-
da adecuademente & la porcién inferior del borde exterior 66a
¥ destinada a ser atada & una cinta 74 asegurade al frente
20a de l= prenda junto a la costura laterel 68.

Aunque Jla prenda ilustrade en la figure .3 tiene solo
una superposicién relativemente ligera de los bordes fronta~- -
les 668 ¥ 66_b_;_ se comprenderd que puede sumenterse la exten-
gidén de esi_:a superposici6n; gl se deses, como se muestra en
la figura 4, disminuyendo sencillemente el &ngulo 32 incluido
entre la lfnea media 28 y el borde laterel 30 del dibujo use-
do al formar le pleza elementel para producir la prendé.. Este
ajuste del éngulo 32 del dibujo sumentard tembidn el dngulo
de la pendiente de los hombros 28z de la prendes as{ como el
estrechamiento de los manguitos 18a y de la porcién del cuer-
po; como es evidente en la figura 4,

Aungue la pleza elemental 12a de la figgra 2 cortads
del tubo 10,de la menera enteriormente deserita en relecién
con la figura 1; se adapta idealmente para la produccién de
una pmnda del tipo envuelto como se ilustra en las figuras
3 y 4; ha de notarse que a la misma piega elementel 12a pue-

- 13 -
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rén o se apoyardn a tope a 1o largo de le abertura delentera

trechan hacie abejo de la parte del cuerpo.

P
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de darsele la forma de una prenda del tipo de cardigen, co- |
mo se identifice gemeralmente por el nidmero de referencia

1128 en la figura 5. Al acaber la prends 1ll2a, los bordes en
los lados opuestos del corte 66 que se extiende a lo large

de la poreién delentera 202 de 1a pieza elemental son plege-
doas por debajo; como en 166g y 166b (figura 5) de modo que '
los bordes de plegedo serdn entonces paralelos y se encontra- j

de la prenda, como en 168, En le prenda ll2a, el frente y el
dorso de la porcién de cuerpo tienen iguel ceracter completo,
¥ la prenda tlene ademéds los hombros inclinados 128g, y las
manges estrechades 118a y le parte de cusrpo gque se estrechs
hacie aba;jo; los cuales son caracteristicos de las prendas |
que incorporan el presente( invento.

Aunque las prendes hechas a partir de la pleza elemen-
tal 12a como se ilustra en les figuras 3 y 4yen la figura 5
tienen igual ca.rscter canpleto en el frente y dorso de la
prenda como resultado de suﬁerposicién de les porciones mer-
glnales en la abertura frontel de la prenda o por el plega-
do de diches porciones merginales, respactivamente; se verd
en le figura 6 que- pueds formerse une prenda 2128 a partir
de la pieza elemental 12a& de la figura 2 para que tenga me~
yor caracter completo en el frente de la misma el omitir sen-
cillamente el corte 66. Aunque dicha prenda no tiene las por-
ciones merginales solepadas en la sberture frontal de la mis- |
me, tiene las otras caracteristicas de prendas que incorpo- :

ra el invento, a saber, los hombros que se inclinen hacia aba- i

Jo 228a, les manges eatrechb.das 21l8a, y los lados que se es-
Aungue el corte del tubo aplemado 10 de la figura 1l a
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lo lergo de les lineas representadas por los bordes de' 1
dibajos 12, 14 y 16 rgeulte en ligeremente més desperdicio
del material del tubo, en compasracién con la diaposieién de
corte ilustrada en la patente normesmericans anterior
2.588,606 debido a los huecos de forma irregulser que epare-
cen entre las porciones 20 y 22 de los dibujos 12 y 14, res-
pectiva.mente; ¥ entre las porciones 20 y 22 de los dibujos
4y 16; respectivanente, el sjuste mejorado y la comodidad
sumentada del usuario que resulten de los hombros inclinados
y mangas estrechadas y porciones de cuerpo de las prendas
producidas segdn el presente invento justificen completemen-
te el desperdicio aumentedo casl despreciable de material.

Aunque se han descrito en detalle reeligaciones ilus-
trativas del invento con referencia a laos dibujos adjuntos,
ha de comprenderse que el invento no se linitea esas reali-
zaciones y que 'pueden efectuarse cembios y modificaciones sin
saliree del alceance o espiritu del invento excepto en lo que
se define en las revindicaciones adjuntas.

Los puntos que eamo caracteristica de noweded se pre-
senta.n—en Espafia pare que geen objeto de esta solicitud de
Modelo de Utilidaed por VEINTE afios, son los sigulentes:

le,-~ Una prenda de una piéz.a que incluye un panel de
cus rpo fron'bal entero y un panel de cuerpo dorsal entero do-
blados uno sobre otro para proparcioner las partes del hom-

bro y que tiene un cuello que se abre a mitad de cemino en-

tre los hombros y pertes que se extienden lateralmente doble~
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das con log hombrog pare dar partes de manga delantera y tra-
sera; estando dichos peneles delantero y trasero unido & lo
largo de sus bordes laterales adyacentes, y estando dichas par-
tes de manga unides e lo largo de sus bordes inferiores y te- |
niendo un borde superior sin coatura; earadterizada porque

los bordes superiores de 1#5 partes de mangm se inclinan ha~
cia abajo y hacie afuers desde la abertura del cuello.

2¢,- Une prende de una pieze segin el punto 1 en le
cual el pasnel de cuerpo delentero es de une anchure mayor qus
ia del panel de cuerpc trasero pera dar mayor anchura en el
frente de la prenda.

.39.- Una prende de una pieze segin el punto 2; en la
cual el—pa.nel delentero estd provisto de un corte que se ex-
tiende desde la abertura del cuello hasta la perte baje del
panel Qelantero para definir une abertura frontal.

4¢,~- Una prenda de una pieza segin el punto 3, en la
cual loé bordes del panel delantero se molapan entre s{ y unos
medios de fijacién separables complementarios son llevados
por los bordes solapados pare asegurar el frente de le prenda
en la posicién cerreda. )

5¢.- Une prende de une pieza segdn el punto 4, en la
cual loé medios de fijacidn complementarios comprenden une
cinta esegurada a cada uno de los hordee sclapados del peanel
delantero.

62,- Une prenda de une pleza.

To;l Yy cano se he descrito en la Memoria que antecede,

representado en los dibujos que se acompafian y con los fines -

'que se han especlificado.




AV3.

08~ 53

Esta Memoria comsta de diecisiete hojas escrites e

méquine por una sola cere.

Madrid, 2 MAY. 1963
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