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MINORIA DESCRIPTIVA

que se presenta para unir a la  so licitud  
d e

MO D E L O  DE U T I L I D A D  
formulada el 1 de A tril de 1963) con e l Niím. 98.653

e n
E S P A Ñ A  

por VEINTE años
a nombre de WILLIAM WALTER ABTZT, de nacionalidad nortea­
mericana,residente en 116 East 68th S treet, Nueva York, 
Estados Unidos de América, port

"UNA PRENDA DE UNA PIEZA"

10

Este invento se refiere generalmente a prendas de ves­
t i r  y se dirige en particu lar a mejoras en prendas ta les  co­
mo e amis as en forma de T, camisas de polo, chaquetas de pi­
jama y sim ilares.

Ha sido propuesto anteriormente, par ejemplo en la  pa­
tente norteamericana NiSm. 2.588.606, expedida e l  11 de mar­
zo de 1952, proveer prendas del carácter anteriormente men­
cionado que son de construcción de una pieza y están fornadas 
de ta l  modo que las mangas de las mismas son enterizas con 
las porciones del cuerpo para eliminar las  costuras en la s

-  1 -



98653
a t - — ,," ízonas de los hombros, para aumentar de este modo la  comodi- j 

dad de los usuarios y la  vida ú t i l  de las prendas en compa­
ración con prendas similares que tengan mangas unidas. Con objej 
to de efectuar ahorros en e l  trabajo requerido y de reducir 

5 e l  desperdicio de material a un mínimo, se propuso formar di­
chas prendas cortando una serie de piezas elementales, d is- 
puestas alternativamente, en forma de T, para la  formación  ̂
de prendas, a p a rtir de un tubo aplanado continuo de mate- ¡ 
r i a l ,  estando las piezas elementales en forma de I dispuestas j

10 con las barras o cabezas de las mismas extendiéndose longi- {
¡.tudinalmante en lados alternativamente opuestos de la  línea ¡ 

media del tubo aplanado y estando dimana i  onadas de ta l  mo­
do que las  porciones extremas opuestas de la s  barras propor­
cionan los dorsos y frentes de los cuerpos de las  prendas : 

15 acabadas, mientras que los espesores dobles de la s  almas de  ̂
las piezas elementales en forma de T proporcionan los pares de  ̂
mangas de las prendas respectivas. Las piezas elementales j
estén proporcionadas para que la  enchura de cada barra sea la   ̂
misma que la  longitud del alma correspondiente y por lo  tanto,  ̂

20 las barras de las piezas elementales en forma de T, dispues- f 
tas alternativamente, puedan solaparse convenientemente para 
u ti l iz a r  a s í eficazmente sustancialmente todo e l  material del ; 
tubo. La abertura del cuello de cada prenda se forma cortan-  ̂
do una abertura adecuadamente arqueada en la  porción margi- ? 

25 nal plegada del tubo en e l  cual es tá  situada la  barra corres- ¡ 
pondiente de la  pieza elemental, en forma de T, de formación { 
dsl cuerpo. Según e l  método existente, se forma una prenda
acabada a p a rtir  de cada una de las piezas elementales des- ' 
pués de cortarse las últimas del tubo, y también, de cortan?- !

30 se a lo largo del borde de plegado que une los espesores do- ;
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98653
bles del alma, abriendo la  pieza elemental y volviéndola 
luego a plegar a lo largo de la linea media, que ae extiende 
transversalmente a las porciones que forman las mangas, y f i ­
nalmente por costuras continuas que ae extienden a lo largo de 
cada lado de las porciones cobertores de formación del dorso 
y frente, y a lo largo de los bordes inferiores de las porcio­
nes contiguas de formación de las mangas.

Aunque e l método existente, anteriormente descrito , de 
producción de prendas del carácter descrito reduce a un míni­
mo e l desperdicio del material a p a rtir del cual se forman las 
prendas y efectúa también ahorros sustanciales del trabajo re­
querido, las prendas resultantes tienen c ie rta s  ca rac te rís ti­
cas indeseables. En primer lugar, los hombros de las prendas 
se extienden rectos desde la abertura del cuello en vez de in­
clinarse hacia abajo, como se preüere para obtener el mejor 
ajuste y mayor comodidad del usuario, y las mangas san de an­
chura uniforme por toda su longitud, en vez de estrecharse 
hacia sus extremos abiertos. Además, las prendas producidas de 
acuerdo con el método existente descrito tienen partes de cuer­
po las cuales son también de anchura uniforme desde la  parte 
superior a la  parte in ferio r de las mismas,mientras que es de­
seable que la  porción de cuerpo de la  prenda se estreche hacia 
abajo, a fin  de ev ita r un exceso de material en derredor de la  
cintiLra del usuario.

Es por lo tanto un objeto del presente invento crear 
prendas del carácter descrito por un mátodo que es general­
mente sim ilar a l  que se hace referencia en lo  anterior, como se 
describe en nuestra patente U.S anterior, pero en e l cual se 
modifica e l  método de modo que las prendas resultantes tienen 
hombros que se inclinan hacia abajo y mangas y partes de cuer-
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po estrechadas para mejorar de este modo grandemente e l  ajus­
te de la  prenda y la  comodidad del usuario, sin  sacrific io  al­
guno sustancial de las ventajas del método conocido con re s ­
pecto a l ahorro de trabajo y a la  reducción del desperdicio 
del m aterial,

Segdn un aspecto de este invento, el alma que define 
las mangas de cada pieza elemental en forma de T es hecha s i-  . 
métrica en torno a una línea media que se extiende en general 
transversalmsnte a través del tubo aplanado desde la  abertu­
ra  del cuello, pero que esté  inclinada con respecto a míe 
perpendicular a l  eje longitudinal del tubo aplanado de modo 
que se incluye un ángulo agudo entre la  línea media de la  por­
ción de la  pieza elemental, que forma las mangas y e l borde 
plegado del tubo que se extiende a lo largo de la  porción ex­
trema de la  barra de la  pieza elemental, en forma de T, des­
tinada a formar e l dorso de la  prenda. Después de que dicha 
pieza elemental es cortada del tubo y cortada a lo  largo del 
borde de plegado del tubo aplanado que une e l espesor doble 
del alma de la  pieza elemental en forma de T, se abre la  pieza 
elemental y se vuelve a pingar a lo largo de las líneas medias 
de la  porción que forma las mangas, las cuales forman así 
hombros que se inclinan hacia abajo desde la  abertura del 
cuello, y finalmente se proveen costuras continuas a lo largo 
de oada lado de las porciones de formación del dorso y fren­
te a lo  largo de los bordes inferiores de las porciones conti­
gras que forman las  mangas¿

Preferentemente, oada pieza elemental empinada para 
producir una prenda que incorpore e l  invento, tiene sus polu­
ciones, que forman las mangas, estrechándose en la  dirección 
que se separa de la  abertura de cuello correspondiente, mien-
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tra s  que e l borde in te rio r de la  porción extrema de la  barra ]¡ 
de la  pieza elemental, en forma de T, que se destina a for­
mar el dorso de la  prenda está  en un ángulo con respecto a 
l a  línea media inclinada de las porciones de formación de las }; 

$ mangas, e l cual es igual al ángulo agudo entre la  línea media 
y el borde plegado del tubo aplanado, de modo que, cuando se 
abre la  pieza elemental y se vuelve a plegar luego a lo largo 
de la s  líneas medias de la s  porciones de formación de las man­
gas, como se ha descrito anteriormente, los bordes la tera les 

10 de la  porción de la  pieza elemental que forma el frente que­
darán encima de los bordes la te ra les  de la  porción de la  pie- L 
za elemental que forma e l dorso. Al formar una prenda a par­
t i r  de una pieza elemental que tenga l a  configuración ante- í 
riormente descrita, se corta preferentemente la  porción de  ̂

1$ l a  pieza elemental que forma e l  frente a lo largo de su l í -   ̂
nea media que se extiende desde la  abertura del cuello basta  ̂
e l borde in ferio r de la  porción que forma e l frente, para de- § 
f in ir  una abertura fron tal para la  prenda. f

En una realización del invento, a las porciones maigi-  ̂
20 nales que definen la  abertura frontal de la  prenda se les per- ^''mite solapar, para proporcionar de este modo una prenda del ¡

{!'tipo envuelto. En otra realización del invento, las porciones !§margínales que definen la  abertura frontal de la  prenda son  ̂
vueltas bacía atras para que definan bordes de plegado que se ? 

25 apoyan a tope en la  abertura fron tal, para proporcionar asi [
una prenda del tipo  de car digan. Es todavía o tra  realización ! 
del invento, los bordes de la  porción fron ta l que definen la  ! 
abertura fro n ta l de la  prenda son hec hos apoyarse a tope, para  ̂
proporcionar de este  modo carácter completo en e l frente de f 

30 la  prenda debido a la  tendencia de dichas porciones marginales ^
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98653
frontales a solaparse.

Los anteriores, y otros objetos, características y 
ventajas del invento serán evidentes en la  siguiente descrlp- t 
ción detallada de realizaciones ilu s tra tiv as  del mismo, la  [ 
cual ha de leerse en relación con los dibujos adjuntos que í 
forman parte de la  misma, y en los cuales: ^

La figura 1 es una v is ta  en planta de un tubo aplana­
do de material que tiene una serie de dibujos, dispuestos a l-  
temativamente, sobre e l mismo para defin ir la s  líneas a lo f 
largo de las  cuales se corta el tubo para proporcionar piezas 
elementales de formación de la  prenda según este invento.  ̂

La figura 2 es una v ista  en planta de una pieza elemen- j 
ta l  cortada del tubo de la  figura 1 y luego extendida de pía- ! 
no. L

La figura 3 es una v ista  en alzado de frente de una j
prenda formada a p a r tir  de la  pieza elemental de la  figura §̂9 !'* . . . ¡9;

La figura 4 es una v is ta  sim ilar a la  de la  figura 3, í̂:pero que muestra una prenda que tiene un envolvimiento acen- !¡¡ítuado. í
La figura 5 es una v is ta  en alzado de frente sim ilar § 

a l  de la  figura 3, pero que muestra otra prenda formada a par-# 
t i r  de la  pieza elemental de la  figura 2§ y #

La figura 6 una v is ta  en alzado de frente de todavia §
otra prenda foimada a p a r tir  de la  pieza elemental de la  f i -  §
gura 2. ^

Haciendo referencia a los dibujos en d e ta lle , e in i-  ¡6cialmeñte a la  figura 1 de los mismo se verá que se muestran §íal l í  un tubo aplanado alargado 10 de m aterial, estando dicho j 
tubo formado preferentemente de un tejido de punto en máqui- ^

-  6



98653
na c ircu lar, aunque pueden u tiliza rse  tubos de otros mate­
r ia le s  ta les  como, por ejemplo, patío ancho, m aterial lami­
nar flex ib le , nylon te jido  u otros hilos s in té ticos, y simi- ¡ 
la res. F

5 Después de haber sido aplaaáo e l  tubo 10 de material ¡
para proveer dos capas de material unidas entre s i  a  lo la r -  ! 
go de la r  bordes la te ra les  plegados, se cortan de las mismas 
una serle de piezas elementales, de formación de la  prenda, í¡ 
dispuestas a l tem a t i  vanen te , que tienen la s  formas que se des- 

10 cribe en detalle en lo  que sigue. En l a  figura 1, se muestran 
una serie  de dibujos 12, 14 y 16 dispuestas sobre e l  tubo 
aplanado 10 en preparación a l  corte del último a lo  largo de 
les bardes de dichos dibujos para proporcionar las piezas ele­
mentales deseadas. Se notaré que cada uno de los dibujos 12,

15 14 y 16 es sustancialmente de conüguarción en forma de T, ex­
tendiéndose la  cabeza o barra de cada dibujo longitudinalmen­
te y extendiéndose e l alma del mismo lateralmente con relación 
al tubo 10.

Al describir la  forma especifica de los dibujos se ha- 
20 rá  referencia particularmente a l  dibujo 12, pero ha de com­

prenderse que todos los dibujos son idénticos.
Se verá que e l dibujo 12 está formado con un alma 18 

que corresponde a las porciones de formación de las mangas 
de la  pieza elemental y que tienen una longitud en sustancia 

25 igual a la  mitad de la  anchura del tubo aplanado, y una barra 
que incluye las porciones extremas 20 y 22 que corresponden a 
las  porciones de la  pieza elemental de formación del frente 
y dorso y que tienen anchuras aproximadamente iguales a la  
mitad de la  anchura del tubo aplanado ID. Puesto que la  lon­
gitud del alma es sustancialmente la  miaña que la  anchura de30
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la  barra en cada dibujo en forma de T, los dibujos pueden § 
disponerse convenientemente sobre e l  tubo aplanado 10 con 
las barras de los dibujos sucesivos dispuestos alternativa- 
mente en lados opuestos de la  linea media longitudinal del tu - á 

5 bo y ocupando las porciones extremas de cada barra los espa- t 
oíos sustaneialmante rectangulares incluidos entre las barras b 
y las almas de los dibujos contiguos. Asi, como se ve en la 
figura 1, sustaneialmente todo e l tubo aplanado 10 está cu­
bierto por los diversos dibujos excepto en los espacios 24 y 

10 26, encerrados por alnas y barras de las piezas elementales
12 y 16 an loa extremos opuestos del tubo, reduciendo de es­
te  modo a un mínimo el material desperdiciado a l cortar va- 
riaa  piezas elementales que forman las  prendas del tubo 10. j 
Aunque solo se han ilustrado tres dibujos como superpuestos 

1$ sobre e l tubo aplanado 10, es evidente que la  longitud del tu -  ̂
bo es solo la  limitación rea l del nómero de dibujos que puede 
disponerse en la  manera mostrada, y que, s i  se desea, puede 
usarse un tubo de cualquier longitud mientras se u t i l iz a  un 
solo dibujo y se mueve a cada una de las  posiciones sucesivas 

20 de los dibujos ilustrados, 12, 14 y 16 segdn prosigue la  ope­
ración de corte.

Segdn e l presente invento, e l alma 18 de cada uno de 
loa dibujos 12, 14 y 16 es simó tr ic a  en tomo a una línea  me­
dia 28 la  cual se extiende generalmente trans ve realmente a l 

25 tubo 10 pero eetá inclinada con respecto a la  perpendicular
a l  eje longitudinal del tubo de modo que la  línea media 28 es­
tá  en ángulo agudo 32 con respecto a l borde plegado 30 del tu­
bo 10 que mareha a lo largo del borde ex terio r de la  porción 
22 del dibujo que fonma la  espalda. Además, aunque la  porción 
20 del dibujo, que forma el frente, es preferentemente de an-30
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chura uniforme y tiene eu barde in te rio r 3 
de la  linea media longitudinal del tubo aplanado 10, la  por- § 
ción 22 del dibujo, que forma l a  espalda, se estrecha prefe-  ̂
rente mente hacia su extremidad libre a l tener su borde in te­
r io r  36 extendido en un ángulo 38, con respecto a la  linea í 
media 28, e l  cual es igual a l ángulo agudo 32 anteriormente j 
mencionado, y por tanto igual a l  ángulo 40 entre e l borde 34 [
y la  linea media 28. ¡

El alma 18 de cada dibujo se estrecha preferentemente j
también hacia su extremidad lib re , y puede obtenerse e l es- j
trechamiento deseado disponiendo e l borde 42 del alma, e l  ¡ 
oual es contiguo a l borde 36 de la  porción 22 de formación ¡} 
del dorso, perpendicular a la  linea media longitudinal del  ̂
tubo aplanado 10, mientras que e l borde opuesto 44 del a3ma ^
18 se extiende en e l  mismo ángulo con respecto a la  linea me- ^

rdía 28 que e l borde 42. El borde extremo del alma 18 inolu- { 
ye preferentemente una porción 46 que se extienda entre e l 
borde 44 y la  linea media 26 a lo  largo del borda plegado 48 '
del tubo aplanado 10, y una porción 50 que se extiende entre ¡} 
e l  barde 42 y la  linea  media 28 en un ángulo a la  última e l ^
cual ea igual a l ángulo entre la  linea media 28 y la  porción )} 
marginal 46 es decir, también igual al ángulo 32. R

El borde extramo 52 de la  porción 22, de eada dibujo, ^
foimadora del dorso se extiende perpendicularmente a la  l í -  .
nea media longitudinal del tubo aplanado 30, mientras que el 
borde extremo 54 de la  porción 20 de formación del frente 
forma un ángulo obtuso 56 can respecto a l  borde 34* cuyo án­
gulo obtuso es igual a l ángulo 58 incluido entre los bordes 
extremo y la te ra l  52 y 56, de la  porción 22 de formación del [ 
dorso. '

en la  dirección

9
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Finalmente, e l borde ex terio r de la  barra de cada di­

bajo en forma de T eatá formado con un corte central 60, de 
curvatura adecuada para defin ir la  abertura del cuello en la  
pieza elemental de formación del cuerpo de la  prenda, Brefe- 

p ran temen te , una porción la te ra l  62 del corte 60 eetá  forma­
da con un radio menor de curvatura que la  del otro lado 64 
de dicho corte para que la  abertura del cuello de la  prenda 
acabada caiga más baja en e l frente que en e l dorso como se 
explicará mas completamente en lo que sigue.

10 Al producir prendas del carácter indicado, las dos ca­
pas superpuestas del tubo aplanado son cortadas simultánea­
mente a lo largo de las lineas definidas por los bordes 52,
36, 42, 50, 46, 44, 34, y 54 y la s  porciones 62, y 64 del 
corte 60. Aunque los dibujos tales como los dibujos 12, 14 y 

lg  16 son ú tile s  para definir las lineas a seguir por un corta­
dor dirigido manualmente, debería comprenderse que, en la  pro­
ducción en masa o práctica comercial, toda la  operación de 
corte se ejecuta preferentemente estampado las  piezas elemen­
tales desde e l  tubo por medio de troqueles, para la  formación 

20 de la s  piezas elementales, de forma adecuada, que tienen la
configuración de los dibujos descritos, y en t a l  caso los tro­
queles se fornarán para que también corten simultáneamente a 
lo  largo dal borde plegado 30 en e l lado del tubo aplanado 10 
que corresponde a l  borde exterior de la  porción 20 formado- 

%5 ra  del fren te , ee decir, a lo  largo del borde de la  última 
que se extiende entre el corte 60 y e l borde extremo 54.

Las piezas elementales cortados del tubo ID, hayan s i ­
do formadas empleándo dibujos del carácter descrito y un cor­
tador, manualmente dirigido o por troqueles de formación da 

30 piezas elementales, adecuadamente formados, tendrán cada una

-  10  -
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la  foima mostrada an la  figura 2, cuando la  pieza elemental 
está  extendida de plano.

Se verá que la pieza elemental 12a de la  figura 2 in­
cluye una porción fomtadora del dorso 22a provista por el es- 

$ pesor doble de material sobre e l que fue superpuesta la  por­
ción extrema 22 del dibujo, una porción 20a, de formación del ¡ 
fren te, provista por e l doble espesor del material sobre e l  ̂
que fue superpuesta la  porción extrema 20 del dibujo, una aber^ 
tura de cuello 60a que corresponde al corte 60 del modelo, y [ 

10 las porciones 18a, formadoras de las mangas, que se extienden 
lateralmente, en los lados opuestos de las porciones de fo r- j 
maoión del dorso y frente y provistas par e l espesor doble 
cortado de m aterial que queda por debajo del alma 18 del di­
bujo. Además, la  porción 20a, de formación del frente, de la  

15 pieza elemental 12a está dividida en dos porciones iguales 
por al corte 66 que se extiende desde la  poroión 60a¡ de la  
abertura del cuello hasta el borde in fe rio r 54a de la  porción 
de formación del frente, y e l  corte 66 es formado simultánea­
mente con e l  corte de la  pieza elemental del tubo aplanado,

20 cuando se usan troqueles de formación de piezas elementales, ¡ 
como se ha descrito previamente, o puede formarse el corte í

¡i66 despuás de haber esparcido de plano la  pieza elemental, co-í
mo en la  figura 2. ¡}

La pieza elemental 12a es formada en un cuerpo de pren- ^. _ - * * *  t25 da replegando dicha pieza elemental a lo largo de las lineas ¡
medias 28a de las  porciones 18a, que forman las mangas, que
se extiendan desde la  abertura del cuello 60a y que corres- §
penden a la  linea media 28 del dibujo correspondiente. La pie- *
za elemental 12a, cuando ha sido asi replegada, tiene e l  as-

30 peeto, desde delante, mostrado en la  figura 3, en la  cual se
ve que las lineas de plegado definen los hombros inclinados

1 1
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hacia abajo 28a. Además, la  abertura del cuello 60a de la  
prenda es más profunda en e l frente que en la  espalda como 
resultado del desplazamiento del corte 60 a un lado de la  
linea media 28 del dibujo correspondiente mostrado en la  f l -  

5 gura 1. Aunque se ha ilustrado la  abertura del cuello o corte 
corno cortada a lo largo de las  líneas arqueadas 62 y 64 de 

. diferentes radios para proveer el desplazamiento necesario
de la  abertura del cuello 60a de modo que la  parte delantera
de la  abertura del cuello sea más profunda o in fe rio r que e l

10 dorso de la  misma, ha de comprenderse que e l corte 60 puede
ser sustancialmente semicircular, s i  se desea, en euyo caso 
e l centre del corte semicircular esta rá  desplazado con res­
pecto a la  linea media 28 hacia el lado de la  barra del di­
bujo en forma de T que corresponde a la  porción fron tal de 

15 la  pieza elemental de formación de la  prenda.
El cuerpo de la  prenda es acabado asegurando entre s i  

los bordes superpuestos de los lados del dorso y frente y a 
lo  largo de los bordes inferiores de las mangas can las cos­
turas de puntos continuos 68 y 70. Ss verá de la  figura 3 que 

20 las mangas 18a de la  prenda se estrecha hacia sus extremos 
exteriores y siguen la  pendiente descendente de los hombros 
28a mientras que los lados del cuerpo de la  prenda convergen 
también hacia abajo, para proveer de este modo un ajuste me­
jorado para e l usuario y l a  consiguiente mayor comodidad del 

25 último.
Puesto que los bordes la te ra les  36a de la  porción 22a 

de formación del dorso, de la  pieza elemental 12a convergen 
hacia e l borde extremo 52a que fam a e l lado in ferio r de la  
prenda en e l dorso de la  misma, y puesto que la s  dos partes

30 divididas de la  porción 20a, de formación del frente, de la

12
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pieza elemental, san de anchura uniforme desde la  parte supe- í 
r io r  hasta la  parte in ferio r de la  misma, pero tienen sus 
bordes exteriores 34a cosidos a los bordes convergentes 36a 
en la  prenda completa, será evidente que los bordes 66a y 66b í 

5 de la  porción de formación del frente que se extiende a lo 
largo del corte 66 tienden a solaparse en la  prenda acabada, 
como se muestra en la  figura 3. Así, la  prenda producida de 
acuerdo con el presente invento puede ser del tipo  envuelto 
estando la  abertura de la  prenda en e l  frente de la  misma ñor- 

10 malmente cerrado, es decir, con los bordes 66a y 6% en la  re- ! 
laeión ilustrada solapada, por medio de una e in ta  72 asegura- ¡ 
da adecuadamente a la  porción in ferio r del borde exterior 66a ¡ 
y destinada a ser atada a una cin ta 74 asegurada a l frente } 
20a de la prenda junto a la  costura la te ra l 66. ^

15 Aunque la  prenda ilu strada  en la  figura 3 tiene solo í:una superposición relativamente ligera  de los bordes frontes-  ̂
les  66a y 66b, se comprenderá que puede aumentarse la  exten- í 
alón de esta  superposición, si se desea, como se muestra en § 
la  figura 4, disminuyendo sencillamente e l ángulo 32 incluido  ̂

20 entre la  línea media 28 y e l borde la te ra l 30 del dibujo usar- §
do al formar la  pieza elemental para producir la  prenda. Este ¡
ajuste del ángulo 32 del dibujo aumentará tambián e l ángulo 
de la  pendiente de los hombros 28a de la  prenda as i como e l  
estrechamiento de los manguitos 18a y de la  porción del euer- 

25 po, como es evidente en la  figura 4 . ;
Aunque la  pieza elemental 12a de la  figpra 2 cortada  ̂

del tubo 10,de la  manera anteriormente descrita  en relación
con la  figura 1, se adapta idealmente para la  producción de {yuna prenda dél tipo  envuelto como se ilu s tra  en las figuras í 

30 3 y 4, ha de notarse que a la  misma pieza elemental 12a púa- ^

i

l i
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de dareele la  foima de una prenda del tipo de car digan, co- {ímo ee iden tifica  generalmente por e l número de referencia ¡} 
112a en la  figura 5. Al acabar la  prenda 112a, loe bordes en ¡t 
los lados opuestos del corte 66 que se extiende a lo largo } 

5 de l a  porción delantera 20a de la  pieza elemental son plega- j} 
dos por debajo, como en 166a y 166b (figura 5) de modo que  ̂
los bordes de plegado serán entonces paralelos y se encontra-  ̂

* rán o se apoyarán a tope a lo  largo de la  abertura delantera §
de la  prenda, como en 168. En la  prenda 112a, e l frente y e l í

10 dorso de la  porción de cuerpo tienen igual carácter completo, ^
y la  prenda tiene además los hombros inclinados 128a, y  las ¡ 
mangas estrechadas 118a y la  parte de cuerpo que se estrecha [ 
hacia abajo, los cuales son característicos de las  prendas 
que incorporan e l presente invento.

15 Aunque las  prendas hechas a p a r tir  de l a  pieza elemen­
ta l  12a como se ilu s tra  en la s  figuras 3 y 4yen la  figura 5 
tienen igual carácter completo en e l frente y dorso de la  j 
prenda como resultado de superposición de las porciones mear- § 
ginale s en la  abertura frontal de la  prenda o por e l plega- 

20 do de dichas porciones marginales, respectivamente, se verá j
en la  figura 6 que puede formarse una prenda 212a a p a rtir !
de la  pieza elemental 12a de la  figura 2 para que tenga mar- l̂í;yor carácter completo en e l frente de la  miama a l omitir sen- ¡ 
pillamente e l  corte 66. Aunque dicha prenda no tiene por- í 

25 oiornes marginales solapadas en la  abertura fro n ta l de la  mis- [ 
ma, tiene las otras características de prendas que incarpo- [ 
ra  e l invento, a saber, los hombros que se inclinan hacia aba­
jo 228a, la s  mangas estrechadas 218a, y los lados que se es­
trechan hacia abajo de la  parte del cuerpo.

30 Aunque el corte del tubo aplanado 10 de la  ügara  1 a

14



lo  largo de las  lineas representadas por los bordes de los 
dibujos 12, 14 y 16 resu lte en ligeramente más desperdicio 
del m aterial del tubo, en comparación con l a  disposición de 
corte ilustrada en la  patente norteamericana anterior 
2.588.606 debido a loa huecos de foima irregu lar que apare­
cen entre las porciones 20 y 22 de los dibujos 12 y 14, res­
pectivamente, y entre las  porciones 20 y 22 de los dibujos 
14 y 16, respectivamente, el ajuste mejorado y la  comodidad 
aumentada del usuario que resultan de los hombros inclinados 
y mangas estrechadas y porciones de cuerpo de las prendas 
producidas según e l  presente invento ju stifican  completamen­
te e l desperdicio aumentado casi despreciable de material.

Aunque se han descrito en detalle realizaciones ilu s­
tra tivas del invento con referencia a los dibujos adjuntos, 
ha de comprenderse que e l invento no se lim itaa esas re a li­
zaciones y que pueden efectuarse cambios y modificaciones sin 
sa lirse  del alcance o e sp íritu  del invento excepto en lo que 
se define en las revindicaciones adjuntas.

- N O T A

Los puntos que o ano característica  de novedad se pre­
sentan en Espada para que sean objeto de esta so licitud  de 
Modelo de U tilidad por VEINTE años, son los siguientes:

l e . -  Una prenda de una pieza que incluye un panel de 
cuerpo frontal entero y un panel de cuerpo dorsal entero do­
blados uno sobre otro para proporcionar las partes del hom­
bro y que tiene un cuello que se abre a mitad de camino en­
tre  los hombros y partes que se extienden lateralmente doblen-
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das con los hombros para dar partes de manga delantera y tra ­
sera, estando dichos paneles delantero y trasero unido a lo 
largo de sus bordes la te ra les  adyacentes, y estando dichas par­
tes de manga unidas a lo largo de sus bordes inferiores y te­
niendo un borde superior sin costura, caracterizada porque 
los bordes superiores de las partes de manga, se inclinan ha­
cia abajo y hacia afuera desde la  abertura del cuello.

2R.- Una prenda de una pieza según e l punto 1 en la  
cual el panel de cuerpo delantero es de una anchura mayor que 
la del panel de ouerpo trasero para dar mayor anchura en e l  
frente de la  prenda.

3<2.- Una prenda de una pieza según e l punto 2, en la  
cual e l  panel delantero e s tá  provisto de un corte que se ex­
tiende desde la  abertura del cuello hasta la  parte baja del 
panel delantero para defin ir una abertura fron ta l.

4 s .-  Una prenda de una pieza según e l  punto 3* en la  
cual los bordes del panel delantero se solapan entre s i y unos 
medios de fijación separables complementarios son llevados 
por los bordes solapados para asegurar e l frente de la  prenda 
en la  posición cerrada.

53.- Una prenda de una pieza según el punto 4, en la 
cual los medios de fijación  complementarlos comprenden una 
cinta asegurada a oada uno de los bordas solapados del panel 
delantero.

66.- Una prenda de una pieza.
Tal y como se ha descrito en la  Memoria que antecede, 

representado en los dibujos que se acompasan y con los fines 
que se han especificado.

:̂
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Esta Memoria consta de d iecisiete hojas escritas  a [
máquina por una sola cara.

MaAna, 2 MAY. 1963 í
F.A.

ATS. 17
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