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MEMORIA DEXCRIPTIVA
correspond ente & una solicitud de registro de lodelo de
Utilidad, a favor de DON ANDRES SANCHEZ BARTO, domiciliado
en ladrid, Calle. de Fernén Gonzglez num.72, y por UN PRO-
CEDIKIENTO YE FABRICACION DE LETRAS O SIGHNOS IETALICOS O IE
CUALQUIER OYRO MATERIAL ADECUADQ,
-0 =0 -0 =~

Hen sido verios los inconvenientes o defectos de cons-
truccidn que L@ pridctica ha demostredo en lo que se refiere g
la produccidén de letras metdlicus pera ser adieridas e superw
ficies, tanto con fines publiciterios como de sefializacidn.

Ios principeles defectos conciernen en modo e special
g la sujecidn de la letra a la superficie donde ha de estar
situada como al acoplamiento de la letra propismente dicha a
l2 masa de relleno gue ha de former el conjunto en relieve de
tal letra,

De ah® que ¢l procedimiento de construccidn que es
objeto de la mresente solicitud de registro de iwodelo de Uti-
lidad, tenga por finaslidasd el &vvier estos inconvenientes,
pertiendo de un sistema vonstructivo nuevo que viene a paliar
aquellos defectos y al mismo btiempo obtener un resultado ine-
dustrial eficiente, tento en cuenio a la seguridcad de su co=-
locacién como a la consistencia del conjunto gue forma la
letra,

Lstas letras o signos se producen a base de una plen= |
cha metdlica y de un aglomerado de mate las apropnisdas que
se unen entre si parse Zormar el relieve o mass del cuerpo de

la letra,.



30

35

40

45

50

55

Hasta el presente y en los sitemas habitusles de construceidén
de teles letras se procedia a unir una ness de aglomerado de
corcho con un dispositivo de enolado a laz superificie metdlics
que constltuia el frente de la letray y por igusl procedimien=-
to del pegamenio se unia la letra & la superficie donde ésts
debia ser colocada.

En el procedimiento que se reivindice se varia sus-~
tencialmente todo el mébdulo constructivo.

Se parte primeramente de una plancha de cuaslquier ma-%
terigl epropiacdo, en la cual mediante un segueteado se obtie-%
ne le superficie pleno del Irente de la letra a construir, cu~
ye& linea se ha obtenido por estampacién o calco de un molde |
Gemadera o de otro cualquier material idoneo gque representa
exactamente la configuracidn, en relieve de la letra o signo
a producir, pero con la circunstancia de que este molde he
de egter hueco y abierto por una de sus'caras.

Obtenida ls lamina que determina la superficie plana
de la cers de la letrs o signo, se procede & adherir por la
cara del reverso & diche superficie y por el procedimiento
de soldadura un ndmero determinado de espdrragos que tienen
la caracteristica especial de llevar en su cuerpo una serile
de estrics salomdnicasg 7 terminar en urs gcrre Ce cnelaje
con los dlemntes o puas hacia arrida.

Eefectuada la anterior oneracidn se procede s situar
dentro del molde la ldmina metédlica z ls que anteriormente »
hemos hecho mencidn, tomando contacio con el fomdo del mismo
le cara lisa de dicha lamina, quedando hacia arribe y sobre-
saliendo Ce la altura limite del molde los termineles de los :
espérragos, parae lo cusl la longitud de estos he de ser siem-
pre mayor que la alture del molde dicho, (

Colocada la 1émina de la superiicie frontel de la le=~

tra dentro del molie, en ls Tforma que anteriormente ha queda-
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do especidicada, se procede al llenado de dicho molde con

une mase compuesta de gglomerado de corho, betun de judea y
cola metalizsda,

Seguidemente se procede’al secado de la mga, la cuel
al endurecerse se habrd adherido & lgs sinuosidades del cuer-
po de los esperragos y habre formado un cuerpo inaltereble y
compacto, y en funcién de =quel molde presentard unas super- %
ficies lisas en las caras laterales del cuerpo de la letra y
no suceptibles sl desmoronamienio.

TeminadGo el proceso del secado, es extraida ls le-
tra del molde, quedando por una cara la suneriicie Ifrontal
determinada ?or la ldmina netdlice y en la opiesta los sa-
lientes de los esparrasgos en su forma de anclaje, quedando
dispuestos de ests forma pars gque puedan ser recibidos en la
superficle donde ha de ser coloczdo el signo por el procedi-
miento habitual cue ce sigue en estos cesos,.

Han de hacerse notar las e joras sustencieles cue se
obtienen con egte procecimiento congtructivo que es objeto de
8 présete golicitud de registro de liodelo de Utilicdad.

La utllizecidén te los esvédrragos y su anclasje final
como me dio de sujeciédn del signo o letro = bre la superiicie

donde han de ser colocadas, &segurs uns reriecta fijacidn

eludiendo losg gistenas de clevedo o étornillaao donde el exte;
rior o al pegado con meteriss &propiadas que siempren produ- ?
cern, con el tiempo, el despegue y caida de la letra. |

Asimismo estos esparréios, por sus estrias, que es= %
tan dispuectas en razén opuesia al tiro del cloque de la letx
0 signo, actusn de contencidn evitendo que la lémina de me~ ‘
tal o plastico, que forme la carew frontal ce despegue del
aglonerado.

El aglomerado de corcho, betun de judes o cole metalf

_ads, hace un blogue compacto que evits el desmoronamiento de
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metdlica o plastice, quedando aquellos lados endurecicos y
practicemente inalterables,

La utilizacidn Gel aglomerado de corchom peparado en
la forma ye citzda, de por resultado una economia extraordina-
riz en la construccidn de le letra, pues se ha suprimido to-
do el esvesor de la nisma nor una sustancis mucho mas swominice
que el metal o plastico, con el consiguiente beneficie utilita-
rio.

En la2 hoja de dibujos gue se a ompafla, en su fig. -19-\
se revresenta a titulo ce ejemplo ls lamina~metalica o de cualé
quie r otromaterial spropiado que constituye la superficie de le
letra y en la cual se apreciasn los vagtagos o espérragos sol-
dados 2 su cars interna y con cgu Gispositivo de anclsje.

En la fig. -28- se apreciz el nmolde que sirve para la
operacién de llenado con la maess que hs de formar el cuerpo de
le letra, epreciandose en la perte frontal y lateral maciza y .
la posterior sbiertas para determinar la oquedad interior de
tal molce,

Por ultimo e la fig. 3%~ se representa una letra ya
terminada, siendo -A- la lenina hmetdlica, -3- el cverpo de
aglomeracdo unido a squella ldmina y -C- los terminales Ce an-
claje o fijacidn, j

En resunmen reivindica el recurrente en virtud de la
presente solicitud de resistro de lodelo de Utiluded, en Espafie
por el plezo de velnte siios que determine el vigente Egtatuto '
de la Propiedad Industrial, el previlegio e xclusivo de £&bri=-
cec idn, vente y e xplotaciédn industrial del objeto del mismo,
el cual queda esencialmente cerscterizado por las siguientes

TOTAS o= REIVINDICACIONES
PRIMERA.- Un procediniento de fabricecidr de letras o signos

metdlicos o de cualquier otro nmsterial adecuado, esencialmen-
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cialmente caracterizado por la circunstancie de emplear un mol

de de maders o de otromaterial idoneo, que represente la letrs

o wigno & rrodufir, y con le circunstanciz de que ha de sex
bueco w»are poder ser rellanado Gel material que ha de formar el
cuerpo de la letra,

SEGUNDA.~ Un procedimiento de fabricecidn de letms o signos me
t4licos o de cualguier otro material giecuado, asimismo esencisl
mente carscteriz ado por la circunstencia de gque la superficie
plana del molde anteriormente descrito, se reproduce sobre la
lémina o plancha del materiel gue ha de constituir el frente de
la le tre, y de espesor apropiado, y una vez obtenida la confi-
gura cién de aquel signo, por medio de un segueteado se corta pa-
ra producir la cars [rontal de aquella letra o signo, & la cusal
se édhiere por medio de soldad.re y en su parte interna un nd-
mero determinaco de espérmgos o Yastados que en su cuerpo lle-
van unes estrias salomonicas y qae terminsn en un ancis e con
sus dientes o gerres hacia arriba, siendo asimismo cerscteristi
cg la clrcunstencia de que la longitud de estes esplrm gos sea
me yor que la altura del molde g emplear, segun ls reivindica-
cidn prinera,

TERCERA+= Un pr cecimiento de fabricacién de latms o =i gnos
metalicos o0 de cuslquier materisl adecuedo, ssinimmo esencial-
mente carccterizado por la circunstancia de que en el molde ob-
jeto de la reivindicecién primera se introduce la ldmina que de-
termina la cars frontal de la letra o signo e producir, y de
forma que su cara lise tome contecto con el fondo de aquel molde
para gue de esta suerte los espdrragos o vastagos cueden hacia
arriba y sobresaliendo del limite de la alturas Ge Gicho molde.
Es ssimismo caracteristica e circunstancia ce que una vez si-
tuada la ldnina frontal en la forme antedicha, se wierte dentro
del molde uns mass compuesta por sglomerado de corte, betun de

judea o cola metalizsda, y una vez en colocada tal mass en toda
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le oguedad de aquel molde, se sgdete al conjunto unahsié;é—
cién de secado para endurecer aguells mesa, la cuel, una vez
conseguido se procede & extraer del molde ls letrs o signo pro-
ducido que quederd s disposicién para ser fijado soére ia va red
o superficie en funcidn a sus anclajes y por los procedimientos
habituales para el caso.
CUARTA,~ UN FROCECIMIENTO DE FABRICACION IE IETRAS O T GHOS IE-
TALICOS O I CUAIQUIER OTRC IIATERIAL ADECUADO,

Todo tal y conforme se describe en la e terior liemoris,
que consta de seis hojes mecanografiedes por una sole cara y
ge represents 2 titulo de ejemplo en le hoja unica de plenos

que se aconpafia.

liadrid, 30 de Junio de 1,962,

Pods
CARLOS DE ARJOM * LD

R T g



Fro. 2%

Frg. 7%

HOJA UNIGA.




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



