
M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

para una patente de invención por veinte años, por =* Mejo­
ras en tapas metálicas para oajas de madera, para herra -  
mientas y similares = a favor de Don Genrge Eugene MITTIR- 
GER, residente en Cleveland, Ohio ÍE. U.) 12764 Cedar Road 
Cleveland Hei@hts.~

Sste invento se refiere a mejoras introducidas en 
tapas metálicas para oajas de herramientas, de madera y s i ­
milares.

El objeto del invento es rigidizar o reforzar la



tapa o cubierta referida: mediante piezas radiales a las que 
se transmite e l ehoque de la  oaja cuando esta se arroja o 
lanza* SI receptáculo caja o paquete está destinado a oon- 
tener clavos, pernos, tuercas, remaches, eto, que han de 
transportarse en la caja* los bultos de esta Índole se 
arrojan o tiran frecuentemente y al gimas veces desde cier­
ta altura que al chocar oontra el suelo lo  haoe casi siem­
pre en una forma ta l, que el o hoque se transmite al o abasa! 
o tapa de la  caja* Si choque produce una presión exterior 
sobre el cabezal y la finalidad del invento censista en evi­
tar que e l oabesal se doble o ourve haoia el exterior o l l e ­
gue en casos extremos a desplazarse o dislocarse total o 
parcialmente*

Las mejoras se disponen en forma a prevenir o im­
pedir que la caja se mueva fuera de un verdadero ciroulo al 
sufrir el choque y mantener de este modo la tapa o cabezal 
dentro del receptáculo en todo tiempo durante el transporte 
y ofrecer asi una resistencia oontra los malos tratos y ma­
nejos de la  caja*

iiJstos resultados se logran oonstittyendo en la  par­
te horizontal de la tapa unas barritas dobles en dirección 
radial donde el centro de la referida parte horizontal, con 
lo cual se evita que la tapa sufra una torsión fuera de un 
verdadero circulo y por lo  tanto inpedir que el choque la 
disloque o de aplace total o parcialmente*

la fig# 1 representa una vista en perspectiva de 
mi tapa metálica mejorada*

la fig , 8 muestra una vista casi lateral de mi ta­
pa mejorada*

La fig* 3 es una sección de la  tapa aplicada a una
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oaja de madera*
la f ig . 4 muestra una sección del artículo aoabado*
la fig* 5 representa la mejora del procedimiento 

para fabricar dicha tapa.
Se trata de una tapa para cajas pero puede aplicar** 

se a ambos extremos de una caja en forma a constituir una 
tapa sea para el fondo o para la cubierta o bien para ambos 
extraños de la  caja y de consiguiente al emplear el termino 
» tapa o cabezal *» se entienden ambos extremos del receptá­
culo*

la tapa que se describe oomprende un contorno o 
parte periférica 1 que en seooión transversal tiene la for­
ma de U* Esto significa que se compone de una brida exte -  
rior 2 y de otra interior 3, estando esta jiltima unida a 
su extremo inferior mediante una parte 4 cuyo conjunto esta 
dispuesto transversalmente y forma un o ierre o envoltura de 
la o aja*

Referente a la  mejora que se presenta respecto al 
mencionado artículo, la misma consiste en formar en la  par­
te horizontal 4 unos refuerzos o riostras í> dispuestos ra -  
dialmente por pares, que se extienden desde la arista in fe­
rior de la brida interna 3 hasta práotioamente e l centro de 
la parte horizontal 4* Estos nervios o refuerzos no figuran 
en el dibujo extendidos hasta e l oentro de la tapa 4 pero 
pueden prolongarse hasta el mismo sin que por ello  quede 
afectado el presente invento* Como se ve en e l dibujo, se 
ha dejado una pequeña parte eiroular £ a fin de dejar un 
buen espaoio para poder estampar un número y las piezas que 

pueda oontener la caja, aunque esa parte oentral es tan re-



duoida qjie resiste a cualquier esfuerzo interior que pueda 
producirse a causa del choque asi pues dichas barritas o ner 
vi os pueden disponerse en Ja longitud indicada en los dibujos 
pero también llegar hasta el centro#

Estos nervios radialmente configurados están im -  
pulsados hacia abajo y su sección transversal tiene la  forma 
de ü como se ve en 7 de la fig# 4 a fin de sufrir una pre -  
sión de conjunto o prácticamente asi# Estos nervios o barri­
tas asi constituidos resultan muy rígidos contra las presio­
nes en el sentido de los extremos# como estas riostras es -  
tán radlalment8 dispuestas respecto a la tapa, recibirán o 
sufrirán el choque procedente de cualquier punto en que ao -  
tue exáotamente del miaño modo que los radios de una rueda 
en ouanto a la resLstenoia de las presiones ejeroidas#

lo 8 extremos externos £ de los nervios tienen 
una forma puntiaguda y lo mismo los extremos internos J9# En 
virtud de estos extremos aoabados en punta, la parte exten­
dida exteriorinante 11 que encaja en la muesoa interna 12 de 
las duelas 13 del receptáculo o caja de madera, puede sepa­
rarse martillando sobre la parte central 6 o sobre cualquier 
punto situado entre los extremos externos £ y los extremos 
internos 9# Al martillar la parte horizontal hacia abajo, 
se retirará o saldrá la parte _ll la muesoa citada 12. 
una tapa o oubierta oonstituida con esta mejora resistirá  
un o hoque lateral de la  Índole que sufran estas oajas de 
herramientas repetidas veoes durante el transporte sin que 
la tapa o oabezal salga fuera del circulo mencionado y por 
lo tanto sin que se disloque su posición.

Al fabricarse este reoeptáoulo se ha descubierto



que puede hacerse en dos operaciones; en la primera opera­
ción está revelada o manifestada en la fig* 5 y la segunda 
oonsiste en oerrar o Juntar las abolladuras o entrantes co­
mo se ve en 2 de la fig# 4*

Para prooeder según el procedimiento de mejora se 
o oge o toma una pieza metálica cuyo diámetro sea mayor que 
el diámetro final que tenga el producto acabado como se ve 
« i 14 de la  fig* 5*

Esta pieza se reoortará ciroularmente en una tira  
de bastante longitud* Al empezar esta operaoltfn se forma 
un espaoio hueco o olaro 16; la operación de formar las ma- 
trioes sigue formando otro olaro o hueoo cano se ve en 17; 
al continuar la  operación se forman en la parte transversal 
18 una serie de ligeras abolladuras o entrantes 19 que en 
longitud oorrespondei a dichos hervios 5; al seguir la  ope­
ración de estas matrices» las abolladuras profundizan como 
se ve en 20, constituyéndose los extremos en forma algo pa­
recida a la tapa acabada, hasta que finalmente se forma la  
part^ que tiene una figura de U referida al desoribir las 
fig s . 1, 2 y 3, constituyendo las abolladuras 22 con las 
cuales se construyen finalmente los citados hervios con la  
sufioiente profundidad para que una segunda operación de ma­
triz o matrices ajuste estas abolladuras 22 con perfecto 

hermeti smo*
Hespeoto a la primera operación hay que fijarse en 

que el miembro o parte 17 está oombado hacia arriba en un 
espaoio considerable y esta parte curva se amolda en la  ope­
ración suoesiva a la formación de las abolladuras 19 y a la  
de las abolladuras 20 y 22* En las dos últimas figuras de



la primera operación oontinuada hay que emplear una canti­
dad de metal suficiente para las abolladuras 20 y 22 invir­
tiendo una parte en estirar el metal y la otra en enderezar 
la parte 18, ouyo resultado final se ve a lo  último de la  
fig# 5*

Al formar la tapa oon dichos nervios radiales se 
neoesita aproximadamente un 25 á 50 $ del metal que los oons 
tituye, de la parte recta o estirada del mismo mientras que 
el 75 ó 50 $ del aetal restante prooede de la parte ourva 
o o arribada*

Mediante este procedimiento mejorado puede fabri­
carse económicamente un producto oomeroial* Para hacer un 
artículo vendible es preciso construirlo barato a fin de 
competir oon e l  método ordinario actual de fabril oar las ta­
pas de oajas de herramientas, de madera*

Esta tapa oonstituye en esta forma una gran mejora 
respeoto a las tapas ordinarias de madera en uso corriente 
o de oualquler otro género de tapas o onocidas* Al mismo 
tiempo no puede descuidarse la competencia* Fabricándose la  
tapa en dos operaciones, puede produoirse a un o oate que 
competirá con las demás en los mercados*

N O T A

Descrito suficientemente el presente invento lo  
que se declara oomo de novedad e invenoión propia, son las 
siguientes reivindicaciones:

1-* úna tapa metálica para cajas de herramientas y



objetos similares que tiene una parte horizontal provista 
de tma serle de nervios radiales de refuerzo para la fina­
lidad descrita#

2-. lila tapa metálica para cajas de herramientas y 
objetos similares que o emprende una parte central provista 
de una serie de nervios radiales deprimidos de refuerzo pa­
ra los fines de resistir a loa ohoques# 

st3«# Ufla tapa metálica para oajas de herramientas y 
objetos similares oonstrulda oon chapa metálioa y ouya par­
te central esta provista de pares de nervios dispuestos en 
posioiones radiales oon el proposito de reforzar dioha ta­
pa o oubierta de la caja# 

a4- » Uba tapa metálica para oajas de herramientas y
objetos similares que tiene una parte oentral provista de
nervios dobles dispuestos en forma a dibergir haoia el oon-
torno o periferia de dioha tapa y caverger haoia e l centro,
constituyendo asi riostras de refuerzo# 

a5- # lía a tapa metálioa para oajas de herramientas y
objetos similares, hecha de chapa metálica y comprendiendo
una parte horizontal oon barritas dobles radiales en forma
de U y en relación convergente hacia su arista exterior y
haoia el centro de dioha parte horizontal# 

a6 - # üba tapa metálioa para oajas de herramientas y 
objetos similares, hecha de chapa metálioa y compuesta de 
una parte horizontal provista de nervios dobles en depre « 
slón dispuestos en posición radial, cuyos nervios radiales 
divergen haoia sus extremos externos y convergen haoia sus 
extremos internos#

7§. una tapa metálioa para oajas de herramientas y
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objetos similares que tiene una parte horizontal provista en 
su periferia de una parte extendiéndose haoia arriba y una 
parte horizontal que reúne sus extremos inferiores, opya pa­
red interior se extiende o ensancha hacia fuera al objeto 
desorito y teniendo su parte horizontal nervios radiales 
ouyos extremos externos acaban en punta con lo  oual pueden 
forzarse haoia abajo para sacar o retirar la parte extendi­
da citada de dicha muesca*

8 -, Mejoras en tapas metálioas para cajas de ma­
dera para herramientas y similares#- Según se describe y 
reivindloa en la  presente memoria descriptiva y se ilustra 
oon los  dibujos que a la  misma se aoompañan*

Consta esta memoria de ocho páginas foliadas y es— 
oritas por una sola oara#

Madrid, 28 de junio de 1926#

leooadio lópez y lúpez#
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