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Nuestro invento se r e f i e r e  a a r t í cu lo s  

de c r i s t a l  mateado, con e l  método y aparatos para su 

tratamiento. De modo mas concreto, se r e f i e r e  a ampo 

l i a s  mateadas y otros  a r t í c u lo s  s imilares  de v id r i o  f i ­

no empleados para e le c t r ic id a d  y alumbrado. Esta so ­

l i c i tu d  es continuación en parte de la  anter ior ,  Serie



V

17°. 690.672 (D3278l) f reg is trada  en 4 de Febrero de 1924.

ÜJ1 invento comprende un método p e r f e c c i o ­

nado de matear ampollas y otros a r t í c u lo s  de v id r i o  d e l ­

gado por su i n t e r i o r ,  d i  mateado in te r io r  t iene  más 

v e n t ' j a s  o.ue el e x te r io r ;  y esto resu lta  más evidente 

cuando se t ra ta  de a r t í c u lo s  de v id r i o  para alumbrado, 

puesto que se obtiene mejor d i f u s i ó n  con menos absor­

c ión de luz .  Otra ventaja d e l  mateado in te r io r ,  en

general,  es aue la  s u p e r f i c i e  externa de l  a r t í c u lo  que­

da l i s a ,  no recogiendo fáci lmente polvo,  por lo  que pue­

de liranisrse b i e n , .  Hay otros  casos en que convie ­

ne e l  mateado in t e r i o r ,  con e l  f i n  de obtener un mejor 

aspecto ó de r e a l i z a r  o t r Qs funciones al accionar el 

d i s p o s i t i v o .  31 método p re fe r id o  de matear es el &e

grabar a l  agua fuerte ,  quitando material ,  mejor que e l  

de ap l ica r  revest im ientos .  pero ,  según se han v e ­

nido fabricando hasta ahora, las  ampollas y otros  a r ­

t í c u lo s  análogos da v i d r i o  delgado, mateados de este mo­

do por dentro, han resultado f r á g i l e s  a t a l  punto que 

dan lugar a roturas inadmisib les .  Las ampollas ge ­

neralmente usadas para lámparas incandescentes vienen 

a tener un espesor de 10 a 90 milésimas de pulgada (m i ls ) ,  

con un término d e 15 a 75, y evidentemente la  a p l ica c ió n  

d e l  mateado in t e r i o r  por grebado al  ggua fu erte  las d e ­

b i l i t a  tonto que se han roto  con f a c i l i d r d .  Aun

cuando este  invento se r e f i e r e  particularmente a ta les  

ampollas, no se l im ita  a e l la s ,  puesto que puede a p l i ­

carse con venta ja  al mateado de a r t í c u lo s  más gruesos.

31 ob je to  de este  invento es producir  un a r t í c u lo  de v i ­

d r i o  mateado por dentro ,  mucho más fu erte  que los  produ­

c idos  hasta ahora.
La. p r á c t i c a  antigua no estab lece  d i s t i n -
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c ión  entre lo s  métodos de mateado in te r io r  y e x te r io r .  

jSI mateado por fuera se ha obtenido insuflando arena ó 

u t i l izand o  un producto químico adecuado. 31 mateado

por grabado ha de d i s t in g u i r s e  d e l  grabado s in  mateado 

en que el primero produce una s u p e r f i c i e  áspera de grano 

f in o ,  más ó menos blanca,  y e l  grabado s in  mateado p r o ­

duce una s u p e r f i c i e  prácticamente in co lo ra .  31 v i ­

d r io  grabado y no mateado no resu lta  suficientemente d i ­

fusor para ampollas de lámparas. SI método p re fer id o  

de matear requiere  e l  uso de un producto químico. Pa­

ra v id r i o s  c a l i z o s ,  parece ser necesaria  la  presencia  

de un compuesto de amonio adicionado a l  ác ido f l u o r h í d r i ­

co. S i  e fec to  se mejora agregando materiales inertes

muy d i v id i d o s ,  eomo s u l fa to  de b a r i o .  3n algunos ca­

sos conviene la  presencia  de sales  de sodio ,  como el  

su l fa to  de sodio Dextrina ó f lú o r  pueden asimismo agre­

garse para conseguir una adherencia mejor de la  mezcla 

a la  s u p e r f i c i e  d e l  v i d r i o .  121 grado d e l  mateado d e ­

pende de tres  fa c t o r e s :  primero, la  fuerza de la  mezcla, 

indicada por la  proporc ión  de ácido  f lu o r h íd r i c o  pre ­

sente; segundo, la  temperatura de la  mezcla; y tercero ,  

e l  lapso durante e l  cua.1 se expone la  ampolla a la  mez­

c la .  Generalmente, cuanto más fuerte  sea la  mezcla,

más elevada la  temperatura, y más largo el tiempo, hasta 

c i e r t o  l ím ite ,  mayor será el grado de mateado. Cuan­

do la  s u p e r f i c i e  in t e r i o r  de una ampolla de lámpara se 

somete a estas mezclas de matear hasta e l  punto necesa­

r io  para producir  un esmerilado ó mateado p r á c t i ca ,  es 

d e c i r ,  un mateado adecuado para, d i fun d ir  bien la  luz,  

el a r t í c u lo  se hace sumamente f r á g i l .  Hemos com­

probado, s in  embargo, que s i  la  ampolla se somete a otro  

tratamiento u l t e r io r ,  que denominados proceso de v i g o r i -
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zación,  en el  nue se somete a un grabado ó mateado me- 

pos intenso que el primero, alcanza una r e s i s t e n c i a  

s u f i c i e n te ,  que puede ser igual  a la  de la  ampolla o r i ­

g inal  antes de matearla. ¿31 uso de una mezcla más

d é b i l  para el tratamiento es p r e fe r ib le  á la  disminu­

c ión  de tiempo ó de temperat'ora. Una so lu c ión  mor­

d iente  se d e b i l i t a  con el  uso, por lo  que pueden asegu­

rarse buenos resultados a veces empleando, para el  p ro ­

ceso de endurecimiento, la  so luc ión  que haya servido 

para esmerilar.

iün los  d ibu jos  adjuntos, l a  f ig u ra  1 mues­

t ra  en esquema el  e fec to  d e l  mateado in te r io r  en la  

r e s i s te n c ia  de una ampolla;

l a  f igura  2, es un diagrama d e l  r e su l ta ­

do d e l  proceso de v ig o r i z a c i ó n  que comprende nuestro 

inv ento ;

Ls f igura  3, un diagrama d e l  e fec to  d e l  

proceso de v ig o r i z a c i ó n  sobre la  r e s i s te n c ia ,  la absor­

c ión  y la  d i fu s i ó n  de luz de la  ampolla;

La f igura  4, un diagrama de la  v a r ia c ió n  

de lo s  d iversos  tamaños de lámparas en b r i l l a n t e z  máxi­

ma;

La. f ig u ra  5, una diagrama de la  v a r ia c ió n

en absorción ;

L?

to para probar la  

La

diante e l  cual se

f ig u ra  6, una e levación  ¿ e  un apara- 

fuerza. de las ampollas; 

f ig u ra  7, una p lanta de unaparato me- 

efectúan lo s  tratamientos de mateado

y v ig o r i z a c i ó n ;  y

La f igura  8, una e levac ión  en secc ión  par­

c ia l  d e l  mismo abarato,.

3n la  f ig u ra  1, las ordenadas representan
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la  fuerza  de la  ampolla determinada por el ensayador de 

"bola de m ar f i l  que luego se d é s c r ib e .  Las abscisas

marcan el tiempo en minutos durante e l  cual se somete 

e l  in t e r i o r  de la  ampolla a la  mezcla de matear» Eay

dos curvas. pera obtener la  F .  1 se empleó la  s i ­

guiente mezcla:

B if luoruro  de amonio 36$ 
Dextriña en polvo 10$ 
Sulfato  de bario  28$ 
B isu l fa to  de sodio  5$ 
Agua 21$

Esta mezcla contenía 11,9$ de ácido f l u o r h íd r i c o .  La

temperatura fué de 20°C. pare la  prueba 17°. 2 se d i ­

s o lv i ó  la mezcla anter ior  con agua, y la  mezcla usada 

estaba const i tu ida  d el modo s igu iente :

B if luoruro  de amonio 25$
Lextr ina  6,9$
Sulfato  de bario  19,32$
B isu l fa to  de sodio  3,45$
Agua 45,33$

La temperatura era de 20°C; ya le  mezcla de matear con­

ten ía  8,34$ de ácido f l u o r h íd r i c o .  iSn el ensayo LTO 1

y en al P° 2 se empleó para cada ampolla mateada una s o ­

lu c ió n  nueva. iün ambos casos la  mezcla se v e r t i ó  en

ampollas secasp dejándola en e l las  durante el tiempo 

e s p e c i f i ca d o .  ^n el ensayo TTO 1 se probaron cinco

juegos de ampollas, compuesto cada juego de cinco ampo­

l l a s .  Las pruebas se h i c i e ro n  a 0, 1 minuto, 5 minu­

tos ,  10 y 20 minutos. La proporción  media marcó

fuerza i n i c i a l  de 44, 8 ;  9, 8 después de un minuto; 2,

6 a lo s  cinco minutos; 2, 2 a los  d i e z ;  y casi lo  mis­

mo a los  ve in te  minutos. Las ampollas mateadas du­

rante un minuto no lo  estaban lo  bastante para hacerlas 

de u t i l id a d  p r á c t i c a .  i3n la  prueba 17° 2 se ensayó

un número análogo de ampollas, y el término medio fué 

de 44, 8 in ic ia lmente ;  de 42,2 a lo s  cinco minutos; de
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13,8 a los  d i e z ;  de 4 ,2  a los  ve in te ,  y de 2,6  a lo s  v e in ­

t i c i n c o .  Las ampollas mateadas durante c inco minu­

tos  estaban casi  como a l  empezar; las  mateadas durante 

d ie z  minutos presentaban apenas un l i g e r o  v e lo ,  pero no 

servían para uso en lámparas.

Una ampolla con fuerza menor de 7, que 

v iene  a ser un 16J? de la  fuerza de la  ampolla transpa­

rente, s e r ía  demasisdo f r á g i l  para el t r á f i c o  comercial .

3n la  prá,ctica ha de tenderse a mantener la  fuerza por 

encima de 20 ó alredédor de un 45?2 de la  que o f r e ce  una 

ampolla 'transparente. Por tanto, de los  anteriores  

ensayos re su lta  evidente que cuando el mateado bastaba 

para obtener una d i f u s i ó n  p rá c t ica ,  la  ampolla r e s u l ­

taba inadmisiblemente d e l i ca d a .

La f ig u ra  2 muestra e l  e fec to  de nuestro 

tratamiento v ig or iza dor  comprendido en nuestro invento.

La mezcla de matear empleada tenía  una acidez de 11,8/2 

de ácido f lu o r h íd r i c o ,  y l a  temperatura era de 50°C.

La mezcla se r o c ió  por todo el i n t e r i o r  de la  ampolla 

durante c inco segundos, y después de otros c inco se ­

gundos se v o lv ió  a r o c i a r ,  continuando de es£e modo 

durante todo e l  epsayo, 31 tiempo está indicado

en segundos, y representa el lapso durante el cual la  

mezcla mate estuvo en contacto  con la  ampolla. Las

ampollas limpias se lavaron con agua a unos 45°C j u s ­

tamente antes de r o c ia r  la  mezcla en e l l a s .  La

curva marcada "dépol issage"  (mateado) se obtuvo de c in ­

co Juegos de c inco  ampollas. La proporc ión  medie

marcó una fuerza de 44,8 en 0; 11 a lo s  diez segundos;

4 ,2  a los  ve in te ;  3 a lo s  t re in ta ,  y así  sucesivamente, 

conforme se indica  en toda la  curva, de la  l ín e a .

Las ampollas tratsdás durante d iez  minutos tenían s o la -
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mente una l i g e ra  niebla ,  y no servían para uso p r á c t i ­

co ,  Las ensayadas durante v e in te  minutos no eran

uniformes; a los  t re in ta  segundos eran ya más adecuadas, 

y desde este punto podían se rv ir ,

3n la  f ig u ra  2, la  l ín ea  curva quebrada 

que se denomina " tra itement” (tratamiento) se dedujo de 

lo s  resultados de ensayos en lo s  cuales se usaron c i n ­

co juegos de cinco ampollas cada uno. Las ampollas

tratadas habian re c ib id o  su mateado y o fr e c ia n  una fu e r ­

za media de 3, 2 en e l  ensayador de b o la  de m a r f i l .

La mezcla usada contenia 7,44/? de ác ido  f lu o r h íd r i c o ,

40% de su l fa to  de bario  y 2/? de dextr ina .  31 proce ­

dimiento seguido fue igua l  que en el caso d e l  mateado, 

esto es, se r o c ió  la  mezcla por la  s u p e r f i c i e  in te r io r  

de la  ampolla. La curva muestra que la  r e s i s t e n c ia

i n i c i a l  era 3 ,2 ;  pero después de t r e in ta  segundos de 

tratamiento, había aumentado a 39, 6; y pasado este 

lapso, la  r e s i s te n c ia  ascendió prácticamente a la  mis­

ma de la  ampolla l impia.  Se ha v i s t o  en la  p rá c t i ca

que t re in ta  segundos en estas condiciones resu lta  un 

lapso aceptable , y la  curva i r d i ca  que durante este  

tiempo la  r e s i s t e n c ia  subió de 3,2  a 39,6, ó sea un 1137/?.

Para obtener una información comparativa 

en cuanto al e fecto  d e l  mateado exter io r  e in te r io r ,  se 

h i c i e r o n  ensayos en los  que se r e a l i z ó  una. s e le c c i ó n  

uniforme de ampollas de v id r i o  c a l i z o .  3stas se d i ­

v id ie r o n  en dos grupos; las  d e l  uno se matearon por 

dentro ,  y las del  otro por fuera, De las mateadas

por dentro, algunas fueron sometidas al  tratamiento v i ­

gorizad or, y  otras no, y la amplitud de dicho  t r a ta ­

miento fue d i s t i n t a  en unas que en o tra s .  Los en­

sayos de fuerza se obtuvieron de muestras, y las am-
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p o l la s  reatantes se emplearon p;.r& bombillas ordinarias 

de tungsteno, a 115 v o l t i o s ,  40 watios ,  de t ip o  de vacío  

y hechas según la  p r á c t i c a  usual. Luego se obtu­

v ie ro n  pruebas fotométr icas  de las lámparas, con el f i n  

& 9 ó- st rjcir la  b r i l l a n t e z  ó c laridad máxima en bu j ias

por centímetro cuadrado que indica  el grado de d i f u s i ó n ,  

También se determinó la  absorción de l a  ampolla, y la 

pérdida proporc iona l  en lúmenes. Los resultados a-

rro jaron  una media, para las empollas limpias, de 44,8 

de fuerza; 0 de absorción;  y b r i l l o  máximo de 201,8 ; pa­

ra lámparas mateadas por fuera: fuerza,  44 ,8;  absorción

5,13;  y b r i l l o  máximo, 5 ,36;  para lámparas mateadas por 

fuera durante más tiempo: fuerza,  44 ,8 ;  absorc ión  3,96;

y b r i l l o  máximo, 5 ,4 ;  para lámparas mateadas por dentro, 

pero no sometidas al  tratamiento v ig é r i z a d o r : fuerza 6,S 

absorción, 2,25; y b r i l l o  máximo, 3,02; lámparas matea­

das por dentro y v igorizadas  durante d iez  segundos de 

tratamiento: fuerza,  30 ,4 ;  absorción, 1,22, y b r i l l o  

máximo, 4 ,5 ;  v igor izadas  durante ve in te  segundos: fu e r ­

za, 42, absorción, 1,27; y b r i l l o  máximo, 5 ,6 ,  Las

vigor izadas  durante cuarenta minutos acusaban una fu e r ­

za d e 44,8 ; absorción, 1,07, y máximo b r i l l o ,  5 ,9 2 .

Bstos resultados ird ica n  que las lámparas mateadas por 

dentro no t ienen una d i fu s ió n  mayor y una absorción  

menor que las mateadas por fuera. Asimismo indican

que por el tratamiento de v ig o r i z a c i ó n  aumenta la  r e s i s ­

tenc ia  hasta el punto de poderse manipular p r á c t i c a ­

mente la  lámpara, y e l  b r i l l o  máximo se acrecienta ,  ó 

se reduce la  d i fu s ió n ,  expresado en otras palabras, d i s ­

minuyendo en cambio la  absorción .  Además la  d i f u ­

s ión  es tan buena como en las lámparas mateadas por fu e ­

ra .
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La. f igura  3 es un diagrama que muestra 

el e fec to  d e l  tratamiento. La curva 1 representa la  

r e s i s te n c ia ,  la  curva 2 la  absorción, y la  curva 3 el 

"bril lo  máximo. La so luc ión  ten ía  una acidez de

de ácido f lu o r h íd r i c o ,  y la  temperatura fue de 55°C.

Estas curvas indican que el tratamiento aumenta enorme­

mente la  r e s i s t e n c i 0 de la  ampolla. Aumenta asimis­

mo el "bril lo  máximo en c i e r t o  grado, pero no en términos 

p e r ju d i c ia l e s ,  y a l  mismo tiempo esto se compensa por 

reducirse  la  adsorción .  La curva muestra que, d e s ­

pués de un tratamiento de d iez  segundos, la  r e s i s te n c ia  

aumentó de 6,8 a 30 ,4 ;  e l  "bril lo , de  3 a 4 ,5 ;  y en cam- 

"brio, la  adsorción hadía disminuido de 2,25 a 1,22.

Los ensayos en que se dasan la3 curvas 

de l e  f igura  4 se h i c i e ro n  para mostrar la  r e la c ió n  

entre el d r i l l o  máximo de la lámpara mateada por den­

tro  y el d e la  lámpara l impia correspondiente, para d i s ­

t in ta s  potencias en v a t i o s .  La curva marca los

s igu ientes  va lo re s :

p o te n c ia  en v a t io s  B r i l l o  máximo B r i l l o  máximo por  c iento

15
Limpia

176
Hat eado in te r io r  

2,33 i ,  Z>%
25 261 4,1
40 259 B52 2, 0%
60 596 9.2 1.55/0 

2 .0%100 632 12.3
100 269 6.4 2.4/í
200 8 07 19.9 2.6^
5 00 925 39.0 4 .£%

Estos ensayos indican que para lámparas 

incandescentes ordinarias ,  el d r i l l o  máximo medio en lám­

paras de mateado in te r io r ,  mateadas con arreglo  a mi in ­

vento, es de 4,5/b por dedajo d e l  de  la  ampolla ó lám­

para limpia de igual potenc ia  en v a t i o s .  Hasta ahora,

9



las ampollas mateadas por dentro hasta el punto de que 

su "br i l lo  máximo después de mateadas era i n f e r i o r  al 

50^ d e l  de la  ampolla limpia,  presentaban una r e s i s t e n ­

c ia  16% menor que la  de la  ampolla limpia.

La curva de l ínea l l ena  de la  f igura  5 

muestra el rendimiento en lúmenes de la  lámpara limpia, 

y la  de  l íneas  interrumpidas muestra el correspondien­

te  a una lámpara de ampolla mateada por dentro conforme 

a l  invento. íiíl pequeño tanto por c iento  de pérdida 

en lúmenes ocasionado por e l  mateado in te r io r  se d e s ta ­

ca b iep .

para obtener las curvas de las  f iguras 

1, 2 y 3, la  medida de la  fuerza de la  ampolla se hizo 

por medio d e l  ensayador de bo la  de m arfi l  indicado en 

la  f i g u ra  6. Este aparato con s is te  en una pinza de 

r esor te  10, er la  que se introduce y su jeta  fuertemente 

una ampolla 11. La pinza con la amoolla se suspenden, 

por ejemplo, mediante una cadena 12, de modo que puedan 

o s c i la r  ó balancearse.  El golpe se ap l ica  por medio 

de una bo la  de m ar f i l  13, montada en una v a r i l l a  14 ar ­

t i cu la d a  y suspendida en 15 de la  armadura 16. La

fuerza d e l  golpe administrado por la  bo la  de m ar f i l  d e ­

pende de la  longitud d e l  arco que descr ibe  en su balan­

ceo, golpeando la  ampolla a través de un pasadizo c i r ­

cular ab ierto  en el taco 16’ , en el cual entra la  par­

te s a l i e n te  de la, ampolla. 3e dispone una e s ca n t i l l ó n  

formado por un? escala  de arco 17, graduada conveniente­

mente y suspendida de la  armadura 16 por un brazo ade­

cuado 18. Un puntero móvil 19 s irve  de guía para

i n i c i a r  e l  balanceo d e la  bo la  de m arf i l  en cada caso.

En las f iguras  7 y 8 se expone un apa­

rato que hamos ideado para a p l ica r  e l  mateado in te r io r  

y el tratamiento v ig o r i za d o r .  Este aparato cómpren­

lo



de un r e c ip ie n te  ó dep ós i to  20 rodeado por una camisa 

de agua 21 p ro v is ta  de tutos  de entrada 22 y de s a l i ­

da 23. por  esta camisa puede c i r cu la r  agua a una

temperatura conveniente para mantener la  mezcla mate 

contenida en e l  depósito  a la  que mejor convenga.

Ls mezcla se impele hacia arriba, a lo  largo d e l  tuto 

24 y hasta l l e g a r  a la  ampolla 25, por medio de p re ­

s ión  de a ire  aplicada por el tuto 26, Un soporte  27 

s irve  psre su je tar  la  ampolla. La mezcla sobrante 

vuelve al  d ep ós i to  por el embudo 28 y e l  tuto 29, 

por  este mismo medio puede añadirse más so luc ión ,  

ár la misma armadora 30 que el  aparato de mateado se 

monta en forma apropiada el lavadero, que comprende 

el tuto de agua 31, el cual sóbrese le  de la  armadura, de 

modo que la empolla 25 puede co locarse  por encima, sus­

pendida de la  pinza ó soporte  32. Una vez mateada 

la  ampolla, se lava por este  medio, y el sobrante va 

a parar a un depósito  33. 5n la  misma armadura tam­

b ién  se monta el aparato mediante el cual se a p l ica  

a las  ampollas el tratamiento v igor iza dor  a que antes 

se ha hecho r e fe re n c ia .  liste aparato, según se expo­

ne, es una r e p e t i c i ó n  d e l  empleado para el mateedo p r i ­

mero. Como ya se ha dicho, es p r e fe r ib l e  usar una

s o lu c ión  más d é b i l  en la  mezcla de refuerzo contenida 

en e l  depósito  34 que en la  mezcla mate contenida en 

el depós i to  20.

iüsta s o l i c i t u d  que corresponde a la  pre ­

sentada en los  astados Unidos de América el 29 de Junio 

de 1925, se acoge a los  b e p e f i c i o s  del  a r t í cu lo  16 de la  

Ley de propiedad In d u s tr ia l ,

- o  - N O T A  - o -

Los puntos de invención propia  y nueva
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que se presentan par? que sean ob je to  de esta Patente 

de VüIPTül años, son los  s igu ientes :

I o . -  Una ampolla de v id r i o  para lámparas 

e lé c t r i c a s  incandescentes y a r t í c u lo s  s im ilares ,  mateada 

por dentro hasta t a l  punto que el "bril lo  máximo en "bujías 

por centímetro cuadrado de una lámpara incandescente o r ­

d inar ia  en que se aplique d icha ampolla sea menor d e l  

cincuenta por c iento  d e l  de la  misma lámpara con una 

ampolla limpia, con una r e s i s te n c ia  a la  rotura  por 

golpe mayor d e l  16$ de l a  de  la  ampolla limpia.»

2o . - Una ampolle, de v id r i o  para lámpa­

ras e l é c t r i c a s  incandescentes y a r t í c u lo s  s im ilares ,  

mateada por dentro a t a l  punto que la "bril lantez má­

xima en "bujías por centímetro cuadrado de una lámpara 

incandescente ordinaria  prov is ta  de esta ampolla sea 

menor d e l  v e in t i c i n c o  por c iento  de la  misma lámpara con 

ampolla limpia, y oue su r e s i s t e n c ia  a la  rotura por g o l ­

pe sea mayor de un 16$ de la  ampolla limpia.

3o . -  Una ampolla de v id r i o  para lámparas 

e lé c t r i c a s  incandescentes y a r t í c u lo s  s imilares ,  mateada 

por dentro a t a l  punto que la  b r i l l a n t e z  máxima en bu j ías  

por centímetro cuadrado de una lámpara incandescente o r ­

d in a r ia  p rov is ta  de esta ampolla sea menor d e l  10$ de 

la  misma lámpara con ampolla limpia, con una r e s i s t e n ­

c ia  a la rotura por golpe mayor d e l  16$ de la  ampolla 

l impia,

4o . -  Una ampolla de v id r i o  para lam­

peras e l é c t r i c a s  incandescentes y a r t í c u lo s  s imilares ,  

mateada por dentro a t a l  punto aue la  b r i l l a n te z  má­

xima en bu j ías  por centímetro cuedradp de una lámpara 

incandescente ordinaria con esta c la se  de ampolla sea 

menor d e l  5$ de l a  misma lámpara con ampolla limpia, con 

una r e s i s t e n c ia  a la  rotura  por golpe mayor d e l  16$ de

-  12



la  de la  ampolla limpia.

59 - Una ampolla de v id r i o  para lámparas 

e l é c t r i c a s  incandescendentes y a r t í c u lo s  s im ilares ,  ma­

teada por dentro a t a l  punto que la  "bril lantez má­

xima en "bujías por centímetro cuadrado de una lámpara 

incandescente ordinaria con ampolla de esta c lase  sea 

menor del  50 % de la  de la  misma lámpara con ampolla lim­

p ia ,  y su r es is ten c ia  a la  rotura por golpe mayor de l  

25 % de la  de la  ampolla limpia.

69 - Una ampolla de v id r i o  para lámparas 

e lé c t r i c a s  incandescentes y a r t í cu lo s  s im ilares ,  matea­

da por dentro a t a l  punto que la "bril lantez máxima 

en "bujías por centímetro cuadrado de una lámpara incan­

descente ordinaria, -orovista de esta ampolla sea me­

nor d e l  50 % de la  de la misma lámpara con adipolla lim­

pia ,  y su re s i s te n c ia  a la  rotura por golne mayor d e l  

40 % de la  de la  ampolla limpia.

79 - Una ampolla de v id r i o  para lámpa­

ras e lé c t r i c a s  incard escentes y a r t í c u lo s  s imilares ,  

mateada ñor dentro a t a l  punto que la  "brillantez má­

xima en "bujías por centímetro cuadrado de una lámpara 

incandescente ordinaria  prov is ta  de d icha ampolla sea 

menor d e l  50 % de la  de la  misma lámpara con ampolla 

limpia, y su r e s i s te n c ia  a la  rotura por golpe mayor 

d e l  60 % de la  de la empolla limpia.

89 -  Una empolla de v i d r i o  para lámpa­

ras e l é c t r i c a s  incandescentes y a r t í c u lo s  s imilares ,  

matead^ por dentro a t a l  punto que la  "bril lantez má­

xima en "bujías por centímetro cuadrado de una lámnara 

incandescente ordinaria  p rov is ta  de esta  c lase  de ampo­

l l a  sea menor d e l  5 0 % de la  de la  misma lámpara con 

ampolla limpia, y su r e s i s t e n c ia  a la  rotura por cho­

que mayor d e l  80 % de la  de la  ampolla limpia.

13
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99 - Una ampolla de v i d r i o  para lámpa­

ras e lé c t r i c a s  incandescentes y a r t í cu lo s  s im ilares ,  ma­

teada por dentro a t a l  punto que la  "brillantez má­

xima en bu j ías ,  por centímetro cuadrado de una lámpara 

incandescente ordinaria  p ro v is ta  de esta ampolla, sea 

menor de l  25 % de la de la misma lámpara con ampolla 

limpia, y su r e s i s t e n c ia  a la rotura por choque mayor 

d e l  25 % de la  de la  ampolla limpia.
109 - Una pmpolla de v id r i o  para lámpa­

ras e lé c t r i c a s  incandescentes y a r t í c u - l o s  s imilares ,  

mateada por dentro a t a l  punto que la b r i l l a n te z  má­

xima en bu j ías  por centímetro cuadrado de una lámpara 

incardescent e ordinaria  p ro v is ta  de una ampolla de es­

ta c lase  sea menor de l  25 % de la  de la  misma lámpara 

con ampolla limpia, y su r e s i s te n c ia  a la  irotura por 

choque mayor de l  40 c/o de la  de la  ampolla limpia.

119 - Una ampolla de v i d r i o  tiara lámpa­

ras e lé c t r i c a s  incandescentes, y a r t ícu lo s  s imilares ,  

mateada por dentro a t a l  punto que la  b r i l la n te z  má­

xima en bu j ías  por centímetro cuadrado de una lámpara 

incandescente ordinaria  p ro v is ta  de una ampolla de 

esta c la se  sea menor de l  25 ^ de la de la misma lámpa­

ra con ampolla limpia, y su r e s i s te n c ia  a la  rotura 

por choque mayor de l  60 # de la  de la  ampolla limpia.

129 -  Una ampolla de v id r i o  para lámpa­

ras e lé c t r i c a s  incandescentes y a r t í cu lo s  s imilares,  

mateada por dentro a t a l  punto que la  b r i l l a n te z  má­

xima en bu j ías  por centímetro cuadrado de una lámpara 

incandescente ordinaria  p rov is ta  de una ampolla de es­

ta  c lase  sea menor de l  25 % de la  de la  misma lámpara 

con ampolla limpia, y su r e s is ten c ia  a 1a. rotura por 

choque mayor de l  8 0 % d e la  de la ampolla limpia.

139 -  Una ampolla de v i d r i o  para lámpa­
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ras e lé c t r i c a s  incandescentes y a r t í cu lo s  s imilares ,  ma­

teada por dentro a t a l  nunto que la  "brillantez máxima 

en bu j ías  por centímetro cuadrado de una lámpara p r o ­

v i s t a  de esta c lase  de ampolla sea menor d e l  10 % de la  

de la  misma lámpara con ampolla limpia, y su r e s i s t e n ­

c ia  a la  rotura por choque mayor de l  25 % de la  de la  

ampolla limpia,

14? - Una ampolla de v id r i o  para lámpa­

ras e lé c t r i c a s  incandescentes y a r t í c u lo s  similares, 

mateada por dentro a t a l  punto que la  b r i l l a n te z  má­

xima en bu j ías  por centímetro cuadrado de una lámpa­

ra incandescente ordinaria  p rov is ta  de ampolla de es­

ta c lase  sea. menor 4 el 10 % de la  de la  misma lámpara 

con ampolla limpia, y su r e s i s t e n c i a  a la  rotura por 

choque mayor de l  40 % de la  de la  ampolla limpia,

15® -  Una ampolla de v id r i o  para lámpa­

ras e lé c t r i c a s  incardes cent es y a r t í c u lo s  s imilares ,  

mateada por dentro a t a l  punto que la b r i l l a n te z  má­

xima en bu j ías  por centímetro cuadrado de una lámpara 

incandescente ordinaria  con esta c lase  de ampolla sea 

menor de l  10 % de la  de la  misma lámpara con ampolla 

limpia y su r e s i s t e n c ia  a la  rotura por choque mayor 

d e l  60 % de la  de la  ampolla limpia.

16? - Una ampolla de v id r i o  para lámpa­

ras e lé c t r i c a s  incandescentes y a r t í c u lo s  s imilares ,  

mateada por dentro a t a l  punto que la  b r i l l a n t  e2itáxi - 

ma en bu j ías  por centímetro cuadrado de una lámpara 

incandescente ordinaria  con ampolla de esta c lase  sea 

menor de l  10 % de la  de la  misma lámpara con ampolla 

limpia, y su r e s i s t e n c ia  a la  rotura por choaue mayor 

d e l  80 ^ de la  de la  ampolla limpia.

17? -  Una ampolla de v id r i o  para lampe -
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CQ

ras e lé c t r i c a s  incard esc entes y a r t í cu lo s  s imilares ,  

mateada por dentro a t a l  nunto que la  "brillantez má­

xima en bu j ías  por centímetro cuadrado de una lámpa­

ra incardescente ordinaria  con ampolla de esta c l a ­

se sea menor d e l  5 % de la  die la  misma lámnara con 

ampolla limpia, y su r e s i s t e n c ia  a la  rotura por choque 

mayor d e l  25 % de la  de la  ampolla limpia.

18? -  Una ampolla de v i d r i o  para lámpa­

ras e l é c t r i c a s  incandescentes y a r t í c u lo s  s imilares ,  

mateada por dentro a t a l  punto que la  b r i l l a n te z  má­

xima en bu j ías  ñor centímetro cuadrado de una lámpa­

ra incandescente ordinaria  con ampolla de esta c lase 

sea menor d e l  5 ^ de la  de la  misma lámpara con amno- 

11a limpia, y su r e s i s t e n c i a  a la  rotura por choque 

mayor de l  40 % de la  de la  amoolla limpia.

19? -  Una tmipolla de v id r i o  para lámpa­

ras e l é c t r i c a s  incandescentes y a r t í c u lo s  s im ilares ,  ma­

teada t»or dentro a t a l  punto que la  b r i l l a p t é z  máxima 

en bu j ías  por centímetro cuadrado de una lámnara in ­

candescente ordinaria  con ampolla de esta c lase  sea me­

nor d e l  5 % de la  de la  misma lámpara con ampolla lim­

p ia ,  y su r e s i s t e n c i a  a la  rotura por choque mayor de l  

60 ^ de la  de la  ampolla limpia.

20? -  Una ampolla de v id r i o  para lámpa­

ras e l é c t r i c a s  incandescentes y a r t í c u lo s  s imilares ,  

mateada por dentro a t a l  punto que la  b r i l la n te z  má­

xima en b u j ía s  por centímetro cuadrado de una lámpara 

incandescente ordinaria  conesta c la se  de ampolla sea 

menor del'  5 % de la  de la  misma lámpara con ampolla 

limpia, y su r e s i s t e n c ia  a la  rotura por choque ma­

yor d e l  80 % de la  dé la  ampolla limpia.

21? -  En ampollas de v id r i o  mateadas por

16



CQ

a p l i c a c ió n  de agua fu er te  Ínter i órnente, l a  v i g o r i z a -  

c ión  cons istente  en someter la  s u p e r f i c i e  mateada i n t e ­

r i o r  a un mordiente en condiciones de concentración, 

tiempo y temperatura, t a le s  que e l  tratamiento r e s u l ­

t e  menos potente que el seguido para esmerilar o ma­

tear  químicamente la  ampolla.

229 -  Una ampolla de v id r i o  como la  

re iv ird ica da ,  que primero se matea por dentro a p l i ­

cando ácidos y luego se somete la  s u p e r f i c i e  así  p ro ­

ducida a un mordiente químico en condiciones ta les  

de concentración, tiempo y temperatura que e l  e fec to  

d e l  mordido sea menos potente que el producido por el 

que se a p l ica  para obtener químicamente el efect-o de 

mateado o r ig in a l ,

239 -  Una ampolla domo la  re iv indicada,  

sometida a un esmerilado que cons is te  en matear prime­

ramente por medios químicos el in te r io r  de la  misma, 

por mordido, y en someter luego esta s u p e r f i c i e  a. un 

mordiente químico en condiciones de concentración, tiem­

po y temperatura t a le s  que el e fectode este segurdo 

mordido no sea tan intenso como e l  d e l  tratamiento 

de esmerilado o r ig in a l ,

249 -  Una ampolla como la  re iv ird  icada, 

sometida a un esmerilado, que cons iste  en matearla p r i ­

mero por el in te r io r  de manera que la b r i l la n te z  má­

xima de una lámpara incandescente con esta ampolla sea 

menor d e l  50 % de la  de la misma lámpara con ampolla 

limpia, y en someter luego la  s u p e r f i c i e  así  obtenida 

á un mordiente químico en condiciones de tiempo, tem­

peratura, y concentración ta le s  que sus e fectos  sean 

menos potentes que los  d e l  medio usado para producir  

e l  mateado o r ig in a l .
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259 - Una ampolla como la  ya r e i v i n d i ­

cada, sometida a un esmerilado por dentro, que c o n s is ­

t e  en matear primero interiormente la misma por a p l i ­

cación  de un ácido, de modo que la  "bril lantez maxima 

de una lámparo incandescente con esta ampolla, sea me- 

por d e l  25 % de la  de la  misma lámpara con una ampo­

l l a  limpia; y en someter luego la  s u p e r f i c i e  así ob te n i ­

do a un mordiente químico en condiciones de tiempo, tem­

peratura y concentración t a le s  que sus e fec tos  sean me­

nos potentes que los  de l  medio empleado para obtener 

químicamente el mateado o r ig in a l .

269 - Una ampolla como la  ya r e i v i n d i ­

cada, sometida a un esmerilado por dentro cons istente  

en matearla primero interiormente, por ácidos ,  de mo­

do que la  b r i l l a n t e s  máxima de una lámpara incandes­

cente con ampolla de esta c lase  sea menor d e l  10 % de 

la  de la  misma lámpara con ampolla limpia; y en some­

ter  luego la  s u p e r f i c i e  así  obtenida a un mordiente q u í ­

mico en condiciones de concentración, tiempo y tempera­

tura ta le s  que el  mordido sea menos intenso que el e f e c ­

to de la operación anter ior  en que se esmerila la  ampo­

l l a  originalmente.

279 -  Una ampolla como la  ya r e i v i n d i ­

cada, sometida a un esmerilado por dentro, que c o n s is ­

t e  en matearla primero interiormente por a p l i c a c ió n  de

ácidos,  de modó^que la  b r i l l a n te z  máxima de una lámpara
\

incardescente con esta c la se  de ampolla sea menor de l  

5 % de la  de la  misma lámpara con ampolla limpia; y en 

someter después la  s u p e r f i c i e  así obtenida a los  e f e c ­

tos  de un mordiente químico en condiciones de concentra­

ción,  tiempo y temperatura ta le s  que dichos e fec tos  

sea menos potentes que los  obtenidos por los  medios q u í ­

micos empleados para producir  e l  mateado or ig ina l*
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289 -  Una ampolla cuyo esmerilado por 

dentro , se r e a l i z a  con un aparate , con medios para 

sostener una ampolla con su g o l l e t e  hacia ahajo, y 

otros  medios para introducir  una carga de l íqu ido  mor­

diente  en dicha ampolla; un depós i to  y medios para r e ­

c i b i r  el exceso de l íqu ido  y para hacerlo  v o lv er  al 

depósit  o,

299 -  Mejoras en los  a r t í c u lo s  de c r i s ­

t a l  mateado por dentro .

Tal y como se ha d e s c r i t o  en la  Me­

moria que antecede, representado en los  d ibu jos  que 

se acompañan y con los  f in e s  que se han e s p e c i f i c a ­

do .

_3sta Memoria consta de d iez  y nueve 

hojas escr itas  por una so la  cara.

Madrid 25 de Junio de 1926.
p &

Übarto*<i« sSutaro 
J*: ?.>!«*■
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