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Nuestro invento se refiere a articulos
de cristal materdo, con el método y aperatos para su
tratamiento, De modo mas concreto, sec refiere a armpo -
llas mstesdss ¥ otros articulos similares de vidrio fi-
no empleados para electricided y alumbrsdo. dsta so-

-

licitwl es continuscidn en parte de 1a ant erior, Seric




Ne, 690,672 (D32781), registrada en 4 de Febrero de 1924,

A1 invento compremde un método perfeccio-
nado de mate=r ampollas y otros articulos de vidrio dek-
gado por su interior. 21 meterdo interior tiene mas
vent-jas oue ¢l extorior; y esto rasulia més evidente
cuzmdo se trrta de zrticulos dz vidrio pera slumbrado.
puesto qus se obtiene mejor difusidén con menos absor-
cidn d2 luz, O<rz ventaja d 21 mat22do interior, en
ganeral, es nsie la superficie exterrna del articulo gque-
da lisa, no recogiendo fécilmente poslvo, por lo que pue-

de limmiers= bien,, Hey ctros casos en que convie-

!
0]

el mateado interior, con el fin de obtener un mejor
aspecto 6 de realizar otrss funciores al accionar el
dispositivo, 21 método preforido de matesr es <l @e
grabar al agua fusrte, quitando material, mejor que el
dz esplicer revestimientos. Pero, segin se hen ve-
nido fabricardo hasta ahora, las ampolles y otreas ar-
ticulos andlogos de vidrio delgalo, materdos de este mo-
do por dertro, han resultade fragiles a tal punto que
dan lugar a roturas inadmisibles. Las ampollas ge-
neralmente usadas para lérparas incardescentes vienen

a tener un espesor de 10 a 90 milesimas de pulgada (mils),
con un término de 15 a 75, y evidentcmente la aplicacidn
Gel mateado interior por grebrdo al ggua fuerte las de-
vilita tanto gue se hen roto con facilided. AuUn
cuardo este invento se refiere particularmente a tales
ampollas, no se limita a ellas, puesto gue puede apli-
cerrse con ventajz al matesdo de articulos més gruesos,
31 objeto de este invento es producir un articulo de vi-
drio mateado por dentro, mucho mas fuerte que los produ-
cidos hasta zhora,

I1» préactica antigua no establece distin-




cidn entre los métodos de mateado intarior y exterior,
21 mateado por fuera se ha obtenido insuflardo arena ¢
utilizamdo un producto guimico zdecuado. 31 mateafo
por grebado ha de distinguirse del grebalo sin mateado
en que el primero produce una superficie 4spera de grano
fino, mAs 6 menos blanca, y el grabado sin mateado pro-
duce una superficie précticamente incolora. £ vi-
drio grabado y no mateado no resulta suficientemente di-
fusor para zmpollas de lémparas. Bl método preferido
de matear reguiere el use de un producto guimico. Pa-
ra vidrios calizos, parece ser necesaria la presencia

de un compuesto de amonio aficionado 21 dcido fluorhidri-
co, 81 efecto se mejora agregardo materiales inerbes
muy divididos, eomo sulfato de bario. 4n algunos ca-
$0s conviene la pr :sencia de sales de sodio, como el
sulfato de sodio Dextrina & fluor puzden asimismo agre-
garse para conseguir una adherencia mejor de la mezcla

a la superficie del vidrio, 81 grado del mateado de-
perde de tres factores: primero, la fuerza de la nezcla,
inmiicada por la proporcidén de dcido fluorhidrico pre-
sente; segurdo, la temparaturs de la mezcla; y tercero,
al lapso durante el cuel se expone la ampolla a la mez-
cla. Generalmente, cusnto mis fusrte sea la mezcla,
mis elevada la temmeratura, y més largo el tiemwpo, hasta
cierto limite, mayor ser? el grado de mateado. Cuan=-
do la superficie interior de una ampolla de ldmpare se
somete a estas mezclss de matear hasta el puntc necesa-
rio para producir un esmerilado § metesdo prictice, es
decir, un mateado adecuado para difurdir Dbien lza luz,

el articulo se hace sumemente frégil. Hemos com-
probedo, sin embargo, gue si la ampolla se somete a otro

tratamiento ulterior, gue denominzmos proceso de vigori-




Zacidn, en el aue se somete a un grabado ¢ mateado me-

npos intenso que el primero, alcanza una resistenciea
suficiente, que puedz ser igual a la de la ampolla ori-
ginal antes de matearla, 31 uso de una mezcla mAs
débil parz el tratamiento es prefsrible 4 la disminu=
cién de tiempo 6 de temperatura. Una solucién mor-
diente se debilitzs con 21 uso, por lo que pueden asegu-
rarse buenos resultafos a veces emplesarndo, para el pro-
ceso de erdurecimiento, la solucion que haya servido
p&ers esmerilar.

&n los dibujos adjuntos, la figura 1 mues-
tra en esqueme el cfecto del mateado interior en la
resistencia de una smpolla;

La figura 2, es un diagrama del resulta-
do del proceso de vigorizacidn que comprerde nuestro
invento;

Ls figura 3, un Giasgrema del sfecto del
proceso de vigorizacidn sobre la resistencia, 1ls Absor-
cidn y la difusidn de luz de la ampolla;

La figura 4, un diegrame de la variacidn
de los diversos tamsfios de lédmparas en brillantez méxi-
ma;

Le figura 5, une diagrama de la veriaciodn
en absorcidn;

L= figura 6, una elsvecidn Ce un apara-
to para probar la fusrza de las ampolles;

Ls figura 7, una planta de unaparato me-
diante el cual se =fectian los tratsmizntos de mateesdo
y vigorizacidn; y

La figura 8, una elevacidn en seccidn par=
cial del mismn aparato.

#n la figura 1, les nrdenerdss representan




la fuerza de la ampolla determinada por el ensayador de
bola de marfil que luego se déscribe. Las abscisas
marcen el tiempo en minutos durante el cual se somete
el interior de la ampolla a la mezcla de materr, Hay
dos curvas. Parz obtener la Ne, 1 se empled la si-

guiente mezcla:

Bifluoruro de emonio 36%

Dextrina en polvo 107

Sulfsto de bario 28%

Bisulfato de sodio 5%

Agua 21%
Zsta mezcla contenia 11,9% de écido fluorhidrico. La
temperatura fué de 20°C, Paras la prueba N°, 2 se di-

s0lvidé la mezcla anterior conr agua, y la mezcla usada

estsba constituida del modo siguiente:

Bifluoruro de amonio 25%
Dextrina 6,9%
Sulfato de bario 19, 32%
Bisulfato de sodio 3,45%
Agus 45, 33%

La temperatura era de 20°C; ya 17 mezcla de matear con-
tenis 8,34% de dcido fluorhidrico. #n el ersayo N°o 1
¥y en 21 No 2 se empled pars cads empolla mateada una so-
lucidn nusve, Bn embos casos la mezcla se vertio en
ampollas secasp dejdrdola en ellas durante el tiampo
especificado, Wn el ens=2yo Y° 1 se probaron cinco
juegos de zmpollas, compuesto cada juego de cinco ampo-
llas. Las pruebas se hicieron a 0, 1 minuto, 5 minu-
tos, 10 y 20 minutos. Le. proporcidn media mercd
fuerza inicial de 44, 8; 9, 8 después de un minuto; 2,

6 a los cinco minutos; 2, 2 a los diez; y casi lo mis=-
mo a 1los veinte minutos, Las ampollas mateadas du-
rante un minuto no lo estaban lo bestante para hacerlas
de utilidad préctica. An la prueba N° 2 se ensayé
un mimern anslogo de ampollas, y el térnino medio fué

de 44, 8 inicialmente; de 42,2 a los cinco minutos; de




13,8 & loc diez; de 4,2 a los veinte, y de 2,6 a los vein-
ticinco. Las armpollas mateades durante cinco minu-
tos esteban casi como el empezar; les mateadas durante
. diez minutos pr:sentaban apenas un ligero velo, pero no
servian para uso en lémparas.

Una ampolla con fuerza menor de 7, que
viene & ser un 16% de Ya fuerza de la ampolls transpa-
rente, seria demasisdo frégil para el tréfico comercial.
En la préctica ha de tenderse a mantensr la fuerza por
encima de 20 ¢ alr=dddor de un 45% de la que ofrece una
empolla ‘tranaperente. Por tarnto, ¢e los anteriores
ensayos resulta svidente que cusrdo el mateado bastabs
para obtener una difusidén préctice, la ampolla resul-
teba incdmisiblemente delicads.,

La figura 2 muestra el ofecto de nuestro

tretamiento vigorizador comprendido en nuestro invento.
La mezcla de matear emplecda ternia uns wcidez de 11,8%

’ de dcido fluorhidrico, y la temperatura era de 50°C,

‘v La mezcla se rocid por todo el interior de la ampolla
durante cinco segurdos, y después de otros cinco se-
gurdos se volvid & rociar, continuando de este modo
durante todo el ensayo, 31 tiempo esté irdicndo
en segunmios, Vv rapreserta el lapso durante el cual la
mezcla mate estuvo en contacto con la ampolla. Las
ampollas limpias se laveron con zgua a uros 45°C jus-
temente antes de rociar la mezcla &n ellas. La
curve marcsda "dépolissage" (matezdo) se obtuvo de cin-
co Juegos de cinco ampollas. La proporcidén media
mercd una fuerza de 44,8 en 0; 11 a los diez segundos;
4,2 2 los veinte; 3 a los treinta, y asi sucesivamente,

® conforme se indica en toda le curva de la linza.

Las ampollas tratadds durante diez minutos tenian sola-




mente unz ligera niebla, y no servian parz uso précti-
CO. Las ensayalas durante veinte minutos no eran
uniformes; & los treinta segumdos eran ya més adecuadas,
vy desde este punto potian servir,

dn la figure 2, la linea curva quebradea
que se denomire "traitement" (tratamiento) se dedujo de
los resultados de enszyos en los cuzles se usaron cine-
co juegos de cinco ampollas cada uno. Las ampollas
tratafas habian recibido su mateado y ofrecian una fuer-
za m=Gis de 3, 2 en el ensayedor de tola de marfil,
Lz mezcle usude contenia 7,44% de écido fluorhidrico,
40% de sulfato de bario y 24 de dextrina, 21 proce-
Cimiento seguido fué igual que en el caso del mateado,

esto es, se rocid la mezcla por la superficie interior

de la ampolla, La curva muestra que le resistencia
inicial era 3,2; pero después de treinta ssgurdos de
tratamiento, habia zumentado a 38, 6; y pasado este
lapso, la resistencia ascendid précticamente a la mis-
my de la ampolla limpia, Se ha visto en la préctica
que treinta sezurdos en estas cordiciones resulta un
lapso acepteble, ¥y la curva irdica gue durante este
tiempo le resistencia subié de 3,2 & 39,6, & sea un 1137%.
Purs obtener uns informacién comparativa
en cuento al efecto del mateado exterior e interior, se
kicieron ens:yos en 1os que se reelizdé una seleccidn
uriforme de empollas de vidrio calizo. dstas se di~
vidieron en dos grupos; las del uno se matearon por
dentro, y las del otro por fuers. De las mateadzs
por dentro, algunas fucron sometidas al tratamiento vi-
gorizaedor, y octras no, y le amplitud de dicho trata-
miento fué distinta en unss que en otras. Los en-

sayos de fusrza se obtuvieron de muestras, y las am-




pollus restantes se euplearon pera bombillas ordinarias
de tungsteno, e 115 voltios, 40 watios, ée tipo de vacio
y heches segliin la préctica usual, Luego se obtu-
vieron pruebas fotométricas de las lémparas, con 2l fin
de determinar la brillantez ¢ claridad méxima en bujias
por czntimetro cuairado que indica el grado de difusidn,
También se determind la &bsorcién de la ampollas, y la
pérdida proporcional en lumenes. Los resultados a-
rrojsron una madia, pars las smpollas limpias, de 44,8
da fuerza; O de absorcién; y drillo méximo de 201,8; pa-
ra lémparss mateadas por fusra: fuerza, 44,8, absorcidn,
5,13; y brilloc méximo, 5,3€; para lémparss metcadas por
fusra durarte mds tiempo: fuerza,44,8; absorcidn 3,96;
y brillo méximo, £,4; pare lémpar.s mateadas por dentro,

perc no sometidas &l tratemiento vigerizedor: fuerza 6,8;

ebsorcidén, £,928; y brillo méximo, 3,02; lémparass matea-
Gdas por dentro y vigorizadas durante diez segundos de
tratamiento: fuerza, 30,4; absorcidn, 1,22, y brillo
méximo, 4,5; vigorizadas durante veinte segundos: fuer-
za, 42, absorcidn, 1,27; y brillo méxime, 5,6. Lzs
vigorizadas durante cuarenta minutos acuszbsn una fuer-
za de 44,8; absorcidn, 1,07, y méximo brillo, 5,92.
Wstos resultzdos irvdican que las lémparas mateadas por
dentro no tienen uns difusidn mayor y una absorcidn
menor gque las mateadas por fuersa. Asimismo indican
que por el tratamiento de vigorizacidn aumenta la resis-
tencia hasta el punto de poderse manbpular practica-
mente la lémpare, y el brillo méximo se screcienta, ¢

se reduce la difusidn, expresado en otras palabras, dis-
minuyerdo en cambio la absorcidn. Ad eméds la difu-
sidn es tan buena como en las lémparas mateadas por fue-

T'le




Ia figura 3 es un dizgrame que muestra
el efecto del trztamiento. La curva 1 representa la
resistencia, la curva 2 la absorcidn, y la curva 3 el
brillo méximo. Lz solucidn tenia una acidez de 5,2%
de 4cido fluorhidrico, y la temperatura fué de 55°C.
Astas curves indican gue el tratamiento aumenta enorme-
mente la resistencis Ge la ampollsa. Aumenta asinmis-
mo el brillo méximo en cierto grado, pero no en términos
perjuiiciales, y a8l mismo tiempo esto se compensa por
reducirse la absorcidn. La curve muestra que, des=~
pués de un tratemiento de diez segundos, la resistencia
aumentd de 6,8 & 30,4; el brillo, de 3 a 4,£; y en cam=-
brio, lz absorcidn habia disminuido de 2,25 a 1,22.

Los ensayos en gue se basan las curves

de 12 figure 4 se hicieren para mostrar la relacidn

entre el brillo méximo &e la lémpara mateada por den-

. a P 4 ~ 4 - e + cra dicw
tro y el de lz lampar:z limpia correspordiente, para dis
tintas potencias en vatios. La curve marca los
siguientes valiores:

Potencia en vatios Brillo méiximo Brillo miximo Por ciento

Limpia Mateado interior
15 176 2,23 1, %%
25 261 4,1 1,¢%
40 259 Bi 2 2,07,
60 596 9.2 1.55%
100 632 12.3 2.0%
100 269 6.4 2.4%
200 807 19.9 2.6%
500 925 39.0 4.8%

Zstos ensayos indican que para lamparas
incandescentes ordinarias, el brillo méximo medio en lém-
paraes de mateado interior, matesdas con arreglo a mi in-
vento, es de 4,5% por debajo del de la azmpolla & lam-

para limpia de igual potencia en vatios, Hasta ahore,




las ampollas mateadas por dentro hasta el punto de que
su brillo méximo después de mateadas era inferior al
50% del de la ampolla limpia, presentgban una resisten-
cia 16% menor que la dc¢ la ampolla limpia.

La curva de lines llena de la figura 5
muestra el rerdimiento en lumenes de lea lémpara limpia,
y la de lineas interrumpidas muestra el correspondien-
te & uns lémpara de ampolla mateada por dentro conforme
el invento, &1 pequefio tanto por ciento de pérdide
en limenes ocesionsdo por el mateedo interior se desta-
ca bien.

Para obtener las curvas de las figuras
1, 2y 3, la medida de la fuerza de la ampolla se hizo
por medio del ensaysdor d= beola de merfil indicado en

la figura 6. Iste aparato consiste en una pinza de

resorte 10, er la que se introduce y sujeta fuertemente
una ampolla 11, La pinza con la amnolla se susperden,
por ejemplo, mediarte una cadena 12, d2 modo que puadan
oscilar 6 balancearse, Bl golpe se aplica por medio
de una bola de marfil 13, montsda en una vearills 14 ar-
ticulzda y suspendida en 1% de la armezdura 16, La
fuerza del golpe administrado por la bola de marfil de-
pende de lz longitud del arco gue describe en su balan-
ceo, golpeardo la ampolla a traz¥és de un pasadizo cir-
cular abierto en el taco 16°, en el cual entra la par=-
te saliente de la ampolla. Se dispone una escantillén
formado por uns escala de arco 17, gradusda cornveniente-
mente y suspsndida de la armadura 1€ por un rrazo ade-
cuad o 1le. Un puntero mévil 19 sirve de gula para
iniciar el balanceo de la bola de marfil en cada caso,
4n las figuras 7 y & se expone un apa=~
r=to que hemos id=rdo para eplicar el mateado interior

y el tratemiento vigorizsdor. Xste aparato compren-
P P
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de un recipiente 6 depésito 20 rodeado por una cemise
de agua 21 provista de tubos de entrada 22 y de sali-
da 23. Por esta camisz pusde circular sgus & una
temperatura conveniente para mantener la mezcla mate
conterida en el degpldsito a la que mejor convenga.
La mezcla se impele hacia arriba, a lo largo del tubo
24 y hasta llegar 2 la ampmolla 25, por medio de pre-
sién de aire splicada por el tubo 26, Un soporte 27
sirve pera sujetar la ampolle, La mezcls sobrante
vuelve al depésito por el embulo 28 y el tubo 29,
Por este mismo medio puede afizdirse mds solucidn.
4r le misma armedira 30 que el sparato de mateado se
monte en forms spropiada el lavidero, que compremnde
el tubo de aguzs 31, el cual sobressle de la armadurg @e
modo que la compolla 25 puedé colocarse por encims, sus-
pendida de la pinza & soporte 32. Una vez metezda
la ampolle, se lave por este mefio, v el sobrante va
& parar & un dapdésito 33, An la misma zrmadura tam-
bién se monte el eparato medicnte el cual se zplica
& les smpollas =21 *ratamiento vigorizador a que antes
se ha hacho raferencie. Bste eparato, segin se expo-
ne, es une repeticidn del emplesdo per» 21 matesdo pri-
mero. Como ya se ha dicho, es praferible usar una
solucidn mfs débil en la mencla de refuerzo conteride
en el depdsito 34 que er la mezcla mate contenida en
el depésito 20,

aste solicitud que corresperde & la pre-
csentada en los H@stados Unidos de América el 29 de Jurio
de 1925, se sacoge a los beneficios del articulo 16 de la
Ley de Propiedsd Industrial,

-0= NOTA -o0 =

Los puntos de invencidén propia y nueva

- 11 -




Que se2 presenten pars qus sean obfeto de esta Patente

de ViIXTXZ afios, son los siguientes:

1e. - Una ampolla de vidrio para lémparas
eléctricas incardescentes y articulos similares, mateada
por dentro hasta tal punto que el brillo médximo en bujias
por centimetro cuadrado de una ¥mpara incandescente or-
dinazria en que se aplique diche ampolla sea menor del
cincuenta por ciento del de la misma lémpara con una
empolla limpia, con una resistencia a la rotura por
golpe meyor del 16% de la de la ampolla limpia,

£°, - Una ampolle de vidrio para lémpa=-
ras eléctricas incardescentes y articulos similares,
mateads por dentro a tal punto que le brillantez mi-
xima en bujias por centimetro cusdrado de una 1émpara
incardescente ordinaria provista de esta smpolla sea
menor del veinticinco por cimnto de la misma lémpara con
anmpolle limpia, ¥y ocue su resistencia a la rotura por gol-
pe ses mayor de un 16% de la ampolla limpia.

3°, - Una ampolla de vidrio para lémparas
eléciricas incardescentes y articmlos similares, mateada
por dentro a tal punto que la brillantez méxima en bujias
por centimetro cuedrado Ge una lémpara incardescente or-
dinaria provista de esta ampolls sea menor del 10% de
la misma lémpara con ampolla limpia, con una resisten-
cia 2 ls rotura por golpe mayor del 16% de la ampolla
limpia.

4°, - Una ampolla de vidrio para lém=-
prras eléctricas incamdescentes y articulos similares,
mateada por dentro a tal punto aue la brillantez mé=-
xima er bujias por centimetro curdradp de una lémpera
incandescente ordinaris con esta clase de ampolla sea

menor del 5% de la misma lémpara con ampolla limpia, con

una resistencia a la rotura por golpe mayor del 16% de




la de la ampolla limpia.

62 - Une ampolla de vidrio para lémparas
eléctricas incandescendentes y articulos similares, ma-
teada por dentro a tal punto gue la brillantez mé-
xima en bujias por centimeiro curdrado de una lamnara
incandescente ordinaris con ampolla de esta clase sea
menor del 50 % de la de la misma lémpara con amnolla lim=-
pia, ¥y su resistencia a la rotura nor golpe mayor del
25 % de la de 1a smpolla limpia.

69 - Una =mpolla de vidrio para lémparas
eléctricas incsndescentes y articulos similares, matea-
ds por dentro a tal punto que la brillantez méxima
en bujias por centimetro cuadrado de una lémpara incan-
" descente ordinaria nrovista de esta ampolla sea me-
nor del 50 % de la de 12 misma ldmpsra con ampolla lim-
pie, ¥y su resistencis » la rotura por golve mayor del
40 % de la de la ampolla limpia.

7¢ - Una ampolla de vidrio para lampa-
ras eléctricas incarfescentes y articulos similares,
matesda nor dentro & tal punto cue la brillantez mé, -
xima en bujias por centimetro cusdrado de una lampera
incandescente ordinsria provista de dicha ampolla sea
menor del 50 % de la de la misma lémpara con ampolla
limpia, ¥y su resistencie a la rotura por golpe mavor
del 60 % de la de la mmpolla limpia.

8¢ - Una sampolle de vidrio para lamma-
ras eléftricas incardescentes v articulos similares,
matead= por dentro a tal punto que la brillantez mé-
xima en bujias por centimetro cusrdrado de una lampara
incardescente ordinsria vprovista de esta clase de ampo-
lla sea menor del 50 % de la de la misma lampmara con
ampolla limpia, y su resistencia a la rotura por cho-

aue mayor del 80 % de la de la ampolla limpisa.
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9¢ - Una ampolla de vidrio para lémpa-

ras eléctricas incardescentes y articulos similares, ma-
teada por dentro a tal punto que la brillantez ma. -
xima en bujias, por centimetro cuedrado de una lémpara
incandescente ordinaria provista de esta ampollsa sea
menor del 25 % de la de la misma lémmara con ampolla
limpia, y su resistencia 2 la roturza por chogue mayor
del 26 % de la de la ampolle limpie.

10¢ - Una empolla de vidrio para lémpa-
ras eléctricas incarfescentes y articu-los similares,
mat eada por dentro a tal punto que la brillantez ma-
xima en bujias por centimetro cuadrado de una lampara
incardescente ordinaris provista de una ampolla de es-
te clase sea menor del 256 % de la de la misma lampara
con empolla limpie, y su resistencie s la rotura por
choque mayor del 40 % de lz de la ampolla limpia.

112 - Una ampolla de vidrio para lampa-
ras eléctricas incardescentes, y articulos similares,
mat eada por dentro & tal punto que la brillantez ma-
xima en bujias por centimetro cusdrado de una limpara
incandescente ordinaria provista de una ampolla de
esta clase sea menor del 25 % de la de la misma limpa-
ra con arpolla limpia, ¥y su resistencia a la rotura
por chogue mayor del 60 % de la de la ampolla limpia.

129 - Una appolls de vidrio para lémpa-
ras eléctricas incandescentes y erticulos similares,
rateada por dentro a tal punto que la brillantez ma-
xima en bujias por centi.etro cuadrado de una lémpara
incandescente ordinaria provista de una ampolla de es-
ta clase sea menor del 25 % de la de la misma lémpara
con ampolla limpia, y su resistencia a la roturs por

choque mayor del 80 % de la de la ampolla limpiz,

13¢ - Una ampolla de vidrio para lémpa-




ras eléctricas incardescentes y articulos similares, ma-

teada por dentro a tal vunto que la brillantez méxima
en bujias por centimetro cuadrado de una lédmoara pro-
vista de esta clase de ampclla ses menor del 10 % de la
de la misme. lampare con ampolla limpia, y su resisten-
cia a la rotura por chogue mayor del 25 % de la de la
ampolla limpia.

14 - Una ampolla de vidrio para lampa-
ras eléctricas incardescentes y articulos similares,
mateads por dentro a tal punto que la brillantez mé-
xima en bujias por centimetro cusdredo de una lédmva-

g5$ re incendescente ordineria provista de ampolla de es-
3 ta clase sea menor Gel 10 % de le de la misma lampara
¢ con ampolla limpie, y su resistencia a la rotura por

¥ choque mayor del 40 % de la de la ampolla limpia,

15¢ - Una ampolla de vidrio nara lémpa-
ras eléctricas incardescentes y articulos similares,
meteade por dentro a tal punto que la brillantez mé-
xima en bujias por centdmetro cuadrado de una lampara

incandescente ordinariz con esta clase de ampolla sea
menor del 10 % de la de la misma lidmpara con ampolla
limpia y su resistencia a la rotura por choque mayor
del 60 % de la de la ampolla limpia.

169 - Una ampolla de vidrio para lampa-
ras eléctricas incandescentes y articulos similares,
metesda por dentro a tal punto que la brillantezmixi-
ma en bujias por centimetro cuasdrado de una lémpara
incandescente ordinaria con ampolla de esta clase sea
menor del 10 % de la de la misma lémpara con ampolla
limpia, y su resistencia a la rotura por choaue mayor

del 80 % de la de la ampolla limpia.

17¢ - Una ampolla de vidrio para lémpe-




ras eldéctricas incardescentes y articulos similares,
mateada por dentro a tal nunto que la brillantez ma-
xime en bujias por centimetro cusdrado de una lémpa-
ra incarmescente ordineria con ampolla de esta cla-
se sea menor del 5 % de la e la misma lémpare con
ampolla limpia, y su resistencia a la rotwra por choque
mayor del 256 % de la de la ampolla limpia.

186¢ -~ Una ampolla de vidrio péra lampa~-
ras eléctricas incandescentes y articulos similares,
nateada por dentro a tal punto que la brillantez mé-
xima en bujias por centimetro cuadrado de una lémpa-
r2 incandescente ordinaria con ampolle de esta clase
sea menor del 5 % de la de la misma lédmpara con ampo-

lla limpia, v suresistencia a la rotura por choque

¢/ mayor del 40 % de la de la smpolla limpia,

199 ~ Una zmpolla de vidrio para lémpa-
ras eléctricas incandescentes y articulos similares, ma-
teada por dentro a tal punto que la brillaptez mixima
en bujias por centimetro cuadrado de unz ldmpars in-
cardescente ordinaria con ampolla de esta clase sea me-
ror del 6 % de la de la misma lédmpara con ampolla lim-
pia, ¥y su resistencia a la rotura por chogue mayor del
60 % de la de la ampolla limpia.

209 - Una ampolla de vidrio para léampa-
ras eléctricas incandescentes y articulos similares,
mat ezda por dentro a tal punto que la brillantez ma-
xima en bujias por centimetro cusdrado de una lémpara
incardescente ordinaria canesta clase de ampolla sea
menor del 5 % de la de la misma ldmpara con ampolla
limpia, y su resistencia a la rotura por choque ma-
yor del 80 % de lz deia ampolla limpia.

219 ~ Bn ampollas de vidrio mateadas por
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aplicacién de agua fuerte interiormente, la vigoriza-

cidén consistente en someter la superficie mateadzs inte-
rior a un mordiente en condiciones de concentracidn,
tiempo v temperatura tales que el trstamientn resul-
te menos vpotente que el seguido para esmerilar o ma-
tear quimicamente la ampolla.

229 - Una ampolla de vidrio como la
reivimicada, que primero se matea por dentro apli-
cardo Zcidos v luego se somete la superficie asi pre-
ducida a un mordiente quimico en cori iciones tales
de concentracidén, tiempo y temperatura que el efecto
del mordido sea menos potente que el producido por el
que se aplica para obtener quimicamente el efecko de
mateado original,

239 - Una ampolla domo la reivindicada,
gemetida a un esmerilado que consiste en matear prime-
ramente por medios quimicos el interior de la misma,
por mordido, y en someter luego esta superficie a un
mordiente quimico en cordiciones de concentracidén, tiem-
po ¥ temperatura tales gque el efectode este segurd o
mordido no sea tan intenso como el del tratamiento
de esmerilado original,

249 - Una smpolla como la reivirdiceada,
sometida & un esmerilado, qus consiste en matesrls pri-
mero por el interior de manera que la brillantez mé=-
xima de una ldmoara incardescente con esta ampolls sea
menor del 50 % de la de la misma lémpara con ampolla
limpia, y en someter luego la superficie asi obtenida
& un mordiente quimico en cordiciones de tiempo, tem-
peratura, y concentracién tales que sus efectos sean

menos pctentes que los del medio usado vpara producir

el mateado original.




25¢ -~ Una ampolla como la ya reivimdi-
cada, sometida a un esmeriladn por dentro, aue cornsis-
te en matear primero interiormente la misma por apli-
cacién de un écido, de modo que la brillantez maxime
de una lédmpars incerdescente con esta ampolla sea me-
qpor del 26 % de la de la misme ldmpara con una ampo-
1le limpia; y en someter luego la superficie asi obteni-
do a un mordiente quimico en condiciones de tiempo, tem-
peraturs y concentracidn tales que sus efectios sean me-
nos potentes que los del medio empleado pera obltener
quimicamente el mateado original.

26% ~ Ura ampolla como la ya reivindi-
ceda, sometida a un esmerilado por dentro consistente
en matesrle primero interiormente, por dcidns, de mo-
dn que la brillant=z méxima de una lampara incandes-
cents con ampolla de esta clase sea menor del 10 % de
la de la misma lémpara con ampolla limpia; y en some-
ter luego la superficie asi obtenida a un mordiente qui-
mico en corndiciones de concentracidn, tiempo y tempera-
tura tales que el mordido sea menos intenso que =1 efec-
to de 1la operacién anterior sn gque se ssmerila la ampo-
1la origirslmente,

299 - Una ampolla como la ya reivimti-
cada, sometida a un esmerilado por dentro, que consis-
te en matearls primero interiormente por aplicacidn de
dcidos, de mododgue la brillantez méxima de una ldupsra

\
incardescente con esta clase de ampolla sea menor cdel
5 % de la de la misma lémpara con ampolla limpia; y en
someter después le superficie asi obtenida a los efec-
tos de un mordiente quimico en cordiciones de concentra-
cién, tiempo y temperatura tales que dichos efectos

sea menos potentes que los obtenidos por los medios qui-

micos empleados para producir el mateado oridginal.




28¢ - Una ampolla cuyo esmerilado por
dentro , se realiza con un aparatc , con medios para
sostener una ampolla con su gollete hacia abajo, ¥y
otros medios para introducir una carge de liguido mor-
diente en dicha ampolla; un depdsito y medios para re-
cibir el exceso de liquido y para hacerlo volver al
depésito.

299 - lMejoras ern los articulos de cris-
tal mateado por dentro.

Tzl ¥ como se ha descrito en la le=
moria que antecede, representado en los dibujos que
se acompalien y con los fines que se han especifica-
do,

Asta Memoria consts de diez y nueve

hojas escritas por uns sola cara.

Medrid 25 de Junio de 1926,

Ch/, - 19 -
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