KUMERO 16,167,

L T 3 L X L X Y 2 ¥ ¥ ¥ ¥ 3

B.,K. Pord Casz 6

MEMORIA DESCRIPTIVA

pera solicitar

PATENTE DE INVENCI OBRs
an

ESPAN A

por VEBINTE afios

per "Mejorsse en lss bormas cléctricas,

“eon los métodom correspondientes pa-

"pa su Ffabrieseidn®,

A nombre de:

gtandard Bléatrica, S. A.
estableoids en:

¥Madrid, Avenida de Pi y Margall, 5,

F.G, 7&T&T&TEIETENENEIETETETLT&TETETETET&ETETET&T&TET&TETENET,



? gt

Zste invento se reliaciona con bornas y coun los
métodos empleados para fabricarlas, y tiene por su objeto
principel 1ls fabricacidn de uns borna simplificada y
eficaz que puede ser asegurada facilmente & un conduc tor
eléctrico.

Se desea slgunas veces de terminar un conductor
eléctrico, tal cual se emplea eﬁ cordones flexibles
telefénicos, por una borna conductora teniendo un
manguito vara circundar el caoo del conductor, y provista
también de uns prolongacidn substancialmente cillndrice
gue encaja y establece un contacto con un tornillo de
presidn apropiadsmente taladrado g con otrs borna fijada.
Hasta ahorse les referidas bornas hen coustado comtinmente
de une piezs sblida de metal, horadads a un c&bo para
recibir el conductor. Lss bornas de este tipo han sido
tabricado con algo de dificultad, y son comparativamente
costosas & cause de la necesidad de fabricarlas de un
bulto de varillas sblida, o de fundir sus matrices, que
son taladradas subsiguientemente para suministrar un
manguito o caja dentro de que estdé soldado el conductor.

Cornforme & los carscteres distintivos de este
invento, una borna mejorada por conductores eléctricos
se fabrica de une matriz metdlica plana formada de una :
sols pieza que consta de dos porciones rectangulares
de diferentes éreas; la de mayor drea estd enrollada
o disnuesta en forma de un manguito ciilndrico hueco para
circundar y asir fuertemente el cabo del conductor, y la

de menor &res estd dispuesta en rorma de una proyeccidn

{
‘¢ilindrica nueca. ©l cabo del conductor llegesndo & ser

comporimido cuando esté encajado en la matriz, unas puas
que se proyectan interiormente desde la mayor porcidn

de 1s matriz asgujerean el aislaniento del conductor y se
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fuerzan asi a hacer un estrecho contacto con los alambres
del conductor.

Otros distintivos del invento se manifestaran
por medio de 1la sigulente descripcién detallada, con
vista a los dibujos que se asocian con ella, en los cuales

Ia figurs 1 consta de una vista perspectiva de
una matriz, formada de una lemina de metal, que sirve
para la fabricacién de la borna mejoradsa;

La figura 2 consta de una vista perspectiva de
la matriz ilustrada en la figura 1, pero en un estado
incompleto en preparacién por su asimiento s un conductor;

La figura 3 consta de una vista perspectiva

o parcial de un conductor electrico suministrado de una borna
incorporando los distintivos de este invento;
Ta figura 4 consta de una ampliasda vista

transversal sacada por lo largo de la linea 4-4 de

figura 3, y

Ias figuras 5 y 6 constan de vistas parciales de
un aparato empleado para atacar la borna mejorada & un
conductor, la una figura siendo una vista frontal y la
otra una vista lateral.

Aunque la borna mejorada aqu{ ilustrada y
explicada se emples con propiedad especial por conductores
eléctricos, entiéndase que la invencion es capaz de otras
aplicaciones.

Con vista a los dibujos, la cifra 10 indica,
por lo comﬁn,una borna mejorada atacada a un cabo de un
retorcido conductor eléctrico aislado 11. La borna 10
consta de una matriz plana metélica 12 formads de dos

porciones rectangulares 13 y 14 de diferentes éreas. TLa



mayor porcién 15 esta provista, a sus lados opuestos,
de unas endentaduras 15 y 16 que se enderezan
opuestamente. Unas porciones triangulares, o pﬁas, 17
y 18 se levantan parcialmente del érea mayor de la
matriz, y se tuercen desde el plano de ésta hasta otro
aprojimadamente perpendicular s el. Las referidas
porciones estén espaciadas la una al otra, y preferentemente
debleran ser escogidas por lo largo de la linea del medio
de la matriz completa 13 y 14, de modo que sus posiciones
levantadas yacen en planos mutuamente perpendiculares §y
también perpendiculares al plano de la matriz.
Las matrices as{ completadas, como en la figura
1l se muestra, pueden estamparse 0 punzonarse en grande$
cantidades de una plana lémina metélica, mediante una sola
operacién de una punzonadors (no ilustrada), de tal modo
que la fabricscion de ellas results simple y baratamente.
Antes de ser atacadas a un conductor, las porciones
rectangulares adyacentes 13 y 14 de la matriz son ajustadas
al talle de una gemella continua 19 en forma de U (Figura 2)
por medio de una estampa conveniente (no ilustrada). E1
cabo del conductor se pone entonces en aquella parte de la
gemella formada por la porcidn rectangular 13 de la
matriz, después de que la gemella se arrolla, hasta hacer
una borna completa que agarra el conductor, por medio de unas
estampas coadyuvantes convenientes 20 y 21 (Figuras 5 y 6).
La matriz parciszlmente completada que tiene en su
interior el conductor debidamente colocado, se introduce,
con la parte abierta vuelta hacia arribs, en la egtampa
inferiora 20 de modo que el cabo de la porcién 14 se encaja
con un tope 22 fijmsdo en l& estampa. Preferentemente
se construyen las estampas 20 y &1 con el objeto de

efectuar el trabamiento de los bordes dentellados 15 y 16

de modo que la porcion 13 de la matriz se convierte en una
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vaina cilindrica hueca gue circunda el cabo del conductor
en forma de wna proyeccién hueca cilindrica afilada de la
parte rectangular 14 de la matriz. L1l empleo de bordes
dentellados asegura no solamente que el cabo del conductor
se encierra completamente por la borna, sino también que
ge agarra tenszmente por ella.

Durante la encajadura del cabo del conductor en
la borna, como més arriba se explica, las pﬁas 17 y 18
han de punzar el aislamiento del conductor y acunarse entre
los alambres de él, y asi una buena conexién eléctrica
se agegura entre la borna y los referidos alambres. Las
pﬁas también sirven como un medio para asir la borna al
conductor.

Se ve claramente que la borna mejoradsa es simple

y barata y que se puede atacarla fécil y segursamente al
cabo de un conductor. Ademés, sirviendose de una borna
tubular de forms tal cual en este invento se explica, hay
una, economia considerable de metal que constituye un

factor importante cuando se fabrican las tales bornas en

grandes cantidades.
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Ya que hemos explicado y averiguado especif{camente
nuestro invento y el metodo de su funcionamiento, hacemos a
favor de el las siguientes reivindicaciones:-
/. 1. Una borna por conductores electricos gque consta de
una matrigz arrollada, teniendo unsa porcién en forma de cana
para contener el conducior, y una porcién tubular de menor
ares transversal para hacer el contacto electrico.
£. Una borna por conductores eléctricos que consta de
una porcién en forma de cana, teniendo una p&a proyectandose
interiormente parsa hacer ceontacto con los alambres del
conductor, y una porcién tubular de menor érea transversal
para hacer contacto con otro elemento eléctrico.
S. Una borna por conductores electricos gque consta
de dos porciones huecas cilindricas juntadas, de diferentes
area transversales, de que la de mayor érea tiene una pﬁa

|
proyectandose interiormente para hacer un contacto electricoe

con el conductor,

4, TUn método para producir una borna por conductores
eléctrieos oue consta de la transformacién de una matriz,
hecha de una 1émina plana metalica constituida de adyacentes
porciones rectangulares de diferentes éreas, en adyacentes
porciones constituidas en forma de cilindros huecos.

5. Un metodo pare producir una borna por conductores
eléetricos gue consta de 1la fabricacién desde una lémina
plans metélica de una matriz teniendo unas porciones
rectangulares adyacentes de diferentes éreas; de la
transformacidn de estas porciones en una gemells continua; 1la
posieién del cabo del conductor en la gemella; y la
constitucién de la matriz en forma de une borna teniendo una
porcién cilindrica pare contener el conductor y una proyecci&n

. P N !
cilindrica ademas.

6. Un metodo Para producir una borns por conductores

-He



electricos que consta de la formacion desde une lamina
plana metélica de una matriz en forma de T teniendo unas
poreiones dentelladas opuestamente enderezadas; del
levantamiento de uns porcién triangular de la matriz para
formar una pﬁa proyectante; de la constitucién de 1la
matriz en forma de gemella; de la posicidn del conductor
en una parte de la gemella; del acabamiento de la matriz
en una borna que tiene la referids pﬁa haciendo contacto
con el conductor de modo gque las porciones dentelladas se
traban para formar una completa vaina cil{ndrica alrededor
al conductor y de la formacion de lo restante de la matriz
en una huecsa proyeccién cilindrica.

7. Una borna por conductores eléctricos como
la explicada y ilustrada.

8. Una borne para la produecién de bornas por
conductores eléctricos como la explicada arriba, con vista

]
a los dibujos atacados a esta descripcion.

9,- Majors en las bornas eléctricas, con los métodos

correspondients s para su fabricasiin®,
Tal y como se ha descrito en Ia amoria gue antece-

de representado on el didbujo que se acompafia, y econ los fi-

nes gque se han sspecifieado,
Esta Memoria consta de seis hojas eneritas por

una solas caIm,
Madrid 3% de Junio de 1926

P, A,
de Elsabiiu

Por Poder
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