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liste invento se re la c io n a  con bomas y con los  

métodos empleados para f a b r i c a r l a s ,  y tiene por su objeto  

p rin cip a l  l a  fab ricació n  de una boma sim plificada y 

e fica z  que puede ser asegurada fácilmente a un conductor 

e l é c t r i c o .

Se desea algunas veces de terminar un conductor 

e l é c t r i c o ,  t a l  cual se emplea en cordones f le x ib le s  

te le fó n ic o s ,  por una boma conductora teniendo un 

manguito para circundar e l cabo del conductor, y p ro v is ta  

también de una prolongación substancialmente c i l in d r ic a  

que encaja y estab lece  un contacto con un to r n i l lo  de 

oresión aoroniadamente taladrado o con o tra  boma f i ja d a .  

Hasta ahora la s  re fe r id a s  bomas han constado comunmente 

de una pieza só lid a  de m etal, horadada a un cabo p&j.a 

r e c i b i r  e l  conductor. Las bomas de este  tipo han sido 

fabricado con algo de d i f ic u l ta d ,  y son comparativamente 

costosas a causa de l a  necesidad de f a b r ic a r la s  de un 

bulto de v a r i l l a  só lid a , o de fundir sus m atrices , que 

son taladradas subsiguientemente para sum inistrar un 

manguito o c a ja  dentro de que e s tá  soldado e l  conductor.

Conforme a lo s  c a ra c te re s  d is t in t iv o s  de este  

invento, una boma mejorada por conductores e l é c t r i c o s  

se fa b r ic a  de una matriz m etálica  plana formada de una 

so la  pieza que consta de dos porciones rectan gu lares  

de d iferen tes  á re a s ; l a  de mayor área e s tá  enrollada  

o dispuesta en forma de un manguito c i l in d r ic o  hueco para  

circundar y a s i r  fuertemente e l  cabo del conductor, y l a  

de menor área  e s tá  dispuesta en forma de una proyección  

C3 l i n d r ic a  hueca. Jfl cabo del conductor llegando a ser  

comprimido cuando e s tá  encajado en l a  m atriz , unas pilas 

que se proyectan interiorm ente desde l a  mayor porción  

de l a  matriz agujerean e l  aislamiento del conductor y se
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fuerzan a s í  a hacer un estrecho contacto con los alambres 

del conductor.

Otros d is t in t iv o s  del invento se manifestarán  

por medio de la  s igu iente  descripción d eta llad a , con 

v i s t a  a los dibujos que se asocian con e l l a ,  en los cuales  

la  f ig u ra  1 consta de una v i s t a  perspectiva de 

una m atriz , formada de una lamina de m etal, que s irv e
t

para l a  fab ricació n  de la  borna mejorada;

la  f ig u ra  2 consta de una v i s t a  p ersp ectiva  de 

la  m atriz i lu s tra d a  en l a  figu ra  1 , pero en un estado
t

incompleto en preparación por su asimiento a un conductor; 

la  f ig u ra  3 consta de una v i s t a  p erspectiva
T

p a r c ia l  de un conductor e lé c t r i c o  suministrado de una borna 

incorporando los d is t in t iv o s  de este  invento;

la  f ig u ra  4 consta de una ampliada v i s t a  

tra n sv e rsa l  sacada por lo largo de la  lin ea  4 -4  de 

f ig u ra  3 , y

la s  f ig u ras  5 y 6 constan de v is ta s  p a rc ia le s  de 

un aparato empleado para a ta ca r  la  borna mejorada a un 

conductor, la  una f ig u ra  siendo una v i s t a  f ro n ta l  y la  

o tra  una v is ta  l a t e r a l .

Aunque l a  borna mejorada aquí i lu s tra d a  y 

explicada se emplea con propiedad e sp ecia l  por conductores
t J 1e l é c t r i c o s ,  entiéndase que la  invención es capaz de o tras  

a p lic a c io n e s .

Con v i s t a  a los dibujos, la  c i f r a  10 in d ica ,  

por lo común,una borna mejorada atacada a un cabo de un
í

re to rcid o  conductor e lé c t r ic o  aislado 11. l a  borna 10
Y

consta de una m atriz plana m etálica  12 formada de dos
!

porciones rectan gu lares  13 y 14 de d iferen tes  a r e a s . la
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mayor porción 13 esta  p ro v is ta ,  a sus lados opuestos, 

de unas endentaduras 15 y 16 que se enderezan 

opuestamente. Unas porciones t r ia n g u la re s ,  o púas, 17
I

y 18 se levantan parcialmente del area mayor de la
I

m atriz , y se tuercen desde el plano de es ta  h asta  otro
I

aproximadamente perpendicular a e l .  Las re fe r id a s
I

porciones están espaciadas la  una a l  o t r a ,  y preferentemente  

debieran s e r  escogidas por lo largo de la  lin ea  del medio 

de la  m atriz completa 13 y 14, de modo que sus posiciones  

levantadas yacen en planos mutuamente perpendiculares y
T

también perpendiculares a l  plano de la  m atriz .
I

la s  m atrices a s i  completadas, como en la  f ig u ra  

1 se muestra, pueden estamparse o punzonarse en grandes
t r

cantidades de una plana lamina m e tá lica ,  mediante una sola  

operación de una punzonadora (no i l u s t r a d a ) , de t a l  modo 

que la  fa b rica ció n  de e l l a s  r e s u l ta  simple y baratamente.

Antes de ser  a tacadas a un conductor, las  porciones  

rectan g u lares  adyacentes 13 y 14 de la  m atriz son aju stadas  

a l  t a l l e  de una gemella continua 19 en forma de U (fig u ra  2) 

por medio de una estampa conveniente (no i l u s t r a d a ) . El 

cabo del conductor se pone entonces en aquella p arte  de la  

gemella formada por l a  porción rectan gu lar  13 de la  

m atriz , después de que l a  gemella se a r r o l l a ,  h asta  hacer 

una borna completa que agarra  e l  conductor, por medio de unas 

estampas coadyuvantes convenientes 20 y 21 (Figuras 5 y 6 ) .

La m atriz parcialmente completada que tien e en su 

in te r io r  e l  conductor debidamente colocado, se introduce,  

con la  p arte  a b ie rta  vu elta  hacia a r r ib a ,  en l a  estampa 

in fe r io r a  20 de modo que el cabo de la  porción 14 se encaja  

con un tope 22 f ijad o  en la  estampa. Preferentemente 

se construyen las  estampas 20 y 21 con e l  objeto de 

efectuar e l  trabamiento de lo s  bordes dentellados 15 y 16

de modo que la  porción 13 de la  matriz se con v ierte  en una
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vaina c i l i n d r i c a  hueca que circunda el cabo del conductor
t i

en forma de una proyección hueca c i l i n d r i c a  a f i la d a  de la  

parte rectan gu lar  14 de la  m atriz . El empleo de bordes 

dentellados asegura no solamente que el cabo del conductor 

se e n cierra  completamente por la  borna, sino también que 

se agarra tenazmente por e l l a .

Durante la  encajadura del cabo del conductor en
I *

la  borna, como mas a rr ib a  se ex p lica , las  púas 17 y 18 

han de punzar e l  aislam iento del conductor y acuñarse entre
i i  ' >

los alambres de e l ,  y a s i  una buena conexión e l é c t r i c a  

se asegura entre la  borna y los re fe r id o s  alambres. Las 

púas también sirven como un medio para a s i r  la  borna a l  

conductor.

Se ve claramente que la  borna mejorada es simple 

y barata  y que se puede a ta c a r la  f á c i l  y seguramente a l  

cabo de un conductor. Además, sirviéndose de una borna 

tubular de forma t a l  cual en este  invento se e x p lic a ,  hay 

una economía considerable de metal que con stitu ye un 

fa c to r  importante cuando se fabrican  las ta le s  bomas en 

grandes ca n tid a d e s .

- 4 -



Ya que hemos explicado y averiguado especificamente  

nuestro invento y e l  método de su funcionamiento, hacemos a 

favor de él la s  sigu ientes  reiv in d icacion es  

— MBSJu—  1. Una borna por conductores e lé c t r i c o s  que consta de

una matriz a r ro lla d a ,  teniendo una porción en forma de caña 

para contener el conductor, y una porción tubular de menor 

área  tra n sv e rsa l  para hacer e l  contacto  e l é c t r i c o .

2 . Una borna por conductores e lé c t r i c o s  que consta de
i _ '

una porción en forma de cana, teniendo una púa proyectándose 

interiorm ente para hacer contacto  con los alambres del
í T

conductor, y una porción tubular de menor area  tra n sv e rsa l

co

'«<3

para hacer contacto  con otro elemento e l é c t r i c o .

3 . Una borna por conductores e lé c t r ic o s  que consta
I

de dos porciones huecas c i l in d r ic a s  juntadas, de diferentes
I » 1
area tra n s v e rs a le s ,  de que l a  de mayor area tien e  una púa

f

proyectándose interiorm ente para hacer un contacto  e lé c t r ic o  

con e l  conductor.

4 . Un método para producir una borna por conductores
1 I

e lé c t r i c o s  oue consta de l a  transformación de una m atriz ,
1 i

hecha de una lamina plana m etálica  con stitu id a  de adyacentes  

porciones rectan gu lares  de d iferen tes  ¿ re a s ,  en adyacentes
t

porciones co n stitu id as  en forma de c il in d ro s  huecos.

5.  Un método para producir una borna por conductores
I 1 1e lé c t r i c o s  que consta de la  fa b rica ció n  desde una lamina

I
plana m etálica  de una m atriz teniendo unas porciones

Y
rectan g u lares  adyacentes de d iferen tes  a re a s ; de la  

transformación de estas  porciones en una gemella continua; la  

posición del cabo del conductor en la  gemella; y la  

co n stitu ció n  de la  m atriz en forma de una borna teniendo una
1 Y Iporción c i l i n d r i c a  para contener el conductor y una proyección  

c i l i n d r i c a  además.

6. Un método Para producir una borna por conductores
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' i »e lé c t r i c o s  que consta de la  formación desde una lamina 

plana m etálica  de una m atriz en forma de T teniendo unas 

porciones dentelladas opuestamente enderezadas; del

levantamiento de una porción trian g u lar  de la  matriz para
, »

formar una púa p roy ectan te ; de la  co n stitu ció n  de la

m atriz en forma de gemella; de la  posición del conductor

en una parte  de la  gemella; del acabamiento de la  matriz

en una borna que tien e la  re fe r id a  púa haciendo contacto

con el conductor de modo que la s  porciones dentelladas se
?

traban para formar una completa vaina c i l in d r ic a  alrededor  

a l  conductor y de la  formación de lo re s ta n te  de l a  matriz  

en una hueca proyección c i l i n d r i c a .

7 .  Una borna por conductores e lé c t r ic o s  como 

la  explicada y i lu s tra d a .

8. Una borna para la  producción de bomas por 

conductores e lé c t r i c o s  como la  explicada a r r ib a ,  con v i s t a
I

a los  dibujos atacados a es ta  d escrip ción .

9 , -  Mejora en lee bornea e lé c tr ic a s , con loa métodos

correspondiente* para su fabricación».
Tal y como ae ha descrito en la Memoria que antece­

de representado en #1 dibujo que se acompaña, y con los f i ­

nes que se han especificado.
Bata Memoria consta de seis hojas e scrita s  por

una sola cara.
Madrid 25 de Junio de 1926

P. A.
dJherto de Eltabaru 

Por Poder
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