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l a  presente solicitad de patente tiene por 

objeto proporcionar xa  nievo sistema de molde para cen­

trifugar hormigón y poder realizar una producción mas 

perfecta y rápida que hasta aqií, de tubos de cemento -
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y otros artículos por el estilo.

jjste nuevo sistema de molde está consti­

tuido por duelas, de madera a otro material conveniente, 

que se ajustan entre sí de manera hermética, ya que 

como complemento de la unión se utilizan unas junuas 

corrientes, de cuero, caucno o su equivalente, con lo 

cual se evita que el cemento pase durante la  centrifu­

gación.

Dicho sistema fie molde se caracteriza 

por i r  las expresadas duelas revestidas de una chapa 

de aluminio, zinc o plancha galvanizada, que contri- 

luye a aumentar la uniformidad de la  superficie y evi­

ta que el cemento se adhiera a aquellas.

j l  molde queda después retenido en for­

ma, gracias a unos collares metálicos que se f i jan  

con tuerca y tom il lo  o por otro medio adecuado y que

mejor se prefiera.
3n el plano adjunto se muestra el molde 

completo en vista longitudinal, con su sección corres­

pondiente, así como unos detalles de las partes esen­

ciales del mismo.
Conforme ¿e ha dicho, el molde esta 

constituido por las duelas 1, de madera o material que 

se juzgue mas preferible en la practica, y se carac­

teriza el sistema por i r  revestidas dichas duelas con 

una chapa 7 de aluminio, zinc o plancha galvanizada.

Las suso dichas duelas 1 están ajusta­

das una a otra y se unen mediante una junta corrien­

te 2, de cuero, caucho o cualquier otro material.

La expresada junta 2, sirve para no 

cemento durante la  centrifugaci-on.

pi molde así formado

diante los oollares 3, 4 y b, de tu

dejar pasar el

queda retenido me- 

ndioión o de hie-
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rro , fijados en las duelas, y se asegura, su oierre, 

mediante tornillos u otros elementos por el estilo,  

couplet ando se el molde con unos fondos de hierro 6, que 

nacen los oficios de tapas.
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Los puntos de invención propia y nue­

va cpue se presentan para que sean ODjeto de esta l a ­

tente de ViSLüi'JÍ años, son los siguientes:

ie -  Un molde destinado a centrifugar 

Hormigón para la producción de tutos de cemento y ar­

tículos por el estilo, constituido por duelas de ma­

dera u otro material conveniente y caracterizado por 

el empleo de una hoja de aluminio, zinc o chapa ga l ­

vanizada, con que se revisten las duelas, ajustadas 

una a otra y unidas mediante una junta corriente dé 

cuero, caucho o cualquier otro material adecuado, pa­

ra evitar que el cemento se a.dniera a ellao, rete­

niéndose el molde asi formado con unos collares de 

fundición o de hierro, que se f i j an con tornillos y 

tuercas n otros órganos apropósito, el cual molde 

se termina con unos fondos de hierro que desempeñan

ei papel de tapas.
2* -  Un molde para centrifugar hor­

migón.
Lal y como se na descrito en la Me­

moria que antecede, representado en el dioujo que 

se acompaña y con los fines que se han especifica

do.
3sta Memoria consta de tres ¿aojas es­

critas por una sola oara iv.adrid, 16 de Junio de 192o
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