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La preseante solicitad de patente tiene por
objeto proporcionar aa nievo silstema de molde pura cen-
. . ’ . ./
trifugar hormigdén y goder reclizar una produceion mas

perfecta y rdpida gie hesta aql{, de tubos de cemento
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y otros articulos por el estilo,

3ste nievo sistems de molde estd consti-
ta1ido por duelas, de wmudera 4 otro materisl conveniente,
qie se ajustan entre s{ de wanera herwnética, ya gue
como complemento de la unidn se utilizan unas juntas
corrientes, de cuero, caucno O 3su equivalente, con lo
caal se evita gque el cementd pase darante la centrifu~
sacidn,

Dicho sistemu de molde se curacteriza
por ir las expresadas dielas revestidas de una chapa
de sluminio, zine o plancha gelvanizada, gque contri-
biye & sumentar la uniforridad de la superficie y evi-
ta gie el cemento se udalera o aquellas.,

31 molde queda despiés retenido en for-
e, gracias & unos collures metzlicos gue se fijan
con tierca y tornillo o por otro wedio adecuado y gque
mejor se prefiera.

3In el plano wdjanto se mrestra el wolde
completo en vista longitadinal, con sa seccidn corres-
pondiente, as{ como unos detalles de lws partes esen—
ciales del mismo.

gonforme j& se ha dicho, el molde estéd
constituido por las auelas 1, de radera 0 material gue
se juzgue mas preferible en la gréctica, 7 Se caruag-
teriza el sistema por ir revestidas dicnas duelzs con
ana chepa 7 de aluminio, zinc O plancha galvaenizada.

Las susodichas duelas 1 estén sjusta-
des une & otra y se unen mediante una junta corrien-
te 2, de cuero, caucho 9 clalgiier otro material.

e expresuda junta 2, sirve pare nd dejar pasar el
cewento durante la centrifagacilon,

21 molde asi formudo gueda retenido me-

diante los collares 3, 4y 5, de “nndicion o de hie-



rro, fijados en las dquelas, j Se asegira S1 clerre,
medicente tornillos u otros e¢lenmentos por el estilo,
completdndose el molde con unds fondos de hierro 6, gue
nacen los oficios de tapas,
O b R it A
Los puntos de invencida propia y nue-
va gule se presentan puars gle Sewn 90Jjelo de ests ra-
tente de V3LJIL3 afios, son los sigunientes:
1¢ - Tn molde destinado & centrifugar
sormigdn para la produceidn de tudos de cemento y ar-
t{culos por el estilo, constituido por duelas de ma-
dere u otro material conveniente y caracterizadd pof.
el empleo de una hoja de sluminio, zinc 0 chupa gal-
venizada, con que se revisten luas dielas, ajustadas
ane @ vtra y unidas mediante 1na Jjuanta corriente dé
clero, calcid O cualguier otrd material adecuado, pa-
re evitar gae el cemento se edulers a ellas, rete-
niéndose el molde asl formado con unos collares de
fandicidn o de hierro, gle se fijen con tornillos y
fiercas 1 otros organos apropdsito, el cuwl wolde
se termina con unos fondos de hlerrvo gue desempeflan
el papel de tapas.
2v . Un molde para centrifugar hor-
mizon.
Tal ¥ cOmo sSe il Jdescrito en la lile-
moris qle antecede, representado en el dibujo que
se goompaRa y con 1los fines que se han especifica-
do,
3sta emoriz conste de tres pojas es—
critas por una s0la carsa. o
} cadrid, lo de Juaio de 1920
Alberto de iEakmen
Por Peler
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