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Se refiere es invento & mfquinss para moldes de fundi-
cidén, y mes particularmente & una mfquins méltiple adaptads
g former &l mismo tiempo las secciones superior e inferior del
molde con modelos de piezas hermarsdas, o a formar una plurali-
dad de moldes mas o menos simulténeamente con modelos de plan-
chas hermenades, uno en cada unidad de la mdquins mdltiple.
Tambie n comprende este invento el manejo y los medios pa-
ra mane jar las pilezas de molde, para la descarga y separacidn
de las piezas de molde y para su formacidn y disposicidn dentro
de las seccionss de caja de fundicidn,

Hacemos reforencis aquf a la patente de invencidn so-
licitada con este misma fecha por mejoras en las méquirss para
moldes de fundicidn, tambien que muestra y describe una unidad
de mdquine pars la formacidén de las secclomes superior e infe-
rior de molde de fundicidén con una plancha gemela o hermensda,
comprendiendo el presente invento una plurelidad de dicha md-
quins, '

En los planos anexos se muestra una aplicacidn de este
invento, y con referencia a ellos,.

T.a figura 1 muestra una vista de frente, parte en sec-

cidn de una mfquins que comprende dos prenses hidrdulicas,medios de



soporte para la seccidn del molde ¥ para lé plancha de modelos,
medios para poner la seccidn del molde ¥ la planéha de modelos
sobre las prensas deseadas, cabezales de aprensar los moldes ¥y
plezas de molde y de modelo.

La Fig. 2 es una vista de extremo vertical de la maquina
de la Fig. 1.

La Fig. 3 es una vista similar a la Fig. 2 pero por el
extremo opuesto.

La Fig. 4 es una vista de plano de la méquina.

La Fig. 5 es una vista de detalle, parte en corte de sec-
cidn de los cojinetes de apoyo entre las piezas de soporte y
las de movimiento.

La Fig. 6 es una vista vertical en corte de seccidn medio
que muestra una pieza de soporte de la seccidén de molde o de 1la
plancha de modelos para movimiento vertical o movimiento de rota-
¢cidn en un eje horizontal.

Con respecto a los planos, la base 1 montade en las ruedas
2-2 lleva montado en su centro fijamente el poste hueco o columna
4. En la base de esta columna 4 se junta el bloc de cojinete 6
que tiene unas ranuras anulares laterales de cojinete 7-7 y las
ranuras anulares de cojinete 8-8 arriba, para las cuales se pro-
vee respectivamente los cojinetes de bolas 10 y 11. En derredor
del bloc de cojinetes 6 va montado el capillo de soporte y coji-
netes 12, provisto de ranuras anulares 14 y 15 que se correspon-
den con las ranuras 10 y 11.

En dicho capillo van fijas las colwmmas verticales 15 ¥y 15t
diametralmente opuestas entre ellas y aseguradas por sus extremos
superiores por medio del aro 16 que queda en derredor de la co=-
lumna 4, proveyéndose entre estos elementos los necesarios coji-
netes y superficies de cojinete para permitir su movimiento de
rotacidn.

Sobre el aro 16 gira el aro o anillo 18, por medio de los
cojinetes de bolas entre ambos, 20-20. El casquillo de anillo

2l, fijo en la columna 4 por medio de los pernos 22-22, sirve



de bolas 23-23 entre el anillo 18 y el casquillo 21 para permi-

tir que gire el anillo 18 en derredor de la columna 4. En los
brazos 24-24, extendidos diametralmente opuestos sobre el anillo
18 se encuentran engoznados en 25 los brazos 26-26, a través de
los cuales pasan los tornillos 28-28, cada uno de los cuales
lleva montado en su extremidad inferior un bloque de compresién
30. El mango 32, que cae del extremo de cada uno de los brazos
26-26, sirve para mover hacia arriba sobre su gozne al respecti-
vo bloque (5-30, respectivamente) En el cable 34, conectado en
el extremo exterior del brazo 26??;&8& sobre la polea 35,montada
en el anillo 18,y entra en la columna hueca 4, ve amarrada la
pesa 33, que sirve para contrapesar a dicho brazo 26 con su blo-
que de compresién 30. Los extremos inferiores de los mangos
32-32 pasan por las aberturas 35 de los soportes 36 fijos a
ambos lados de la base 1, y las tuercas 38 sirven para lmpedir
que suban més arriba los mangos 32 y bloques 30 cuando se desee.

En vista de esta descripcién, se ve claramente que las
columnas 15-15' pueden girar en derredor de la columna 4 y que
los bloques de compresién 30-30 giran en derredor de la columna
4 con independencia del movimiento de rotacidén de dichas colum-
nas 15-15'.

zn la base 1, cerca de sus extremos, van montadas las
prensas hidraulicas 40, una bajo cada bloque 30. Se provee las
uniones de tuberfa apropiadas 42-42 y valvulas de control 44-44
para las prensas, aplicéndose la presidén por medio de mangueras
o tuberfas no ilustradas en los planos, debidamente conectadas
a las fuentes disponibles.

En dichas columnas 15-15' van montadas las correderas 45-
45', que soportan los bloques 46-46, y tienen movimiento de rota=-
cidn en un eje horizontal (Fig. 6), sirviendo sus topes 48-48
para acerrojarlos en posicién. Las ranuras 37-37 de las columnas
15-15' se corresponden exactamente con las vias de corredera de

las correderas 45-45', y sirven para impedir que giren las co-
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rrederas sobre las columnas 15-15’, El bloque 46 soporte al
armazdn de molde superior de fundicidn 50, apivotado pars mo-
vimiento horizontal, y el bloque 46’ soporta a la pieza gemela

52 de un modelo, apivotads para movimiento horizontal, ¥n los

§ eXtremos Superiores de las corresderas 45-45' ge formzn los gan=
\ chos 54 adaptados a trabajar en combinacidn con 10s ganchos 56

7. apivotados en el anillo 58 montado en cada uns de las columnas

15=15’cerca de sus extremos superiorec. ILa leva 60 y su mango

62 sirven para enganchar ¥y desenganchar el gancho 54 del gancho
56 cuando se deses. ILa pieza gemela 64, que se hermana con la

pleza 52, estd posicionada sohre la mesa 66 de la prensa 40, y
en la uesa 66’ va montada el armezdn de molde inferior de fun-

dicidn 68.

Im €1 uso y funcionsmiento de la mdquins que se &acaba de
describir, se forman uns seccidn de molde superior y otra sec-
cidn de molde inferior, ya agitando o hien comprimiendo la arena
dentro de las armazones superior 80 e inferior 68, respectiva-
mente, en la forma ordinaria hien conocida en el arte. Despuss
de fcrmadas las dos seccioms de molde, se separs el armazdn 50
de 18 pleza gemels 64, y correlativemente se separa la plezsa
gomela 52 del armazdn inferior de molde 68, utilizdndose las
BSE8 (U653’ y 108 ganchos 54-56, respectivamente, para subir
Yy mantener en suspensidn dichas plezas. Entonces giran les
columnas 15~15" en derredor de 1& columna 4, hasta que queda
el armazdén superior y su seccidn de molde 50 sobre ol armazén
inferior 68. Se sute 1la mesa 66° hasta que las espigses 70-70
del armsazdn inferior 68 enca jen én los correspondientes agujeros
de las bridas o rebordes 72-72 del armazdn superior 50, juntdndo-
8e en poeicidn exacta smhas armezones superior 50 e inferior 68,
Los mangos 75«75, de las piezas de retencidn del molde superior,
que no estédn ilustradas en loe planos anexps, pero que s8ON cono=-

cidas en el arte y estdn particularmente descritas en la patente

solicitada el 28 de muyo dltimo bajo el K°. 18.266 ge manejan para soitar la



da se baja la mesa 66' con el armazon inferior y ambas secciones

de molde juntas, quedando suspendida sola el armazon superior.
tntonces puede cubrirse la seccion de molde superior con una
cubierta o camisa regular, como se conoce bien en el arte, asegu-
réndola firmemente sobre el armazdén inferior, para conducir todo
el molde as{ asegurado, hacia el sitio de 1la fundicidén. Hecho
esto se restituye el armazdén superior vacio a su posicidn sobre
la mesa 66.

51 se usa una camisa o cubierta para encerrar las dos sec-
ciones de molde juntas, se podré entonces unir las armazones su-
perior e inferior vacfas, formar los moldes en la forma regular
v después de formados los moldes se manejan los mangos 75-75 para
que se suelte el molde y pueda separarse del armazén. Entonces
se baja la mesa 66', con las dos secciones de molde correctmente
posicionadas una sobre otra y separadas de las armazones o caja
de fundicidn, que quedan en suspensidn en la méquina. Después
se cubre el molde completo con la camisa, se asegura esta camisa
o cubierta sobre el tablero de base 80, y se conduce el molde al
sitio para la fundicidn.

sn el uso y funcionamiento de los dos lados de la maquina
separadamente, para hacer moldes completos en cada prensa, se mon-
ta un armazén de molde superior en cada uno de los bloques 46-46!
vy se los pone en posicién invertida. Se colocan la plancha ds
modelos y el armazdn inferior en posicién sobre el armazdn supe-
rior invertido y se asegura bien toda la unidad de caja de fundi-
cidn, que descansaréd sobre la mesa de compresidn. Se echa mate-
rial de molde en el armazdn inferior y se agita o comprime hasta
formar la seccidn inferior de molde. Se tapa el armazdn inferior
con un tablero de base que quedaras debidamente asegurado en posi-
cidn. Hecho esto, se hace girar la caja de fundicidn sobre su
bloque 46 o 46! hacia su posicién correcta o normal, y se llena
de material de molde el armazdén superior, formandose la seccidn

de molde superior, ya agitando la caja o ya comprimiento el mate-
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riel. 3e cuélgs el armazén superior por medio de los ganchos
54=-5€6; se desconectan &mbas armazones, se baja 1a meps con el
armézdén inferior, su seccidn de molde y la plencha de modelos;

se quita la plancha de modelos. y se sulre otre vez el ermezdn
Bupsrior; se suelts el molde superiocr mane jande 108 mango& 75-
75, y terminada ssta operacidn se separa el molde completso, ya
del arm8zdn superior solamente, o y& 3e ambas armazones, segdn

el caso, en 18 forma que se ha descrito ys.

EBta solicitud, que corresponde & la preeentada en los Esta+

dos Unidos de américa, el 3 de noviembre de 1925, con el H° 66472,

se acoge s 1ot beneficios del artfculo 16 de la Ley de Propicdad

Industrial,
----- we=0 HOT A Oecocua

Los puntos de invencidn propia y nueve que se pressntan para
que éean objeto de esta Patente de VTHTE afios, son los siguientesi

1.~ En una mequina para moldes de fundicidn, en combimecidn,
una plurslidad de sub-mfquinas que comprenden cada una un soporte
pera otja de fundicidn o pieza de modelos, con movimientode une
u otra en sentido vertical y movimiento giratorio sobre un eje
horizontal; medios pare mover les pieza montsda en dicho soporte
hacia arriba, medios para tener en suspensién la pieza sobre los
medios de movimiento, y medios pars llevar 1s pieza soportada en
una sub-mfquins hacia arriva de los medios G2 movimisnto de otra
sub-mdquina.

2.~ En una méquing para moldes de fundicidn, en co-binacidn,
ung pluralidad de sub-mdquinas que comprenden cads una un soporte
psra ca ja de fundicidn o pieza dé modelon, con movimiento de una
u otra en sentido vertjical; medios psr: mover hacie arriba esa
pieza montada en el sopcrte; medios para tener en suspensidn esa
psirte sobre los medios de movimienrto, y medios paras llevar dicha
pieza soportada hacia arriba de los medin& de movimiento ds otra
. sub-mdquina.

Se=- Lin una méquina pars moldes de fundicidn, en combinacidén,
una plurslidad de sub-mdquinas que comprenden cada una un soporte

pars caja de fundicidn o piexz« do modelos con movimiento de una



eje horizontal; medlos para mover hacia arriba la pieza montada

en dicho soporte; medios para tener suspendida esa pleza sobre
los medios de movimiento; medios para llevar dicha pieza hacia
arriba de los medios de movimiento de otra sub-maquina, ¥y un
bloque de compresién sobre dicha pleza soportada cuando esta
arriba de sus medios de movimiento.

4,- kn una méquina para moldes de fundicién, en combinaoién,
una pluralidad de sub-méquinas que comprenden cada una un soporte
para caja de fundicidn o pieza de modelos con movimiento de una
u otra en sentido vertical y también movimiento de rotacidn en un
eje horizontal; medios para mover hacia arriba la pieza montada
en dicho soporte; medios para mantener en suspensién esa pileza
arriba de los medios de movimiento; medios para llevar esa pieza
soportada en una sub-maquina hacia arriba de los medios de movi-
miento de otra sub-méquina, y un bloque de compresién sobre dicha
pieza 30portada cuando esta arriba de sus medios de movimiento,
adapténdose estos medios de movimiento, ya para agltar o ya para
comprimir la seccidén de molde que se esté formando en la pieza
soportada.

5.- En una maquina para moldes de fundicién, en combinacién,
una pluralidad de sub-maquinas que comprenden cada una un soporte
para caja de fundieidn o pleza de modelos con movimiento de una
u otra en sentido vértical y también movimiento de rotacidén en un
eje horizontal; medios para mover hacia arriba la pieza montada
en dicho soporte; medios para mentener en suspensién esa pleza
arriba de los medios de movimiento; medios para llevar esa piezsa
soportada en una sub-méquina hacia arriba de los medios de movi-
miento de otra sub—méquina; un bloque de compresién sobre dicha
pieza soportada cuando,esté arriba de sus medios de moVimiento, y
medios para retirar dichos bloques de compresidén alejandolos de
sus prensas respectivaé.

6.- . Mejoras eh 1las Maquinas para Moldes de Fundicidn.

Tal y'como se ha
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descrito en la memoriu que antece® representado em los dibujos
que ge& acompansan y con los fines que se han especificado.
Esta memoria consta de ocho hojas escritas por una sola
cara,
Madrid 16 de junlo de 1926
P. A,
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