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Se refiere este invento a los aparatos para retener él
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asrena de moldes de fundicién, empleados con los moldes parsa
fundir metales y destinados a mantener la arena en una seccidn
del molde cuando se mueve, alza o coloca la seccidn junta y en
combinacidn con otra seccidn del molde. Con estos aparatos,
por consiguiente, puede apretarse la arena dentro de la seccidn
de molde superior en contorno del modelo emplazado dentro del
marco o abmazdén, y sacar después correctamente el modelo. Hecho
esto, puede despuds invertirse el armazdén de molde superior y
colocarla sobre el armazdn inferior del molde, y la funcidn del
aparato de retener el arena es de impedir que se mueva el arena
de la seccidn de molde superior cuando se mueve en cualguier
forma el marco o armazén que contiene dicha seccidn superior
del molde.

Este invento comprende una caja de fundicidn, usualmente
del tipo de deslizamiento, en el cual una seccidn o parte de
la céja comprende una porcién superior y relativamente fija,
¥y una porcién inferior dividida y extensible, estando provistas

las piezas de medios para manejar los elementos extensibles o



movibles. Otro de los fines de este invento es también el de
proveer medios para soportar la caja de fundicidn sobre la
plancha de modelos, con libertad de mover los elementos ex-
tensibles o de ensanchamiento de la caja de fundicién, con
respecto a la plancha de modelos, sin tocar ni desarreglar
dicha plancha.

La construccidn ¥y arreglo de los aparatos materia de
este invento estin ilustrados en los planos anexos, en los
cuales la Fig. 1 representa una vista de plano del fondo de
toda la caja de fundicidn. La Fig. 2 muestra el extremo de
la caja en que van instalades las plezas articuladas o de
ccdillos. La Fig. 3 muestra un corte de seccidn vertical
sobre la 1lfnea 3-3 de la Fig. 2, 2 una e;cala mayor. En la
Fig. 3 se muestra el reborde proyectado al interior, de que
se provee cada una de las piezas de la seccidn inferior del
aparato de este invento, reborde que sirve para retener el
arena en la forma descrita en esta memoria. En los planos y
en toda esta descripcién las mismas letras indican las mismas
piezas.

Con respecto a los planbs, la caja de fundicidn o una
seccidn de ella comprende la seccidn relativamente fija A,
uno de cuyos extremos o lados esta marcado & para claridad de
esta explicacidn. En el lado a se construyen al exterior las
gu{as B y b, en las cuales se coloca la varilla corrediza C
de movimiento vertical como indica el plano. En un extremo de
la varilla corrediza C hay una espiga de pivote ¢, como se ve
mejor en la Fig. 2, y esta espiga encaja en las dos juntas de
codillo o uniones articuladas compuestas de los eslabones E-e
y F-f. La varilla corrediza recibe su movimiento de la palanca
de mano G, y con la letra g se indica el soporte de pivote para

los extremos fijos de los eslabones F-f.

Los codillos de las uniones estan indicados por las letras

H-h, y se conectan con pivote en las varillas J-j. Estas va-

rillas usualmente tienen extremos de espiga K-k, que encajan



como pivotes en las ranuras L-1, de los miembros del lado
opuesto del aparato de este invento M-m, que pertenecen a la
seccidn dividida o inferior del aparato. Sus otras piezas o
miembros complementarios estédn marcados N-n. Se notari parti-
cularmente en la Fig. 3, que los miembros movibles M y m son
en realidad parte de la pared de la caja de fundicidn y forman
su porcidn inferior. Se vera igualmente en la Fig. 3 que cada
miembro movible de la porcidn inferior de la caja de fundicidn
esta provisto del reborde saliente para retener el arena, como
por ejemplo el reborde m'.

Se requiere que los miembros acclonados a palanca M y m
pongan en accidn a los otros miembros movibles N y n. Por consi-
guiente, los miembros movibles estan provistos en las esquinas
de unas lengletas angulares, como O, por ejempld, y sus corres-
pondientes ranuras, como la ranura P, de construccidn tal, que
hacen que los mliembros N y n se muevan hacia afuera y hacila
adentro al mismo tiempo que los miembros M y m ejecutan movimien-
tos iguales.

También se requiere que el aparato de este invento esté
soportado sobre una plancha de modelos Q, como muestra mejor la
Fig. 3, ¥y que los miembros movibles de la seccidn inferior pue-
dan ser mane jados sin tocar ni mover la plancha de modelos. Se
consigue esto proveyendo los medlos movibles de ranuras de escua-
dra, como la ranura R del mliembro M, Fig. 3. El tornillo o
pasador r atraviesa hacia arriba la ranura R, y entra en la par-
te de arriba A de la caja de fundicidn. ILa cabeza del tornillo
estad marcada S y descansa sobre la planche de modelos, soportando
las plezas descritas. La cabeza del tornillo descansa por abajo
sobre el corte a escuadra de la ranura R, de suerte que el miem=
bro M es movido y soportado en sus carreras hacia afuera y aden-
tro por la base de la cabeza del tornillo, y la plancha de
modelos no recibe ninguna sacudida ni se afecta de ninguna manera
por causa de tales movimientos, quedando la arena del molde en

su totalidad perfectamente inalterada.
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En la aplicacidn de este invento, se ataca el arens dentro
de 1a caja de fundicidn, envolviendo completamente el modelo,
en la forma usual, ocupando 10s miembros movibles sus posiciones
mas internas y proyectdndose las pestafias o rebordes m’ de re-
tener el aremna, hacia adentro de 1la caja, y abajo del arera que
80 ataca en derredor del modelo. Cuando se deses mover la cajs
de fundicidn, se mueven los miembros de la seccidn inferior
hacia afuers, por medio de los elementos de palanca, de tal
Suerte que los rebordes m#* salen afuera de la arera y dejan
1ibre el paso del molde de arena, pudiéndose asf sacar el mol de
completo fuera del marco o armazdn sin que se dafie ni rompa.
Con el uso de este invento, las dos secciones de molde de arensg
formadas pueden colocarse directamente uns sobre otra, en con-
tacto asrena con urens, pues no hay ningdn bastidor sujetador
de arena que extraer, como ocurre gensralmente con los acceso-
rlos comunes de retencidn de arena ussados en muchos tipos de
cajas de fundicidn deslizables, bien conocidos para el solici-
tante de la presente patente de invencidn.

Esta solicitud de patente es uns contimnuacidn y versa sobre
lo tratado en la solicitud de pstente de imvencidn presentada en
Noviembre 17 de 1920, ¥9, 424.730 de Serie, y concedida en Febdbrero
25 de 1922 en los Estados Unidos de América.

Esta solicitud, que corresponde dia presentada en los Este-
dos Unidos de América el 10 de Agosto de 1925, con el K9, 49,366,
se acoge a los bensficios del artfculo 16 de la ley de Propiedad
Industrial.

————— we==0 HNOT A OQeawcccana-
Los puntos de invencidn propia y nueva que se presentan pa-
ra que sean objeto de esta Patente de VEILTE afios, son los siguientes:
l.- Una caja de moldeador que comprende porciones de paredes
Superior e inferjor, teniendo la porcidn inferior lados Yy ex-
tremos susceptibles de un movimiento limitado doble hacia afuera
y hacia adentro; medios para mover las piezas movibles de dichsa
porcidn inferior de la caja de fundicidn, estando provists 1a

porcidn inferior de una soperficie de pared interior, por medio
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de 18 cual, cuando estfér las pieszas movibles de dicha poreidn
irnferior en su posicidn mas interna, dicha pared interior coin-

cide con la pured interior ds la porecidn superior de la caja

de¢ funiicidn, y diches piezsas movibles do la porcidn inferior

de la caja ae fundicidn estdn tambidn provistas de rshordes o

pestatiag proyectadas Lacis el interior psre retener la arena del

molde.

2.~ Una caja de moldeador que comprends porciones de pare-~
des superior e inferior, teniendo 1& porcidn inferior ledos y ex-
tremos susceptibles de movimientos limitados hacia afuera y

- hacia adéitro, medios pera mover las piezas movibles de la

n?de pured interior, de tal manera que, cuando las piezas movibles
de dicha porecidn inferior de la cajs de fundicidn estdn en su
posicidn mas interna, dicha superficie de psrsd coincide con la
superficie de parsd inter:a de 1la porecidn superior de 1s caja
de fundicidn, estando provistes diches piez&s movibles de la
porcidn inferior tambien de pestafias o rebordes proyectados
" hacia el interior para retener ls arena de]l molde; y wedios
pare mover las piegas movibles de la porcidn inferior de la caja
de fundicidn conectdndolas cven la poreidn superior, de tal suerte
que &) msrco o armazdén compieto de moldeador puede alzarse como
un todo fuera de contacto con las superficies en que descansaba,
proyectdndose dichos medios de conexidn ligerzmente bajo la caja
de fundicidn.

3.- BEn un gparato de 1a clace descrita, 1la combimcidn con
una plancha de modelos, de un marce o armazdén de molcdesador que
comprende una seccidn superior y firm® Yy une seccidn inferior
dividida y extensille o0 ensenchable; medios soportados y montados
en dichs seccidn superior y urreglados pars wmever los miembros
opue8tos y movibles montados en la seccidn inferior, miembros
accionados por dichoe miembros que han sido movidos, que sirven
paru nover otros miembros movibles de la seccidn inferior, y
medios pars soportar dichos miembros movibles arriba de la plan-

cha de mcdelo sin que 8% pongan en corntacto con la plancha,



4.- Me jorae en lotx &puratos para retener la arena.

Tul y como ge ha descritoen le memoria que anteceds,
representado en 81 dibunjo que se acompafia y con los fines que
ge han especificado,

Esta memoria consta de seis hojas escrites por urne sola

cara,

Mgdrid 16 4¢ jurdo de 1926
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