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'“75:Se r e f ie r e  este  invento a lo s  aparatos para retener ^1 

arena de moldes de fu n d ición , empleados con los  moldes para 

fundir metales y destinados a mantener la  arena en una sección  

del molde cuando se mueve, alza o co loca  la  sección  junta y en 

combinación con otra  sección  d e l molde. Con estos aparatos, 

por consigu iente, puede apretarse la  arena dentro de la  sección  

de molde superior en contorno d e l modelo emplazado dentro del 

marco o aimazón, y sacar después correctamente e l  m odelo. Hecho 

e s to , puede después in v e rtirse  e l  armazón de molde superior y 

co lo ca r la  sobre e l  armazón in fe r io r  de l molde, y la  función  del 

aparato de retener e l  arena es de impedir que se mueva e l  arena 

de la  sección  de molde superior cuando se mueve en cualquier 

forma e l  marco o armazón que contiene dicha sección  superior

del m olde.
Este invento comprende una ca ja  de fu n d ición , usualmente 

del t ip o  de deslizam iento, en e l  cual -una secc ión  o parte de 

la  ca ja  comprende una porción  superior y relativam ente f i j a ,  

y una porción  in fe r io r  d iv id id a  y ex ten s ib le , estando provistas 

las piezas de medios para manejar lo s  elementos ex ten sib les  o



m ovibles. Otro de los  f in e s  de este  invento es también e l  de 

proveer medios para soportar la  ca ja  de fu n d ición  sobre la  

plancha de modelos, con lib e r ta d  de mover lo s  elementos ex- 

ten s ib les  o de ensanchamiento de la  caja de fu n d ición , con 

resp ecto  a la  plancha de modelos, sin  tocar n i desarreglar 

dicha plancha.

La construcción  y arregló  de lo s  aparatos materia de 

este invento están ilu strad os en lo s  planos anexos, en lo s  

cuales la  F ig . 1 representa una v is ta  de plano del fondo de 

toda la  ca ja  de fu n d ición . La P ig . 2 muestra e l  extremo de 

la  ca ja  en que van instaladas las piezas articu ladas o de 

c o d i l lo s .  La F ig . 3 muestra un corte de sección  v e r t ica l 

sobre la  lín e a  3-3 de la  P ig . 2, a una esca la  mayor. En la  

P ig . 3 se muestra e l  reborde proyectado a l in te r io r , de que 

se provee cada una de las piezas de la  sección  in fe r io r  del 

aparato de este invento, reborde que s irve  para retener e l  

arena en la  forma d e scr ita  en esta  memoria. En lo s  planos y 

en toda esta  d escrip ción  las mismas le tra s  indican las mismas 

p ie za s .

Con respecto a lo s  planos, la  ca ja  de fu ndición  o una 

sección  de e lla  comprende la  sección  relativam ente f i j a  A, 

uno de cuyos extremos o lados está  marcado a para claridad  de 

esta e x p lica c ió n . En e l  lado a se construyen a l ex terio r  las 

guías B y b, en las cuales se co loca  la  v a r il la  corred iza  C 

de movimiento v e r t ic a l  como in d ica  e l  plano. En un extremo de 

la  v a r il la  corred iza  C hay una espiga de pivote c, como se ve 

mejor en la  P ig. 2, y esta espiga encaja en las dos juntas de 

c o d il lo  o uniones articu ladas compuestas de lo s  eslabones E-e 

y F - f .  La v a r i l la  corred iza  recibe  su movimiento de la  palanca 

de mano G, y con la  le tr a  £ se indica  e l  soporte de p ivote para 

lo s  extremos f i j o s  de los  eslabones F - f .

Los c o d il lo s  de las uniones están indicados por las le tra s  

H-h, y se conectan con p ivote  en las v a r il la s  J-j_. Estas va­

r i l l a s  usualmente tienen extremos de espiga K-k, que encajan



como p ivotes en las ranuras L - l ,  de lo s  miembros d e l lado 

opuesto del aparato de este  invento M-m, que pertenecen a la  

secc ión  d iv id id a  o in fe r io r  del aparato. Sus otras p iezas o 

miembros complementarios están marcados N-n. Se notará p a rt i­

cularmente en la  F ig . 3, que lo s  miembros m ovibles M y m son 

en rea lidad  parte de la  pared de la  ca ja  de fu ndición  y forman 

su porción  in fe r io r .  Se verá igualmente en la  F ig . 3 que cada 

miembro movible de la  porción  in fe r io r  de la  ca ja  de fundición  

está p rov isto  d e l reborde sa lien te  para retener e l  arena, como 

por ejemplo e l  reborde m* .

Se requiere que lo s  miembros accionados a palanca M y m 

pongan en acción  a los  o tros  miembros movibles N y n. Por con si­

gu iente, lo s  miembros m ovibles están p rov istos  en las esquinas 

de vinas lengüetas angulares, como 0, por ejem pló, y sus corres­

pondientes ranuras, como la  ranura P, de construcción  t a l ,  que 

hacen que lo s  miembros N y n se muevan hacia afuera y hacia 

adentro a l mismo tiempo que lo s  miembros M y m ejecutan movimien­

tos  ig u a les .

También se requiere que e l aparato de este  invento esté  

soportado sobre una plancha de modelos Q, como muestra mejor la  

F ig . 3, y que lo s  miembros movibles de la  sección  in fe r io r  pue­

dan ser manejados sin  toca r  n i mover la  plancha de m odelos. Se 

consigue esto  proveyendo lo s  medios movibles de ranuras de escua­

dra, como la  ranura R de l miembro M, F ig. 3. El t o r n i l lo  o 

pasador r  a traviesa  hacia arriba la  ranura R, y entra en la  par­

te de arriba  A de la  ca ja  de fu n d ición . La cabeza d e l t o r n i l lo  

está marcada S y descansa sobre la  plancha de modelos, soportando 

las p iezas d e s c r ita s . La cabeza del t o r n i l lo  descansa por abajo 

sobre e l  corte  a escuadra de la  ranura R, de suerte que e l  miem­

bro M es movido y soportado en sus carreras hacia afuera y aden­

tro  por la  base de la  cabeza del t o r n i l l o ,  y la  plancha de 

modelos no recibe  ninguna sacudida n i se a fecta  de ninguna manera 

por causa de ta le s  movimientos, quedando la  arena del molde en 

su to ta lid a d  perfectamente ina lterada .
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En la  a p lic a c ió n  de este  invento, se ataca e l  arena dentro 

de la  ca ja  de fu n d ic ión , envolviendo completamente e l modelo, 

en la  forma usual, ocupando lo s  miembros m ovibles sus p os ic ion es  

mas internas y proyectándose la s  pestañas o rebordes m* de r e ­

ten er e l  arena, hacia adentro de la  c a ja , y abajo del arena que 

so ataca en derredor del modelo. Cuando se desea mover la  ca ja  

de fu n d icid n , se mueven lo s  miembros de la  sece id n  in fe r io r  

hacia afuera , por medio de lo s  elementos de palanca, de ta l  

suerte que lo s  rebordes m* sa len  afuera de la  arena y dejan 

l ib r e  e l paso del molde de arena, pudiéndose a s í sacar e l  molde 

completo fuera del mareo o armazdn s in  que se dañe ni rompa.

Con e l  uso de este in ven to , la s  dos secc ion es  de molde de arena 

formadas pueden co locarse  directamente una sobre o tra , en con­

ta c to  arena con arena, pues no hay ningdn ba stid or su jetad or 

de arena que e x tra er , como ocurre generalmente con lo s  a cceso ­

r io s  comunes de re ten ción  de arena usados en muchos t ip o s  de 

ca jas  de fu n d ic ión  d e s liz a b le s , bien  conocidos para e l  s o l i c i ­

tante de la  presente patente de in ven ción .

Esta s o l ic i t u d  de patente es una continu ación  y versa sobre 

lo  tratado en la  s o l ic i t u d  de patente de invención  presentada en 

Noviembre 17 de 1920, . 424.730 de S er ie , y concedida en Febrero

25 de 1922 en lo s  Estados Unidos de América,

Esta s o l i c i t u d ,  que corresponde ajia presentada en lo s  Esta­

dos Unidos de América e l  10 de Agosto de 1925, con e l N:s , 49 ,366, 

se acoge a lo s  b e n e fic io s  del a r t ícu lo  16 de l a  le y  de Propiedad 
in d u s tr ia l .

------ — -----o N O T A  o— — --------

Los puntos de invención  propia  y nueva que se presentan pa­

ra que sean ob je tó  de esta  patente de VEINTE años, son lo s  gruientee

1 . -  Una ca ja  de moldeador que comprende porciones de paredes 

su p erior e in fe r io r ,  teniendo la  p orc ión  in fe r io r  lados y ex­

tremos su scep tib les  de un movimiento lim itado doble hacia afuera 

y hacia adentro ; medios para mover la s  p iezas m ovibles de dicha 

p orc ión  in fe r io r  de la  ca ja  de fu n d ic ión , estando p rov ista  la  

p orc ión  in fe r io r  de una s o p e r f ic ie  de pared in te r io r ,  por medio
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de la  cu a l, cuando están  la s  p iezas m ovibles de dicha p orción  

in fe r io r  en su p o s ic ió n  mas in tern a , dicha pared in te r io r  o o in - 

c id e  con la  pared in te r io r  de la  p orción  superior de la  ca ja  

de lu n a c ió n , y dichas piezas m ovibles do la  porción  in fe r io r  

de la  caja üe fu n d ición  están  tambión p rov ista s  de rebordes o 

pestañas proyectadas hacia e l  in te r io r  para retener la  arena del 

m olde.

2 .  -  Una ca ja  de moldeador que comprende porciones de pare­

des superior e in fe r io r ,  teniendo la  porción  in fe r io r  lados y ex­

tremos su scep tib les  de movimientos lim itados hacia afuera y 

hacia adentro, medios para mover la s  p ieza s  m ovibles de la  

porción  in fe r io r  do la  ca ja  de fu n d ic ión , estafado p rov ista  la  

p orción  in fe r io r  de dicha ca ja  de fu n d ición  de una s u p e r fic ie

de pared in te r io r ,  de ta l manera que, cuando la s  p iezas m ovibles 

de dicha porción  in fe r io r  de la  ca ja  de fu n d ición  están  en su 

p o s ic ió n  mas in tern a , dicha s u p e r fic ie  de parad co in c id e  con la  

s u p e r fic ie  de pared interna de la  p orc ión  su p erior  de la  ca ja  

de fu n d ic ión , estando p rov istas  dichas p iezas m ovibles de la  

p orción  in fe r io r  también de pestañas o rebordes proyectados 

hacia e l  in te r io r  para retener 1» arena del molde ; y medios 

para mover la s  p iezas m ovibles de la  p orcid n  in fe r io r  de la  ca ja  

de fu n d ición  conectándolas con la  p orción  su p er io r , de t a l  suerte 

que e l marco o armazón completo de moldeador puede a lzarse como 

un todo fuera de contacto con la s  s u p e r fic ie s  en que descansaba, 

proyectándose dichos medios de conexión  ligeram ente ba jo la  ca ja  

de fu n d ic ión .

3 .  -  En un aparato de la  clase  d e s c r ita , la  combinación con 

una plancha de m odelos, de un marco o armazón de moldeador que 

comprende una s e cc ió n  su p erior y firmo y una s e cc ió n  in fe r io r  

d iv id id a  y extensitte o ensanchadle; medios soportados y montados 

en dicha se o c ió n  su p erior  y arreglados para mover lo s  miembros 

opuestos y m ovibles montados on la  s e cc ió n  in fe r io r ,  miembros 

accionados por dichos miembros que han s id o  movidos, que s irven  

para raovor otros  miembros m ovibles de la  s e cc ió n  in fe r io r ,  y 

medios para soportar dichos miembros m ovibles arr iba  de la  p lan ­

cha de modelo s in  que se pongan en con tacto  con la  plancha.
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4 . -  Mejoras en loa  aparatos para reten er la  arena.

Tal y como se ha de ser i  toen la  memoria que antecede, 

representado en e l d ibu jo  que se acompaña y con lo s  fin e s  que 

se han e s p e c if ica d o ,

Esta memoria consta de s e is  hojas e s c r ita s  por una so la

cara .

Madrid 16 de junio de 1926
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