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3ste invento se refiere  a contrafuertes 
para botas y zapatos, de los que se componen de va­

rias capas de material combinadas con una substancia
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endure ce dora, y se aplica a aquellos que iian de ablan­
darse por el oalor, antes de usarse, así como también 

a los que no necesitan ablandarse previamente.
31 invento alude principalmente a contra­

fuertes o rellenos destinados a insertarse en las par­
tes de los dedos, pero puede aplicarse asimismo a re­
fuerzos destinados a otras partes de la bota o del za­

pato.
31 objeto del invento es producir un con­

trafuerte perfeccionado, del ¿.enero referido, fabricado 
de manera que uno o varios de sus bordes se reduzcan de 
espesor, con el f in  de evitar la formación de una arru­

ga en la parte de fuera de la pala.
3sto se consigue haciendo el contrafuer­

te en forma que una o varias de las capas de que se com­
pone sobresalgan de las otras y no llegue a ellas la 

substancia endurecedora.
31 invento comprende un método y un apara­

to para la fabricación de contrafuertes perfeccionados, 

como se describirá a continuación.
3n la descripción del invento se aludirá 

a los dibujos adjuntos, en los cuales indican:
La figura 1, una vista de frente de una 

forma de contrafuerte perfeccionado, con las oa^as de 

que se compone separadas.
La figura £, una vista análoga de otra

forma de contrafuerte.
La figura 3, una perspectiva de un apara­

to usado para poner en ejecución el método de fabrica­

ción que ha de describirse.
La figura 4, una planta del aparato re­

presentado en la figura 3.
La figura 5, una perspectiva de un apara-
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to que puede usarse combinado con el anterior.
La figura 6, una elevación frontal de 

un aparato de motor que puede emplearse con arreglo 
al invento; y

La figura 7, una sección lateral par­
d a l  del mismo.

Las figuras 4 a 7 están dibujadas a escala 
mas reducida que las figuras 1 a 3.

ün los dibujos, los contrafuertes expues­
tos en las figuras 1 y 2 comprenden respectivamente ca­
pas exteriores -a -  y -b - ,  y capas exteriores - c -  y -d~. 
Las oapas -a -  pueden ser de un te jido  como croydon blan­
co , y las capas -b - de papel. Las interiores oonvie- 
ne que sean de te jido  reticulado, pero para algunas c la ­
ses de trabajo es preferib le  usar material no reticu ­
lado, como moletón o vicuña. Puede prescindirse de 
una de las capas reticuladas, por ejemplo, la  capa 
- c - ;  asimismo puede haber rúas de dos capas interme­
dias. De conformidad con el invento, la capa inter­
media -d - (o una a lo menos de las capas intermedias, 

cuando se usan varias) se hace más ancha que las otras, 
y el curtiente se aplica a ellas cubriendo una super­
f i c i e  limitada, equivalente a la de las capas exterio­
res, de modo que una parte marginal del contrafuerte 
quede mas delgada y f lex ib le .  a s i , pues, como se re­
presenta en la figura 1 , puede obtenerse un contra­
fuerte con borde posterior - e -  constituido por una 
parte seca de la capa -d -, o, como se ve en la figura 
E, un contrafuerte en que la oapa -d - sobresale por 
todo el contorno para dejar un margen seco - f - .

Para fabricar los contrafuertes perfec­
cionados, puede emplearse el aparato representado en 
las figuras 3 y 4, compuesto de un par de placas 1 y 

E, la  primera de las cuales forma una protección mo'-
i— i



v i l  con relación a la  otra, de manera que la capa que 
iiaya de someterse a tratamiento con el curtiente pueda 
colocarse y sujetarse entre ambas. La placa de pro­
tección  1 tiene una abertura 3 que corresponde en 
cuanto a forma a la de las capas exteriores -a -  y -b -  
dél contrafuerte, y está unido al mango 4 por un goz­
ne 5, en tanto que la placa 2 se halla fijamente uni­
da al mismo mango. La plaoa f i j a  2 puede tener sus 
bordes delantero y laterales vueltos hacia arriba con 
objeto de formar una cavidad para la colocación de la 
capa -d - (o de las capas, si fueran más de una) que ha­
yan de curtirse, y la placa engoznada 1 se levanta co­
mo indican las líneas de trazo y punto en la figura 3. 
Otros medios pueden emplearse para colocar la capa en 
la  plaoa 2. La abertura 3 puede situarse de manera 

que cuando la capa se halle colocada entre las placas, 
un margen tira  a lo largo de su borde posterior, que 
constituye, por tanto, el borde posterior -e -  del con­
trafuerte indicado en la  figura 1 , quede cubierto por 
la  placa de protección 1 , quedando el resto completa­

mente expuesto, según muestra la figura 4, donde el 
contorno de la capa se indica con línea de puntos, 
luando el curtiente se ha de aplicar por medio de ro­
d i l lo s ,  la placa 1 puede pisar una pequeña parte de 
la  capa, por delante, para que ésta no se mueva por 
este lado, de modo que en el contrafuerte ya termina­
do, dicha capa sobresalga ligeramente por delante, co­
mo se representa en la figura 1. Por otra parte, no 
es necesario que la placa pise en la  capa en la forma 
explicada, pudiendo co in cid ir  los bordes delanteros 

de las diversas capas de material. Para hacer el 

contrafuerte expuesto en la figura 2 , la abertura de la 
placa 1 se dispone de modo que el borde de esta pise
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la capa igualmente por todo su contorno, dejando la 
parte central expuesta al curtiente, y protegido el 
margen - f - .

Cuando la capa queda sujeta entre las 
placas del aparato, el curtiente puede aplicarse a la 

parte descubierta por medio de una cuchilla de pelo 
o herramienta equivalente, después de lo cual pueden 
aplicarse y alisarse las capas envolventes - c -  y -a -  
(o la  capa -a -  solamente, s i se omite la capa - c - ) ,  
sirviendo la placa de protección como guía para la ca­
pa o capas adicionales. Luego se levanta la plaoa de 
protección, se vuelve la capa -d - con la otra o con 
las otras capas agregadas, y se repite la  operación 
para aplicar la otra capa envolvente -b -.  Cuando la 
capa -d - es de material retioulado, puede prescindir- 

se de aplicar cux'tiente por ambos lados, ya que al a p l i ­
carlo por uno de los lados cala al lado opuesto. Cuan­
do la  capa interior  es de material no re tic  liado, se­
rá necesario aplicar curtiente por ambas caras. 3n 
este caso, o s i ,  en vez de aplicar el curtiente con un 
cep illo  o u tensilio  análogo, se hace pasar el aparato 
con la capa entre rod illos ,  o se sumerge en el cur­
tiente, la placa 2 puede presentar una abertura seme­
jante a la 3, de modo que ambos lados de la capa que­
den servidos a la vez, aplicándose luego las capas en­
volventes, primero por un lado, y luego por el otro. 
Cuando ambas placas tienen abertura, la de una de 
ellas  puede ser más pequeña que la  de la otra, y las 
capas envolventes aplicadas después serán entonces 
de tamaños diferentes apropiados, con lo  oual es posi­

ble obtener un contrafuerte de espeso r graduado.
Cuando el contrafuerte comprende una capa interior

-o - ,  más pequeña que la capa ~d-, a esta
-5 -
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ultima puedeaplioarse aquella por medio de una canti­
dad menor de curtiente, antes de meterlas en el apara­
to sujetador, pudiendo tratarse las capas así combina­
das como si fueranas lo una. 3i se quiere, el apara­
to puede llevar un resorte G que normalmente manten­
ga ambas placas en contacto, esto es, cerradas, con un 
botón 7 para levantar la placa 1. 31 mango se usa,
como es natural, para manejar el aparato.

Puedo u t i l iz a r  un aparato más sencillo  
(no dioujado ), compuesto de una placa de protección 
recortada como para estaroir , de chapa, l a  capa que 
haya de untarse se coloca sobre un banco o mesa, y la 
placa protectora se pone encima, de modo que cubra 
las partes que no hayan de tratarse, dejando expues­
ta la  superficie en que haya de aplicarse el curtien­
te , utilizando para ello un cep illo  o brocha u otro 
medio; luego se colocan las otras capas envolventes 
del contrafuerte sobre la parte untada, y se alisan, s i r ­
viendo la placa protectora como guía para la capa o 
capas adicionales. 3e levanta después la  placa, se 
da vuelta a la capa untada con sus capas adicionales, 
se vuelve a dejar caer la placa protectora sobre la  su­
p er f ic ie  que ahora mira hacia arriba, y se repite 
la  operación con este lado de la capa principal.

la  placa recortada puede u tiliza rse  a 
mano, del modo descrito, o engoznarse a un soporte, 
bloque o mesa, de modo que pueda levantarse para me­
ter y sacar las capas del contrafuerte. Guando la pla­
ca se engozna a un bloque de soporte, éste puede mode­
larse o dotarse de guías para colocar debidamente la 
capa o capas mayores, de modo que una vez bajada la 

placa protectora sobre la  oapa o capas, quede descu­
bierta la superficie conveniente para aplicar el car-



tiente, y tapada, en cambio, la parte marginal que ha 
de quedar seoa.

jSI sujetador (figuras ó y 4) puede usar­
se con un aparato que comprende un deposito 8 (f igu ­
ra 5) para la substancia curtiente, que en su parte 
delantera presenta una ranura 9 por la  que se intro­
duce el sujetador o soporte para meter la capa en el 
líquido, y que se nalla cerrado normalmente por un ob­
turador 10 que se desliza entre guías 11 y se mantiene 
en contacto con una placa de tope 12 por medio de resor­
tes 13, gl obturador deslizable se une, por ejemplo, 
mediante dos varillas  14, una palanca 15 articulada ai 
depo'síto, y otra varilla  16, a un pedal u o'rgano equi­
valente (no dibujado). luando se oprime el pedal, el 
obturador 10 sube para dejar libre la  ranura a f in  de 
introducir el sujetador en el depo'sito y retirarlo  des­
pués, aplicando de este modo substancia curtiente a 
la  parte descubierta de la  capa de material. La p la ­
ca de tope 12 puede tener guías 17 para fa c i l i t a r  la  
entrada del sujetador en la ranura. Jn soporte co­
rredizo de aooionamiento a mano o a máquina puede com­
binarse oon el aparato para meter la capa de material 
en el deposito y extraerla del mismo.

¡Si aparato indicado en las figuras 6 y 
7 comprende un deposito 18, oerrado, con un o r i f i c ia  
de carga provisto de tapa, y en el frente una correde­
ra compuesta de dos placas 19 y 2U entre las cuales 
se sujeta la capa o los componentes que hayan de im­
pregnarse de curtiente. la  placa 19, o ambas placas, 
presentan una abertura apropiada, cuyas dimensiones 

y forma determinan la superficie sobre la cual se ha 
de aplicar la substancia curtiende. La correderase 

dispone sobre una placa 21 montada en un brazo 22 uni­
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do a otra corredera 23 que se mueve en ana p ista  24 
f i j a  en ano de los lados del deposito, y accionada por 
medio de ana varilla  de conexión 25, desde un disco ex­
céntrico 26 f i j o  en un árbol 27. oíste árbol descan­
sa en un cojinete 26 f i j o  en la  placa de base 2S del 
aparato, y recibe su impulso como a continuación se 
describe. la  corredera se mueve de este modo a lte r ­
nativamente, intro duciendü) en el deposito y extrayendo 
del mismo la capa de material o los componentes de la  
misma, a través de una ranura 30 situada conveniente­
mente para este f in ,  y combinada con an obturador des- 
plazable 31. Jste obturador está intervenido por un 
muelle de hoja 32 dispuesto entre los topes 33 y 34 

del depósito y del obturador, respectivamente. al mo­
verse hacia afuera la corredera, el obturador recoge 
de la corredera y de la capa de material o de sus com­
ponentes todo el exceso de substancia curtiente.
Dentro del deposito hay unos rod illos  35 y 36, entre 
los cuales se mueve la  corredera, y que sirven para 
aplicar el curtiente a la parte descubierta de la capa. 
Uno de los rod illos ,  por ejemplo, el rod illo  36, v 'a 
montado en cojinetes de resorte 37. Cuando la. corre­
dera se halla en su posición exterior, su extremidad 
o borde delantero atraviesa la ranura 30 y se mete en­
tre loa rod illos ,  y el obturador 31 cae sobre la corre­
dera para cerrar el pa30 a la  substancia curtiente.
La placa in fer ior  20 se hace más larga que la superior 
19 (articulada sobre la  placa 20 por medio de un goz­
ne 38), y tiene otra placa 39 f i j a  frente a la placa 
oscilante. Jísta puede levantarse por medio de un bo­
tón o agarradero 40, para colooar o retirar  la capa o 

sus componentes cuando la corredera se halla en la  po­
sic ión  exterior indicada, y puede regularse o no por
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medio de resorte. 3n lagar de accionarse a mano, la 
placa oscilante 19 puede levantarse mecánicamente, por 
ejemplo, mediante un tope, al moverse hacia el exterior 
la  corredera. lambién puede sa lir  la corredera d i­
rectamente del deposito, abriendo con violencia el ob­
turador al entrar de nuevo, en cuyo caso el borde in­
fe r io r  del obturador y el borde delantero de la  corre­
dera pueden biselarse para fa c i l i t a r  la elevación del 
obturador cuando la  corredera entra en el depósito.
0 bien puede cerrarse y aorirse el obturador indepen­
dientemente, por cualquier medio mecánico. 31 obtu­
rador puede tener rod illos  o pequeñas zapatas para fa ­
c i l i t a r  el movimiento de apertura y cierre, y moverse 
entre guías 41.

lo s  rod illos  35 y 36 se accionan por rue­
das dentadas y árboles o ejees movidos por una excén­
tr ica  u otro órgano equivalente, se relación acompa­
sada con la corredera, que se mueve alternativamente 
mientras los rod illos  giran, primero en un sentido y 
después en sentido opuesto, de conformidad con el movi­
miento de la  corredera.

Conviene derivar los movimientos de las 
piezas de un árbol principal 42, que gira sobre c o j i ­
netes 43 dispuestos en el deposito, y va provisto de 
órganos impulsores que comprenden un embrague de re­
volución sencilla , dependiente de un pedal u otro ele­
mento, en forma bien conocida. 31 árbol de manive­
la 27 se acciona desde el árbol principal 42 por medio 
del engranaje de cadena 44, 45 y 46. 3na excéntrica
47 dispuesta en el árbol 42 coopera con los  rodillos  
46 y por su mediación hace osc ilar  una armadura 49 

articulada al depósito en el punto 49a. Jna cadena 
50, unida por un extremo a un punto de la  armadura 49,



pasa sobre una rueda dentada 51 dispuesta en un árbol 
52 montado sobre cojinetes 53 situados en el depósito, 

7 su extremidad opuesta se f i j a  a otro punto de la  ar­
mad ira, de modo que al osc ila r  esta ultima haga girar 
el árbol 52 primero en un sentido y luego al contrario 
rJn árbol vertica l 54, movido por medio de riedaa cóni­
cas 55, 56 desde el árbol 52, penetra en el deposito 
y mueve el rod illo  35 mediante las ruedas cónicas 57 
y 56. 31 árbol 54 y las ruedas 57,58 van encerra­
das en una caja 59 situada dentro del deposito, para 
que la  substancia curtiente no tenga acceso a ellas. 
Cuando la corredera entra normalmente entre los rodi­
l lo s ,  como queda descrito, mueve el rod illo  in ferior  
por fr ic c ión . i  cuando la corredera se dispone para 
sa lir  directamente del depósito, el rod illo  in fer ior  
se empuja por medio de resorte contra el rod illo  supe­
r io r ,  que le comunica su movimiento.

31 método de fabricación de contrafuer­

tes con ayuda del aparato que acaba de describirse 
puede ser el mismo ya descrito, utilizando la corre­
dera de este ejemplo para el mismo f in  que el disposi­
tivo  movido a mano de las figuras 3 y 4.

Cuando la placa in fer ior  20 de la corre­
dera se hace sin abertura* la capa retículada o los 
componentes del contrafuerte y una de las capas exte­
riores pueden colocarse juntas en dioha corredera, co- 
loc'andose la capa exterior  debajo de las otras, de ma 
ñera que al pasar entre los  rod illos  35 y 36, la capa 
reticulada o sus componentes se impregnen de curtien­
te, uniéndose a la vez las diversas capas. Luego, al 
seguir el movimiento al exterior de la corredera, pue­
de aplicarse la  otra capa exterior sobre las capas ya 

impregnadas. 3n esta forma, utilizando una placa sa­

lo -
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perior 20 de forma adecuada, y colocando bien las ca­
pas componentes en la corredera, puede fabricarse un 
contrafuerte en el que los bordes delanteros de las d i­
ferentes capas se correspondan aproximadamente, como 
se indica en la figura 1 , qiedando en torno una parte 
no impregnada de curtiente.

'Jna de las placas de la corredera, o am­
bas, pueden haoerse intercambiables con otras de aber­
turas diversas para hacer contrafuertes distintos, y 
la placa in fer ior  puede tener marcas, guias, a otros 
medios para fa c i l i t a r  la debida colocación de las ca­
pas o sus componentes en ella .

Los depósitos representados en las f i ­
guras 5, 6 y 7 pueden revestirse de una camisa para 
caldearlos por vapor o agua caliente.

Pueden producirse contrafuertes de dese­
cación rápida del genero descrito sometieudo ura o 
varias de las capascomponentes a un tratamiento pre­
vio , por el cual se aplica curtiente del modo descri­
to, pero sobre una superficie  más pequeña que la que 
ocupan las otras capas, y dejando secar la substancia 

totalmente o en parte; después de lo cual se aplica 
curtiente sobre una superficie más extensa y se co lo ­
can a oontimacion las otras capas.

Para desarrollar este método pueden em­
plearse guardas, soportes o correderas, o placas in­
tercambiables, con aberturas de diferentes formas y d i­

mensiones.
Los contrafuertes fabricados con arreglo 

al método descrito se seoan más rápidamente que los 
que se nacen impregnando todas sus capas componentes 

en una sola operación, y al meterse en botas o zapatos 

permiten un deslizamiento más rápido de la horma, fa c i ­

litando así la  fabricación.
- 11-



Jn contrafuerte de corde delgado y f l e x i ­
ble, como el aq ix descrito, representa an adelanto fren­
te a los usados hasta ahora, en especial sL se trata 
de uno de puntera, pues el borde posterior de tales 
artícu los , al ser grueso, puede muy bien formar una 
arruga que cruce la  puntera, después de ahornar, sobre 
todo cuando se trata de reparaciones de calzado con ma­

te r ia l  de pala delgado. Por el método aquí descrito, 
el borde posterior puede hacerse delgado para eliminar 
el citado inconveniente.

31 invento concierne principalmente, aun­
que no de modo exclusivo, los contrafuertes aplicables 
en f r ió ,  cuando el curtiente empleado se compone de ce­
luloide o substancia análoga en una solución v o lá t i l .

gsta so lic itu d , que corresponde a la pre­
sentada en Inglaterra el Ib de Junio de 1925, con el 
numero 15.775, se acoge a los  beneficios del artículo 
16 de la Ley de propiedad Industrial.

- : -  O 1 A - : -
Los puntos de invención propia y nue­

va que se presentan para gue sean objeto de esta Pa­
tente de VilhiS años, son los siguientes:

1* - 'Jn contrafuerte compuesto
del tipo descrito, caracterizado por presentar un bor­
de saliente delgado, no impregnado en curtiente, y a ser 
posible de material blando y f lex ib le .

2̂  -  Jn contrafuert e compuesto, conforme 
se reivindica en el punto. l k, caracterizado por hacer­
se el borde delgado utilizando una o más capas de las 
capas componentes mayores que las restantes, y aplican­
do la substancia curtiente en dichas capas mayores so­

bre una superficie  limitada por las dimensiones de las 

capas exteriores, o menor que la to ta l,  de modo que que-

- 12-
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de un margen por uno o varios lados sin recubrir de 
curtiente.

¿5k -  31 método de fabricación de con­
trafuertes conforme se reivindica en los puntos 1  ̂ o 
2 ,̂ que consiste en aplicar el curtiente sobre una 
superficie  limitada en una o varias capas, aplicándolo 
luego a la otra o a las otras capas.

4* -  31 método de fabricación del contra­
fuerte conforme se reivindica en el punto ££, en que 
las capas mayores se impregnan primero de curtiente 
por un lado, aplicando las capas exteriores, practicán­
dose luego el tratamiento por el otro lado.

5  ̂ -  Ja aparato aplicable a la p rá ct i­
ca del método conforme se reivindioa en los puntos 
3̂  o 4*, que consiste en una tapa o guarda recorta­
da como para estarcir , y que sirve para cubrir la 
parte o las partes de las oapas que no hayan de im­
pregnarse, con una abertura para dejar al descubier­
to la s ip e r í ic ie  sobre la  cual haya de aplicarse el 
curtiente, y que sirve a la vez de guía para fa c i l i t a r  
la  debida colocación de las capas exteriores sobre la 
superficie  impregnada.

6* -  ¡Jna gtarda recortada, conforme se 
reivindica en el punto 5^, caracterizada por reves­
t i r  la forma de un sujetador o soporte, compuesto de 
un par de placas engoznadas o articuladas de otra ma­
nera, de modo que las oapas que hayan de someterse a 
tratamiento puedan colocarse y suj etarse entre ambas, 
teniendo una de las placas, o ambas, una abertura para 
dejar al descubierto una superficie limitada de la  ca­
pa o capas que hayan de impregnarse.

7£ - ¡Jn sujetador o soporte conforme se
reivindica en el punto 6*, caracterizado por llevar

una de las placas un mango que fa c i l i t a  el manejo del
-15-



aparato, así corno medios de guía para determinar la posi 

oión de la  oaps. o las capas "pie nu-yun de trabarse, y 
por estar dotada la otra placa de un boton levan­

tarla, con presión de resorte o sin ella .
>. k _ para u t i l iz a r  en combinación con el

sujetador o soporte que se reivindica en los puntos ó* 
o 7*., un aparato campa esto de un depósito en el pie se 
contiene la substancia curtiente, con una ranura a tra ­
vés ie la cual puede hacerse pasar el sujetador o so­
porte con las capas para impregnarlas en el curtiente 
del depo'sito, estando la  ranura normalmente cemada por 
medio de un obturador accionado por conexiones so lida­

rias de un pedal u o'rgano equivalente.
- Jn aparato para .fabricar contra­

fuertes conforme se descrito, caracterizado por sor­

prender un deposito en el q ie se co ntiene la substan­
cia curtiente, y cor* el cual se combina un sujetador 

o soporte corno el reivindicado es. el t- tuto m
ma de corredera de movimiento ueoáoico u otro C'1ulv u , -  
ra, q ie pasa a través de una ranix'a ü.el depósito, e -- 
trayéndose ;/ abriéndose para colocar en e lla  las ca­
pas o capa que lian de impregnarse, y metiéndose l.ie0o 
±Jura introducir a capa o capas en la substancia o i r -

i.iente o entre cod illos .
10k -  j ■••• aparato conforme se reiviadio«

en el punto d-, caracterizado por moverse la correde­

ra u 1 1 ernativut'.■.ente mediante ana u.anivex& 1 ór0^no 
equivalente, y medios de conexión, para situar la ca­
po. o componentes del contrafuerte en un punto s i ta d o  

entre rod illos  de presión, dentro del deposito, fun­
cionando estos rod illos  acompasadamente con la com e­

dera, en lo esencial como y e d t  descrito.
Hk - Ja aparato conforme se reivindica



(jp los /̂kiiiüOü j o ,̂ o^racLenizado por el e “ *p leo  ̂e 

un out irador de r e a o r t e , en combinación oon la ran :ru 

del dep 'sito , 7 '. xe se aprieta, contra la corredera, ac­
tuando de rascador para retirar 1.- sub stxuoia o irtie-— 
te enees iva adaerida -  la corredera 7 a isa componen­

tes inoren-la dos del oontraiuerte.
i ¿ i  -  Jn aparato contorne se reivindica 

en ei pauto i l> ,  caracterizado además por abrirse el 
o bt irador en virtud dei tr.o virulento de entrada le i -  cu­
rre aera, o i abe*,e.idie-terente, por medio* mecánicos.

lait - Jn contrafuerte del LeuiO descri­

to , pro dúo ido por la aplicación previa a una o varias 
de sus capas conponentes, de una a ibstauoia curtiente, 

asure una superficie tenor jae la de las capas e .te ñ o  
reo , substancia pie se deja lue0o secar en parte o to­
tal ¡te nt e para aplicar a co -¿cunuacion u:as ourt>e>-te ^ 

la  ::.ÍaC& O a las mismas Capas so ore Uü- superó. j.OÍe aa- 
70 c, que aoaroa la priaerauent e im* re pilada :j e- i^uax 
a la  de las capas exteriores, que se aplican iueo0 so­
bre el curtiente entendido en toda la su per .ijie  - s i  
limitada, para oojeto especificado.

i 4 ¡¿ -  Jont raí a ert e s para botas ,7 zapa­

tos, fabricados como y leda explicado 7 con arreglo a 
las características apuntadas, en lo esencial como

queda deocrito.

1 o ̂  — ii i  sp cs it ivos  p apa rat oíd c ons - r t i ­

los 7 adaptados para si aplicación en la forma descri­

ta 7 para los fines explicados.
lut -  . ejoras en ios contrafuertes para 

el calzado, con el método .7 aparato correspondientes,

para su fabricación.
iüI 7 cono se Ha descrito en la me­

moria que ante ce a e, representado en lo*» dibujos pue
- l o -
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