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psara un certificado de adieidn por, = Iejoras introducidas
en el objeto de la patente principal ndmero 92.875 = a favor

de la razdén social N.V. Philips’ Gloeilampenfabrieksn, resi-

dents en Zindhoven ( Faises Bajos ).-
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3ste invento se refiere a une mécuins para fijar por
fusidn alambres soportes dentro de una barra de vidrio aon
arreglo & la patente principal ndmero 92.875. Tsta miquina
estd provista de un mecanismo para la fabricacibn del alam-
bre soporte y de um aparato para recibir los alanbres forma-

dos de sate mscanismo y para la conduccidén de los alanbres
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soportes Tormados o un lugur de Fusiébn.,

2 la mdguina segtn la patente principal los diferen
tes mecanismos y aparatos son dispuestos radialmente con res
pecto a un lugar de fusidn central y los alambres soportss
son insertados radialmsnts eu una barca de vidrios. ihora
bien el invento tiens por objsto obtensr una wfe¢uina en la
cual 10s alambres soportes sean fijados por fusibn dentro
de una barra de vidrio paralelos entre s8i, pura que tales
barras de vidrio, ete, pusdan ser smpleadas como bastidor
pars Tilamentos sn ldmparas para ascaparates.

Zos alambres soportes formzdos pueden ser fijados
por fusién paralela 0 proximamente paralelamente en la barra
de vidrio disponlendo un cisrto nimero de mecanismos V apa =
ratos para la formacibn y respactivamente la recepaidn de
los alambres soportes, por parejas paralelos 0 proximamente

paralelos enire si,

31 mecanismo para la fabricacibn y el uparato para
la recepolidn de los alambres soportes se pueden cologar por ‘
parejas en unidades y despues de esto disponer estas unida =
des desplazables unas respecto a otras, 1Is deseable shora
bien, poder variar la distancia de los alambres soportes en-
tre s y por consiguiente os recomendable reunir en unidades
los mecanismos y aparatos y disponer estas unidades despla-
zables entre si,

Jos alambres soportes son dispuestos perpendicula -

res & la barra de vidrio y canprimidos dentro de las partes
de la barra de vidrio previaments caldeadas. Con este fin
Se pueden pr oveer mecheros que caldsen la barra en ciertos
lugaraes =n el cual caso puede ssr provisto un a»nsrato que

mueva la barra de tal manera que ssta sea oprimida con el
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lugar caldeado sobre los aslambres soportes dispuestos per -
pendicularmente a la barra de vidrios. M el caso de que fue-
ra necesario, fijar los alambres soportes en le barra de vi-
dcio & pequefla di staneia entre si, ya no se pusde hacer asto
simltaneam=nte, & no ser (Ue para cada uno de aguell os se
colocase una unidad especial, lo que haria la forma de ocons-
truceidn de la mdquina muy apretads. Para llegar ahora a un
buen resultado, es insertado un ndmero de alambres soportes,
por ejemplo dcs, simultancansnte en la barra de vidrio y es-
ta Gltima eg avanzada peribdicamente en una cierta distancia
Gon este fin es provisto un uparato que mueve periddfcamente
8 la barra de vidrio en una cieria distancia ajustable.

Son dispuestos sopories movibles para la barra de
tal manera que lo barra es movible en dos direcciones parpen
diculeres entre si. Con este fin son fijados sobre un A4rbol
brazos sobre los due son colocsdos los soportes para la ba -
rra y el Arbol puede ser movido periddicaman te en la direec =
cién de su eje longitudinal enm una clerts distancia regulas ~
blas.

n el dibujo estd repgresentado un ejemplo de ejecu =
cién del invento, a saber; '

Is figs 1 es8 una vista por delsnte de una méguina
aproplada parala fabricacién de bastidores de filamentos
para ldmparas para escaparates.

Ie figs 2 un corte por la mAguina segin la linea
II-II de la fig. 1.

o figs 3 una vista por encima de wna unided en la
cuwal son colocedos un mecanismo pare la fabricacidn dsl alam

bre soporte y un apaerato para recibir el alanbre soports; la




figs, 4 es una vista de un mecanismo el cual para a la méqui—
na automdticamente cuando la barra estd provista del numero
necesario de alambres soportes.

In figs 5 una vista por separado del aparato para
racibir el alauwbre de soports.

Ia fig. 6 un corte por un acoplemiento de rodillos.

Ia fig., 7 una vista por ssparado de un botén movible
que sirve para arrastrar a un 4rbol en una direccidn deter
minada, mientras que este grbol no es arrsstrado en la direc-—
eibn opucsta.

Is fig. 8 una vista por separado del mecenismo de
formacién del alambre soporte.

la figs. 9 un corte por el acoplamiento de rodillos.

Ia figs 10 una vista por separado de la impulsidén
del mecanismo de introduceidn del alambre.

In fig. 11 una vista por separado de la proteccién,
para que o1 mechero no caliente demasiado a la barra de vi-
drio.

Io figs, 12 un detalle del mecanismo de formacidn del
alambre soporte,

dn fig. 13 un alambre soporte formado.

intes de pasar a una descripeidn detallada de las
partes, debe ser descrita lu manera de funcionsr la méquina.

Ios alambres soportes son formados en un mecani amo,
en el cual existen un rodillo de repuesto 10 (fig., 1 y 2),
cilindros 11 y un mecani smo de formacidén del alambre soporte
12 (fig. 3)» 31 alambre soporte ternﬂnado>es recibido por
una tenaza 13 (figs. 2) del mecanismo de formacidn y os lle-
vado por esta tenaza a una posicidén tal que es dispuesto per

pendicular a una barra de vidrlo 15 colocada en un soporte




14, 31 soporte 14 posse una parte fija 16 y una pinza 17.
Ia perte fija 16 es unida fijamente con un drbol 20 el cual
no solo puede recibir un movimiento de giro sino tambien un
movimiento en el sentido de su longitud.

i la fig., 1 es ahora indicado un aparato en el cual
son dispuestos paralelos entre dcs mecanismos para la forma~
eidn de log alambres soportes, Unidos & estos dos mecanis -
mos son dispuestos tambien dos aparatos para recibir los
alambres soportes, los cuales llevan, al mismo tiempo, dos
alambres soportes a una situacidn determinada con relaciédn
a la barra de vidrio. Dos mecheros son dirigidos ademas de
tal manera que el vidrio es calentado localmente y gque pue-
den introducirse a presibén facilmente los alambres soportes
en las partes calgntadas. 3istog lugares son elegidos ahora
de tal manera que llegan a estar precisamente por encima de
los alambres soportes dispuestos perpendicularmente a la ba-
rra de vidrio, @1 una revolucidn del 4rbol, los alambres so-
portes son por consigulente oprimidos adentro de las partes
calentadas de la barra 15, despues de lo cual, aparatos re-
ceptores 13 dejan libre a estos alambres soportes y se reti-
ran al lugar 12, donde son Fformados los =lambres soportes.
Puede darse aun tambien al 4rbol 20 un movimiento en la di-
receidén de su longitud y este 4rbol pusde por consiguiente
ser desplazado en una longitud tal gue en una disposiciédn
siguiente de los alambres soportes, sean caldeados dos nue-
vos lugares de la barra y.esten dispuestos para recibir a
dichos alambres.

Ia distancia entre los dos mecanismos es ajustable.
Con este fin son reunidos por parejas cen una unidad los me-

canismos de formacidn y de recepcidn y estas unidades estdn




provistas de peguenos bloques 130 y 131 con roscas sinis -
trorsum o dextrorsum respectivamantes 3n estos blogues es
soportado un 4rbol 132, el cual puede ser ajustado por medio
de un giro angular a lea distancia entre las dos unidadess
Sxplicaremos shoru el sistema de varras articuladas
de impulsién de la méquina valicndonos de losg dibujoss. n un
bastidor 21 son colocados varios Arboles necesarios parsa la
impulsi én de los mscanismos. Por estos 4rboles es accionade
un 4rbol 22 como drbol de levas, el cual sirve para la impul
sidn de las diferentes partes y es impulsado por medio de
una poles de corddn 23 por un manantial de fusrza nO repre =-
sentados. Como son vrovistos dos mecanismos completamante and
logos pars la formacidén y para el avance de los soportes, So
lo hablaremos de uno de ellos, n las figs, 2y 3 es indica-
do mas dztalladamsnte el mecanismo. I alambre 24 enrollado
sobre el rodillo de rspuesto 10 es guliado & traves de un
casquillo de conduccién 25 y avanzado mediante cilindros 11
en una longitud determinada. Desde alll es conducido de tal
mansra que la parte avanzada del alambre resbala entre un
mandril 3 y unae lsva 4 de un rodillo 2. Como estd indicado
mas detalladanents en las figs., 8 y 128, 41 alambrs choca sn
su movimiento en una superficlie inclinada 7, de modo gue,
al girar el rodillo 2 este alambre es enrollado hajo unm 4n-
gulo alrededor del mandril 3 y es formado un alanbre soporte
cano ¢n la fig. 13. Degpuece ds esto, este alambre soporte
es separado del alambre 24 por medio de un mecanismo cortan-
te 217 (fig. 3)», 31 alambre soporte asi formade ss cogido
por una tenaza 13 que puede girar alredsdor de un 4rbol 26.
ists tenaza consta de un cuerpo 87, el cual eg giratorioc al

rededor de un manguito 31 y de un brazo fijo 29 y otro flexi




ble 30, log ocualasg estdn di spuestos sobre un apéndics 28 de
este cuerpos., 3l cuerpo 27 y los brazos 29 y 30 son arragtra-
dos por friceidn en el giro del manguito 31, Con este fin

es colocado en un rebajo del cuesrpo 27 un pequefio blogque 32
gl cual mediante un muelle 33 y un tornillo 34 es oprimido
ean el manguito 31. I este manguito es fijada una ounia 35,
la cual puede reshalar entre los brazos 29 y 30. Si la tena-
za 13 se encuentra ep una situacidn como la indicada en la
fig, 2, estos brazos estian abiertos. sl gira el 4rbol 26 en
la direccién de la flecha de la fig, 2, la cung 35 y la te-
naza 13 se moverédn simultaneanents. 31 cuerpo en virtud de
la friccidbn del pequefio bloque 32 contra el manguito 31, se~
ré arrastrado por este dltimo de modo que permansce invaria-
ble la situacidén de la cuila con relacibdn a los brazos 29 y
30, 31 el 4rbol 26 sigue girando, los brazos 29 y 30 choca-
rén contra un tope 40, de modo que ssré impedido todo otro
movimiento del cusrpo 27. 1 este momento, el meocanismo de
formacidén 12 ha formado un slambre soporte, el cual,llega
precisamante sntre los brazos abliertos 29 y 30. il vontinuar
el giro del 4rbol 26, sigue girando la cuia 35, de modo que
su parte mas gruesa se mueve afuera de entre los brazos 29

y 30 y estos brazos se oierran, 31 slambre soporie es cogi-~
do y despues cortado, el en cual caso el Arbol 26 vuelve a
retroceder en una direccidn opuesta & la indicada por la fle-
cha en la fig. 2, 3stc i ne por consecuencia el que el cuer
po 27 y la cuia 30 se ponen en movimiento simultaneamente y
por consigulente no son cambiados de posicibn entre si. Los
brazos 29 y 30 permenecen por consiguiente cerrados, pero el

cuerpo 27, al continuar girando el Arbal 26 chocaréd en el
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tope 41 y por consiguiente vendrd a una posicidn tal gue el
alambre soporte es dispuesto precisamente por debajo del lu-
gar caldeado de la barrae de vidrio 156, n este mnomento el
4rbol 26 se para un rato y el soporte 14 de la barra ejeol
ta un movimiento tal que la barra de vidrio es oprimida con
la parte calentada sobre el alambre soporte. Despues de esto
sigue girando el 4rbol 26 y por cmsiguiente en la direecién
opuesta a la de la flecha de 1a fig. 2, arrastra por consi -
gulente a la cufia 35 y fuerza & Separarse uno del agro a los
brazos 29 y 30, de modo que la tenazs se abres. 3 slambre
soporte dejado libre es entre tanto fijado por fusidn dentro
de la barra de vidrio 15.

1os diferentes movimientos alrededor del 4rbol 26
son realizados por medio de una palanca angﬁlar 42, la cual
por un extremo engraha con un segmento dentado 43 en un pi-
flon 46 y en su otro extremo estd provista de un rodillo 44
por encima del cual corre un disco excentrico 45 fijado so -
bre el 4rbol 22,

Los movimientos del mecanismo que forma el alambre
soporte son realizados por medlo de sectores dentados 0o =
rrespondientes 47 y 48 1los ocuales a su vez forman una parte
de las palancas angulares 49 y respectivamente 50, 3Istas pa-
lancas angulares 49 y 50 estdn provistas de rodillos que
pueden moverse gobre levas 51 y 52. {1 sector dentado 47
vone al piiion 53 en uh movimiento oscilante, el cual es
transmitido mediante las ruedas dentadas 63 y 54 a una rus-
da dentada 55 (fig. 2 7y 8)» Jsta rueda dentada 55 pone en
movimiento al rodillo 5 el cual por su parte da un movimien-

to alternativo a 1la leva 4, Como ya sSe ha desorito anterior-




mente, esta leva sirve pars conformar al alumbre soporte al-
rededor del mandril 3, Jste dltimo puede moverse librements
en la leva 4 y es sujetado ademas en un cilindro 6 el cual
se apoya con su extremo libre sn una palanca 61, 31 cuerpo

6 es empujado por un muelle 9, de modo que el cusrpo 6, ge
alegjs todo lo pnosible de la leva 4 cuando la palanca 61 no
ejerce ninguna presidn., De esta manera es llevado hacia aden
4ro el mandril 3 de modo que se puede retirar el alambre 8o-
ports formado., Si por el contrasrio la palanca 61 oprime con-
tra el eilindro 6, sovresaldréd el mandril y en el giro de

la leva 4, el alambre empujado entre el mandril y la leva
recibird la forma de alambre soporte.

Ia palanca 61 es movids por medio de un sector dan-
tado 58 (fig. 2), la cual es impulsada mediante 1los pirones
57 y 56 por el sector dentado 48, de modo gque el cuerpo 60
regibe un movimiento osgoilante, Sobre el cuerpo 60 son colo-
cadas pequsiias superficies de guls 62 iascuales dan a la pa -
lanca 61 uw movimiento alternativos

31 alambre es avanzado intermltentements en una cier
ta longitud por los rodillos 11, 3stos rodillos éon impulsa-
dos por un 4rbol 68 mediénte un pifion 67, Pars hacar que el
drbol 68 solo se mueva en una direccidn, estd provisto un
arrollsmiento de rodillos 69, 3Iste acoplamiento de rodilles
es impulsado mediante una barra 70 y una palanca angular 72
giratoria alrededor del 4rbol 74 (figs 2 ¥ 10)., Ia palanca
angular 72 posee wn rodillo 73, el oual puede moverse por
encima de la leva 75 fijada sobre el 4rbol 22, de modo gue

recibe un movimiento alterhativo que es transmitido por la

barra 70 al perno 71 del ascoplamiento 69, Jste adoplamiento
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consta ds dos discos 78 y 79 (fig. 6) acuiiados sobre el 4rbol
68, de un cuerpo 76 unido fijamente con el bastidor 21 y de
un cusrpo 75 que pusde girar libremnsnte. 3ste dltimo contie-
ne el perno 71 en el cual ss fijado el brazo 70, el cual en
el movimiento alternativo comunica al cuerpo 75 un movimien-
to oscilantes 31 disco 79 estd provisto de un cierto ndmero
de rebajos 85 en los cuules pueden moverse rodillos 80 (fig.
6y 9)s 8 ahora gira el ouerpo 75 en una direccidn, como
estd indicado por la fizccha en la fig., 9, el rodillo 80 se
oprimird contra la parte excéntrica ol del disco 79, de mo-
o que ests disco girarad con el cuerpo 75s Para evitar un
resbalamiento, los rodillos 80 son oprimidos por pernos to-—
pes flexibles 83 en las partes excentricas 81.

Si el cuerpo 75 se mueve en una direccidn opuesta a
la indloada por la flecha, los rodillos 80 no arrastrardn al
disco 79. Para evitar que giren hacia atras tanto el disco
79 como el 4rbol 68, €8 provisto un segundo disco 78 el cual
tiene wna forma correspondiente a la del disco 79. Si el dis
go 78 gira =m una direccidn opuesta a la de la Fflecha de la
figs. 9, los rodillos 84 serén oprimidos en el rebajo excdn -
trico del disco 78 y como el cuerpo 76 estd unido fijaments
con el bastidor 21, se svlita gqus el disco 78 gire y por con-
siguiente que el 4rbol 68 gire en una direccidén opuesta a
la de la flecha de la fig. 9. Por medio de esta 4isposicidn
es consegui do por consiguilente que el 4rbol 64 gire intermi-
tentenente en un dngulo determinado, de modo que el alambre
¢s conducido por medio del pifibn 67 y los eilindros 11 en
una longitud determinads.

Se ha descrito hasta ahora la operscidn de la forma-—

cidn dc los alambres soportes asi como el aparato gue recibe
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8 estos alanbres soportes y los lleva a una posicidn determi
nada de la barra de vidrio 15, M 10 que sigue explicareamos
comno se mueve 10s soportes para la barra de vidrio.

Ia barra de vidrio 15 es mantenida fija en un so-
porte 14 del brazo 16 unido fijamente con el drbol 20 y po-
see una pinza 17 fijada flexibiemente sobre sl mismo. 3n el
momento en gue 10s alumbres soportes se encuentran por de -
bajo de la barra 15, esta es caldeada por medio de mecheros
121 coloocados especialmente con este fin (fig. 11) y des -
pues de esto es oprimida con esta parte calisada sobre el
glambre soportz. Con esta fin es fijada sobre el 4rbol 20
una palanca 87 la cual se apoya en el tornillo de ajuste 88
fijado sobre una palanca anguwlar 89, ista palanca angular 89
as giratoria alrededor del muiién 90 y corrs con un rodillo
91 por encima de una leva fijada sobre el Arbol 22. 31 el
tornillo de ajuste 88 es levantado, el 4rbol 20 teﬁdré 0ca~
sién de girar y el brazo 16 recibiréd, con la barra fijada en

61, un moviudento ipdicado an la fig. 2 =n 21 sentido de
las agujas dz un reloj, de modo yue la barra con las fartes
caldsadas serd opriunida sobre el alambre soporte. Uha vez
introducidos por fusidn los alanmbres soportes, Se mueven
lag pinzas 13, cano ya se ha descrito, retrocediendo al lu-
gar donde son formados los alambres soportes, mientras que
el 4rbol 20 se mueve en este intarvalo de tiempo en una dis-
tancia que corresponds a la distancla entre dos alambres S0~
portes sucesivos en la barra de vidrio. Con este fin 28 go-
locuado sobre el Arbol 20 un botdén 97 (figs. 1 y 7). Bste bo-
tén 97 os cogido por una horquilla 96 de una palanca 92, la

ouial es soportada en el cojinste 86 fijado en el bastidor




21 y en su extremo no ahorguillado estd provista de un rodi-
1lo 94 que corre por encima de un borde excéntrico 95. Ls
palanca 92 recibe en su copsecuencia un movimiento de osci-
lacibn y empuja al botdn 97 sdbre sl 4rbol 20 adelante y
atrds, Para realizar el que el 4rbol 20 solo sea arrastrado
en una direccidn, cl botdén 97 es provisto de un cuerpo 98
ahuscado en fTorina céniea (fig. 7) y en este rebajo de forma
cbénica son comprimidos rodillos 99 mediante un anillo 101 ¥
un muelle 100. Si se mueve shora el botdn en la dirszccidn de
lz €flechsa indicada en la fig. 7, las bolas 99 serdn comprimi
das en la parte cdnica del cuerpo 98 io que tiene por resul~
tado yue sea ejarcida una presidn sobre el 4rbol 20 de modo
que este es cogido y arrastrado, 31 muelle 100 es aflojado,
de modo qus en un movimiento del botén opuesto a la direc =
cidn de la flecha, tienen las bolas ocasién de moverse afue-
ra de la parte obnica del cuerpo 98, Para desplazar el 4rbol
20 indepandien temente del movimiento del botdén 97, es colo-
cad o un manguito 102, el cual es oprimido por el muelle 103
en el borde plane del cusrpo 98, Si ahora es comprimido el
mueile 103, el manguito 102 empujard delante de si a las bo-
las 99 y en su conseousncia el 4rbol 20 serd libertaudo de

la presidn ejerocida por las bolas 99, 1Ists forma de cons -
truceién tiene por resultado que el 4rbol 20 y por consi -~
gulents tambien la barra de vidrio fijada en los soporte 14,
sea avanzado intermi tentemente en una cierta longitud.

Una vez insertado un cisrto numero de alambres sopor
tes =n la barra ds vidrio, serd parada toda la midquina auto-
médticamente por un aparato especial., Con este fin es fijado
sobre el &rbol 20 un tope 104 (figs., 1y 4) el cual, despues

quz el 4rbol 20 ha sido avunzado en una cierta longitud, em-




puja a wn tope 105 y en su corsescuecneisa comunica un giro a

la valancs angdar 106. La palance angular 106 es mentenida
por un muelle 107 en una cierta situaeibn y se apoya ademis
con un extremo 111 en un brazo 110 de la palanca angular
108. 3gta palanca angular 108 es giratoria alrededor de un
perno 117 fijado en un cojinete 112 y posse en el otro extre
mo una leva 116 la cual en una situaeidn dada desacopla ul
di seco 121 de un disco 123» Con este fin es colocada sobre el
di sco 121 una palanca 113, la cual,es provista de un perno
120 gue puede engranar en una muesca 1228 del disco 123, ™n
el momento en que el %tope 104 choca con el tope 105, la le-
va 116, por el giro de la palanca angular 106, es oprimida
dentro de la rapura anular 114 del disco 123 (figs 1 y 4)
lo que tiene por resultado que el perno 120 es levantado de
las mueseas 122, de modo que en este momento el disco 121 no
es ya arrastrado por el disco 123 unido ca la polea de cor-
dén, De esta manera se parars tambien el 4rbol de levas 22 y
por cmsiguiente cesard todo otro movimiento en el sistema
de barras articuladas.,

gomo ya se ha indicado, la barra 15 es caldeada lo-
calmente por los mecheros 121 y en este caso es muyy conve =
nisnte que la llama del mechero no permasnezca demasiado tiem
po dirigida sobre la misma parte de la barras. Para realizar
esto, son colocadas sobre la palanca angular 123 placas de
amianto 122 (fige 11), 3sta pulanca angular es dispucsta gi-
ratoria alrededor de un muiién 124 y corre con un rodillo 124
fijado en su otro extramo por encime de una leva 126 fijada

sobre el 4rbol de levas 22, De esta manzra recibira la palan

ca angular 123 un movimiento oseilante, de modo que la plaeca
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de amianto 122 se colocari internitentemente entre los me -

gheros 121 y la barra 15.

i 0 i A

Descrito suficientemente el presents invento lo gue
se declara como de novedad e invencidn propia, son las si -~
guientes reivindicaciones: )

12, 1dquine pare la fabricaseidn de alambres soportes
y para su insercibn en una barra de vidrio con arreglo g la
patente prineipal ndmero 92.875 la oual mdquina es provista
de un mecanigno para la formacidn de los alambrss soportes
y de un aparato para recibir los alambre soportes formados
de este mecanismo y para la conduccidn de 1los alambres so -
portes formados a un lugar de introduccidn por fusibn, ca =
racterizada porgque son dispuestos un cierto ndmero de estos
mecanismos y aparatos, por parejas paraleles o proximamente
paralelos snitre si.

22. idquina segin la conclusibn 1, caracterizada por
que el mecanismo para la formacidn y el aparato para la re -
cepcidbn de los alambres soportes son colocados por parejas
en unidades y porgue estas unidades pueden ser ajustadas mu-
tuamente, ’

3. Ifquina segdn las conclusiones 1 6 2, caracteri-
zada porqus los alambres soportes Son dispuestos en una dai -

reccidn perpendicular a la barra de vidrio y son oprimidos

dentro de las partes previamente caldeadss de ssta barri.




42, 1¥quina segln la conclusién 3, caracterizada por

mecheros que deben caldear las barras en ciertos lugares y
un aparato que mueve a la barra de menera tal que econ los
lugares aaldeados es oprimida sobre los alambres soportes
dispuesgtos perpendicularments a la barra de vidrio.

52, 1dquina segin 1a conclusidén 1, caracterizads por
un aparato que musve a la barra de vidrio intermitentemente
en una cierta distancla ajustable,

fo Mdquina segln las conclusiones 4 y 5, caracteri-
zada por soportes movibles para le barra de vidrio que nmue-
ven a esta dltima en dos direcciones perpenmdiculares entre
si.

72. 1¥quina segln la conclusién 6, caracterizada
por un 4rbol giratorio sobre el cual son fijados brazos que
contienen los soportes para la bvarra de vidrio, asi como por
un aparato que mueve a este 4rbol intermitentemente en una
gierta distancia.

85. e joras introducidas en el objeto ds la patente
principal ndmero 92.875.— Segtn se describe y reivindiea en
la presentz memoria descriptiva y se ilustra con los dibu -
jJos que a la misma Se acompafian,

Consta esta memoria de quines p4ginas foliudas y es-

oritas por una sola carsa.
ladrid, 7 da junio de 1926.

Ieocadio Idépez y I1bpez,-
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