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( Gr. &, Clase 75 . )

a favor de
Do n. Carlos de Yzaguirre
por:
* Perfeccionamiento en la fabricacidn de postes, tubos u otros

objetos por medio de la fuerza centrifuga "

Memoria Descriptiva

) La fabricacién de objetos de hormigdén,armados o sin armar,
por medio del empleo de la fuerza centrifuga, es conocida desde mucho
tiempo, no habiendo adduirido gran desarrollo, por algunos inconvenien-
tes que hasta la fecha han sido dificiles de evitar,

Al efectuarse la centrifugacion, se producen fugas de agua y
cemento, e las uniones o juntas de las partes componentes del molde, -
que debilitan la masa de hormigdtn u otra substancia, precisamente por

el sitio donde se ha efectuado 1a fuga o escape, del agua y cemento,
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ocasionandose la m tura del objeto centrifugado, en 10s tubos espe-
cialmente, por dicho sitio al someterlos a presiones hidrdulicas.

El inventor reivindica, para corregir este capital defec-
to en la fabricacién, el procedimiento Que a continuacién se detalla,
siendo los principales factores para oonseguirlo; el enchufe o cierre
de las partes del molde, el molde y 1a maquina para que pueda funcio«
nar.,

Las juhtas del molde deben ser perfectas, para svitar las -
fugas, y como esto es muy dfffcil, debido a la misma fuerza centrifu-
g2, el inventor ha conseguido este objetode la siguiente manera,

Se construye el molde, cénico o c¢ilindrico, sezlin sea parza
fabriocar postes ¢ tubos, consistente en un tubo de hierro, madera u -
otra materia resistente, partido en dos mitades en sentido longitudi-
nal, figur2 1, procurando que las juntas de las dos mitades &stén bien
planeadas, para que coincidan exactamente unas sobre otras. & los bor-
des de esta8 mitades se les adhiere a todo lo largo medio tubo de es-
caso calibre (15 o 25 mm, de didmetro) por medio de soldadura o rema-
ches, en forma que al juntar las dos mitades del molde, el tubito men-
cionado quede completo, es decir formando un segundo tubo, figura 6,
metdlico © no, a todo lo largo del molde en su junta de unién, -P-,
Este segundo tubo -P- debe ir cerrado en sus extremos, siendo oondi-
cidén precisa que la jgnta o unidn de las dos mitades del molde quede
situada en el interior del tubo -P-., La soldadura o remachado -R- de-
be ser lo més perfecta posible para que no se produzocan escapes de 11-
quido por ella,

En el interior del tubo -P- se coloca un tubo de cauchu u -
otra materi a impermeable al aguw, aire u otra substancia cualquiera -
liquid: o gaseosa, en forma de camara de aire, cerrado por sus extre-
mos8, colocando en uno de ellos una valvula En esta forma la cémara de
aire o gas, Queda herm&ticamente encerrada dentro del tuboc -P-, Se 1le

inyeo%s aire, gas u otra materia simil:r, por la vdlvula, con presidén



suficiente para que lagoma del tubo se adhiera en todas las simiosi-
éades de su tubo prisién ~P-, amoldandose a ellas y por tanto a la -
junta del molde, que indicédbamos debia dquedar dentro del tubo -P-, -
con fuerza suficiente para impedir la salida del agua y cemento por
dicha junta, al buscar salidas debido a la fuerzs centrifugsa,

Cuando las circunstanclas 1o requieran, debido a su gran =-
longitud, en los pcetes por ejernplo, o poar otra causa cualquiera, el
tubo -P- podrid ser de menos didmetro, o simplemente una canal o ranu-
ra -C- hechaz en el borde del miemo del molde figura 6a, en la cual se
colocara una junta formada de un corddén o tubito de cauchu, un cordén
de bramante de cafiamo u otra substancia embreade o s implemente embadur-
nado con un producto cualquiera refractario al agua o mejor dicho im-
permeable a dicho liguido tira de plomo, en forma dque al unir los dos
medios moldes formen una junta completamente estanca,Una vez hecha es-
ta operacidn, se juntan las dos mitades del molde y se sujetan firme-
mente unidas por medio de aros, sunchos, etc. -P=- figura 1, de hierro
u otra substancia, suficientemente fuerte para resistir las presiones
del molde, originadas por la fuerza centrifuga,

Los extremcs del molde, ligersmente torneados en forma algo
ooncava Be introducen con facilidad en una tapa torneada al igual que
el molde y solamente con una ligera presioén queda s6lidamente sujeto
durante la operacién de la centrifugacién, Al terminar esta operaocién
y cuando se desee desmoldar basta dar un ligero golpe en la tapa y -
soltar leos aros -D- para qQue queden completzmente libres las dos mi- )
tades del molde quedando el tubo o poste, lilkre del molde, Que no se
adhiere a sus paredes por estar estas completamente pulimentadas y en-
grasades convenientemente de antemano,

Puede suprimirse las tapas con encaje cénico y emplear sole~
mente unae pletinas en el extremo del molde sujetas a otra con torni-

llo8 para que haga de derre,

Cuando los objetos centrifugados tengan que llevar armadura



met&lica, se coloca esta dentro del molde con unos ganchitos de cgal-
quler metal s=ujeto sbSlidamente a las varillas de la armidura, para que
esta quede ligeramente separada de las paredes del molde y asi al in-
crustarse el hormigén contra estas, la armadurs quedz completamente re-
aibierta de la pasta,

Para o mprender todo este funcioramiento hay que describir
la mdquina, Consta esta de un cuerpo cilindrico de hierro w otro me-
tal ~J- figura 4 que gira sobre varias poleas o ruedas -H'- de hierro,
maders, papel, etc, u otra materis suficientemente fuerte para resis-
tir el roce enérgico que le produciré al ponerse en marcha, Estas po-
leas -H'- vanunidas dos = dog por un eje -gf, gue se apoya sobre sopor-
tes dotados de ocojlnetes de bolas o cojimetes sencillos, En la parte -
superior van colocadas dos poleas o ruedas -H'-, unidas en la misma
forma por un eje sujeto sotre dos sopor tes de hiero dotados de roda-
mientos ce Wwlas o sencillos. La maquina vista de frente por uno de
sus extremos estd representada en la figura 5.

El molde se introduce por el cilindro migiima -J-, La tepa
del extremo del molde -A- queda ajustada en la pletina opuesta de la
maquina quedando asi el molde -A- firmemente suj to en la mi&Quina -J-
y rerfectamente centrado.

Esta mfQuin=2 sé rone en mevimiento, conectandc un motor al
eje de dos ruedas -K-, figura 4%, o bien por medio de una correa sin
fin pasada por el cilimiro mAquina -«J- y conectada a un motor, segin
convenga.,

El oilindro -J- rueda sobre las poleas o ruedas -H'- dZndo-
le la velocidad conveniente, la masa u hormigén se reparte en su inte-
rior del molde y mediate la velocidad imprimida el hormigdén se incrus-
ta en las paredes del molde, quedando hecho el tubo a 108 3 o 4 minu-
toe de rotacién,

La descripcién anterior, es para una méquina de tubos que pc-
dré hacerse de la longl tud que convenga, pero al hacer la de postes da-

da su mayor longitud (10 a 12 metros) y la enorme dificultad de centrar



¥y nivelar un tubo tan largo se forms la miaquina de varios cuerpos co=-
wo el descrito, unidos entre si por vias que permitan arrastrar el -
molde de un cuerpo al otro sin di ficultad, por medio de unas poleitas
de hierro colocadas en la tapa del mismo,
eez=, NO T A, ==--
Se reivi ndica como objeto de esta patentet

Descrito el funcionamiento de mi invento, las ventajas del
mismo, y la manera de elevario a la préctica, solicito patente de in-
vencién, seglin previenen nestras leyes vigentes de un " PROCEDIMIEX-
TO PARA LA FABRICACION DE POSTES, TUBOS Y OTROS OBJETOS DE AGLOMERAIOS
DE HORMICON U OTRAS SUBSTANCIAS POR MEITO DE LA FUERZA CENT RIFUGA, SIN
FUGAE." especificindose por las siguilentes notas,

1). Por un tubo de goma u otra substanciz impermeable al aire o
g28 0 liquide, lleno de aire, gas o 1iQuido, a presidn, hefmeticamente
cerrado en un tubo o recipiente de hierro u otro metal o suls tancia,
capaz de reslstir la presidén interior de varias atmésferas, colocado
a lo largo de las juntas del molde, par:s evitar las fugas de agua o
cerento y en caso de no poder aplicarlo por 1la longitud del molde se
suBtituye eltubo descrito por un cordel de plomo, cauchu, © bramante
embredado o untado de otra substancia impermeable como aceite, grasa,
sebo, etc. colocado en una ranura abiertalen 108 tordes de las dos mi-
tades del molde, de modo que al cerrar se comprimz y formen un cierre
hermdtico,

2)s Un molde indi®do en le reivindicacién primerz, con tapas
provistas de ajuste cdnico o simplemente la unién ror medio de tor-
nillos,

7). Una miquina dispuesta en forma combinada con el molde pare
que al rodar arrastre a este, descansando (1= méquina) sobre unas -
ruedas o0 poleas hechas de papel prensado, madera, hierro, etc., Que
8€ ponen en marcha mediante una correajgue pass por el tubo miQuina

-J-, y V& conectada a un motor o conectando directamente el motor



a uno de los ejes -K-, que une dos de dichas ruedas o poleas,

4), Perfeccionamiento en la fabricacién de postes, tutos u otros

objetos por medioc de la fwerza centrifuga,
Barcelona, 27 de mayo de 1926,
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