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_P_____ A_______ T______ E______ N______ T ______ E __

a  fa v o r  de

Don. C a r l o s  d e  Y z a g u i r r e

p o r;

" P erfeccionam ien to  en l a  f a b r ic a c ió n  de p o s te s ,  tu b o s u o tro s  

o b je to s  p o r medio de la  ñ ie rz a  c e n tr ifu g a  "

M e m o r i a  De  s c r i p t  i v a

, La fa b r ic a c ió n  de o b je to s  de horm igón,armados o s i n  arm ar,

p o r  medio d e l empleo de l a  fu e rz a  c e n tr ífu g a , es conocida desde mucho 

tiem po, no habiendo ad q u irid o  g ran  d e s a r r o l lo ,  por algunos inconven ien­

t e s  que h a s ta  l a  fecha han sido d i f í c i l e s  de e v i t a r ,

Al e fe c tu a rs e  l a  c e n tr ifu g a c ió n , s e  producen fugas de agua y 

cem ento, ai l a s  un iones o ju n ta s  de l a s  p a r te s  componentes de l m olde, - 

que d e b i l i t a n  l a  masa de hormigón u o t r a  s u b s ta n c ia , p rec isam en te  po r 

e l  s i t i o  donde se  ha efectuado  l a  fuga o escape , d e l agua y cemento, -
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ocasionándose l a  r o tu ra  del o b je to  c e n tr ifu g a d o , en lo s  tubos espe­

c ia lm e n te , p o r d icho s i t i o  a l  so m ete rlo s  a p re s io n e s  h id r á u l ic a s .

El in v e n to r  r e iv in d ic a ,  p a ra  c o r r e g ir  e s te  c a p i ta l  d e fec ­

to  en l a  f a b r ic a c ió n ,  e l  p roced im ien to  Que a co n tin u ac ió n  se  d e t a l l a ,  

siendo lo s  p r in c ip a le s  f a c to re s  p a ra  consegu irlo?  e l  enchufe o c i e r r e  

de l a s  p a r te s  d e l  molde, e l  molde y l a  máquina p a ra  que pueda fu n c io - 

n a r .

Las ju h ta s  de l molde deben s e r  p e r f e c ta s ,  p a ra  e v i t a r  l a s  - 

fu g a s , y como e s to  es muy d f f í c i l ,  debido a l a  misma fu e rz a  c e n t r í f u ­

g a , e l  in v e n to r  ha conseguido e s te  o b je to  de l a  s ig u ie n te  manera.

Se construye  e l m olde, cónico o c i l i n d r i c o ,  según  sea p a ra  

f a b r ic a r  p o s te e  o tu b o s , c o n s is te n te  en un tubo de h i e r r o ,  madera u - 

o t r a  m a te r ia  r e s i s t e n t e ,  p a r t id o  en dos m itades en s e n t id o  lo n g i tu d i­

n a l ,  f ig u ra  l ,  p rocurando que l a s  ju n ta s  de l a s  dos m itades é s tó n  b ie n  

p la n e a d a s , p a ra  que co in c id an  exactam ente unas sobre  o t r a s .  A io s  bor­

des de e s ta s  m itades se l e s  a d h ie re  a  todo lo  la rg o  medio tubo de e s ­

caso c a l ib r e  (15 o 25 mm, de d iám etro ) por medio de so ld ad u ra  o rema­

ches, en forma que a l  ju n ta r  l a s  dos m itades del molde, e l  tu b ito  men­

cionado quede com pleto, es d e c ir  formando un segundo tu b o , f ig u ra  6, 

m e tá lic o  o no, a todo lo  la rg o  de l molde en su ju n ta  de u n ió n , -P - , 

E ste  segundo tubo -P - debe i r  c e rrad o  en sus extrem os, s iendo  condi­

c ió n  p r e c is a  que la  jfln ta  o un ión  de l a s  dos m itades d e l molde quede 

s i tu a d a  en e l  i n t e r i o r  d e l tubo - P - . La so ldadu ra  o remachado -R« de­

be s e r  lo  más p e r f e c ta  p o s ib le  p a ra  que no se  produzcan escapes de l i ­

quido po r e l l a .

En e l  i n t e r i o r  del tubo -P - se  co loca un tubo de cauohu u - 

o t r a  m a te r ia  impermeable a l  ag u a , a i r e  u o t r a  su b s ta n c ia  c u a lq u ie ra  -  

l iq u id a  o gaseosa , en forma de cámara de a i r e ,  c e rra d o  po r su s  e x t r e ­

mos, colocando en uno de e l lo s  una v á lv u la  En e s ta  forma l a  cámara de 

a i r e  o g a s , queda herm éticam ente en ce rrad a  den tro  d e l tubo -P - . Se le  

in y e c fa  a i r e ,  gas u o t r a  m a te ria  s im i la r ,  p o r  la  v á lv u la , con p re s ió n
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r* s u f i c ie n te  p a ra  que lajgoma d e l tubo se  a d h ie ra  en to d as  l a s  s in u o s i­

dades de su tubo p r i s ió n  -P - ,  amoldándose a  e l l a s  y po r ta n to  a l a  -  

ju n ta  d e l molde, que indicábam os deb ía  quedar d e n tro  d e l tubo - P - , - 

con fu e rz a  s u f ic ie n te  p a ra  im pedir l a  s a l id a  d e l agua y cemento po r 

d icha  ju n ta ,  a l buscar s a l id a  debido a l a  fu e rz a  c e n tr ífu g a ,

Cuando l a s  c ircunstanc iaos lo  re q u ie ra n , debido a su gran - 

lo n g itu d , en lo s  p o s te s  p o r e jem plo , o par o t r a  causa c u a lq u ie ra , e l 

tubo -P- podra s e r  de menos d iám etro , o sim plem ente una canal o ranu ­

ra  -G- hecha en e l borde d e l mismo d e l molde f ig u ra  6 a , e n  l a  cual se  

c o lo c a rá  una ju n ta  formada de un cordón o tu b i to  de cauchu, un cordón 

de bram ante de oáñamo u o t r a  s u b s ta n c ia  embreado o sim plem ente embadur­

nado con un producto  c u a lq u ie ra  r e f r a c t a r io  a l  agua o m ejor d icho im­

perm eable a dicho l iq u id o  t i r a  de plomo, en forma que a l u n ir  l o 3 dos 

medios moldes formen una ju n ta  com pletam ente estanca .U na  vez hecha es­

t a  o p e ra c ió n , se ju n ta n  l a s  dos m itades del molde y se s u je ta n  firm e­

mente u n id as  p o r medio de a ro s ,  sunchos, e tc .  -D- f ig u ra  1 , de h ie r ro  

u o t r a  su b s ta n c ia , su fic ie n te m e n te  fu e r te  p a ra  r e s i s t i r  l a s  p re s io n e s  

d e l m olde, o r ig in a d a s  p o r la  fu e rz a  c e n tr ifu g a .

Los extremos del molde, l ig e ram e n te  to rneados en forma a lgo  

cóncava se in troduoen  con f a c i l id a d  en una ta p a  to rn ead a  a l  ig u a l q u e  

e l  molde y solam ente oon una l ig e r a  p re s ió n  queda só lidam ente  su je to  

d u ran te  l a  o p e rac ió n  de la  c e n tr ifu g a c ió n , Al te rm in a r  e s ta  operao ión  

y cuando se desee  desm oldar b a s ta  d a r un l ig e ro  golpe en la  tapa, y - 

s o l t a r  lo s  a ro s  -D- p a ra  que queden completamente l i b r e s  la s  dos mi­

tad es d e l molde quedando e l  tubo o p o s te ,  l i b r e  d e l molde, que no se 

a d h ie re  a su s  p ared es p o r  e s ta r  e s ta s  completamente pu lim en tadas y en­

g rasadas convenientem ente de antemano.

Puede su p rim irse  l a s  tap as  con en ca je  oónico y em plear so la ­

mente unas p le t in a s  en e l  extremo de l molde s u j e t a s  a o t r a  con t o r n i ­

l l o s  p a ra  que haga de c ie r r e .
Cuando lo s  o b je to s  c e n tr ifu g a d o s  ten g an  que l l e v a r  armadura



pA m e tá l ic a , s e  coloca e s ta  den tro  d e l molde con unos g an ch ito s  de cu a l­

q u ie r  m etal su je to  só lidam en te  a l a s  v a r i l l a s  de l a  arm adura, p a ra  que 

e s ta  quede lig e ram en te  separada  de l a s  p a red es  del molde y a s i  a l in ­

c ru s ta r s e  e l hormigón co n tra  e s t a s ,  l a  armadura queda completamente r e -  

c u b ie r ta  de l a  p a s ta .

Para aomprender todo e s te  funcionam iento  hay que d e s c r ib i r  

l a  m áquina. Consta e s ta  de u n  cuerpo c i l in d r ic o  de h ie r ro  y, o tro  me­

t a l  - J -  f ig u ra  K que g ira  sob re  v a r ia s  p o lea s  o ruedas -H 1- d e  h ie r r o ,  

m adera, p a p e l, e tc ,  u o t r a  m a te r ia  su fic ie n te m e n te  f u e r te  p a ra  r e s i s ­

t i r  e l  ro ce  e n irg ic o  que l e  p ro d u c irá  a l ponerse  en m aroha. E stas po- 

le a s  -H - van un idas dos a do$ p o r un e je  -K -, que se apoya sobre sopor­

te s  dotados de c o jin e te s  de b o las  o c o jin e te s  s e n c i l lo s ,  En la  p a r te  - 

s u p e r io r  van co locadas dos p o le a s  o ruedas -H *-, u n id as  en l a  misma 

form a po r u n  e je  s u je to  so b re  dos so p o rte s  de hierro do tados de roda­

m ientos de to la s  o s e n c i l lo s .  La máquina v is ta  de f r e n te  por uno de 

sus extrem os e s tá  re p re se n ta d a  en l a  f ig u ra  5 .

El molde se in tro d u c e  p o r el c i l in d ro  máquina - J - ,  La tap a  

d e l extremo d e l molde -A- queda a ju s ta d a  en l a  p le t in a  opuesta  de l a  

máquina quedando a s i  e l  molde -A- firm em ente s u je to  en l a  máquina - J -  

y p e rfec tam en te  cen trad o .

E sta  máquina se  pone en m ovim iento, conectando un motor a l  

e je  de dos ruedas -K -, f ig u ra  Ij-, o b ie n  por medio de una c o rre a  s in  

f i n  pasada  p o r  e l c i l in d ro  máquina - J -  y conectada a un m otor, según 

convenga.

El o ilin d ro  - J -  rueda sobre l a s  p o lea s  o ruedas -H f- dándo­

l e  l a  v e lo c id ad  co n v en ien te , l a  masa u hormigón se  r e p a r te  en su in te ­

r i o r  d e l molde y mediarte l a  v e lo c id a d  im prim ida e l hormigón se  in c ru s ­

t a  en l a s  p a red es  d e l molde, quedando hecho e l  tubo a lo s  J o ^ minu­

to s  de ro ta c ió n .

La d e sc r ip c ió n  a n te r io r ,  es p a ra  una máquina de tubos que po­

d rá  h a ce rse  de l a  long£ tud que convenga, pero  a l  h ace r l a  de p o s te s  da­

da su mayor lo n g itu d  (10 a 12 m etros) y l a  enorme d i f i c u l t a d  de c e n tra r
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y n iv e l a r  un tubo  ta n  la rg o  se forma l a  máquina de v a rio s  cuerpos oo- 

mo e l d e s c r i to ,  unidos e n tre  s i  po r v ia s  que p e rm itan  a r r a s t r a r  e l - 

molde de un  cuerpo a l  o tro  s i n  d i f i c u l t a d ,  por medio de unas p o le i t a s  

de h ie r ro  co lo cad as e n l a  ta p a  d e l mismo.

- - = = .J O  T A,

Se r e iv in d ic a  como o b je to  de e s ta  p a te n te ?

D esc rito  e l funcionam iento  de mi in v e n to , l a s  v e n ta ja s  del 

mismo, y l a  manera de e le v a r lo  a l a  p r á c t ic a ,  s o l i c i t o  p a te n te  de in ­

vención , según p rev ie n en  n u e s tra s  le y e s  v ig e n te s  de un " PROCEDIMIEN­

TO PARA LA FABRICACION DE POSTES, TUBOS Y OTROS OBJETOS DE AGLOMERADOS 

DE HORMIGON U OTRAS SUBSTANCIAS POR MEDIO DE LA FUERZA CENTRIFUGA, SIN 

FUGAS." e sp e c if ic á n d o se  por l a s  s ig u ie n te s  n o ta s .

1 )  . Por un tubo de spma u o t r a  su b s ta n c ia  impermeable a l  a i r e  o 

gas o l íq u id o ,  l le n o  de a i r e ,  gas o l iq u id o ,  a p re s ió n , hedaeticamente 

cerrado  en un tubo o r e c ip ie n te  de h ie r ro  u o tro  m etal o sube ta n c ia ,  

capaz de r e s i s t i r  l a  p re s ió n  i n t e r i o r  de v a r ia s  a tm ó sfe ra s , colocado 

a lo  la rg o  de l a s  ju n ta s  del molde, p a ra  e v i t a r  l a s  fu g as  de agua o 

cemento y en caso  de no poder a p l ic a r lo  por la  lo n g itu d  d e l molde se 

su ls titu y e  e l tubo d e s c r i to  por un co rde l de plomo, cauchu , o bram ante 

embredado o untado de o t r a  su b s ta n c ia  impermeable como a c e i t e ,  g ra s a , 

seb o , e t c .  oolocado en una ran u ra  ab ie rta len  lo s  bordes de l a s  dos mi­

tad e s  d e l molde, de modo que a l c e r r a r  se comprima y formen un c ie r r e  

h e rm é tic o .

2 )  , Un acide indicado en la  r e iv in d ic a c ió n  p rim e ra , con tap as 

p r o v is ta s  de a ju s te  cónico o sim plem ente l a  un ión  por medio de t o r ­
n i l l o s  .

3 ) ,  Una máquina d isp u e s ta  en forma combinada con e l  molde p a ra  

que a l  ro d ar a r r a s t r e  a  e s te ,  descansando ( l a  máquina) so b re  unas - 

ruedas o p o lea s  hechas de papel p ren sad o , m adera, h ie r r o ,  e t c ,  que 

se  ponen en narcha m ediante -una co rrea^ue  p asa  por el tubo máquina 

- J - ,  y vá conectada  a un motor o conectando d irec ta m en te  e l motor
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a  uno de lo s  e je s  -K -, que une dos de di ohas ru ed as o p o le a s .

*!■). P erfeccionam ien to  en l a  f a b r ic a c ió n  de p o s te s ,  tubos u o t ro s  

o b je to s  por medio de l a  fu e rz a  c e n tr ifu g a .

B arcelona , 27 de mayo de 1926.
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