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El modelo se refiere a  una maquina para la  
fabrioaoion de sacos de válvula, de fondo cruzado, cactos en

; i
relaoion a l  ancho del fondo, a partir de seociones de tubo 
transportadas transversalmente.

Ya se conocen maquinas para la  fabricación 

de sacos con válvula, de fondo cruzado, en la s  que la s  seo -  

oiones de tubo se transportan en posición transversal a tra- 

ves de la  maquina, en que sus extremos se oolooan elevados 

y después se montan en cuadrados da fondo situados en el pla*- 

no del tubo, se terminan de plegar en fondos orazados y des ^ 

j pues se pegan. la s  distin tas fases de trabajo se efectúan en 

ello  en ambos extremos del tubo a l  mismo tiempo, Los sacos 

oon valvulado fondo orazado, que en relación a l  ancho del 

fondo, Con oartos, no pueden fabricarse en estas maquinas, 

porque lo s cuadrados del fondo se reoubren mutuamente en e l 

oentro de lo s  ouerpos de tubo, por ello  se obstaouliza la  

confección del fondo cruzado en un extremo de la  seooion da 

tubo por l a  fabrioaoion del fondo orazado en el otro extremo.
}

¡para fabricar saoos oon válvula de fondo oragado, que son

¡ oortos en relaoion al ancho del fondo, ya es conocido afeo -

taar  la  oonfaooion de ambos fondos completos separadamente

i en orden sucesivo. En ello  primeramente se monta uno de loa

extremos del tubo en e l cuadrado del fondo y se coloca y por 
¡I !
¡ plegado de la s  solapas la te ra le s , se pliega para constituir i

e l fondo cruzado terminado, después de lo cual se elabora e l86
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otro extremo del tubo de l a  misma manera, pe esta manera se ¡ 

evita oon seguridad un recubrimiento parcial de laß solapas
¡

del fondo la tera le s dirigidas una hacia otra en el centro del 
plano de l a  bolsa, pero en ello se neoestta- una maquina apro­

ximadamente de doble longitud.

para acortar la  longitud de la  maquina pa -  

ra la  fabrioacion de sacos oon válvula de fondo orneado, cor - 

to s en relación a l ancho del fondo, también se conooen ya ma­

quinas, en la s  que primeramente lo s extremos del tubo situa­

dos en el plano del tubo, de manera conocida se montan en cua­

drados de fondo, que están perpendiculares a l  plano del tubo.

Los ouadrados del fondo, sin  embargo, no se recubren en ello 

y, por lo tanto, pueden formarse simultáneamente. En esta ma­

quina lo s fondos oruzados se terminan de ta l modo que lo s  oua-

- 3 -

¿rados del fondo se pliegan sucesivamente en e l plano del tu­

bo y a l l i  se pliegan para obtener el fondo terminado y se pe­

gan. ER ello se requiere aproximadamente un doble largo de ma­

quina p a ra la s  estaciones para e l plegado invertido de lo s  cua­

drados del fondo en el plano del tubo y para te iminar de ple­

gar y pegar lo s ouadrados del fondo en forma de fondos cruza -
aos.

Finalmente también es conocida oon anterio - 
ridad una maquina para l a  fabricación de saoos oon válvula de 

fondo oruzado, cortos en relación a l  ancho del fondo, en la  

que los extremos del tubo se aoodan por un ángulo agudo, de
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¡I ¡modo que lo s  cuadrados del fondo formadas en esta posición,
¡! ¡
i! ya necesitan plegarse invertidamente por 9o** oampletos en e l

; plano del tubo p a r a la  u lterior elaboración. En esta maquina, ¡

en la  que la  aplioacion del material adhesivo para el fondo }¡¡ j
¡¡ tiene que efectuarse en estaciones dispuestas sucesivamente

para, e l  fondo derecho e izquierdo, solamente pueden elaborar -!

se piezas de labor, cuyas solapas la tera les del fondo, d ir i-  
j i
i gidas una contra otra, como máximo ae toquen en e l centra.

lo s saoos, que en relación a su ancho del fondo son tan cor -

tos que la s  solapas la tera le s del fondo se recubren en el

! oentro, no pueden fabricarse en e sta  maquina.
El modelo resuelve e l problema de crear una

maquina, en que lo s cuadrados del fondo se formen en #  pía -

: nP del tubo, de modo que al plegado invertido de loa cuadra -

dos del fondo, formados hacia el plano del tubo antas de su

ulterior elaboración, se suprime totalmente. Además, según el

invento, tienen que poderse fabricar saoos según el modelo,

í que en relación a su ancho del fondo son tan cortos que la s
!
¡ solapas la tera le s del fondo, dirigidas una hacia otra, dea -  ¡ 

¡ pues del montaje y de la  colocación de lo s  cuadrados del fon -  

do se reoubren en el centro do l a  bolsa. i
para resolver e l  problema, se propone un 

, procedimiento para l a  fabricación de saoos con válvula de fon- 

¡ do cruzado, cortos en relación a l  ancho del fondo, a p artir  

! de seocionas de tubo transportadas transversalmente, cuyos ex-
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tremes están provistos de lineas previas de ruptura, se eri -  ¡i
gen perpendicularmente a l  plano del tubo y después se siguen 

elaborando, en que lo s d istintos procesos de elaboración de 

ambos extremos de tubo se desplazan entre s i  tanto que la  ma­
quina utilizada para la  ejecución del procedimiento resulta 
solo poco mas larga que las maquinas conocidas para la  fábri - 

oaoion de sacos oon válvula de fondo cruzado, largos en re ía- !j
cien a l  ancho del fondo* Para e llo , según el modelo, emboa j 

extremos de tubo, antes de la  u lterior elaboración, recubrían 

&ose sucesivamente oon ana parte de la s  solapas la tera les s i ­

tuadas hacia e l oentro de l a  bolsa, se montan en e l plano del 

tubo para formar cuadrados del fondo y se colocan y deapuea, 

por lo menos la  solapa la te ra l , que recubre al cuadrado del 

fondo primeramente oolooado, del cuadrado del fondo colocado 

en segundo lugar, se provee de una oapa de material adhesivo 

y se erige alrededor de su linea de pliegue perpendioularmen -  

te áC plano del tubo y seguidamente ambos fondos, después de 

efectuar la  todavía necesaria aplicación de material adhesi - 

vo, se terminan eimulteanemente de manera conocida en s í .  ¡
g l modelo vence a s i  e l preju icio , que exie -  

t ia  castra e l recubrimiento de partes del fondo en l a  fabrica­

ción de estas bolsas y que hacia que primeramente se termina -  

ra  totalmente un fondo orazado y después se podía comenzar la !
fabricación del otro, según el imodelo, se llego a reconocer 

que e l ouadrado del fondo situado mas abajo no impide in sertar
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en el cuadrado del fondo situada mas arriba, en seguida dea -  

pues de su formación, un suplemento de válvula y aplicar la  

¡materia adhesiva del fondo sobre este cuadrado del fondo, como 

entonoes según e l modelo, l a  solapa la tera l del fondo, que re- 

: oubre al ouadrado dal fondo situado mas abajo, esta  erigida 

perpendioularmanta a i  plano del tubo, puede aplicarse l a  mate­

r ia  adhesiva sobre e l cuadrado del fondo hasta entonoes situa­
do mas abajo, para oerrar seguidamente ambos fondos cruzados 

simultáneamente, por plegado de la s  solapas la tera les del fon -  

do y pegarlas eventualmente oon hojas de recubrimiento del 

fondo.

Si se compara la  longitud del recorrido de 

trabajo para la  fabricación de sacos oortos, con válvula, y 

fondo cruzado, según e l  modelo, oon el recorrido de trabajo 

en l a  fabrioaoion de sacos normales oon válvula y fondo oru -
i

gado, en que ambos fondos cru-zados pueden elaborarse a l  mis­

mo tiempo, se prolonga este camino en l a  fabrioaoion de sacos 

cortos oon válvula y fondo oruzado solamente por ana estación 

para al montaje y l a  colocación del cuadrado del fondo prime­

ramente formado y por una estación p a ra la  aplioaoion del me­

dio adhesivo del fondo sobre este cuadrado del fondo. La ereo- 

: ooion de l a  solapa la te ra l, que recubre a l  cuadrado del fondo
;

¡i primeramente oolooado, se efeotua entre ambas estacionas para
¡i!¡ la  aplioadon del pegamento del fondo y requiere solamente un 

trayecto de recorrido breve, da aproximadamente medio ancho de
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En l a  fabricación de sacos con válvula car -  

to s, oon fondo orusado de acuerdo con el prejuicio de que p ri­

meramente hay que terminar uno de lo s  fondos cruzados antes de 

que pueda comenzarse el trabajo en e l otro, se prolonga e l re­

corrido del trabajo por tres estaciones completas para el man - 

taje y la  oolooadon del cuadrado del fondo, para l a  apllo&oion 

del pegamento del fondo y para el cierre de lo s  fondos por 

plegado da la s  solapas la tera les del fondo.

la  eoonomia da longitud de camino de traba­

jo, que tiene su efecto en el acortamiento da l a  maquina, es 

una notable ventaja del modelo, otra ventaja esenoial consis - 

te en que, según el modelo, la s  estaciones para el fondo ora -
¡

zado derecho e izquierdo no están situadas le jo s  separadas en­

tre s i par otras estaciones, sino que se suceden inmedí atemen-
iI

te . la  constituoion de la  maquina queda par ello en esencia 

igual a ana maquina normal, porque lo s medios propulsores y 
la  disposición fundamental de la  maquina, como se requieren 

p a r a la s  d istin tas estaciones de trabajo en su especialidad, 

quedan adyacentes y no tienen que preverse separados entre si 

dos veces en la  maquina. En ello debe tenerse en cuenta que 

para e l montaje y la  colooacicn del cuadrado cLel fondo se u ti­

lizan  ventajosamente cadenas de garras, mientras que en loe 

otros procesos de elaboración son mas adecuados rod illo s. En 

una maquina oon estaciones dispuestas sucesivamente para am -  

bos fondos cruzados, por lo tanto, l a  pieza de labor, después

- 7 -
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de su transporte tiene que entregarse pac garras de cadena a 

rod illo s para recibirse entanoes de nuevo por agarradOires de 
cadena y entregarse de nuevo a rod illo s.

El modelo se explioara mas detalladamente a 
base del dibujo, en el que muestran!

las figuras 1 a 9 l a  ejecución del procedí -  
miento en ana bolsa,

la s  figuras lo  y 11 l a  primera parte de la  
maquina según e l modelo en v ista  la te ra l y planta,

la s  figuras 13 y 13+ la, parte sucesiva de la 

¡¡ maquina en v ista  la tera l y planta*

3&a seooion de tubo 1 transportada en l a  di -  

reooion do l a  flecha transversalmente a su eje longitudinal,

¡ con lo s extremos abiertos 3 y 3 y rupturas previas 4, a, b y 

5, o, d, primeramente se pasa a 3a forma representada en la  

figura 2, por pliegue de elevación de la s  partes extremas 6 y 

7 en la s  lineas da pliegue 4 y 5. En breve sucesión, la s  dos 

partes extremas 6 y 7 levantadas, por ejemplo, por aspiradores 

se abren previamente, se montan y se colocan en e l plano del 

tubo para formar cuadrados del fondo, en lo que, par ejemplo 

primero se transforma la  parte extrema 6, erecta en el cuadra - 

do 8 del fondo -figura 5- y seguidamente se transforma la  par -  

te extrema 7 ereotaen  e l cuadrado 9 del fondo -figura 4- do 

m°do que el ouadrado 9 del fondo, recubre en ûn trozo 10 al 

;aadrade 8 del fondo. En una sucesiva fas? oomun de trabajo se
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producen sobre lo s  cuadmdos del fondo simultáneamente la s  l i ­

nas de ruptura previa 11) 12 y 15, 14 para e l plegado posterior 

de la s  solapas la tera le s del fondo. Después se inserta el su­

plemento de válvula, seguidamente e l pegamento para encolar 

la s  solapas la tera les del fondo se aplioa sobre e l ouadiadc 

9 del fondo últimamente colocado, como se ha indicado en l a  

figura 6 por la s  superficies rayadas 16, 17 y 18. En el curso 

siguiente se erige la  solapa la tera l 19 del cuadrado 9 del 

fondo últimamente colocado perpendtoularmente a l  plano del tu­

bo, de modo que el pegamento para encolar la s  solapas la tera  -  

le s  del fondo pueda aplicarse sobre e l  cuadrado 8 de fondo pri­

meramente colocado, oamo se ha indicado en l a  figura 7 por la s  

superficies rayadas 80, 22 y 22* Despees de e llo , en una fase 

de trabajo simultanea se cierran ambos fondos cruzados par ple-
i

gado de la s  solapas laterales del fondo de ambos cuadrados del ¡ 

fondo. En e llo , la s  solapas la tera le s del fondo 25 y 84 d ir i -  i' i
gidas h ada fuera pueden plegarse con anticipación a l a  sola -  

pa 19 la tera l del fondo erecta, respectivamente a  la  solapa la ­

teral 85 d irigida hacia e l interior -figura 8-.

Finalmente, en l a  mayoría de lo s  casos es de -  

seable reoubrlr y reforzar lo s fondos cruzados ademas por hojas 

de cubierta de fondo 86 y 27 encoladas encima, la s  que preferen . 
temante ae pliegan alrededor de lo s cantos exteriores del fondo 

28 y ge todavía en un trozo 50 y 51 y se pegan con la  pared del 
saco.
!

La maquina según el modelo e sta  representada
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! en la s  figuras lo a 13. A la  misma le esta antepuesto un a is -  

positivo no representado para separación y alineación. A la  

¡ estación de introducción 32, que también puede combinarse oon 

! uP dispositivo para la  aplicación de escotaduras para l a  fab ri­
cación de solapas rectangulares la tera le s de fondo, sigue un 

dispositivo 35 para l a  aplicación de la s  rupturas diagonales 

a hasta d -figura 1- que preparan e l plegado de lo s  cuadrados 

del fondo. Sigue la  estación 54 para e l ranurado previo, en 

que se producen la s  rupturas previas 4 y 8+ la  aeccion de tu- 

bo tiene entonces, aproximadamente en el lugar indicado par 

la  flecha a, la forma representada en l a  figura 1. Hasta aquí 

l a  maquina se asemeja a la s  maquinas conocidas para l a  fabri -  

cacion de sacos con válvula, de fondo cruzadq,con cuadrados de 

fondo no solapados recubriéndose.

Siguen pares de rodillos de transporte 56,

56 y 57, que transportan la s  seociones de tubo -por lo menos 
en parte- a travos de lo s dispositivos conocidos en s i  58 y 

59 para levantar lo s extremes de tubo 6 y 7, ios lugares indi­

cados par la s  fle chas b  ̂ y bg corresponden a la  figura 2*

Siguen la s  estacones, conocidas en s i ,  4o 

y 41 para l a  apertura previa de los extremos de tubo erigidos 

y la s  estaciones 42 y 45 compuestas de expansores rotativos 

!} conocidos, que montan los extremos del tubo y le s  pliegan ba -  

i jándoles para formar cuadrados dA fondo e n e ! plano del tubo.

En ello corresponde a la  figura 5 e l lugar, indicado por la fie-!



oha o. Las estaciones antes mencionadas 40 a 48 están desvia-^ 
das entre s i  según el modelo para el fondo cruzado derecha y 

el fondo cruzado izquierdo, tanto que sea posible ana coloca-
s

oion sin  perturbación del fondo cruzado derecho 9 inmediata- 

*6 mente después de l a  oolooaoion del fondo cruzado iquierdo 8.

A los expensares rotativos 42 y 43 le s  están coordinados res­

pectivamente rod illos prensores 44 y 45 distribuidos par el 

ancho de loe cuadrados del fondo, que colocan, de manera co­

nocida en a i, definitivamente e l  cuadrado del fondo.

10 Como otra característica  del modelo, la

erección de ambos extremos de tubo 6, 7 se ejecuta sucesiva -
i

mente con e l mismo Intervalo de tiempo que el montaje y l a  

oolooacion de los cuadrados da fondo 8, 9. Para e l lo , los 

dispositivos 58 y 59 están desviados entre s i  por e l mismo 

15 importe que la s  estaciones colocadoras de fondos 40 a 45, pa­

ra  obtener a l a  derecha e izquierda iguales dispositivos 38 

y 39 y para garantizar la  conexión a la s  estaciones de apar -  ¡ 

tura previa.

20

25

El transporte a través de la  estación oolo -  

cadera de cuadrados del fondo, de [manera conocida se efectúa 

por agarradores, que están, dispuestos en dos cadenas oircilan- 

tes 46 y 47. para mantener bajado el cuadrado 8 izquierdo del 

fondo, colocado anticipadamente, al lado de la cadena 47 es -  

tan dispuestos adiolonalmente pares 48 de rodillos transporta­

dores. pe la s  cadenas 46 y 47 la s  piezas de labor se ie giben



98298
despnes de manera conocida por loe pares 49 de rodillos transa 

portadores y se aportan a lo s pares 5o de rod illos prensores. 

Detrás de los rod illos prensores 6o están dispuestos%.os utt - 

le s  ranuradorea 61 para l a  producción simultanea de la s  rup -  

turas previas 11, 12 y 13, 14 para el plagado posterior de la s  

solapas la tera le s del fondo. La flecha d designa ái lagar de 

la  maquina corre spondiente a l a  figura 4. Sigue el d ispositi -  

vo 52 para la  inserción de un suplemento 15 de válvula, por 

ejemplo, en e l cuadrado derecho 9 del fondo, de modo que la  

bolsa, en el lagar designado por 2a flecha e corresponde a 

la  figura 5.
Le siguen la s  estaciones 55 y 54 p a r a la  

aplicación del pegamento 16, 17, 18 y 20, 2L, 82 -figura 6 -  

flecha f  y figura 7 -  flecha g- paraenoolar la s  solapas la ­

terales del fondo. Estos dos dispositivos 53 y 54, según la  

patente, de nuevo están desplazados entre s i ,  tanto que, me -  ¡ 

diante una v a r illa  inversora 55, dispuesta entre e llo s , l a  

solapa la te ra l de fondo 19, que recubre a l  cuadrado de fondo 

8 primeramente oolooadc en e l trozo lo , durante e l transporte 

de la s  piezas de labor puede erigirse desde s i  dispositivo 55 

a l dispositivo 84, de modo que la  aplicación del material a& -  

hesivo no se obstaculiza hacia e l cuadrado 8 de fondo primera­

mente oolooado. El transporte de la s  piezas de labor a través 

de estas estaciones se garantiza por pares de rodillos de trans­
porte 56, que están dispuestos en todo el recorrido de trana -
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porte a ambos lados.

Sigue el dispositivo 87, 58, oonooido en s i ,  

! para e l plegado de la s  solapas la tera les de fondo 19, 84 y 

23, 25 con los fuertes pares de rodillos transportadores 69,¡
dispuestos mas centralmente, que abandona l a  bolsa en & la*- 

gar h en l a  forma según la  figura 8. la  terminación esta for­

mada por e l dispositivo 60, 61 para l a  aplicación de la s  ho -  

jas de recubrimiento del fondo 26, 27 -figura 9 *  flecha i - ,  

los sacos con válvula de fondo cruzado terminados ae entregan 

por los pares de rodillos transportadores 68, que han efec -  

}. taado el transporte de lo s sacos a través de la  estación de 

aplicación de l a  hoja de válvula, a un dispositivo oolooador 

no representado.



14

10

15

28

9529g
; N_______ 0_______ T_______A

! dioaoiones?

Este registro consta de la s  siguientes reivin-

1 .-  Maquina para la  fabricación de sacos con 

válvula, de fondo cruzado, cortos en relación a l  anoho del fon­

do, a p artir  de seociones de tubo transportadas transversalmen­

te , cayos extremos se proveen de lineas de ruptura previa, se 

colocan erigidos perpendioularmenta a l plano del tubo y dea -  

pues de siguen elaborando, caracterizada per dispositivos, que 

se suceden en la  dirección de paso de la pieza de labor inme -  
diatapente oon pqueRos desplazamientos, para la apertura pre­

via y oolooacion de lo s cuadrados del fondo, y por una in stala­

ción transportadora común prolongada de aouerdo con e l despla­

zamiento, preferentemente ana disposición de cadenas oon aga­

rradores.

3 * - ¡Máquina para ejecutar e l procedimiento se­

gún la  reivindicación 1, caracterizada par dispositivos des -  

plagados reciprocamente en la  dirección de paso de la  pieza de 

labor, para la  erección sucesiva de lo s extremos del tubo para 

l a  recepción subsiguiente por los dispositivos de apertura pre­

via*
3 .-  Maquina según l a  reivindicación 1, carao -  

terizadapor pares adicionales de ro d illo s, que mantienen ba­

jado e l cuadrado del fondo oolooado previamente, durante l a  eo- 

looaoion del otro cuadrado del fondo.
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4 .-  Maquina según la s  reivindicaciones pre­

cedentes, caracterizada por dispositivos desplazados recipro­

camente en la dirección de paso de la  pieza de labor, p a r a la  
aplicación sucesiva del pegamento del fondo sobre el cuadrado 
del fondo colocado en segundo lagar y después sobre a l  ouadra- 

do del fondo primeramente oolooado, a s i  como por un d ispositi — 

vo dispuesto entre ambos dispositivos, para e r ig ir  l a  solapa 

la tera l del fondo, que recubre a l  cuadrado del fondo primera­

mente colocado, del cuadrado del fondo colocado en segundo lu­

gar.

6+- Maquina para l a  fabricación de sacos 

con válvula de fondo oruzado cortos en relación a l  ancho del 

fondo a partir  de secciones de tubo transportadas transversal­

mente*

Según se describe y reivindica en e s ta  memo -

yia descriptiva*

Se detalla  e ilu stra  epá ldp planos reglamen­

tario s que se acompasan*

Y cuya memoria descriptiva/consta de 16 he — 

ja s ,  foliadas y escritas a maquina pop una sola de sus o aras*

Madrid* 4 MAR 1963

Bat*
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