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"Maguina para la fabricacion de sacos gon valvulae

de fondo oruzado ocartos en relascion &l ancho del fande a per-

tir de secoiones de tubo transportadss transversalmenter,
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El modelo se refiere a una maquina pare la
fabriocasion de sacos 4e valvula, ds fondo oruzado, ca tes eh
rélacion al ancho del fondo, a partlr de secciones de tubo - |
transportadas transversalmente.

Ye se agonocen maguinas para la fabrioasion

de sagos gon velvula, de fondo c:.;uza.d.o, en las gue las 586G e |
clones de tubo se¢ transportan en posicion transversal a tre- ‘
vés de la magulna, en que sus extremos se colooan elevados

y despues s¢ montan en cumndrados d¢ fondo situados en e pla~
no del tubo, se terminan de plegar en fondos oruzedos y des .
pues se pegan., Ies distintes fases de trabajo se efeotuan en
€llo en ambos extremos del tubo al mismo tiempo, Ios sacos
oon valvula de fondo oruzado, Gue en relascion al ancho del
fondo, Son sartos, no pueden rabrio_a.rse en estas maquinas,
porque los cuadredos del fondo se recubren mutuemente en el
gentro ds los cuerpos de 'bubo; Por ello se obstaculiza la
confegcion del fondo cruzado en un extremo de lg segclon de
tubo por la rfabricacion dsl fondo oruzado en el otro extramo;
Pare fabricar sacos oon valvula de fondo ortzado, que son
cortos en relacion al ancho del fondo, ya €8s conocido efeq -
tuar la o nfecsion de ambos fondos completos separadamente

en orden suoe si.vo; En ello primeramente se monbe uno de los
extremos del tubo en el cuadrado del fondo y se coloeca y por

Plegado de las solapas laterales, se pliega para constituir

el fondo cruzado terminado, despues de lo cual se elabora el
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otro extremo del tubo ds la misma masnera, De esta manere se ,
evita ocon seguridad un recubrimiento parcial de las solepas |
del fondo laterales dirigides una hacis otra en el centro del
plano de la hbolsa, perc en ello se negesita wna maquine aprow
ximadamente de doble longitud;

Para acortar la longitud de la maquina ps -
ra la fabricacion de sacos con valvula de fondo oruszado, cOr -
t08 en relaoion al ancho del fondo, tambien se conocen ya ma.
quines, en las que primeramente los extremos del tubo situaw
308 en el plano del tubo, de maners conosida s8¢ montan en ouna.
drados de fondo, que estan perpendiculares &l plano del tubo,
Ios cuadrados del fondo, sin embargo, no se reoubren en ello
¥, por lo tanto, pueden formarse simultaneamente., En esta ma.
quina los fondos oruzados se terminan de tal modo que los cua.
drados del fondo se pliegan sucesivamente en el planc del tu.
bo ¥ alll se pliegan pare obtener el fond terminadec y se pe.
géne BN ello se requiere aproximadamente un doble largo de ma.
quine pars las estaciones para el plegedo invertide de los gue
drados del fondo en el plano dsl tubo y pa.:éa teminar de ple~
gar ¥ beger los guadrados del fondo en forme de fondos oruza »
dos;

Finalmente tambien es conod da con anterio -
ridad unas maquina para la fabricacion de sacos con valvula de
fondo oruzado, cortos en relacion &l ansho &el fondo, en la

gque los extremos del tubo se sascodan por un angulo agudo, de
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modo gue los cuadrados del fondo formades en esta posicion,
y& negesiten plegerse invertidamente por 90° campletos en el

plano del tubo pare ls ulterior elaboraoion. En este maquina, |

en le que la aplicacion del material adhesive para el fondso
tlene que efectuarse en estaclones dispuestas suceal vements |
para el fondo derecho e lzquierdo, solamente pueden elaborar -
g¢ piezas de labor, ocuyas salapas laterales del fomdo, diri. :
gidas ung oontra otra, cano maximo se togusn en el ocentreo.
Ios sacos, que en relacion & su ancho del fondo son tan o |
t085 que les solapas laterales del fondo se rescubren en el i
eéntro, no pueden fabricarse en esta maguins,

El modelo resuelve el problema de orear une
mé&guing, en que los cuadrados del fondo se fomen en € pla ..
no del tubo, de modo que el plegande invertido de los cuadre -
dos del fondo, formades haola 6l plano del tubo ante s de su

uWlterior elaboracion, se suprime to‘balmenta-; Ademds, segun el
invento, tienen que poderse fabricar &acos segun el modelo,
que en relacion e su encho del fondo son tan cortos que las
solapes laterales del fondo, dirigidas una hacia otra, des ~

pues del montaje y de la colocacion de los cuadredos del fon ..

40 se reoubren en el centro ds la bolsa.

Pars resolver el problemn, se propone un
: procedimiento para la fabricacion de saces con valvula de fon..
. @0 oruzado, cortos en relasion al ancho del fondo, a partir

ds segciones de tubo trensportadas transversalmente, ouyos €x..
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tubo para formsr cuadrzdos del fonde y se solocan y despues,

¥y se erige slrededor de su lines de pliegue perpendiocularmen »

! olon de estas bolsas y que hacla que Primeramente se termina -

ra totalme nte un fondo oruzado y despues se podie comenzar la

| fabricacion del otro. Segun el modelo, se llego & resonocer

i qus el ouedrado del fondo situzdo mas abajo no impide insertar |

tremos esten provistos de lineas previgs de ruptura, se eri -
gen perpendicularmente 2l plano del tube y despues se siguen
elaborando, en que los distintos prosesos de elaboracion de |
ambos extremos de tubo se deéesplazean entre si tanto que la ma.
quina utilizada para la ejecuclon del procedimiente resulta I
solo pogo mas larga que las maquinas qonosidas pasra la fabri -
ecacion de sag0s oon valvula de fondo orhnzado, largos en rela.-
clon &l anche del fondo, Para ello, segun el modelo, embos
extremos de tubo, antes de la ulterior eleboracion, recubrien «
gose sucesivemente oon una parte de las solapas laterales si;

tuades hacia el centro de la bolsa, se montan en el plano del

por lo menos la solaps lateral, que recubre eX ocuadimdo del
fondo primeramente colocado, del suadrado del fondo aoloocado

en segundo lugar, se provee de una cape de material gdhesivo

te e Dlano del tubo y seguidemente ambos fondos, despues de
efectuar la todevia necesarie aplicacion de material adhesl -

v0, s€¢ terminan simulteanemente de manera conoctde en si,

¥l modelo vense asi el prejuicio, que exls .-

tis oontre el recubrimiento de parte & del fondo en la fabrioct.
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en el ocuadrado del fondo situsdo mas arriba, en seguide des -~ |
pues de su formacion, un suplemento de valvula y aplicer ls

meteris adhesive el fondo scbre este cuadrade del fondo. como
ent onces segun el modelo, la solapa lateral del fondo, que re.

olbre el cuadrade del fondo situado mas abajo, esta erigida

- perpendioularmente: &l plano del tubo, puede aplicaerse la mate-

rie adhesivae sobre el cuadrade del fondo hasta entonces situa.
do mas ebajo, pars cerrar seguldamente anbos fondos oruzedos ‘
simul taneamente, por plegado de las solaspes latersle s del fon -
do y pregarlas eventuslmente oon hojeas de recubrimiento del ‘
fondo.

51 se compara la longltud del recorrido de

trabajo para la fabricecion de sscos cortos, oon valvula, ¥y

. fondo cruxado, segun el modelo, oon el recorrido de trabajo

15

en la fabricecion de sagos normales gon valvula y fondo oru

zado, en que ambos fondos oru-zados pueden elaborarse al mis.

| mo tiempo, 8se prolonge este camino en la fabrieacion de sagos

2b

:‘ cortos con valvula y fondo cruzado solamente por una estasion

pare el montaje ¥y la coloocacion del cuadrado del fondo prime.

ramente formsdo y por una estacion paras la apliocacion dsl me-

~ dio adhesivo del fondo sobre este cuadrado del fondo. Ia ereg~

. coion de la solapa lateral, que recubre al cuadm do dsl fondo

primeramente o:alo'cado, se efectus entre ambas estaciones para

' 18 eplicacion del pegamento del fondo y requiere solamente un

trayecto de recorrido breve, de aproximadamente medio ancho de
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En la fabricacion de sacos eon valvuls cor -I‘
to8, oon fondo orugado de acuerdo con el prejuielo de gue prie
méramente hay que terminar uno de los fondos eruzsdos antes de
qQue pueda canenzaerse el trabajo en el otro, se prolonga el re.
corride del trabajo por tres estaclones canpleta s para el mon -~
teje y le ooloocaclon del cuadrado del fondo, para la gplicstcion
del pegamento del fondc y para el clerre de los fondos por
plegado ds las solepas laterales del fondo.

Ia economia de longitud de camino de traba-
Jo, que tiens su efeeto en el acartamiento de la maquina, es
una notabdle venteja del modelo. Otra ventale eseneial consis -
té en que, segun el modelo, las estaclones para el fonds oru »
Zado derecho & lzguierdo no estan situmdas lejos separadas en.-i

tre sl por otras estsclones, 8ino que se sugeden 1nmsdiatamen—;
te; Ya constituclion de la maqguina gueda par ello en esencie ‘
l1zual a una maquina normal, porque los medies propulseores y

la disposicion fundamental de la magquina, como se requieren
pera las distintes estaciones de traba)o en su espscialidad,
quedan adyacentes y no tienen que preéverse separados entre si
dos veeces en la maquina. En ello debe tenerse en guenta Qus
parse el montaje y la colocacion del cuadrado del fondo se uti.
lizan ventajosamente ocadenas de garras, mientms Que en log

otros mrogesos de elabormcion son mas alecuados rodillos. En

une maguina con estaclones dispuestas sucesivaments pars am .

bos fondos cruzados, por lo tanto, la pleza de labor, despnes
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de su transporte tiense que entregarse por garras de cadena &

rodillos para recipirse entonges de nuevo por agarradores de

~ oRdena ¥y entregarse 4e nuevo a rodillos.

El modelo se explicara mas detsllademente s
pase del dibujo, en el que muestmﬁ:

In8 flguras 1 a 9 la ejecucion del prosedi -~
'_ miento en una bolss,
| les figuras 10 y 11 la primera perte de la
- mequina segun el modelo en vista lateral y plants,

las figuras 12 y 13, la parte sucesiva de la
' maguina en vista latersl y pla.n'ba;
; Te segoion de tubo 1 transportade en la 4af .

receion de la flecha trensversalmente & su eje longitudinel,

eon los extremos ablertos 2 y 3 y rupturas previes 4, a, by

b, g_Q 9_. primersmente 86 pasa a kB férma representada en la
figura 2, par pliegue de elevacion de las partes extremss 6 y
| 7 en 1as lineas de pliegus 4 y 5. En breve susesion, las dos
. partes extremas 6 y 7 levantadas, por ejemplo, por aspiraedores '
g6 abren previamente, se montan y se colocan én el plano del
tubo para formr cuadrados del fondo, €n lo que, por ejemplo
 primero se transfomma ls parte extrema 6, ereots en el ouadra .
do 8 del fondo ~figure 3= y seguldamente se transforma le per .
‘te extrema 7 erscta en el ocuasdrado 9 del fondo ~figura 4. de
deo qué €l cuadrado 9 del fonde, recubre en cun trozo 10 al
tuadrado 8 del fondo; En une sugesive fasg¢ comun de trabajo se

i
|
!
|
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producen sobre los cuadmdos dsl fondo simultaneamente lag li- 1
nes de rupture previa 11, 12 y 13, 14 para el plegado poaterioxf
de las solapas laterales del fondo. psspues se lnserts el su.~

plemento de valvula. Seguidamente el pegamento para encoler

- las solapas laterales del fondo se aplioca sobre el ocuadm do

9 del fondo ultimsmente colocado, somo s6 he indicad en la

flgura 6 por las superficies rayadas 16, 17 y 18, En el gurso

| siguiente se erige la solapa lateral 19 del cuadredo 9 del

fondo ultimemente golocadc perpendi culermente al planc del tu.

. b0, de modo gue el pegamento para encoler les solapas laters -

les del fondo pueds aplicarse sobre el cusdrado 8 de fondo pri-

meramente cdloondo, camo Se ha indiocad> en le figura 7 por les

- superficies raysdas 20, 2% y 22. Despues de ello, en una fase
. de trabajo simultanea se clerran ambos fondos eruzados pa ple-g
gado de las solapas laterales del fondo de ambos ocuadrados del

fondo, En ello, las solapas laterales del fondo 25 y 24 dirf -

 gldas hacle fuera pueden plegarse con snticipacion a la sola -~ |
‘pe& 19 lateral del fondo erects&, respectivements a la scleaps le-

~teral 25 dirigide hacia el interior «figurse 8.

Finalmente, en lg meyoria de 105 ozs0s ef 4o

geable reoubrir y reforzer los fondoe oruzados alemas pa- hojas
.de ocublertea de fondo 26 y 27 encoledss encime, la® que preferen .
:Etemente @e pliegan alrededor de los cantos exteriores del fondo

:'33_5' 29 todavia en un trozo 30 y 31 y se pegan eon la peared del

8800

I Te maquins segun el modelo esta rerresentads
Iy :
|

i
i
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en les figuras 10 a lﬁ. A la misma le este antepuesto un dis-
positive no representa do para separsacion y alinea.cion. Ala
estaclion de introduecion 32, que tambien pws de combinarse oon
un dispositive para la eplicacion de es00tad uras para la fabri.
caoion d¢ solapas rectangulares lateral s de fondo, sigue un
dispositivo 33 para la aplicacion de las rupturas diasgonales

& hasta 4 ~figure l. que preparan el plegado de los cusdrados
del fondo. Sigue la estacion 34 para el ranurado previo, en

que se producen las rupturas previas 4 y 5, Ia .&eccion de tu~
b0 tiene entonces, aproximadamente en el lugar indisadoc par

le. flecha &, 1z forma representade en ls figura 1. Heste aqui

- le maguina se asemela & las maqulnas oonosidas para la fabri -~

caclion de sacos con valvula, de fondo eruzadg,con cuedm dos de

fondo no solapados recubriendose.

8iguen pares de rodillos de fransporte 36,

%6 y 37, que trensporten las seécciones de tubo ~por loc menos

. en parte~ & traves de los dispositivos gonocidos en 81 38 y

39 para levantar los extremos de tubo 6 y 7, Los lugeres indf. '

cedos par las flechas by ¥ bz corresponden & la figurs 8.
Siguen las estad ones, conocldes en si, 40

y 41 pare la apertura previa 4¢ los extremos de tubo erigidos

17 ¥ las estaciones 42 y 43 canpus stas de expansores rotativos
oonooid°50 que montan los extremos del tubo y les pliegen ba. -
,_ Ja,ndoles para formar cuadredos dé& fondo en el plano del tubo.

. En ello corrésponde a la figura 3 el lugua: indiscado por le fle,_i



lo

16

25

ocha 6. Ias estaciones antem mencionadas 40 & 43 esten dasviapi;
des entre sl segun 61 modele pars el fondo cruzedo dereche y i
el fondo cruzedo fzquierdo, tanto gue sea posible una colooa.-‘
olon sin perturbacion del fondo sruzado derecho 9 inmediata~
mente despues de la aclooacion del fondo orusgado quierdo 8.
A los expansores rotativos 42 y 43 les estan coordinedos res.
pectivemente rodillos prensores 44 y 45 distribuidos par el
anche de los guadrados del fondo, que colooan, de maners 6O~
nocida en 8i, definitivamente el cuadrado del rondo; |
gomo otra oaractaristiaa del modelo, la
ereccion de¢ ambos extremed de tubo 6, 7 se ejeouta sucesiva -
ménte gon el mismo intervelo de tiempo que el montaje y le
aolocealon de los cuadrados ds fondo 8, 9., Para ello, los
dispositivos 38 y 39 egtan desviados entre si por el miamo
ymporte que las estaciones colocadorazs de fondos 40 3745, pa; §

ra obtener a la derechas e lzquierda igusls s dispositives %8

| ¥ 39 y pare garantizer la conexion a las esteelones de aper .-

| tura previe.

El transporte & traves de la e st asion golo -
cadora de cuadrados del fondo, de manera gonod da se efeotun
pa sgarradores, gue esten dispuestos en dos ocadenae ciramxlan~

tes 46 y 47. Pars mantensy bajado el 'ouadrado 8 izquierdo del

- fondo, coloocado anticipadamente, al lado de lg cadens 47 es .
| tan dispuestos adicionalmente pares 48 de rodillos transporta.

dores. D& las oadenas 46 y 47 las prlezas de labor se re then
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despues de manera oconogida por los pares 49 de rodillos 'branso-
portadores y se aportan a los pares 50 de rodillos prensores. |
petras de los rodillos prensores 50 estan dispuestosios utl -
les ranuradores 51 pars la produccion simul tanea de las rup -
turas previas 11, 18 y 13, 14 para el plegado posterior de las;
solapas latersles del fondo. Ia fleche 4 designe d lugarde |
le maguine corre spondiente a la figura 4. Sigue el dispositi -
vo 52 para la insercion de un suplementoe 15 de valvula, por
ejemplo, en el cuadrmdo derecho 9 del fondo, de modo gue la
bolsa, en el lugar designado par la flecha @ oorre gponde a

le figura 5.

I8 siguen las ¢ staciones 53 y 54 pare le
aplioasion del pegamsente 16, 17, 18 y 20, 2, 22 ~figurea 6 =
flechs £ y figura 7 = flecha g- parae noolar las solapas la-
terales dsl fondo. Estos dos dispositives 53 y 54, segun la

patente, de nuevo estan desplazados entre si, tento que, me .

diante una varille inversora 55, dispuesta entre ellos, la

solapa latersl de fondo 19, qus recubre al cuadrads de fondo

' 8 primeramente colosade en el trozo 10, durante el transporte

de las plezas de labor puede erigirse desde el dailspositivo 5%
al dispositivo 54, de modo gue la aplicaoion del rmterial ad ~

~ hesivo no se obstaculize hsoie el cuadredo 8 de¢ fonde primerae.

mente golooado. El transporte de las plezas de labar a traves

[ de estas estaolones se garantiza por pares de rodillos de tre.ns.-

|
|

porte 56, que estan dispuestos en todo el recorrido de trans .~
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borte a ambos lados.
gigue el dispositivo 57, 58, conoceido en si,

vars el prlegado de las solapes lsaterales de fondo 19, 24 y
23, 25 oon los fusertes pares de rodillos transportmdores 59,
Alspuest 08 mas centralmente, qus abandons la bolsa en d lu-

€8T h en la forma segan le figura 8, Ia terminscd on esta for-

~ méda por el dlspositivo 60, 61 para la arlicasion de las ho -

Jeg de reaxbrimiento del fondo 26, 27 ~figura 9 = flecha i~-.
Yos sacos gon valvula de fondo eruzado e rminados ge entregan
por los pares de rodillos transportadores 62, que han efec -~

tuado el transporte de los sacos & traves de la estacion de

- apliosmoion de la hoja de valvula, a un dispositiw: colocador

no® representa 4c.
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Este reglstro consta de las sigulente s reivin..

l.- Maquina para la fabricacion de sacos con

valvula, de fondo cruzeadd. cortos en relacion al ancho del fon-@

. do, & partir de secciones de tubo transportadas transversalmen.
- te, cuyos extremos se poveen de lineas de ruptura previe, se |
. golooan erigidos perpendicularmente al plano del tubo y dee .

. pues de siguen elaborando, ocaracterizade pa dispositivos, quse |
se sugeden en la direccion de paso de la plege de leba inme .
: diatapente con 1 quefios desplazamientos, paras la apvertura. Preé.
~vla ¥y colocacion de los cuadrados del fondo, y por uns insta,la,-{
. ofon transportadara ecomun prolongeda de acuerdo oen el despla~

i zamisnto, preferentemente una disposicion de cadenas econ ag8~

rradores,

2e- Maquina pera ejecuter el procedimiento se.

- gun le reivindicesion 1, caracterizada par »dispositiwos desg

- plagedos reciprocamente en la direccion de pasode la pleza de

labor, parsg la erecclon susesiva de los extremos del tubo para

la recepoion subsigulente por los dispositivos de apertursa pre.-

viac

Z.~ Maguine segun la reivindiselon 1, carae -

terizada por pares adioclonales de rodillos, que mantiemn ba.

Jado el ocuadrado del fondo colocads prevismente, durents la go-

llocaoion del otro oua,drado del fondo.
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. ple deseriptiva,

-

) 4.~ Maguina segun las reivim icaciones pre.
cédentes, ocarscterizada por dispositives desplagados recipro.-
oamente en la diression de paso de la pieza de labar, para le |
aplfocacion .S;J.éesivu del pegemento del fonde sobre el cuadrsdo |
del fondo asolocado en segundo lugar y despues sobre el gusdrea.

do del fondo primersmente oslocado, asi gomo por un Aispositi .

1

vo dispuesto entre ambos aisposit*ivos, Para erigir le solapa
lateral del fondo, gue recubre sl guadrade del fondo primera;- >
mente golocado, del gusdrado del £fondo ocolocade en segundo lu-{
gexs

e~ Maquine para la fabricasion de sacos
con velvula de fondo eruzedo cortés en relecion al asncho del
fondo & partir de seceiones de tubo transportedas transverssl.

mentﬁo

Segun se describe y reivindica en esta memo .

|

36 detalls 6 1lustrs ¢ ' planos reglamen.
tarios quwe se acompefien.
Y ouyz memoria deserfptiva [conste de 15 ho -

jas, foliedas y esoritas a maguing pojr una fola de sus caras,

¥adrid, 4 MAH' 1963
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