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..M EMORIA descriptiva que for-
me parte integrante de la PATENTE DR INVENCION soli
citada en Espafia a nombre de Dn, José Ferrer Torres,
vecino de Barcelona, por "Procedimiento perfeccionado

pera la fabricacién de anillos de goma",(Clase 34).
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La presente invencién tiene por ob-
jeto un procedimiento perfeccionado aplicable a la fa
bricacién de anillos de gonma, llamados comercialmente
de empaque, Bstos anillos, que se vienen empleando pa_
ra sujetar rollos de papel, libros, billetes de banco,
cajas de medicamentos, cajas joyas y muy especialpmen~
te los empleados para el cierre de cajas de fésforos,
se han venido fabricando hasta la fecha muy defectuo-
samente debido a las dificultades de manipular el cau_
cho completamente puro 6 con muy pocas mezclas; conse_
cuencia de esta dificultad de fabricacién, los anillos
han presentado poca resisténcia, elasticidad, unifor-
midad y poder de conservacidn,

Por médio del procedimiento, objeto

de esta patente de inveuncidn, los anillos de gome pre
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sentan el maximo de resisténcia, elasticidad, unifor-
midad y poder de conservacidn,

Hasta hoy, los anillos de goma, se

han obtenido por um de los dos procedimientos:

a), Fabricar un tubo de goma, dql-
didmetro del anillo a obtener, por médio de la maqui-
na (boudinage) de hacer tubo, cortando luego arande-
las de este tubo,

b). Cortar tiras de plancha de goma
del ancho del anillo a fabricar, hacer pasar estas -
planchas por un agujero apropiado de'mangra que sus =
bordes laterales se unan, es decir, que'quede un tubo
con soldadura longitudinal. Bsta unidn queda reforza-
da si se somete a un golpeado, ya sea & mano ya por -
médios mecanicos,

‘ Obtenido el tubo, por el prqcedimi-
ento que sea, se cortari de é1 las arandelas que cons_
tituyen los anillos,

Cualquiera qQue sea el procedimiento
que se siga para la fabricacidn del tubo de gomsa, siem
pre presentaria su obtencidn algunas dificultades debi_
do a los dispositivos imperfectos que se emplean para
su fabricacion, Desde luego, el procedimiento primero,
6 sea obtener tubo sin soldadura long{tudinal. es el
mas practico y mas seguro, a2l tiempo que el mas econd_
mico por reducir enormemente la mano de obra; a este
procedimiento pues se refieren 1los perfeccionamientos
de fabricacidn que forman parte de esta patente de in
vencidén, pudiéndose desde luego hacerse extensibles al
segundo procedimiento de fabricacidn de tubo de goma.

Refiriéndonos pues al primer proce-

dimiento de fabricacidn, al intentar obtener el tubo
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para luego cortarlo en arandelas 6 anjllos, se iropie-
za con la grave difitultad de que el caucho puro 4 cae
si puro, que debe ser empleado para esta fabricacidn,
al pasar por la maquina (boudinage) de hacer tubo, se
Quena, sale desigual en espesor y presenta sinuisida-
des, Consecuencia de ello es la poca resisténcia, elas
ticidad, uniformidad y poder de conservacién del tubo
y de las arandelas ¢ anillos en que luego queda corta-
do.

Bxaminada con alguna detencidn las
causas Qque intervienen en desmerecer la calidad del tu
bo y posteriormente de los anillos, se ha podido com-
probar que la principal estriba en la defectuosa cale=-
faccidn durante su proceso de fabricacién, pues mien=-
tras en la miquina de fabricar tubo el depdsito del -
caucho esyé a temperatura relativamente elevada, la -
boquilla que sostiene la platina~-hilera permanece fria
y naturalmente el caucho durante el trayecto del depd-
sito a la platina~hilera se enfria casi por completo.

Bste inconveniente se solventa por -
médio del perfeccionamiento aportado a la fabricacidn
del tubo, objeto de esta patente, que cons{ste on male
tener a temperatura constante la boquilla que sostiedle
a la platima-hilera, por médio de una conduccidén de va_
por y otra de agua fria, graduando a voluntad estas -
conducciones de manera que la temperatura en esta re=-
gidén, que tan gran papel juega en la calidad dq los a=-
nillos, se mantenga jgual a la del recipiente'que CO =
tiene el caucho, Por este método se consigue que el -
caucho, desde que sale del depdsito hasta transformar
se en tubo, esté siempre a temperatura constante,

Se comprendes que en nada variari la

esencialidad de esta patemte, al sustituir la platina-
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hilera por otra que permita obtener dos § mas tubos a
la vez, siempre que a ella lleguen las conducciones -
de calefaccidn y refrigeracidén antes apuntadas,

Otra de las condiciones que tambien
influyen en la calidad de los anillos, es la composi-
cidn de la mezcla que se emplea para la obtencidn del
tubo, mezclas que son muy variadas y algunas de ellas
solo aplicables empleando el perfeccionamiento objeto
de esta patente,

Como es sabido, fabricado el tubo
en crudo, se impone luego la vulcanizacidn, la cial po_
dra llevarse a cabo por los procedimientos conocidos,
a saber: vulcandzacién por vapor, vulcamizacidn por ba
fios de azufre, vulcanizacidn por vapores de azufre y o,
tros,

) Obtenida la vulcanizacidn del tubo,
tal como queda indicado, se procede a cortar el tubo -
en arandelas 6 anillos, Bsta operacidén se efectua por
los médios mecinicos que se conocen y no forman parte

de esta invencidn,

NOTA.- Se reivindica como obje=-
to de esta patente de invencion, por espicio de 20 a-
fioe marcados por la ley, la exclusiva de fabricacidn,
explotacidén y venta de anillos de goma obtenidos cor-
tando arandelas 6 anillos de un tubo de gome obtenido
con la maquina de hacer tubo (boudinage), la cual se
gantiene a temperatura constante en todo el trayecto
Que sigue el caucho, por médio de una conduccién de va

por y otra de Adzua fria que llegan a la boquilla que
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sostieae la platina-hilera, dispuesta para fabricar
uno 6 varios tubos a la vez, permitiendo, ambas con-
ducciones, graduar la temperatura en esta parte de
la mAquina y maentenerla constante con la temperatura
que reina en el depdésito del caucho, _

Todo, tal y conforme queda descri_
to en la presente memoria, que consta de cinco hnojas
mecanografiadas y debidamente mumeradsas,

Bsta patente de invencidén recaera
en un "Procedimiento perfeccionado para la fabrica-
cién de anillos de goma'.(Clase 34).

Barcelona 25 de mayo de 1926.
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