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( Gr. &, Clase 72, )

a favor de los
Sres, Raf 1 ¥y Valls
| por:
" Progedimiento para la fabriocacidén de copas y otros recipien-

tes de vidrio con plerna y pie "

Memorzria Descriptiva

Esta patente se refiere a un nuevo procedimiento para la
fabricaoidn de copas y otros recipientes de vidrio soplzdos y roda-
aos con pie,

Conocido es €l rrocedimiento antiguo de favricacidn de -
copas Jue consiste en sopld&r y rodar el reoiriente o cuerpo de la
copa, al cual despuds se le aflade a mano el pié. Este procedimien-

tc presenta entre otras desventajas, la del gran numero &2 opera-

cicnes necesarias y €1 largo tiempo invertido en la fabricacién -
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El procedimiento objetc de estz patente consiste en fabri-
car de ura sola pleza y en una scla operacidn copas y obtros reoipien-
tes de vidrio soplado, con piernz y pi&, valigndose parz ello de un -
molde cuye fondo estd comstituildo por un pis tén o émbelo coﬁ el cual
86 corprime la parte infericr de la masa de vidrio que es la que for-
ra la pierna y el pié, mientras ¢s soplada la parte superior,

En los planos adjuntos:

La figura 1 representa una secclén vertical del aparato em-
pleado en la practica de este rrodedimlento con el molde abierto, in-
dicando la forme en que Gueda coloc&do en &1 el parescn Que debe ser
soplado,

Lla figura 2 es andloga a la figura 1 representéandose en ell
la copa una vez terminads la operzcidn y todavia en el interior del -
wolde qe se encuentra abierto,

En e stas figuras, -i— representa la parte supericr del mol-
Ge que estd formuda por Gos mitades,

F1 fondo del molde est4d formado por un Bmbolo o piston -2-
Gue puede ser levantado o Gescendido por la accidén de un pedal -2-gue
queda situado aproximedamente & ni wl de la plétaforma en gque s¢ en-
cuéntra el operario, Este pedal acciona por medio de un tirante meti-
licc -%- scbre um palanca -5- cuyo etresmo cpuesto penetra en una re-
nura -6- practicada en el vistago del pistén -2-, A1 cesar la presién
sobre del pedal -3- que nantiene en su posicidn superior al pistén -
-2- este desciende por 1= accidn del resorte -7- dispuesto entre la
parte infericr del wstago y el suelo,

£l plstén -2- ece mueve en ej interior de un cilindro -&-gue
constituye una sola pieza gon loQue pudiéramos llamor mesa donde se
apoya la parte surerior -i- del wmolde., Este cilindro forma por encima
de dicha mesa un saliente en el cual existe una ranurc -9- en la gque
encaja un reborde -10- de la parte superior -1- del molde,

El movimiento del pistén s¢ encuentra limitade por el cho-
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que del extremo -11- de la palanca -5- con el cojinete -12- y por la -
arandela movible -15- que puede fijarse en la posicidn conveniente por
medio del tornillo de presién -16-,

Las dos mitzdes de la parte superior del molde estan artiocu-
1adas por medlio de una clavija -13- y pueden sér abiertas y cerradas con
ayuda de loe mangos -14-,

Grasias a esta disposiocldn se moldea en un3 so0la operacidn la
totalidad de la copa o recipiente que se desee fabricar,

laprictica de la operacidn y manejo del aparato e€s como sigue:?
El operario toma con la ozfia una ocantidad suficlente de vidrio fundido y
sopla pa®a empezar a formar la ampolla Gpe constituira més tarde la cevi-
dsd del reciplente, procurando al mismo tiempo Que se acumule en la par-
te inferior del pareson 1la c=zntidad suficiente de vidrio para formor més
tarde la plerna y el pié del recipiente, A continuacidén se trabaja a ma-
ne ¥ con ayuda de las pinZas a fin de fdrmar en la pa2rte inferior del pa-
reson una prolongzcldn o cuello terminado por una masa de vidrio que cons-
tituirsn resespectivamente, luego de prensaGas en el molde, la plerna y el
vie,

| Obtenido asi el pareson se w@loca en el molde de manera due -
la masa de vidrio inferior quede en la cavidad del amismo correspondiente
a la hase o sea dentro del cilindro -2- tal oomo se repreéenta en la fi-
gura 1, Se¢ clerrz el molde y entonoces el opsrario sdpla y al wismo tiem-
po hace girar o nd, sezln sea convenlente, a la masa de vidrio enel in-
terior del molde, mientras que wn el pilé ejerce presidn solre €l pedal
-3%- con 1o cual el pistdn =2- asciende y comprime la masa de vidric con-
tenids en el cilindro -8-, De eata manera, por la accidn similtanea del
soplado y de la compresidn efectuada por el piastdn -2- queda moldeada en
una 80la operaclidén toda la copa o recipiente,

Una vez convenientemente enfriadﬁ se abre el molde y se sepa-

ra el recipiente tastando luego cortarlo a la altura conveniente y re-

dondear el borde del corte,
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Se reivindica como objeto ae esta patante:

1l). Un procedimiento para la fabriocacidn de copas y otros reci-
pientea'de vidrio soplado con plernz y piB, carsoterizado por e fedtuar
én uni sola operacidn el moldeado de toda la ocopa o recipiente, mol-
-deindose la parte superior de la copa por soplado ¥ la parte inferior,
por prensado, por medio de un molde Gue comprende el Suerpo y el rié -
de 1la copa o reclpiente y tiene su fondo form-do por un pis tén mévil -
para comprimir la parte de la masa de vidrio destinzda a formar el pié&,

2). Procedimiento segflin la reiviniicacidn 1, consistente en tomaf
vidrlo 5e1 horno con la oecfia, formar el pareson, trabajar a mano el pa-
reson de wmanera Jue quede en la parte inferior un cuello terminado por
una masz de vidrio, encerrar este pareson en el molde y soplar, rodan-
do &1 se deses, y al mismo tiempo hacer subir el efmbolo inferior rara
prensar la parte inferior de 1la copa o recipiente,

3). Procedimiento para la fabricacidn de copas y obLros recipien-
tes de vidrio con plerm y pié,

Barcelona, 21 de mayo de 1926,
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