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El presente invento se refiere a ciertos perfececio-
namientos introducidos en las médquinas destinadas a aplicar
cdpsulas plésticas rizadas, cifiéndolas a presidn sobre las
botellas y otros recipientes, siendo la finalidad principal
del invento, el realizar una mégquina de este tipo general,
que sea de coste, funcionamiento y entretenimiento econdmicos
y de capacidad suficiente paras que pueda ser utilizada en
las granjas de labor y lecher{as donde se expenden diariamente
pequefias cantidades de leche nata y otros articulos andlogos
embotellados, y cuyos dueiflos no pueden sufragar el gasto que
supone la adquisicidén de las méquinas accionadas por fuerza
mecinica empleadas por los expendedores de dichos articulos
al por mayor quienes embotellan grandes cantidades.

Con este y otros fines que no se mencionan de una
manera concreta, el invento consiste en ciertas combinaciones
constructivas que se describirédn detalladamente a continuacidn
puntualizandolas luego en las reivindicaciones del final.

En los dibujos que se acompaflan, y en los que los
mismos caracteres de referencis indicen los mismos Srgenos
u otros similares, la Fig. 1 es una perspectiva genersl de
una maquina construida con arreglo al invento; la Fig. 2
es una vista de plano mostrando la disposicidn y colocacidn
de los 6rganos y piezas de mdquina sobre la bancaza; la Fige. 3
es una vista con detalles del fije cdpsulas o encapsulador
y Srganos contf{guos; la Fig. 4 es un esquema que muestra el
funcionamiento de las palancas de accibn; la Fig. 5 es un plano
del dispositivo de centracidén de la botella y de la cépsula
la Fig. 6 representa la manera de cerrar o enclavar el muelle
helicoidal que sujeta lcs dedos cefiidores y encapsuladores
para que estos desempefien debidamente su funcidn; la Fig. 7
es una vista con detalles y en alzado de la cémara de
calentamiento de las cédpsulas; la Tig. 8 muestra esquemdtica-
mente la accidn del encapsulador, y la Fig. 2 es un detalle de
la palanca de disparo que acciona el dispositivo de
centracién.

En la realizacidbn préctica del invento, se dota a la
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mdquina de un dispositivo de cépsulas para alimentarla

en cuyo deplsito vén apiladas, extrayéndose de é1 una a una
un celienta-cédpsulas que funciona de modo que caliente
sucesivamente las cdpsulas y las vaya reblandeciendo para
aplicarlas a las bocas y cuellos de las botellas, una mesa
que forma el fondo de dicho depbsito de capsulas y del
calentador, una matriz o troquel encapsulador para cefiir las
chpsulas montada en dicha mesa y medios para ir empujando
cédpsulas sobre dicha mesa desde el depdsito de carga al
calentador y d esde éste al troquel.

Todos estos 8rganos y dispositivos pueden variar
muy ampliamente en su forma de construccidn dentro del alcance
de las reivindicaciones del final, por cuanto que el ejemplo
de construccidn completo gque hemos elegido para demostrar

el invento es tan solo una de las muchas formas posibles

de realizarle. En su consecuencia, el invento no habri de
interpretarse como circunscrito a los detalles precisos de
la forma de construccidn representada y descrita.

Segiin puede verse en log dibujos, la méquina lleva
una palanca de mando o maniobra 1, sujeta de una manera
graduable al cubo de la palanca bifurcada 2 que acciona el
encapsulador poe medio de las bielas de acoplamiento 3
que vén articuladas a la platina 4 del encapsulador,

(véase Fig. 3).

El encapsulador consta de la platina 4 que forma
parte integrante de los cubos o realces 5 por donde se
deslizan las barras-guias 6 de la matriz 7 y de unos
muelles helicoidales 8 que sujetan el encapsulador y la
matriz en relacién eldstica. Ia platina 4 tiene los encajes
9 que, en unién de la placa de cierre 10, constituyen un
soporte para los dedos o tenazas 11 del fija capsulas. Los
rodillos de estos dedos se mantienen apretados contra el
émbolo encapsulador 12, por medio de un muelle helicoidal
anular 13 cuyas extremidades van enlazadas por medio de
un muelle helicoidal m&s pequefio 14 que v&4 enroscado entre

lag espiras del muelle de mayor tamafio 13, (Fige 6)e



Tos dedos del encapsulador van guiados pd?
practicadas en la campana—guia 15 y en la plancha de gufa
18. La botella a encapsular se coloca en el soporte graduable
19 y se centra por el fondo por medio de la guia 198, en
forma de V. Después de colocada una capsula sobre la matriz
por los medios que se describen més adelante, se mueve la
palanca 1 en la direccién de la flecha, lo cual hard que el
encapsulador o cifie-capsulas y la matriz bajen sobre la boca de
la botella, la cual se habra centrado un momento antes por
la parte de la boca por medio del dispositivo centrador que
hay en el costado inferior de la matriz. Egte aparato de
centracidén consiste en unas palancas giratorias 20, provistas
de unos mufiones biselados 21 que atenazan simulténeamente la
parte alta o cuello de la botella cuando se d4 vuelta a las
palancas en la direccién de las flechas, (véase Fig. &), por
medio del agarrador 22 que engancha en la palance de disparo
oblicua 23 al bajar el encapsulador. Dicha palance de disparo
v4 pivotada a la plancha de asiento (véase Fig. 9) y se
mantiene en posicidén oblicua por medio del muelle 24, determi-
nando el tope 25 su posicién inicial. Al bajar la matriz
del fija-cédpsulas se empuja el agarrador 22 a un lado
hasta que ya no puede avanzar nds, y entonces despide con
fuerza la palanca hacia atrés colocdndola en la posicidn
seflalada por lineas de puntos. Cuando la palanca y el
agarrador estén d esenganchados, la palanca retrocede por
resorte. TEste aparato hace factible el emplear el mismo
aparato de centracién para botellas de diferentes diémetros,
por cuanto que la palanca de disparo siempre cede tan pronto
como queda estacionario el agarrador por la accibén de los
mufiones de centracidn al aprisionar las botellas.

las palancas 20, que vén ligadas entre si por medio
de las bielas 26 quedan retiradas a sus posiciones primitivas
por medio de los muelles 27 tan pronto como cede el agarrador
para que puedan pasar por la palanca de disparo, dando
vuelta a la pieza giratoria eldstica 28 a la cual vé sujets

y que vA provista de un tope destinado a evitar que ceda el
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agarrador durante la carrera descendente.

ILa matriz que estéd normalmente en contacto con los
rodillos de los dedos o tenazas de encapsulado, es empujada
hacia abajo sobre el cuello de la botella, encajéndose la
cdpsula a presién sobre el cuello por la fuerza ejercida por
la matriz 12. 1 continuar bajando el encapsulador y la
matriz, la cépsula es atraida entre la matriz y los rodillos
transmitiéndola un aspecto rizado, y luego queda replegada
sobre la parte superior de la botella, (Fig. 8). Al efectuarse
la carrera ascendente, el muelle helicoidal 29 continuari
sujetando el émbolo encapsulador en contacto con la botella
dejando que los dedos o tenacillas se descorran hacia arriba
por encima del cerco saledizo del cuello de la botella.

Todo el encapsulador, por medio del manguito 30 desliza
con movimiento alternativo en el soporte 31, estando el émbolo
de encapsulado animado de un movimiento deslizante adicional
en el manguito 30 por medio de la espiga 32, manteniéndose el
manguito y el émbolo en relacién eléstica por medio del muelle
29. Ia matriz del encapsulador se mantiene ejerciendo
presién sobre los rodillos por medio del muelle 8. En la
Fig. 3 en obsequio a la mayor claridad, la matriz v4 represen-
tada a cierta distancia del encapsulador y solo se vé una
de 1las palancas de centracidn, a fin de no complicar el dibujo
Ta Fig. 5 indica la relacién exacta entre la matriz y las
palancas de centracidne.

Una vez que los dedos de encapsulado han estado
sujetando la capsula durante el tiempo suficiente para que
las cédpsulas se enfrien y se adhieran rigidamente a la
botella, se vuelve a colocar la palanca 1 en su posicién
neutra, posicién que se alcanza cuando el pasador de seguridad
o fiador 33 engancha en la depresién o vaciado 34 de la
ranura de guia de la plancha 35 que v4 unida al soporte del
encapsulador. La botella tapada con su capsula es retirada y
en el soporte 19 se coloca otra botella sin cédpsula.

Después se corre la palanca 1 a la posicidén del lado derecko

seflalada por lineas de puntos en la Fig. 4. Este movimiento
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haréd gue los brazos del transmisor o aparato de traslacidn
pasan a ccupar la posicién de ifneas de puntos representada
en la Fig. 2. La palanca 1 vuelve a colocarse en la posicién
neutra y vuelven a gquedar las palancas de traslacibn en la
posicién de lineas seguidas seiflalada en la Fig. 2. Después
se baja la palanca 1 a la posicién del lado izquierdo
representada en la Pig. 4 siendo este movimiento el que cifie
y aprisiona la capsula sobre la botella.

Cuando el drgano de traslacién del apilador se ha
degplazado de la posicidén sefialada por lineas de puntos
representada en la Fig. 2 a la posicidn seflalada por lineas
seguidas, se habrd enviado una cpasula por encima de la
mesa a le cémara de calentamiento, estando entonces el aparato
de traslado de las cdpsulas calientes ocupando la posicidn
indicada por lineas seguidas. La palanca 1 se corre més
hécia atrds y el trinquete 36 (fig. 4) que v4 pivotado a la
prolongacidén 37 de la palanca bifurcada 2, engancha en el
pasador 38 de la palanca 39 que mueve el drgano de
trasiacién pasando entonces esta palanca a ocupar la posicidn
sefialada por lfneas de puntos. La palanca 39 v4 conectada a
1la palanca 40 del drgano de traslado 4] de las capsulas
calientes y da vuelta hasta que llega a L& posicidn repre-
sentada por ifneas de puntos, quedando asi trasladada la
cédpsula caliente a la matriz que hay sobre la mesa. Se
detiene el transnisor 41 por el tope 41% que tropieza en
el saliente de la cahara calentadora, quedando la capsula
detenida por los pasadores o tppes 42 de la matriz, asegurando
asi la centracidén de la cépsula en la matriz. El transmisor
43 de la pila de capsulas y el transmisor 41 de 1las
capsulas calientes van unidos por nedio de la palanca "4 y se
mueven a un mismo tiempo. El transmisor dela pilado, al
rolver a ocupar la posicién de la linea de puntos, deja
que la dltime capsula del fondo caiga sobre la mesa.

®1 funcionamiento de la maquina tiene dos fases
distintas: la fase de traslacién de las cdpsulas que se

realiza desplazando la palanca 1 desde la posicién muerta



a una posicidn opuesta a la indicada por 1a flecha y
volviendo a colocarla de nuevo en posicién neutra quedando la
matriz entretanto nivelada con la plancha de asiento o mesa

- por apoyarse en los pies salientes del porta-encapsulador,
y la fase de encapsulado propiamente dicha mediante el
movimiento de la palanca 1 desde la posicién neutra en
la direccidn que indica la flecha. En este segundo caso,
el trinquete 36 al tropezar en el pasador 46 se desengancha
del tope 38 y se desliza sobre é1 hasta colocarse en
la posicién 48 sefialada por lineas de puntos. El pico del
trinquete estd formado de modo que su nariz franquée el pasadcr
48 al bajar, dejando que el tope 38 enganche mientras que la
nariz del trinquete hiere en el pasador 46 al salir, obligando
al pasador a desengancharse y a desconectar el mecanismo de
traslacidn.

En la cdmara calentadora 49, (fig. 7) la plancha 50

se mantiene firmemente apretada sobre la cédpsula a fin de

asegurar su calentamiento répido y uniforme por medio de los
muelles 51. Cuando la cdpsula estd a punto de ser trasladada
a la matriz del encapsulador, la plancha 50 es levantada por el
rodillo 52 al cual empuja hacia arriba por el bloque 53
del brazo 44 de conexién del transmisor, soltando asi la
cédpsula calentada y dejando que dicho brazo 44 pase por
debajo. La camara calentadora tiene un respiradero 54 en la
parte superior y vd provista del termémetro 55. Ia cémara
calentadora v4 atornillada a la mesa 56, con suficiente
juego para dejar que entren y salgan los dispositivos de
traslacién. E1 apilador, que consiste en el almacén o

N depbsito cilfindrico 57 v4 atornillado de una manera aniloga
a la mesa 56 de modo que su dispositivo transmisor o de
traslacién pueda pasar por debajo en toda su longitud.

El aparato calentador comprende el depbsito de
combustible 61 fundido enterizo con la mesa 56 y provisto de
un tapén de carga 58. El combustible pasa por un tubo
al nmechero 59 y se calienta previamente por el tubo 60 que

pasa por encima del mechero entre dos hileras de llamas. El
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combustible vaporizado pasa luego por la vélvula de aguja 62

al mechero. FEl aire caldeado pasa por la chimenea 63 al
interior de la cdmara calentadora atravesando el orificio 64
que hay en la mesa.

Refiriéndonos a las Figs. 1 y 3 las varias operaciones
y su relacibén con los movimientos de la palanca 1 son como
gigue: cuando la palanca 1 se ha desplazado de la posicidén I
a la posicidén II, suben el encapsulador y la matriz; mientras
esté en reposo en la posicién II, se retira una botella
encapsulada y se la reemplaza por otra sin capsula; desde la
posicién II a la III, se traslada una cédpsula caliente desde
1a céuara calentadora a la matriz, pasando ambos brazos de
traslacidén a ocupar la posicidén seflalada por 1{neas de
puntos; desde la posieién III a la II, se traslada una
capsula fria desde el almacén de estas a la cédmara calentadorar
desde la posicién II a la I, se aplica una cdpsula a una
botella, cifiéndola y rizdndola en ella; estando en reposo en
I, la cépsula aplicada se cstd enfriando y mientras se esté
calentando otra. Bastan unos cuantos segundos para todas

egtas operaciones.

e S e - = L T hon e

Habiendo ya descrito y detallado con toda amplitud
1a naturaleza de nuestro invento, asi como la manera de
1levarlo a cabo en la préctica, debemos hacer constar
que las disposiciones anteriormente descritas son sus-
ceptibles de ligeras modificaciones en sus dimensiones y deta-
lles sin gque por ello se altere el principio fundamental
del invento, y lo que constituye la esencia del mismo
y por lo que solicitamos patente de invencidn por veinte
aflos en Espafia es por: "Una mquina de sistema perfec-
cionado para aplicar capsulas plésticas rizadas sobre

botellas"; caracterizdndose por lo siguiente:

12.,- Por la disposicidén de medios para ir tomando
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las capsulas de un depbsito. donde se hallan apiladas- y hacer-
las pasar una tras otra a un calentador y a una matriz que
aplica y cifie la capsula sobre la botella, funcionando dichos
medios de manera que vayan eupujando las capsulas sobre una
mesa que constituye el fondo de dicho depdsito y el fondo de
dicho calentador y en la cual v4 dispuesta dicha matriz.

29,.- Una midquina como la que se especifica en la
reivindicacién 1%, en la que el referido depésito de cépsulas
1o constituye un almacén cilindrico que descansa sobre la
mesa y tiene su fondo rebajado o mutilado para que los medios
o dispositivos antedichos puedan expulsar hacia fuera la
cdpsula que hay en el fondo del depbsito.

32,- Una mdquina como la que se especifica en las
reivindicaciones 12 o 22, en la que ¢l calentador comprende
una camara calentadora que descansa sobre la citada mesa ¥y
tiee su fondo cortado e mutilado para gue el dispositivo
citado pueda empujar las capsulas dentro y fuera de la camara
calentadora.

42,.- Una miquina como la que se egspecifica en la
reivindicacién 32, en la que hay dispuesta una plancha en
1a citada cdmara destinada a recibir una cdpsula que des-
cansa sobre la mesa durante la operacién del calentado,
debiendo dicha plancha aplicarse con presién a la capsula
y ser soltada por una leva.

59,- Una miquina como la que se especifica en una
cualquiera de las reivindicaciones precadentes, en la que el
calentador consta de una cédmara de calentamiento dentro y
fuera de 1la cual el antedicho dispositivo o medios empuja- lasg
cdpsulas, una chimenea de comunicacidén dispuesta debajo de
l1a citada cémara y un mechero en el fondo de la chimenea.

62.- Una méquina como la que se especifica en la
reivindicacion 52 en la que hay dispuesto un calentador
previo para el combustible que atraviesa la parte superior
del mechero.

79,- Una mdquina como la que se€ especifica en una
cualquiera de las reivindicaciones precedentes provista

de medios que comprenden una plancha para ir empujando



-9 -

las cépsulas una a una desde el depdsito al calentador, y
otra plancha para expulsarlas del calentador y enviarlas a la
matriz de encapsulado.

82.- Una miquina como la quese especifica en la re-
vindicacidn 72, que lleva dos planchas o piatinas giratorias
combinadas con el fin especificado.

2.~ Una mdquina como la que se especifica en
una cualquiera de las reivindicaciones precedentes una
mesa que constituye el fondo de dicho depdsito y que se
empiis hasta formar el fondo del calentador, una matriz de
encapsulado en la mesa y una disposicidén de medios en virtud
de los cuales las capsulas se van erpujando sobre la mesa
segin salen del depbsito, estando combinados dichos medios
con otros de la matriz para centrar una botella y aplicarla
la capsula colocada en dicha matriz.

102.- Una miquina como lz que se especifica en
la reivindicacidn 22 en la que dichos medios comprenden una
série de dedos o tenazas méviles combinados entre si que
agarran el cuello de una botella.

119.- Una méquina como la que se especifica en la
reivindicacidén 102, en la que hay dispuesto un mecanismo de
disparo para soltar los dedos despues de que han centrado una
botella.

1292.~ Una mdguina como la gue se especifica en una
cualquiera de las reivindicaciones precedentes, en la
que hay colocado un dispositivo encapsulador sobre la mesa
citada a fin de cooperar con una matriz para aplicar una
cédpsula a presidn sobre la botella.

132.- Una méquina como la que se especifica en la
reivindicacion 128 en la que estan tomadas las oportunas
disposiciones para abatir dicho dispositivo encapsulador de
manere que coopere con la matriz.

142.- Una mdquina como le que se especifica en la
reivindicacidén 132 en la que dicho dispositivo al ser abatido
tropieza en una cédpsula que hay en la matriz y la obliga a

cefiirse a presidn sobre el cuello de una boteila que hay
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colocada en un soporte situa do debajo de la nmesa.

15¢.— Una ndquina como la que se especifica en la
reivindicacidén 13 o en la 14 en le que los Srganos de descarga
y distribucidn de las cépsulas y el dispositivo que abate
y aplica el eﬁcapsulador van embos unidos a una palanca de
peniobre que los hace funcionar.

16¢.- Una ndquina peragplicar capsules, cifiéndolas
a presidén sobre los cuellos de las botelles; tal y como
queda substancialmente descrito y con referencia a los
adjuntos dibujos.

"Una réquina de sistema perfeccionado para aplicar
cédpsulas plésticas rizadas sobdbre botellas"; tal y como queda
substencislmente descrito en lz présente memoria e ilustrado

en los dibujos qugse acompafian.

Fste memoria consta de diez hojas escritas por una

sola cara.
VMadrid, 29 de Mayo de 1926.

American Machine and Foundry Conmpany.




H
v

LI

iy ity s, 2o AR N .
— -—4.=.¢i.|-w1: 0
i

7 T

llllll

2z

% 00

Y

CRALCLL S RELT RN |

SRS

A
e
L)

N

: \\\\\\I\I“LA\\\\ \

AN
EITLOIIHIIOILN.,

1Y
ALY

7 IR

X/




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



