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ES/, ~ ( Gr. &. Clase 74, )

Lon, JOSE MARIA ROVIRALTA ALEMANY
| por:
" Procedimiento para la fabricacibéan de canalcnes para desagte
de cubiertas, azoteas, etc, elaborados con un material constituldp
por la mezcla de cemento u obro aglutinante hidrdulico y fibra de

amiarn t0 u otra de naturslezs ade mada "

Memoria DPescripitiva

Con lcs nombres de Uralita Eternit u otres verios es mundial-
mente conocido en el rame de la construccién, un m&ﬁerial obtenido por
la asociaocidn de un aglutinante hidrAulico - cenento generalmente - y
una fibra gue le sirve de armadur:s, amianto u otra sucedinea tratados
convenientemente, previo unrigurosce dosado y uns €scrupulosa preparéa-

cién, en midqQuinas parecidas a las emplesdas en la fabricaciénde papel

continuo, es decir que se elaboran las hojas o0 planchas del nombrado -



T AL
SO S
RN

2

8s 2‘43

-2 -

material, en el tamfio y dimensiones requeridos por sus aplicacicnes,
por la sudcesiva superposicidn de yran nlmero de hojas primariss cuyos
espesores se suman hastzs obtener el deseado,

Este materlial que en g cureo deg 15 rresente menmoria se de-
signarf para wayor sencillez con ¢l nombre de Uralita, aunque como ya
se ha indicado recibe tembien muchce otros nombres, se i esta venta-
Jjosamente a numerosas aplicaciones por su resistencia, kigereza, in-
permeabilidad, incombustitlldad, etc, y ha side objeto de varias pa-
tentes su anpleo en la obtencidn de ﬁateriales pare techar y eeves-
tir, deplsitos y tuberias para 1iQuidos, etc, ete,

Esta patente ese refiere a una aplidacién nueve en Espafia de
este materlal, consistente en la elaboracibédn de canalones, limahoyas,
etc, para recoger y conducir las agias pluviales u otras, de tejados,
ezoteas y en general toda clase de cubiertas,

Hoy mila se emplean casi exclusivamente parz los aludidos de-
eagles,camlones fabriczdos con plancha de zine o hierro galvanizado,
0 bien de barro cocido, bambizado o no y en algunos casos los de plan-
cha de plomo., Excepcionalmente se emplea en alguna ooasidén €l canalén
de hierrc furdido,

Todos ellos adolecen de muy graves defectos,

Los Ge plomo son raramente us2dos por la exéeaiva blandura
de este material , que igride, juntamente con su oconeiderable reso em-
plearlo sostenido por simples ganchos o soportes de hierro comcke ha-
Cé con los de z2inc, de manera Que solo puede ser empleada la plancha
de plomo para revestir canales de maderz o de &l baffilerfa Que le sir-
van de sosten, En cuando esta wadera se pudre, gabea, etc, d esaparece
la eficacia Ge este sistema , EconSmicamante ademés, resulta sumamente
desventajoso,

Loé camalones de barro cocide tampoco pueden sar sostenidos
simplenente por ganchos, primero porque la escasz longitud de sus ele-

mentos ovligaria alenpleo de infinidad de ellos, luege por su propio -

pesc y finmalmente porque la unién de sus juntas, tomadas con mortero -
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éxige un asiento s81ido para Que no se agrieten inmediatamant e, Uni-
can ente pueden s er aplicados sent&ndolos sobre los muros que circun-
dan el local pero s8i la cublerta tiene alglin wuelo sobre las paredes
del edificio, ya no hagy posibilidad de aplicarlos,

En la inmemsa mayorls de los casos 8se empléean ®Enalones
de zinc o de hierro galvenizado, principalmente por su ligereza,pero
es haste hoy a faltae de otro material mhs perfecto, pues adolecen de
graves lnconvenlentes,

En primer lugar suduracién es bastante limitada por efec
to de la inevitable oxidacidtn mids o menos lenta, Este inconveniente
se acentlia notablemente cuando a rroximidad de ia instalaciénse -
producen emanaciones de naturaleza &cida, asi como en las proximida
des del mar, En segundo lugar la unién de cada dos elementos consecu
tivos se efectua por soldadura y cada una de ellas donetituye al po-
Go tiempo un peligro o una real id=d de gosera por efecto de las di-
lafaciones y contracciones que e¢xperiments muy acenturd-mente la -
plancha metiZlioa,

Si bien teoricamente los canalones de este materlial no
deberian sufrir en sus soldaduras por 1os cambios de temperzfura por
ir simplementempoyados en 1los gamnchos de sostén sin fijacidén alguna
con ellos, el hecho es, y diariamente lo patentiza la pra&ctica Que -
sea por deformacidnes del ocenaldn G ebidas por variacdas causas, sea -
por gquedar trabados drcunstancialmente por Gefectuosa ocoloocacién u -
otras causas y en muchos cz2so8 por imperfecciones en las soldaduras,
sufren estas por efecto de los cambios de temperatura, y agrietidndo-
se producen goteras, Los de hierro galvsnizado se wmprende facilmen-
te que adolecen exactamente de igusles defectos que 108 de zinc,

Es pues innegable que todos los eistemas des critos presen-
tan deficiencias solo tlerzbles a falta de otro mis perfecto,
El prrocedimiento objeto de estz pamtente permite obtener

canalones fabricados de Uralits, Estos canalones evitan completamen-

te las dificul tades y defecltos que presentan 1os canalones usual es,
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eon eumamente ligeros, absolutamente impermeables y con un coeficiente
de dilatabilidad Que en la practica puede considerarse nulo. Ademés su
c0locaoidn es sumamente sencilla pudiendo utilizarse para e1lo ganchos
amlogos a los que se utllizan para los canalones de plancha galveniza
d2 con la ventzja de poder espaciarlos wis por la rigidez del material
¥y por 12 longitud de oada pieza que puede llegar hasta 4 metros,

En el plano adjuntose representan omo ejemplo diversos tipos
de canalones de Uralita que pueden fapricarse con el procedimiento ob-
Jetode esta patente, La figura 1 representa en édorte transversal, en -
vista lateral y en vista por encima, un elemento de canzlon de seca én
semi ci rcular,

La figura 2 representa en vista laterzl y en vista por enci-
ma un elewento de canalén con boduilla para enchufar el tubo de bajada
de agua,

| Le. figura  representa en viste lateral en corte transversal
Yy en vista por endma, un elemento cerrado Por un extremo para servir
de final al canaldn,

La figura 4 representa en viste por encima un elemento angu-
lar que permide formar los &ngulos entrantes o 83l iert ea gue deba for-
mar el @analdn,

La figura 5 representa en seccifn transversal un elemento de
Canzlén provisto de solape en uno de los lados,y

La figura 6 representz., tambien en e eccidn trasversal,un els
mento de cabaldn provisto de solapas en ambos ladoe ,

Estos canalones pueden hacerse a voluntad de seccién semiciz
cular, semi-eliptica, rectangular, trapezoidal, etc, y preferiblemente
para formar las juntas se disponen de manerz que presenten en uno o0 en
ambos de sus extremos, segln los elementos de que se trate, unz zona -
-2- ensanchada y cuya seccién interior corresponde aproximadamente afe
secd én exterior del cuerpo -1- del canalén de monera que puedan aco-

rlarse los diferemt es elementos introduciendo el extremo del cuerro -k
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' . de uno de los elementos en la zona de enchufe -2- del elemento conti-
guo,

Para empélmar los tubos de bvajada de agua se disponen en 1los
eleméntos donde convenga boquill: 8 -3- en las cides se puede empalmar
directamente el tubo de bajada de agua de un modo an&logo a como se -
hace en los candlones de plancha metilica. |

El procedimiento de fabricacién de estos canalones, objeto
de la presente patente es el sigulenter Al mlir la plancha de Urali-
ta de lgriduina productora, es decir antes de que empiece su fragua-
do, 8e aplica esta plancha sobre un molde o forma Que afecta el per-
fil y dimenslones que ha de tener el canalon. la plancha se aplioca -
fuertemente cwontra este molde bien dmano obien por prensado, de mane-
Ta que addulera oon toda exactitud el perfil wrrespondiente al molde
o forma, Fl moldeado del can216n puede hacerse de una sola piezz de
plancha ’o de varias, las cuales mientras estin en=mstado tierna se -
unén unas con otras sobre el mismo molde, Qued-ndo perfectamente uni-
dazs, De esta manera se pueden hacer los éngulos como el -U- o 1a pli-
cacidn de boquillas como la -3- o tembien se puede cerrar el exiremo
del canaldn como en -5, La unidnde las diferentes riezas Que hayan
de formar el canalén se efectlia simplemente por yuxtaposicidn y por
rrensado mientras se halla todavi en estado tierno.

Desrugs de formdo ¢ample tamente el oarﬁlén s e deja ffaguer
sobre el miewmo molde hasta que adquiere 12 resistencia sufiociente pa-
ra poderse retirar del molde y pasarlo a las balsas de curacidn en -
donde permanece todo el tiempo necesario para adquirir su méxima du-
reza de fraguado,

Couo sé omprende la forma, seccién y dimeneiones del cana-
16n dependen de la forme y dimensiones del molde y el gruescdel mate-
rial depende simplemente del grusso de la plancha de Uralits Que se -

utilice para fabri ar el canalén,

Se reivindica como objeto de ewta patente:
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1), Procedimiento para la fabricacidn de canalones parz desaghe
de cublertas elatorados cn Urzlita u otro material similar, oaracte-
rizado por & licar una hoja de este materisl al ezlir de 12 miguina -
productora es decir antes de que emplece el fraguado, dontra un molde
o ferma “Yus afecta el perfil y dimensiones que ha de tener el canzlon,
aplicando el material fuertemente contrz este molde a mano © por pren-
sado de manerz que adquiera con toda xactitud el perfil y forma desea~-
da, dejar fraguar el moterial sobre el mismo molde hasta que adguierz
lakesistencia suficiente para poderlo retirar y degpués de retirado da
‘molde pasarlo a las balszs de cur=zcidn donde se deja permznecer todo &
tiempo necesario hasta Que adquierz su miximad dureza,

2). ¥n el procedimiento consignado en 1z reivdhdioao&bn anterior
la form%oién del caralon por medio de diferentes piezze de plancha de
Urzlitsa o material simi};r laa cuales ase unen entre si sopre el molde
y mientras estdn todavia en m=tado tierno simplemenie por yuxtapoeioidn
de sus ordes y comprensién de la parte yuxtapuesta con objeto de pode
obtener @si canalonés angulares con boguillas o de otraa formas Que no
gfodrian obtenerse de una sola hoja de material,

3). Procedimiento pera la fabridzoidn de ocanalones para desagune
de cubieftas, azoteas, etc, elaboradcs con un material constituido por
la mezcla de cemento w otro aglutinante hidriulico y fibra de amianto

u otra de naturaleza adecuada.

Bircelona, 19 de mayo de 1926,
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