PATEHTE DE INVENCION

por 20 aiios

para "Un procedimiento para la fabricacidn de un producto ce=

luldsico que tiene el aspecto de la lanag-=-=m-mm——mamameaanom

a favor de D. Agustin PLZLLERIN, domiciliado en TROUVILLE (Cal-

vados, @rrancia),

- N —— - - —

lIELIORTA DESCRIPILIVA

La invencidn tiens por objeto un procedimiento paras 1la
fabricacidn de un producto celuldsico que ofrece el aspecto de
la lana o de hilo de lana, que puede ser trabajado exactamente
como la lana natural o los hilos de lana natural y tenser sus
mismas aplicaciones, y= sea puro o en mszcla,

segin esta invencidn, se producen primero filamentos de
cualguier modo adecuado, por ejemplo coagulando por paso al
travds de un bafio apropiado los filamentos que salen de les
hileras alimenteadas por una solucidn celuldsica, viscosa u

otra, &n los procedimientos actuales se hace sufrir a estos fi-
t




lamentos un estirado constante desde su salida del bafio hasta
gque hayan tomado una consistencia suficientemente grande, &s
decir, hasta que su estabilidad molecular esté asegurada, y
ello con el fin de que conserven ulteriormente la forma unida
y el aspecto brillante resultante de su "cuajo"” en el estado
de tensidn.

En el presente procedimiento, por el contrario, el esti-
rado que sufren los filamentos al salir del bafio de coagula-
cidn es interrumpido casi enseguida, y los filamentos son so-
metidos a una reduccidén de velocidad o & un cambio de direc-
cidn o de sentido de marcha que los obliga a retraerse sobre
s{ mismos, tomsndo una conformacidn de encrespado o rizado
andloga a la de la lana natural. Su "cuajo" o solidificacidn
Se acaba entonces sin tensidnm, para no cambiar esta estruc-
tura molecular particular,

Un modo de realizacidn ventajoso de este procedimiento,
consiste en hacer sufrir a los filamentos arrastrados fuera
del bafio de coagulacidn un movimiento de revuelts sobre si
mismos, cambiando bruscamente la direccidn de su movimiento
de arrastre con preferencia por medio de uan obstdculo emplaza-
do en su camino,

segin una forma de ejecucidn de la invencidn, el agru-
pemiento de filamentos o el hilo gue sale del bafio es asrras-
trado sobre un tambor al cual el mismo se adhiere por razdn
del estado de humedad en que Se encuentra y que provoca SU 69—
tirado; un cuchillo o rascsador convenientemente emplazado se-~
para la madeja de la superficie de dicho tambor y le permite

caer en un segundo tambor u otro Jdrgano de arrastre, animado




de una velocidad menor, que arragtra entonces el agrupamiento
o el hilo sin estirarlo, dejédndolo en el estado ondulado o en-
crespado resultante de la reduccidn de velocidad o del cambio
de direccidn,

El dibujo adjunto representa, a t{tulo de ejemplo, una
forms de ejecucidn de una instslacidn para la puesta en préc-
tica del procedimiento de la invencién.

La fizura 1 es una elevacidn lateral de ls mdquina,

La figura 2 es una elevacidn perpendicular a la prece-
dente, que muestra una parte de la instalacidn,

Una instalacién para fabriear la lana artificial de acuer-
do con la invencidn comprende un grupo (generalmente diez) de
elementos o nmigquinas tales como la representada en la figura 1,

1 indica la cuba que contiene el 1lfquido coagulante, 2 el
conjunto de aparatos que llevan las hileras o placas que tie-
nen practicados una multitud de orificios capilares, alimenta-
dos por la solucidn celuldsica a presidn, por una tuberfa 3;
este conjunto estd montado giratorio, de modo gque pueda ser re-
tirado de 1la cuba 1.

La masa 4 de los elementos formados es llevads hasta un
colector 5 en el cual se recoge en forma de lana continua,

La extremidad de la cuba 1 que lleva el colector 5 va
goportada por un bastidor constituido por dos testeros 6,

La médquina que transforma esta lana artificial o el hilo,
comprende esencialmente un tambor 7 gnimado de un movimiento
de rotascidn continuo y gobernado por medio de un pifidn 8 en-
clavado en su eje; este pifidn es s su vez arrastrado por uns

cadena 9 y un pifidn 10 fijado a un arbol 11 que lleva una polea




motriz 12 y otra loca 13. E1 erbol 11 e¢s gobernado por medio
de wna correa que un dispositivo de embrague y de desembrague
(no representado) permite hacer pasar por una u otra de las
poleas 12 y 13, permaneciendo sobre un tambor 14 montado en
un arbol de transmisidn 15 que es saccionado por intermedia-
cién de un cambio de velocidades progresivo (no representado),

Bl arbol 11 lleva un tambor 16, y los didmetros de los
tambores 7 y 16 de los pifiones 8 y 10 estdn convenientemente
escogidos para que la velocidad periférica del tambor 16 sea
mds débil que la del tambor 7; se adoptard, por ejemplo, una
velocidad periférica de 120 metros por minuto para el tambor
7, ¥ de 40 metros para el tambor 16.

Una pieza 17, que constituye'una guis y se encuentra su-
jetada a los testeros 6, estd dispuesta en la parte inferior
del tambor 7, con un fin que se explicard mds adelante, al
mismo tiempo que el papel de una lamina 18 articulada gque un
resorte 19 tiende a aplicar contra la periferia del tambor. Rl
sentido ds rotacidn de dicho tambor estd indicado por la fle-
che; la lémina 18 se encuentra mds alld de la pieza 17 y en-
cima de la misma,

Un tercer tambor 20 recibe su movimiento del tambor 7,
por intermediacidn de una cadena 21 y de dos pifiones fijados
regpectivamente en su eje y en el eje de este tambor 7.

Bl funcionamiento es el siguiente;

Al efectuaise la puesta en marcha, la lana, irregular al
principio, que sale del colector 5, es conducide sl tambor 20
alrededor del cual se arrolla hasta que haya adquirido la re-

gularidad requerida; en este momento es seccionada y llevada




al tambor 7, al cual se adhiere a causa del estado de humedad

en que se encuentra la misma lana, y por consigulente la arras-
tra en su movimiento.
En el momento en que la ldmina 18 se apoya sobre el tam-

bor 7, la lana se dirige hacia arriba, y, cuando esta e3 des-
» prendida del tambor por dicha 1d4mina 18, cambia bruscamente

da direccién para caer bajo la accidn de la gravedad; este

efecto de refrenado y de revuelta es suficiente para producir

el rizado de los filamentos y para dar asf{ a la masa el as-

pecto de ls lans, '

Esta cae sobre el tambor 16 que estd situado a una cor-
ta distancia por encima del rascador 18, y que, gracias a su
velocidad reducida con relacidn a la del tambor 7, no hace més
que arrastrar regularmente la lana, sin producir en ella una
traccidn que poﬁdria en peiigro de hacer desaparecer el rizado,

Varizs mdquinas semejentes a la descrita mds arriba, cons-
tituyendo por ejemplo un grupo de digz méquinas, estdn situa-

bl das unas al lado de otras a la distancia requeridas para per-
mitir une circulacién fdcil para la vigilancia, sobre una ban-
cada 22, en la cual hay dispuestos unos embudos 23, Debsajo de
los tambores 16, para recoger las mechas de lana que son guia-
das en tubos reunidos a estos embudos 23 y que pasan a otros
embudos 24 dispuestos en la prolongacidn de 1los primeros, pa-
Ta caer sobre una correa sin fin 25,

Estas mechas (en nidmero de diez en el caso considerado)
constituyen una madeja o cinta que la correa 25 arrastrs pa-
ra hacerla pasar por entre los dos cilindros de escurrido 26

que exprimen el liquido aln contenido :n la lana artificial,

el cual cae en una cubeta para servir de nuevo,




e made ja puede sufrir entonces las operaciones comple-
mentarias usuales en la fabricacidn de la seda artificial,
luvado, gsecado y otbtros,

ge obtiene de este modo una materia que constituye un
producto industrial nuevo y gue posee exactamente el aspecto
de la lana natursl; se podra, por ejemplo, seccionar la ma-
deja o cinta en longitudes convenientes con el fin de hacer
egsta lana artificial apta para sufrir todas las operaciones
de hilatura y de textura de las lanas naturales. Como la se-
da artificial, esta lana toma muy bien el tinte; puede ser
trabajada sola o0 mezelada con lana natural u otras materias
textiles,

En vez de obtener esta lana en forma de cinta, se pue-
de recoger independientemsnte bajo la forma de mechas tales
como las que salen de 1los embudos 23; estas mechas podrin
gervir para la gjecucidn del tejido, si es necesario despuds
de haber sufrido una torsidn.

Se comprende de este modo que en lugar de fabricar un
producto destinado al cardado e hilado, se puede del mismo
modo recoger cada uno de 1lo0s elementos que conveniantemente
retorcido puede luego servir para la confeccidn de los teji-
dos, tapices y otros. Kl producto estd dotado de unas gran
elagticidad que no tiene la sgseda artificisal,

Dicho se estd que ls invencidn no queda limitada a la
forma de ejecucidn gque se ha descrito a t{tulo de ejemplo, y
que podrd modificarse de cualquier modo adecuado, sin sepa-
rarse de dicha invencidn, la forma, la disposicidn y el modo

de montaje de los diferentes drganos, Segin lo dicho, se po-




dréd por ejemplo, si se juzga necesario, provocar una o varias
revueltas suplementarias de la hilaza desPués de la originada
scbre el tambor 7, para aumentar el rizado de los filamentos,

Asfmismo, tal como se ha dicho, el cambio o cambios de
velocidad y de direccidn necesarios para producir este rizado
podrin ser provocsdos por cuslquier otro medio distinto del
descrito y representado a titulo de ejemplo,

El tambor 16 no sirve mds que para regularizar el arras-
tre y aligerar la parte de los filamentos que se hayan ondu~
lado, de todo el pezo de la madeja descendente hasta el punto
de recepcidn sobre el transportador 25. Por consiguiente, es-
te tambor 16 no e¢s absolulamente indispensable y puede ser
suprimido en ciertas instalaciones, por ejemplo en el cazo en
que la distancia vertical entre el tambor 7 y el transporta-
dor 25 gsea pequeiis.

NoTaA

Por la patente de invencidn a que se refiere 1ls presen-
te memoris descripiiva, se REIVINDICA la propiedad y la ex-
plotacidn exclusiva de:

1.~ Un procedimiento para la fabricacidn de un producto
celuldsico que tenga el aspecto ya ses de la lana, ya 3ea ds
un hilo de lana, consistente en hacer sufrir s los filameuntos
de celulosa que salen de un bafio de coagulacidn, antes de que
su estabilidad molecular sea completa, una reduccidn o una
supresidn de la tensidn que debe ser ejercida sobre ellos pa-
ra llevarlos fuera del baifio, y obligarlos a retraerse sobré

s{ mismos con el fin de darles una conformacidn ondulada o




rizada andloga a la de la lana natural.

2.- Un modo de ejecucidn del procedimiento sezin la rei-
vindicacidn 1, consistente en provocar una o varias revueltas
en el trayecto de una mecha de lana de celulosa que acabe de
coagularse, y asegurar el arrastre de esta mecha mds alld del
sunto o puntos de revuelta a una tensidn débil o nula, con el
fin de no destruir el rizade adquirido por los filamentos.

3.- Una forma de sjecucidn de una mdquina para la pues-
ta an préctica del procedimiento especificado en lag reivin-
dicacionss 1 y 2, en la cual la lans de celulosa coagulada es
desprendida de un tambor que la arrastra por adherencia, por
medio de una ldmina aplicada eldsticamente contra la parte ba-
ja de este tambor, de manera que la hilaza caigs sobre un se-
gundo tambor u otro Srgano itramsportador que la arrastre sin
estirarla,

4.~ Un procedimiento segin la reivindicacidn 1, segin
al cual ge constituye una mecha continua por la reunidn, so-
bre una corres sin fin, de un cierto ndmero de mechas propor-
cionadas por un nimero correspondiente de méquinas,

5.- Un procedimiento segdn la reivindicacidn 1, segin
el cual se obtiene lana en montdn o en mechones, dejando que
ge acumule al salir de cada mdquina.

6.- 4 titulo de nuevo producto industrial, la lans arti-
ficial obtenida por el procedimiento de la reivindicaecidn 1,

0 1 hilo de lana obtenido por el propio procedimiento,

Sean cuales fueren las circunstancias que concurran con

la esencialidad del objeto de la patente, definida en las an-

teriores reivindicaciones, cual objeto es:




"Un procedimiento para la fabricacidn de un producto

celuldsico que tiene el aspecto de la lana".
consta la presente memoria de nueve hojas foliadasg, es-
critas por una sola cara,

Barcelonsa, 18 de Mayo de 1926,

P. p. de D. sgustin PELLERIN,
J. BONET DEL RlO
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