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PATENTE DE INVENCION

por EO años

para "Perfeccionamientos en la  fa b r ica c ión  ole baldosas y p la ­

cas de cemento o s im ila res” -------------------------------------------- ;---------------

a favor de la  Sociedad Anónima 3TAC-MIDI, dom iciliada en PA- 

HIS.

M1MORIA DESCRIPTIVA

l a  presente invención se r e f ie r e  a la  fa b r ica c ión  ae p la ­

cas de toda clase de formas y más especialmente de baldosas 

para pavimentos o para decoración mural, de cemento armado o 

no, que l le v e n  eventualmente re l ie v e s  o nuecos.

Segdn la  invención, en vez de fa b r ica r  la s  baldosas por me­

dio de una prensa h id rá u lica , se vacían la s  mismas en moldes 

cuyo fondo y eventualmente lo s  lados están formados de una ma­

t e r ia  f l e x i b l e  o e lá s t ic a ,  ta l  como la  goma.
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Este procedimiento tiene ia  venta ja  de suprimir la s  opera­

ciones de regado o de inmersión en e l  agua ae lo s  productos 

después de su fa b r ica c ió n , operaciones que tienen por ob je to  

suministrar ai hormigón seco, necesariamente empleado en los  

procedimientos ue compresión, e l  agua de con stitu c ión  in d is ­

pensable para e l  fraguado del cemento.

lo s  productos obtenidos resultan además exentos de burbujas
*

de axre, y no sufren a l secarse contracción  apreciadle alguna.

£1 agrietamiento de la s  p lacas y baldosas al fraguarse y 

a l secarse se e v ita  así completamente.

la  extracción  del molde es extremadamente f á c i l ,  gracias a 

l a  f l e x ib i l id a d  de lo s  moldes y particularmente de sus fondos.

De una manera genera l, l a  fa b r ica c ión  puede con fiarse  a cual­

quier peón un poco h á b il .

lo s  productos obtenidos, cuya s u p e r f ic ie  presenta un ater­

c iopelado muy p a r t icu la r ,  tienen la  misma r e s is te n c ia  al desgas­

te y a la  compresión que la s  mejores baldosas de cemento com­

prim ido, s i  se tiene e l  cuidado de aumentar un poco la  d o s i f i ­

cación  en cemento de la s  materias primas que se empleen.

Así, este procedimiento permite obtener, sin  emplear arte­

fa c t o  mecánico alguno, con un ca p ita l  muy reducido y a bajo 

p r e c io ,  productos ae excelente  ca lidad .

El adjunto d ibu jo  representa, a t í t u lo  ae ejemplo, d iv e r ­

sas formas de e jecu ción  de lo s  moldes según l a  invención.

l a  figu ra  1 es una v is ta  en perspectiva  p a rc ia l  de un molde.

l a  f igu ra  2 se r e f ie r e  a una variante ae e jecu c ión , v is ta

en corte  v e r t i c a l .
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Xa f igura  3 muestra en perspectiva  una segunda variante .

La f ig u ra  4 es un plano de otra  variante.

Xa figu ra  1 muestra un molde formado por una ancha hoja  de 

goma 1 gruesa y que l l e v a  nervios que dan lugar a la  formación 

de a lv éo los .

Se vacía  simplemente la  materia en estos a lv é o lo s ,  hallán­

dose la  ao ja  colocada honzontalm ente sobre una su p e r f ic ie  p la ­

na.

En la  figu ra  2, una p laca de goma 1 de va rios  milímetros 

de espesor y ae la  forma deseada, constituye e l  fondo del mol­

de.

Esta p laca , que puede ser l i s a  o presentar huecos o r e l i e ­

ves, se co loca  en una s u p e r f ic ie  plana y h or izon ta l.

Los lados 3 del molue están heenos de madera, ue metal o de 

otra  materia análoga y se ajustan exactamente a lo  la rgo  del 

contorno de la  p laca  1 que encajan.

Estos lados pueden del mismo modo estar simplemente c o lo ­

cados sobre la  placa de goma; deben en este caso comprimirla 

ligeram ente, ya sea por su propio  peso, ya sea por e fe c to  de 

un meaio de presión  apropiado.

En la  figu ra  3 se vé que se han suavizado unos ángulos del 

molde, para f a c i l i t a r  la  co lo ca c ión  y la  su jec ión  de una l i g a ­

dura 4 que s irv e  para mantener l o s  lados apoyados unos contra 

otros  y contra la  p e r i f e r ia  ae la  p laca 1.

Huelga dec ir  que lo s  moldes poarán r e c ib ir  todas la s  f o r ­

mas deseadas, por ejemplo la  forma hexagonal mostrada en la  

f ig u ra  4.
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üs p r e fe r ib le  que lo s  lados del molde sean completamente 

independientes unos de o t ro s ,  o reunidos dos a dos.

Habrá pues, en e l  primer caso, tantas p iezas 3 de madera o 

de metal como lados tenga e l  p o lígon o  que se tra te  de Obtener. 

Estas p ieza s , para adaptarse exactamente a l a  forma deseada, 

deden poder d es liza rse  una sobre o tra  en algunos m ilím etros. 

Sus extremidades de acoplamiento pueden, en caso n ecesa r io , 

l l e v a r  guarniciones de goma con e l  ob je to  de asegurar juntas 

Herméticas. Puede re sa lta r  tí t i l  untarlas con un producto a is ­

lante  o lu b r i f i c a n t e , para f a c i l i t a r  l a  ex tra cc ión  del molde.

El Vaciado del producto se nace en una o varias eapas que 

pueden ser de composiciones d i fe r e n te s .  la  extracción  del 

molde tiene lugar después del primer fraguado del cemento.

B 0 T A

Por la  patente de invención a que se r e f ie r e  la  presente 

memoria d e sc r ip t iv a ,  se REIVINDICA la  propiedad y la  exp lo ­

tac ión  exc lu siva  de:

1 .  -  Un molae para la  fa b r ica c ió n  de p lacas o baldosas de 

cemento o s im ila res , caracterizado por e l  necho de que su fon ­

do y eventualmente sus lados están hechos de una materia f l e x i ­

b le  y e lá s t i c a ,  t a l  como la  goma.

2 .  -  Un molae segiín la  re iv in d ica c ió n  1 , eai'aeterizado por 

e l  hecho de que lo s  lados del molde van exactamente ajustados 

a l o  largo del contorno de una placa  de goma que io s  mismos 

encaj an.

3 .  -  Un molde segtín la  re iv in d ica c ió n  1 , caracterizado por
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e l  hecho ae que lo s  lados ael molde están simplemente 

q o s  y  apretados sobre una placa de goma.

4 .  -  Un molde segtín l a  r e iv in d ica c ió n  1 , caracterizado por 

e l  hecho de que lo s  ángulos del mareo formado por lo s  lados 

están suavizados, para f a c i l i t a r  la  co locac ión  y la  su jec ión  

de una ligadura.

5 .  -  Un molde segtín l a  re iv in d ica c ió n  1, caracterizado por 

el necno de que la s  extremidades de reunión de lo s  lados del 

molde van prov istas  de guarniciones f l e x ib l e s  o e lá s t ic a s .

Sean cuales fueren las c ircunstancias  que concurran con 

la  esen cia lida d  del o o je to  de la  patente, de fin ida  en la s  an­

te r io re s  r e iv in d ica c io n e s ,  cual oü jeto  está  co n st itu id o .p or ;

"Perfeccionamientos en la  fa b r ica c ió n  de baldosas y p la ­

cas de cemento o s im ila res" .

Consta la  presente memoria de cinco hojas fo l ia d a s ,  es­

c r i ta s  por una so la  cara.

Barcelona, Id de Mayo de iy26 .
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