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PATENTE DE INVENCION

por 20 aflos

pars "Perfeccionamientos en la fabricacidn de bsldosas y pla-

cas de cemento o similares’—=—-—-----mm—mmmemccmmm e e

a favor de ls Sociedsd Andénima STAC-MIDI, domicilisda en PA-

aIS.

MiMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencidn se refiere a la fabricacidén ae pla-
cas de toda clase de formas y mAs especialmente de baldosas
para pavimentos o para decoracidén mural, de cemento armsado o
no, que ileven eventuglmente relieves o nuecos,

Segin la invencidén, en vez de fabricar las bsldosas por me-
dio de una prensa hidrdulica, se vacian las mismas en moldes
cuyo fondo y eventualmente los lados estdn formados de una ma-

teria frlexible o eldstica, tal como la goma.




Este procedimiento tiene 1la ventajs de suprimir las opera-

"eciones de regedo o de inmersidn en el agua de los productos
después ae su fabricacidbn, opersaciones que tienen por objeto
suministrar al hormigdn seco, necesarismente empleado en los
procedimientos dae compresibén, el agua de constitucién indis-
pensable pars el fragusdo del cemento.

Ios productos obtenidos resultan ademds exentos de ?urbujas
de aire, y no sufren al secarse contraccidn apreciasble alguna,

21 agrietamiento de las placas y baldosas al fraguarse y
al secsrse se evita asf{ completsments.

La extraccidén del molde es extremadamente fiécil, gracias a
la flexibilidad de los moldss y particulsrmente de sus fondos,
De uns msnera general, la fabricacidén puede confisrse a cual-
quier pedén un poco hébil,

los productos obtenidos, cuysa superficie presenta un ater-
ciopelado muy particular, tienen ls misSmsa resistencia al desgas-
te y a la compresidn que lss mejores baidOsas de cemento com-
primido, si se tiene el cuidado de sumentar un poco la dosifi-
cacién en cemento de las materias primas que se empleen.

Asi, este procedimiento permite obtener, sin emplear arte-
facto mecanico alguno, con un capital muy reducido y a bajo
precio, productos ae excelente calidad.

El adjunto dibujo representa, a titulo de ejemplo, daiver-
sas formas de ejecucidén de 1os moldes segln la invencidn.

La figure L es una vista en perspectiva parcisl de un molde.

La rigura 2 se refiere g una variante ae ejecucidén, vista

en corte vertical.




La figura 3 muestrs en perspectiva una segunda variante,

lg figura 4 es un plano de otra variante,

Ia figurs 1 muestra un molde formado por ung ancha hoja de
goma 1 gruesa y que lleva nervios que dan lugar a la formacidén
de alvéolos.

Se vacf{a simplemente la materia en estos slvéolos, halldn-
dose la uoja colocada norizontalmente sobre uns superficie pla-
ns,

En la figura 2, una placa de goma 1 de varios milimetros
de espesor y ae ls forma aeseada, constituye el fondo del mol-
de,

Esta placa, que puede ser liss o presentar huecos o relie-
ves, Se coloca en una superficie plana y horizontsal.

Los lgdos & del molae estdn hecnos ae maaera, de metal o de
otra materis anidloga y se ajustan exactamente a 10 largo del
contorno de la plsca 1 que encsajsan.

Estos lados pueden del mismo modo estar simplemente colo-
cados sobre la placa de gOma; deben en este caso comprimirla
ligeramente, ya sea por su propio peso, ya ses por efecto ae
un meaio ae presidém spropiado,

En ls figura 3 se vé que se han suavizado unos énguloé ael
molde, para facilitar la coloczcidn y la sujecidn de una liga-
dura 4 que sirve para mantener 10s lados apoyados unos contrsa
0tros y contra ia periferis ae la plsca 1.

Huelga decir que 10s moldes poaran recibir todss las for-
mas deseadas, por ejemplo la forms nexagonal mostrads en la

figurs 4,




Es preferible que los lados ael molae sean completamente

inaependientes unos de otfos, 0 reunidos dos a dos,

Habr4 pues, en el primer caso, tvantas piezas 3 de madera o
de metal como lsaos tenga el poligono que se trate ae optener.
Estas piezas, para adaptarse exactamente a la forma deseada,
aeben poder deslizarse una sobre otra en algunos milimetros,
Sus extremidsdes ae acoplamiento pueden, en caso necesario,
llevar guarniciones de goma con el objeto de asegurar juntas
nerméticas. Fueae resultar dvil untarlas con un producto ais-
lante o lubrificante, para facilitar la extraccidn del molade.

El vaciado del producto se hace en una O Varias capsas que
pueaen ser dae composiciones diferentes, La extraccidn del

molde viene lugar después ael primer fraguado del cemento,

NOTA

Por 1ls patente de invencidén a que se refiere la presente
memoria descriptiva, se REIVINDICA lg propiedad y la explo-

tacidn exclusiva de:

"1.- Un molae para la fabricacidn de placas o palaosas de
cemento O similares, caracterizsado por el necho de que su fon-
do y eventualmente sus lados estén hechos de una materia flexi-
ble y eléstica, tal como la goma.

2.,- Un molae segin 1la reivindicacidn 1, caracterizado por
el hecho ae que 10S lgdos oel molae Van exactamente ajustados
8 10 largo del contorno de una placa de goma que 108 mismos
encsajean,

3.~ Un molae segdn la reivindicscidn 1, caracterizsdo por



el hecho ae gque los lsdos ael molde estédn simplemente coloca-

a0s y apretadaos sobre una plsasca de goma,

4.,- Un molde segdn la reivinaicacidén 1, carscterizado por
el hecho de que los sngulos del marco tormsdo por los lados
estén suavizados, para facilitar la colocacidn y la sujecidn
de uns ligaaurs.

5,- Un molde segin la reivinaicacién 1, caracterizado por
el necno ae que las extremidades de reunidn de 1los 1ados del
molae Vsn proviétas ae guarniciones flexibles o elidsticss,

Sean cuales fueren las circunstaucias gque councurren con
la esencialidaa del ovjeto de ls patente, aefinidas en las an-
teriores reivindicsgciones, cual opnjeto estd coustltuiaofpor:

"Perfeccionamienvos en la fabricacidén de paldosas y pla-
cas de cemento O Similsres”,

Consts la presente memoria de cinco nojas folisdas, es-
critas por uns solas cara,

Barcelona, 138 de Mayo de 1926,

P, p. ae la Sociedsa Anbnima 3TAC-MIDI,
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