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por i

"Prooedimiento para la  precipitación e lectro lítica del cromo metálico"

M e m o r i a  D e s c r i p t i v a

Los ensayos verificados para la precipitación e le c tro lít i­

ca del cromo metálico, de soluciones de su lfatos, nitratos, cloruros, 

etc. de cromo» para las cuales era necesario emplear corrientes de - 

gran intensidad» no condujeron como es sabido a resultado satisfacto­

rio  alguno porque el revestimiento de metal precipitado se desprendía 

en gran parte en forma de escamas o bien por obtenerse en lugar de un 

revestimiento metálico una masa cornea y pardusca sobre el objeto en 

tratamiento. Se ensayaron diversos procedimientos para perfeccionar - 

este procedimiento primitivo afiadlendo por ejemplo soluciones de alca­

lde oaútioos a las soluciones de Sales de cromo» preparando soluciones 

en las cuales no se contenían o en muy pequera cantidad ácido crómico



2

i

o cromatos o bien preparando soluciones de óxidos di y trivalentes 

fundiendo el ácido crómico o los cromatos hasta la temperatura de - 

reducción y lix iv iación  o disolución en agua de la  masa fundida.

Aún cuando de esta manera se consiguieron notables progre­

sos por lo que a la  calidad del precipitado y a la  fijac ión  del mis­

mo se re fiere , los productos obtenidos no eran sin embargo intacha­

bles. En verdad el revestimiento metálico no se desprendía ya en es­

camas en tan grande proporción como anteriormente, pero se presenta­

ba todavía en ciertos puntos y en menor escala y si el metal que se - 

encontraba debajo era subsceptible de oxidarse se presentaban manchas 

de Óxido. Además todos estes procedimientos apenas podían emplearse pa­

ra el revestimiento del aluminio con cromo y no podían ser empleados - 

de ninguna manera para el revestimiento de los objetos de hierro fun­

dido.

El nuevo procedimiento «iue se describe a continuación produ­

ce un precipitado que ya no puede ser co rsiderado como un simple depó­

sito superficial adherido sino que debe ser considerado en cierta ma­

nera como una combinación íntima adherente del cromo precipitado. El 

precipitado és completamente resistente, no puede desprenderse de la  

superficie, puede ser pulido oon gran b r i l lo  y además puede emplear­

se como para todos los metales para el aluminio y para eá hierro fun­

dido. Ee digno de mención asimismo el hecho de que el precipitado se 

adhiere oon la misma resistencia sobre los objetos en tratamiento aún 

cuando es toe no hayan sido previamente pulimentado o sean ásperos.

La esencia de la  invención consiste en emplear para la  pre­

paración del baño una solución de ácido otÓmioo a la  q\£ se añade una 

pa&ueña cantidad de sulfato de sosa, aproximadamente 0'5 gr. por l i ­

tro de baflo. Ee además de gran importancia acidular ligeramente el ba ­

ño y emplear electrodos muy compactos es decir no emplear electrodos - 

de plomo fundido sino de plomo laminado.

El procedimiento se praotioa como sigue:



Se toma una soluoión acuosa de ácido otomioo o de cromatos 

que pueden no ser fundidos como 1 es que se encuentran en el mercado 

con la  denominación D . A . B . 5 .  Se añade a la  solución sjp roximadamente 

0'5 gr. de sulfato de sosa por litro  de baño. Como material para el 

anodo se esoojerán placas de plomo laminado que se ha demostrado pre­

sentan una sayor resistencia a una gran acidez que las de plomo fun­

dido.

El baño es calentado a una temperatura de 35~^° C. mante­

niéndolo luego a temperatura constante por medio de un oalienteibáñoa 

eléctrico.

Con un», tensión de 3-^- volts, y una intensidad de corrien­

te de 0*6 amperes por oentímetro cuadrado se obtiene sobre el oatodo 

un precipitado metálico, puro y brillan te  de conservación ilimitada. 

La reducción del ácido crómico en óxidos in ferior de cromo ha sido -  

obtenida en este caso por la  e lectró lis is .

En caso de que en un ensayo previo se depositará sobre del 

oatodo un óxido pardo y coloidal e llo  demuestra la  eeoasa acidez del 

-baño. Se añaden entonces algunas gotas de ácido sulfúrico al baño - 

obteniéndose el precipitado puro.

Se ha demostrado que es recomendable verificar previamente 

un ensayo antes de prooeder a la  preparación de una gran cantidad de 

baño a no ser que se prefiera verificar una dosificación dél ácido - 

sulfúrico lib re  contenido en el ácido crómico asi como practicar otra 

dosifioaoión tina vez preparado el baño. Los precipitados pueden ser - 

obtenidos de diversos colores, negro, plata, mate, plata brillan te  y 

de un b r i l lo  de espejo según la  temperatura a que se oaliente el ba­

ño s on completamente compactos y libres de poros fijándose tan só li­

damente que el rey estimiento de cromo no se desprende ni por el mar­

t i l le o *  Se sacan del baño superficies brillantes oomo un espejo sin  

necesidad de pulimentar luego, es suficiente un pulimentado previo 

del objeto que se quiere revestir de cromo.

El nuevo procedimiento presenta la  ventaja sobre los c ita ­



do» en la introducción, de aer muy sencillo  y que no es necesario te­

ner en cuenta el gran número de oir cuna tan oi as de las cuales depende 

el fxito de los procedimientos antiguos. La sencillez y precisión con 

que se puede trabajar con el nuevo procedimiento es de una importancia 

especial para la  industria. Los ensayos han demostrado que pueden ífcaa- 

bien añadirse cantidades mayores de sulfato de sosa y que t&mbfeen pue­

den añadirse a los baños otras sales como sulfato de potasa, b isu lfa ­

to, sulfato de magnesia asi oomo otros sulfatos neutros o ácidos o - 

electrolitos análogos tanto aquellos que oontienen ácidos orgánicos 

oomo los que oontienen ácidos inórganicos. La ad idon  de e lectro li­

tos a las soluciones de sales de cromo para obtener cromo metálico 

ya es oonooida. Sin embargo conloa procedimientos conocidos se em­

pleaba una cantidad ta l de e lectrolitos que el baño resultaba satu­

rado, lo que no sucede con la nueva invenoióñ.

Respecto al empleo del áoido su lfúrico para acidular tén­

gase en cuenta lo dioho anteriormente.
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Se reivindic'* oomo objeto de asta patente:

1 )  . TJn procedimiento para la  precipitación e lectro lítica  del -  

oromo metálico carácter!zido por el empleo le una solución acuosa de 

ácido crómico o de cromatos para la  preparación del baño el cual con­

tiene sulfato de sosa, sulíato de potasa, b isu lfato , sulfato de mag­

nesia asi oomo sulfatos ácidos o neutros o electrolitos análogos 00n- 

-teniendo ácidos inórganicos u orgánicos y on cantidad tal que no se 

produce una solución saturada.

2 )  . Procedimiento según la reivindicación 1 caracterizado por 

que la  solución acuosa de ácido crómico o de cromatos se añade una 

pequeña cantidad (aproximadamente 0*5 gr. por l i t ro )  de sulfato de 

eoea.

3 ) . Procedimiento según las  reivindicaciones anteriores carao* 

terizado por que la  solución es acidulada con una pequeña cantidad de



ácido sulfürioo.

Pro cedimiento según las reivindicaciones anterio re» carác­

ter izado por el empleo de e lectro litos de plomo laminado.

5 ). Procedimiento para la  precipitación e lectro lítica  del oro- 

Jt ao metálico.
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