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50 rofiere ml presonte invento & .Aquinus pura hscer

roicos do fundicidén de plezas miltiples o woldes on pleuus.

Lw reirlore mids particuluicave & las méquinus construldas para
1. vorameidn stuultdaes de les pi-zas corvespondlontes ve un
nolde de fundicion, de tal uiancra que lus plezes correlutivas
tie Loldue son producicas do compoalcién wiforme, propledadces
uriforaes de conducclidn de puscs, etec. Tamolén se refiere mi

invento a maquisee de for-ar moldes . fundieidn, on lus cuales

se montan lus plezas de caja de rwwiicidn en unu posicidn pre-
d- terndinada de la planchne per.ela, formindose sucesivasents y
coir unirormidad leg pitzus de molde ¢n lu misme purtc 6. la
mdgquira.  Se refierc twiwiln il invento a médquinus provistaos
do plezas que sujotun ¥y asoguran el posiclonmclento uniiorme
1o plozas o caja d funcdieidn soure lu plu.chu geuela.
Igusimente sc roriers ni invento a wméquines de fov.ar
no.des de fundicidn ¢n luc cuales Be hacen sucesivuzente las
vl zas de molde, con rapidoz, score una pleze do caju de fun~
dicié‘, y en les cuales dliche pleza do cajJa pued soparwrsc
de lu pleza de molde fomiada y usarsce lnuediub.mente en otru

I d - ..
oporacid de formaoidn ¢ plozas du wolde.
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melde en lus armezone. o ool superior o inferlor.
La Filgz. 2 muestra unn vista verticel de lado, de 1ls
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“uostra debulles de Loz medior ¢ suleter wu nlec, o o

undicids sobes le ploncha jemels, v moedion pyae A 10 Lle .50
8 los wlos e petencidn de wne pleze & Lolde . o lot viocsa
droend S fundicidn,
Tore gue ve on los planos, ls pasc 1 lleve wr ivelo 2

cuye brids I se ssegurs con pemios en Gloho DrSe. “l ¢illindro

Ve montudo en cleoo Suoole par. movirdca.us vorticales wajo
conilcion ¢ apropiudus de presids aplicadn por medios ad. cuados,
2 ilus «.03 2 los plunoa. la pluncha gomela € s¢ conccta

©Go . zlezoros laterales 7-7, forindos en unidad integrul con



el cilindro por medic de los micmbros do soporte 9-9. La

planche gemela ticne unas aoerturas 10-10, purc ol registro

de posicidn de lus mesas conductoras de plezas do rodelo

11-11, mesas que van montad-a en laaz varillas 12-17 que corren
e:1 las chumaceras 13-13 montadas ontre dichos mismoros de
soporte 5=}, Las levas 14-14, nmontadus cn el eje 1lb, sirven
pors elzar las mesea 1111, por nedio de los rmargos 16-1€, a su
posicién coi suz planos sup2riores on alineamionto con dicha
planche gemels, sirviondo el peso dz dichas mesvs purs balurlas
cuando se rueven los mangos 16 debidamento. Las cortremicades
20=20, prolongudas entre dichos miemoros H5-9¢, sirven para
llenar el eapucio onire dichos rilembros y dicha plancha gomela.
Tn las aberturas 10-10 8o montan regpectivamante las armazones
suparior 22 g inferior 23, sobroe la plancha gemela. Tn las
poatafias lonsitudinales 24-24 del armazdn inferlor 23 ablerta,
ag conectan loo milenbros do abrazadera 26-25, que van montados

sor sus cxtrones inferiores sobre las levas excentricas 77-237,

Lend

je]
4

1 vez momtadas en loa oles 28«28 gque siran en las chunaceras
29=29 £4jas en dichos miemoros de soporte 9-9. Los mangos
30=30 airven paru mover dichas lewvas, las cuslos inperten sus
movinientos de engrane y desengrane a los -demoros do abrazudera
25, con relacidn a dichas pestantus 24. Las barras de conexidn
31-31, uns para el mocanismo d~ abrazedora dsl armazon superior
22 v otra pur:s el mecetismo de auvrazaders del arrazdn L.ferior
23, so apivoten en los nmlemoros 32-32 fijos an dicho eje L8,

y sirven pera impartir movimlento 4 los miembroa de abruazadera
intoriores 26-2b, por meclo d- dichos mengos B0-30. Las ospl-
goes 33~-33, fijlas en la pluncha genela ¢, pesan por sus COIres-
pondientes sguleros en dichas pesbafinse 24 v sirven purse posi-
clonar corroctamonte las armazones con relacidn : red: torminoda
o lag nesas 1ll-1ll. La plancha 34, extendide entre nmbag arna=-
zones, descansa en los rebajoa 3i-3H formndos en dichas armazo-

nes, y sirve para evitar que se desp.renda y cuiga ¢l matorlsl de

melde entre luas armaszoncs superior e infierior.
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4l armazon superior 22 tiene formedos en ambhos lados,

en sus bordes iaferlores intermnos, unos canales 3638, en

que se posicionun los miembros longitudinales o de retencidn
de molde 30-39, que tienen movimliento de¢ deslizamiento en di-
chos cenzles y 89 extlenden desds la parte superior del canal
38 hasta la planchn gemela 6, de suerte que cuando ostén en

laz posicidn activu d rpetencidn del rolde impiden qus entre

el materiul del molde en los canales ¥y loes obstruye mientras
se ofectia lu operscidn de formar el wolde en el smaszbn 22,
loa mangos 4l=-41, montedos en'loa ejes 45-43 que glran en los
cojinotes 44=44 fijos en los lados del armazén 22, sirven, por
meddo de los brazos 45-45, fljos on lom ojers 43, peras nmover
trassversaluente & dichos miembros 39«39 dentro de dichos
conales 30=358, pOnigndolos on sus posicioncs de reotener v soltar
el moldc. Los miezoros 39-39 tienen relacidn do rovimionto
con dichod brazgos 4i-45 por pedio de los miemoros 47-47 fijos
on los wloroirgse 3U=38 y prolongadoa latoralmente haclo nfucra
& través de los cunales de caju 45=-49, ¥y ticnen formadas en
sun extrewos extoriores unas ranurss bl-51 en que encajan los
oxtrcmos inferiorcs de dichos breazos 4i=45 cuando se musvon
los miemuros 39«59, por medlorde los mangos 41=-41, en cualquiera
direccidn (véase Fig. 2)., Im los lacios de srriba y unitarias-
montc con dichos wmiembros 47-47, los rierbros 52«62 on forma
de "I", encajan y se deslizan dentro d¢ las ranuras B5-53% en
forma de "T7, formadas unitarismente con dichos cengles de
caja 49-49 ¥ cuyo fin es retener a dichos nismoros 39=39 en

el grmazon superior 22.

Fn cado una de lue planchas do modolos ll-1) wvan nentados
fijos, por medlo de los pernos L06-5H5, los medio-modelos do
tuberfa L7-57, cuyos miembros de ciorre de cabozales HB=58
se oxbticenden hacla abajo desde los oxtrermons ¢ las planchaas
11-11 y sobre dichos extrencs 20«20 que soportan a los micmoros
ds gule £9-59 pura dichos miembros 58-5u, y estdn provistos

en nus bordes suporiores do averturas quo perriten leos noviien-




tos de ur-ibs nbalo do las plunchaé il—ll con los modalos
57-57, pnre retirar los rmodolos de los  oldie Poriaudos. lag
dos armnoncs 22 v 23 tionen couforiada wun extronidades de
t2]l rancrs quo reciocen cow pjuste exncto los tapones curvos de
“A¢hon ulcmpros de sritremo o cuuszules LHU.

o8 mancos vl-61l del armazdn 22 v los mioigos 62-€8 dul
arnazds 28 glrven pur: manc jar dichos :lembros, sc Un se des-
cribe corplobn ente mis adelante.

richas ermezonea, con sus respectivas planchas d- nod~lo,

sdenoros ¢ o .odelo, uicmbros 58«55 v plancha jexels, so Junten
con oracts precisién por sus bordes respcectivepent. coublguos,
do tal wmancrs que Laplden el peso entre ollas del atericl de
wolie que pudicre deapre-dersge 7 causar obstrucclorcs, nlentrus
e ¢ekn cicho rptericl 63 en les wrmezoars,

“r el uso v funclonamiento de 1 nlicacidn dc ol L:veaso
11luekyod ~n Yoo plornos agnexos, las or ansag d~ odtloc o ‘

L d
Zlooches 11-11, se swmewen a wne posizion en 1o cuwl quedan al

et

-

mtero ntvel de 1e ple cha £ seneli, estando ol modelo do we?ia
tuberfe 57 o1 su correspondlenteo ‘osicidn. ntoneccs se poaen }
lss aroeson 8 22 y 23 sobre la plancha gemela o de unidn, sir-
viondo suz osplgas 33-33 purs posiclonsrlus correctaiente on
dieha pluncha. In segulda se colockn los mlembros dc wbrazodera
Ph=26 on 1.5 pestafinc 21-24 y se luas aprieta dando vucliu en

1n direceidn convenionte a dichos mungos ¢  leva 30-50. Tos

| teroroa ¢ retencidn do molde 39-59, dol ummzdn 22, sc . mcver
por mecio d- los mangos 41-41 huola su posicidn snctlva de reten-
cidn ¢ 1 1olde (véase Fig. 1), v se coloes nbonces la pluncha
Z4 entre los sarmevones suporior 27 o Luferlor 23.

n egbu posicién se hace viorar Ju .te ente o la plancha
gemels de u..181 v nrpas armazones, por veilo de una aproplude
¢reaildn & uire crcadu entre ¢l cilindro 4 v el éruolo 2 con
cl auxilic de ap retos apropledos no-ilustpados ¢n loa rlanos;

v despuls se echa ol wmaterinl do iwold- centro de lus rrtazones
supcrlor ¢ inferlor e.. la forsu ordinaria y blen conocida &.1

arte.

\
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£1 material de nolde se ajusta entonces en ambas armazones 22
¥y 23 por arriba,y se mueven los mangos 32=32 para soltar ambas arma=
zones fuera de la plancna gemels. sintonces se nueve el armazon 23 a
su posicién inferior de fundicidon y se 1a lleva por medio de sus pro-
plos mangos hacia un soporte apropiado para sujetarla durante la os
peraoion de fundicién.

flecho esto se separs el armazdon superior 22 de la miquina y se lg
V4l monta en posicidn correcta sobre el armazén inferior 23,posicionando
: oportunamente entre ambos medios moldes el Anima 0 macho de modelo en
la forma usual y bien conocida en el arte.fp segulda se aanejan los
m2dios 33=39, en sus respectivos canales 33-38 por meddo de sus corres.
pondientes mangos 41-41, d= manara jue tomen su posicién d® soltar el
molde dentro 4el arwmazén suparior 22. Hecho 6sto se¢ separa €1 armazén
22 del molde y queds libre para llevarlo a la miquina y repetir 1a o=
ceracién de formacidén de moldes.

Justamente antes de hechar el metal fundido en el molde se coko-
¢a 1la cubierta ¢ canisa sobre el molds, en toda la porsidén que ha ques
dado descubierta con la retirada del armazon superior,Cuando ha Iragua-
40 un poco ;%pm@tal vaciado en &1 molde, se %epira lu cublerta ¢ camisae
de molde y gaeda libre para otra operacién de fundicidin sobre otro mole
de formado en el armazén 22.Hacemos referencia agquil a la cubierta ¢ ca-
misa d= molde descrita en otra patente presentada en ¢sta misms feoha,
por "Kejoras en las camisas ¢ cubisrtas piara moldss de tubarias®.

Con el uso y practica del aparats y método de mi invento se re=
quisren muy pocas armazones superioress pira reemplazar y hacer =l trae
bajo gue hista el gresente se hacia con una gran cantidad de armazones

suplriores il miembro de cubierta ¢ csmisa de molde superior requerido
para la operacién de fundicidn, se coloca ripidamente antss de vaciar
el metal fundido en el molde, y tan pronto cowmo se ha efectuado la funs

dicidn, se separs del molde dicha cubierta ¢ camisa para usarla en
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rundieidn cor otro molde formado Sentro G-l arnwsdn supc rio.

I¢ hellede que ¢ lo fundieidn de t:berfe 27 hierro, por
elemplo, ¢l uao Go dor o treos or .zoues supcrlorcs y dus 0

troa cuolertas o canlsas de molde son suflclentes psra scrvieio
con clon o mis armsonss inferlores ¢ rolde, en lu fundieidn
ripld. vy sucesive de tuoos y tanblén on L foruuweidn rip s

v osuccnive O los rmcldes do “undicidn.
-NO0T i -

nogs puntos de invencidn propls y wueva que se presentun

ner: cue sean objeto de ests lataulo de vV IWDY afios, zon los
simuiantes -

1.~ .2 wétodo pars len formucidn ¢ Cos partes cou re istro
oxucto o wiidn, purs moldes 4. fundiceidn ce plezas mﬁltéples,
gue cormlo ue plecas de caja 4 tundieidn montaples en una
pleschws gemcla unibariae, ol aisuo tieupo,-destinadas « Toomar
zus corvenpondlentes plezaa Ceo wolde con sus corresponuisntos
plezas de noaelo incluldas on ollias, ¥y haciéndosc ls Forrecidn
de 1 n pileues de nmolde simulbténcans ite dentro de lches plozas
faestos @ faadieiln.,

2.~ 1 wétodo perc ln form.cidn te un molde de funcicidy
¢e Joo plersa, qu- conaiaste en moatar u: srnusdn de olde
cuporior y un civandn de nolde iafcrior; con sus corresponcion=
tcu plozes de wodelo y sus cor-ospondl:mmbos cares, soLvs wna
plenchn gerela unitaria, foruindose lus piezas de niolde :=imle
erior ¢ iaforior.

toncosno bt g 0 dichig marnagones Go alde 5w

v
T
4

- » a ’ Y -
1 noteto pars lu forruclon do dos purtes co. rejiohtro

e
t

orseto ¢o unibn, para moldes G- funiieidn de plezan xGltiples,
qu- consiste < nonter plesos G cala do fundicidn, corrc pone
@lentes o Slclwa plozas de tiolde, con sua corresponciontes
plozus o rodelo inclusas, soorc oxe planche gemels unitorla,
simultinerssnbe, perw formar plozes de nolde sioulténewc nte

d.ntro de dichas plezas «» caju Go uw dicidn, medlunte lo

vibracidn producida en lu placchi geicla y plozas de caju mion~




tras se echa ¢n ¢stas el material d: molde, couo arenc, por

o jouplo.

4.- 1 :8todo pers la formeeldn "¢ ua rolde de fu.dicién
de ¢os plezas, que consiste cn montar un arsazén supsrior y
un armazdn inferior, con sus correszpondientos plezus de wmodelo
y sus correspondientes caras, sobre una pluncha scmela uni-
taria, v en la Tormacidn de plezas de molds slmltdncanente
dentro de dichas pilezas de caje o armazones, me'!lante la
vibracidn producida en dichs plancha geela y en las armazones
dc molde mientras se echa el mat - riel du olde, cono areny,

por e j-mplo.

5.~ 11 matodo para la formacidn do plezas uniforuwes de wn
nolde de :iczas miltiples, qus consiste en montar las piszus
de oceje de fundicidn correspondlentes, con sus piezas d- modo-
lo, sobre una plancha gemel:. unltaris, y en agitar o heaer
vibrar la plancha gemela y las plezas de ccja do fundicidu
soniunta-ente, mion-ras se echa el material de moldc dintro
de dichas plezas de caja, como arens, vor ¢ lurplo.

6.~ “n una méquina parc moldes & fundicildn do tuberfa,
una plancha gemels proviste de aberturas, mosas paro moLolos
que encajan justamente en esas aberturus, medlos purs gublr ¥
bajar dichas mesas y paru monteonerlas fiJas en poaiciones pre-
J-te rminadas, plezes correspondicntes do cajo de funcicidn
posicionadss en dicha planche gomela sobre dichas .iegas,
medios desconcctables pare retener on predceterminad. posicién
a dichas piczas de caja d» funéicidn sobrec &lche plencha ganela
v mecios pare agitar o hacer vibrar dlchs plancha gewecla.

7e= °n une wauins do molder 4~ tuberfa une plancha gomela
proviats do abarturas, mesas par: rodelos que snee jon justa-~
mente an dichas averturas, modlos para sublr y pajer dictus
meoas ¥ pars mantenerlas fijaz en poailclones predster:ilnedus,
plezas de wodelo longitudinales paru tunver{a e: dichae mesas,
plezas de cuju do fundicida posicionadas en diciw plancha gene-

la soorc dichas mesas, mecclos desconectables para retencr dichas



sabre dienm plancha gomela, ¥y 2elios para aglitar o poasT en
vivracidn dichs plancha genala,

Ben wejoraz 2a las miguiznes d¢ nwer molies para tubee
rias y atro9 oujlatanm,

2g9ta wolicitul qur corrssponde a2 la pressnisds #n Lo
2atalan Yniioe de wadrica @1 9 42 WLayo de 12, con el HP.
33,808, #2 wogs & 108 vensficlos dal srticulo 18 ds 1w Loy
de 1la Propiedad Indusirisl.

Tel y eomo 89 ha 4descrito ea ila afmeris gue aanteasde
radresaniaio @a log dibulos que 38 acowoafian, ¥y eon lom 7ir=s
jue 82 han 2segifisada.
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