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sitios, de conformidad con el estilo y tamafio de los modelos, etc.

Con referencia a los planos anexos que forman parte de esta
memoria: --

La FPig. 1 muestra en parte una vista en perspectiva de un
armazén inferior para molde de fundicidn de tuberias con los
medios moldes inferior y superior en posicién, y los modelos de
macho o anima de tubo instalados entre ambos medios moldes.

La Fig. 2 muestra en parte una vista en perspectiva del
armazén o marco inferior, las animas o machos de tubo y el molde
de la Pig. 1, con la cubierta o camisa de molde montada sobre el
armazén inferior de caja de fundicién, ¥ cubriendo el molde en
la porcién superior, debidamente asegurada en el armazdén inferior.
En la cubierta o camisa se ven los tirantes de abrazadera ajusta-
bles.

La Fig. 3 es una vista en perspectiva de parte de la caja
de fundicidén en que se ha aplicado mi invento, ilustrando la cu-
bierta de molde superior para tuberfas materia de este invento,
con sus medios de posicionamiento y sujecién, mostrando las ra-
nuras hechas en las pestaflas de arriba para asegurar en ellas
los tirantes ajustables, y también las muescas de media circun-
ferencia en los extremos de la cubierta, que se corresponden con
otras muescas iguales hechas en el armazén inferior, y sirven to-
das estas muescas para recibir los extremos de los machos de dnime
para los tubos, que quedan dentro del mondo y lo atraviesan de
extremo a extremo.

¥n ls Fig. 1 de los planos, el armaezdn inferior 10 tiene
en sus extremos las muescas semi-circulares 11-11 para recibir
los extremos de los machos de tubo 12-12 que guedan Iinstalados
entre el medio molde inferior y el medio molde superior 13. Las
orejas 14-14 tienen unos agujeros 15-15 para las sbrazaderas que
sujetan la cublérta o camisa de molde, como se describird més
adelente, y dichos agujeros 15-15 sirven para poslcionar correc-
tamente la camisa de molde sobre el armazdn inferior, al recibir

les espigas correspondientes de dicha camisa. Los mangos 16-16



R
sirven para facilitar el transporte del armazon inferior, molde,

etc., etec.

En la Fig. 3 se muestra la cubierta de molde superior 20,
con sus muescas 21-21 en los bordes inferiores de sus extremos,
que se corresponden con las muescas 1l-11 del armazdn inferior,
sirviendo las aberturas circulares formadas por todas estas
muescas para recibir las cabezas de macho de tuberfa 12-12 v
sujetarlas en posicidn, como muestra la Fig. 1. En la parte
superior de la cublerta 20 se proyectsn en los bordes de su aber-
tura las pestafias 22 provistas de una plurselidad de ranuras 23-23
extendidas longitudinalmente, que sirven para asegurar con pernos
en la posicidn deseada los tirantes de abrazadera encima del
molde, como se describird mas adelante. En los lados de la cu-
bierta se proveen las orejas 24-24 en que van montados los e]jes
giratorios 25-25, que soportan a los miembros de abrazadera 26-26
que encajan en las orejas 14-14 del armazén inferior 10, aseguran-
do asf en correcta posicidn la cubierta de molde 20 sobre el arma-
z6én inferior 10. Los mangos 27 de los ejes 25 sirven para mover
dichos ejes a las posiciones de engrane y desengrane con dichos
miembros de abrazadera 26-26. pn las orejas 28-28 van fijas las
esplgas 29-29 que encajan en los agujeros 15~15 para posicionar
correctamente la cubierta de molde 20 sobre el armazdn inferior
10. Los mangos 31-31 sirven para el transporte de la cubierta.

En el uso de la cublerta de molde 20, Fig. 2, se comienza
por colocarla sobre el armazén 10 de la Fig. 1, cubriendo comple-
tamente el medio molde superior 13, y en seguida se da vielta a
los mangos 27-27 para que se conecten los miembros de abrazadersa
26-26 encajando en dichas orejas 14-14, entrando las espigas
29-29 en los agujeros 15-15 para posicionar debidamente la cu-
bierta sobre el armazdén inferior. Pero antes de colocar la cu-
bierta de molde 20 sobre el armazén inferior 10 y el medio molde
superior, se colocan en posicién los tirantes 32-32 transversal-
mente arriba de la cubierta 20, segin lo requiera la posicidn de

las bocas de llenada o echenos 33-33 del molde. Se aseguran los



tirantes en las pestafias 22 por medio de los pernos 34-34 que
atraviesan los tirantes y las ranuras 23-23. Se notara que las
muescas 11 y 21 aseguran firmemente en posicién los -extremos de
dichas énimas o machos de tubo 12-12, entre la cublerta y el
armazdén 10 para evitar su movimiento al vaciar el metal fundido
en el molde. Las abrazaderas 32-32 sujetan de igual manera la
cubierta de molde como tirantes contra todo movimlento al tlempo
de echar el metal fundido, y a la vez dan rigidez a la cublerts,
permitiendo hacerla de metal relativamente delgado y de pocec peso.
Los espacios relativamente amplios entre los tirantes 32-32 dejan
facil paso a los gases y vapores que emlite el molde, y lo mismo
ocurre con las aberturas 34-34 formadas en los costados de la

cublerta de molcée 20.
-NOTA -

Los puntos de invencidn propia y nueva que se presentan
para que sean objeto de esta Patente de VYEINTE afios, son los
siguientes:

de dos piezas,

l1.- En combinacidn con un molde de fundicidén/para tuberias,
un armazdén de molde inferior, una cubierta o camisa para el
medio molde superior, que monte con exactitud sobre el armazén
de molde inferlor; medios para sujetar juntas el armazon v la
cublerta de molde, estando provistas el armazdn Yy la cubierta
de medios para recibir y asegurar las cabezas de énima o macho
de tubos, las cuales cabezas se extienden desde el molde hasta
registrarse en posicidén con dichos medios de sujecidén y el dnima
o0 macho de tubos.

2.- En combinacidn con un molde de fundicidn de dos piezas para
tuver{as, un armazén de molde inferior, una cubierta o camisa
para el medio molde superior que monta con exactitud sobre el
armazén inferior; medios para asegurar juntas el armazdén inferior
¥y la cubierta de molde superior, estando formadas el armazon y

la cubiertea para recibir y asegurar los extremos del énima o

macho de tubos, que se extienden desde el molde hasta su registro



de posicidn en dichos medios de sujecién ; el macho de tubos,
estando provista dicha cubierta de molde de unos tirantes de

abrazadera arriba, de posicién ajustable, para reforzar y dar
rigidez a la cublierta y dejar sitlo para las bocas de llenads
¥y echenos del molde.

3.- in combinacidén con un molde de fundicidn de dos piezas
para tuber{as, un armazon de molde inferior, una cubierta o
camisa para el medlio molde superior que monta con exactitud
sobre dicho armazdn inferior; medios para asegurar juntas el
armazén y la cubierta de molde, estando formadas el armazén y la
cublerta con medios para recibir y sujetar las cabezas de dnima
o macho de tubos, extremos que se extienden desde el molde hasta
su registro de posicidn en dichos medios de sujecidn y el macho
de tubos; estando provista dicha cublerta de aberturas para el
pasc de gases en sus costados.

4.~ En combinacidn con un molde de fundicidn de dos piezas
para tuber{as, un armazdén de molde inferior, una cubierta o
camisa para e¢l medio molde superior que monta con exactitud
sobre dicho armazén inferior; medios para asegurar juntas el
armazdén inferior y la cublerta de molde superior, estando formadas
dichas armazdn y cubierta con medios para recibir y sujetar las
cabezas de anima o macho para tubos, cabezas que se extienden
desde el molde hasta su registro de posicién en dichos medios de
sujecién v el macho de tubos, y estando provista la cubierta de
molde, de tirantes de abrazadera arriba, de posicién ajustable
para dejar sitio a las bocas de llenada del molde, y destinados
también a dar rigidez y reforzar la cubierta, estando provista la
cubierta de aberturas en los costados para el paso de vapores.

5.- Una cubierta o camisa para moldes de fundicion superiores,
compueste de un marco longitudinal ablerto arriba y abajo, con
tirantes ajustables arriba y con muescas cortadas en sus extremos
para recibir y sujetar laes cabezas de macho para tubos.

6.- Una cublerta o camisa para medios moldes superiores de

fundicién de tuberf{as que comprende un marco longitudinal abierto



.\

'@

RTYAVR ¥y wouje, wen tirvanges ajustabler L0ila ¥y auesnss retyre
tades 8 sua4 2itreasy BIr2 recipir y sujetay las &xt exon 8 Che
Dezan  4e paene gsrs btubes, 7 lvy aelies enu diehs oubierts pars
ABQLUTETLE €en abragadatas szhre #1 ar3s357 43 walde infarigr
gue 2sgerTta sl medls selde infexisr iz fanilsiin.

Tos 2vioras sn law 2aziecaz 5 oyblorias gara asides d»

tuberias.

Zata walicituld que esrraszpands a 13 presevtada an les

Lot adén Jnidss 49 Amdrisa, €1 29 ir Zayas de 19235 cen 2l I%, 33,807

3@ A88g¢ 2 493 Jeasficiss asl artieuis Al de ia w€y ds Frogiedud
Industrial.

Tal y eszz %o 13 4esaviis an 13 mywriz jue amteesds YRe
praseatads es 1oy 4ibujas que se apcowpsiisn, ¥ con lov Lines ue
se nin avzecificnds.

Tuty wemaria fonttz de sais hajanr ereritun Por una selz

GATH e

“alrid 28 de wkayo de 1928 .

Pe A,

@e Rigaburt
Por Poder
w,_——j%é yd

-



L‘hé‘i Y 31 R

U

A w4 el

iy




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



